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Группа Г32

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ВИНТЫ С ЦИЛИНДРИЧЕСКОЙ ГОЛОВКОЙ 
И ШЕСТИГРАННЫМ УГЛУБЛЕНИЕМ 

ПОД КЛЮЧ КЛАССА ТОЧНОСТИ А
Конструкция и размеры

ГОСТ
11738-84

Hexagona socket head cap screws, accuracy class A. 
Construction and dimensions

(ИСО 4762 -77 )

MKC 21.060.10 
ОКП 12 8400

Дата введения 01.01.85

1. Настоящий стандарт распространяется на винты с цилиндрической головкой и шестигранным 
углублением под ключ с диаметром резьбы от 3 до 36 мм.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 2662—80.
Стандарт соответствует международному стандарту ИСО 4762—77, за исключением предельных 

отклонений размера под ключ.
2. Конструкция и размеры винтов должны соответствовать указанным на чертеже и в таблице.

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещена

119
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Вариант изготовления 
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Варианты изготовления 
головки
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ГОСТ 11738-84  С. 5

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  винта с диаметром резьбы d = 12 мм, с полем 
допуска резьбы 6g, длиной / =  40 мм, класса прочности 6.8, без покрытия:

Винт M l2-6gv.40.68 ГОСТ 11738-84
То же, класса прочности 10.9 из стали марки 30ХГСА, с покрытием окисным пропитанным 

маслом:
Винт M 12-6gv40.109.30XrCA.05 ГОСТ 11738-84

3. Резьба — по ГОСТ 24705, сбег и недорез резьбы — нормальный по ГОСТ 27148.
2, 3. (Измененная редакция, Изм. №  1).
4. Допуски и методы контроля размеров и отклонений формы и расположения поверхностей — по 

ГОСТ 1759.1.

5. Неуказанные допуски угловых размеров ±

6. Дефекты поверхности и методы контроля — по ГОСТ 1759.2.
7. Допускается изготовлять винты с диаметром гладкой части стержня d }, равным диаметру 

стержня под накатывание метрической резьбы, — по ГОСТ 19256.
8. Фаска или округление опорной плоскости головки должны быть до диаметра dw.
9. Форма дна шестигранного углубления — произвольная.
10. Механические свойства винтов должны соответствовать классам прочности 8.8 и 12.9. Допуска­

ется изготовлять винты с механическими свойствами, соответствующими классам прочности 5.6; 6.8 
и 10.9.

11. Винты должны изготовляться с покрытиями: цинковым хроматированным, кадмиевым хро- 
матированным, окисным пропитанным маслом или без покрытия.

12. Остальные технические требования — по ГОСТ 1759.0.
11, 12. (Измененная редакция, Изм. №  1).
13. Теоретическая масса винтов указана в приложении.

и* 123
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ГОСТ 11738-84  С. 7

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством станкостроительной и инструментальной промышленнос­
ти СССР

РАЗРАБОТЧИКИ

В. Г. Серегин, А. М. Свиридов, Н. И. Антонова, Т. Н. Купцова

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Государственного комитета СССР по 
стандартам от 07.02.84 № 432

3. Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 2662—80

4. В стандарт введен международный стандарт ИСО 4762—77

5. ВЗАМЕН ГОСТ 11738-72

6. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

О б о зн а ч е н и е  Н Т Д , на к о то р ы й  д а н а  ссы л к а Н о м ер  п ун кта

ГОСТ 1759.0-87 12
ГОСТ 1759.1-82 4
ГОСТ 1759.2-82 6
ГОСТ 12414-94 За
ГОСТ 19256-73 7
ГОСТ 24705-2004 3
ГОСТ 27148-86 3
СТ СЭВ 2662-80 Вводная часть
ИСО 4762-77 Вводная часть

7. Ограничение срока действия снято по протоколу № 4—93 Межгосударственного совета по стандарти­
зации, метрологии и сертификации (ИУС 4—94)

8. ИЗДАНИЕ с Изменением № 1, утвержденным в марте 1989 г. (ИУС 5—89)
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