
Группа P2t
а ГОСТ 25109—82 Блоки трехклссггных пресс-форм д м  изготовления резино­
технических изделий на прессах с размерами гре*ощих плит 400x400  мм. Конст­
рукция и размеры

В  каком м а е . * '  l U a r c t t i K O Должно «М3*

Пункт 2. Таблица 1. 
Графа «Поз. 5»

(15 раз) /002 /001
Графа «Поз. 6»

(15 раз) ДЮЗ /002
(ИУС М 8 1983 г.)

оценка объектов недвижимости

http://www.mosexp.ru/otsenka_nedvizhimosti.html


групп* гг г
к ГОСТ 25109—82 Блоки трехкассетных пресс форм для изготовления резино­
технических изделий и* прессах с размерами греющих плит 400x400 мм. Конст­
рукция и размеры

В киком месте Нанечетя'.о Доз ОНО «НТК

Пунк7 6. Таблица 4. L  (пред откд —0,1)
Накмсноманне граф 1 3 Ц  (пред. откл. г.0.1>

(ИУС Л» 2 1Ш  г.)

2 а



Группа Г21 IУДК 678.057.726—2:IX)«.354 

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы  Й С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

БЛОКИ ТРЕХКАССЕТНЫХ ПРЕСС-ФОРМ ДЛЯ 
ИЗГОТОВЛЕНИЯ РЕЗИНОТЕХНИЧЕСКИХ ИЗДЕЛИЙ 

НА ПРЕССАХ С РАЗМЕРАМИ ГРЕЮЩИХ ПЛИТ 
400 x 400 мм ГОСТ

Конструкция и размеры
Blocks of th/ee-casetta press moulds for 
producing the rubber technical parts on 

presses with dimensions heating plates 400 x  400 mm. 
Design and dimensions.

ОКП 36 2600

25109-82

Постаноя пением Государственного комитета СССР по стандартам от 28 аиааря 
1*82 г. №  JS1 срок введения установлен

с 01.01 1984 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на блоки трехкассет­
ных пресс-форм в исполнениях 1 и 2 для изготовления резино­
технических изделий на вулканизационных прессах с размерами 
греющих плит 400X400 мм.

Блоки в исполнении 1 предназначены для работы на прессах, 
оборудованных перезарядчикамн по ГОСТ 24276—80.

Блоки в исполнении 2 предназначены для работы на прессах, 
оборудованных приспособлениями по ГОСТ 24319—80.

2. Конструкция и размеры блока должны соответствовал, ука­
занным на черт. I и в табл. 1—3.

Издамне официальное 

★

Перепечатка еоспрещема
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ГОСТ 1S1W—8J Стр.
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Блоки в исполнении 2

ГОСТ 2И0Т—И  Стр S

Таблица 2

ООоциачеяив
блок»

V«
В

5 ;

I I

и “  « м

e S g g .

Число 
поеалоч- 
вы* от­

верстий It

U o .  X
средне* иеест», 

кол. 1

По». Т.
•смеет» по ГОСТ 
sw ee- ю .  ко», а Масса, кг, 

вс белее

Обозетчснгс

1007— 071! 38 49 1 0 0 7 -0 7 1 1 /0 0 1 1 0 0 7 -0 6 7 1 /0 0 1 25.8

1007— 0712 42 40 1 0 0 7 -0 7 1 2 /0 0 1 1007— 0672/001 30.3

1 0 0 7 -0 7 1 3 45 30 1007— 0713/001 1007— 0673/001 33.3

1 0 0 7 -0 7 1 4 53 24 1007—0714/001 1007— 0674/001 31.2

1 0 0 7 -0 7 1 5 60 20 1 0 0 7 -0 7 1 5 /0 0 1 1 0 0 7 -0 6 7 5 /0 0 1 30.0

1007— 0716 63 16 1007— 0716/001 1007 -0 6 7 6 /0 0 1 32.4

1 0 0 7 -0 7 1 7 71
12

1 0 0 7 -0 7 1 7 /0 0 1 1007'—0677/001 36.3

1007—0708 75 1 0 0 7 -0 7 1 8 /0 0 1 1 0 0 7 -  0678/00! 31.2

1007—0719 85 о 1007— 0719/001 1 0 0 7 -0 6 7 9 /0 0 1 , 32.1

1 0 0 7 -0 7 2 1 95 1007— 0721/001 1 0 0 7 -0 6 8 1 /0 0 1 •27.3

1007— 0722 105 6 1 0 0 7 -0 7 2 2 /0 0 1 1007—0682/001 31,8

1007—0723 125 А 1007'— 0 7 2 3 /0 0 i 1007— 0683/001 32.7

1 0 0 7 -0 7 W 135
Я

1 0 0 7 -0 7 2 4 /0 0 1 1007— 0684/001 29.7

1007— 0725 170
2

! 007— 0725/001 1 0 0 7 -0 6 8 5 /0 0 1 34,2

J 0 0 7 - 0 7 2 6 ISO 1007— 0726/001 1 0 0 7 -0 6 8 6 /0 0 1 32.1

Т а б л и ц а  3

Исполиеси» блока Н. им

Поя. 6.
колош 1 яо ГОСТ 
'.'♦«9-80, кол. 4

По». 9.
чту лк*  по ГОСТ 
242T6-S). кол. 4

Обозичсвие

60 1 0 3 0 -4 5 1 6 1 0 3 2 -2 0 0 3 ,

1.2
70 1 0 3 0 -4 5 2 5 1 0 3 2 -2 0 0 4

80 1030 - 4 5 2 5
1032— 2034

1 0 3 2 -2 0 3 5

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  блока строится по схеме:
ХХХХ—ХХХХ ________ —XX_______

обозначение блока высота блока Н

19



Стр. 6  ГОСТ 2S 199-U

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  блока в исполне­
нии 1, с числом отверстий л = 2. диаметром <*=170 мм, высотой 
# = 6 0  мм:

Блок 1007—0705—60 ГОСТ 25109—82
3. Маркировку наносят на одну из кассет. Маркировка должна 

состоять из обозначения блока, диаметра d, числа отверстий п 
под пакеты, товарного знака предприятия-изготовителя, на осталь­
ных кассетах — из обозначения блока.

Маркировку наносят шрифтом 5-ПрЗ (допускается 4-ПрЗ, 
З-ПрЗ) по ГОСТ 26.020—80 на глубину 0,2—0,5 мм.

4. Технические требования — по ГОСТ 14901—79.
5. Примеры крепления пакетов в блоках трехкассетных пресс- 

форм указаны в справочном приложении.
6. Конструкция и размеры средней кассеты должны соответст­

вовать указанным на черт. 2 и в табл. 4, 5.

20



Гост JJ1W— &2 Стр 7

П р и м е ч а н и е .  Предельные отклонения размеров между осями двух лю­
бых отверстий диаметром d — не более ±0,1 мм.

2!



Г Crp. 8 ГОСТ 2J1W—М

Исполнение 2

№ ------------ з*5, «д
- 1  и

Liij e - t о д
$  Щ5 •00 5?
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ГОСТ 1 1 1 » —И  Стр. 9

2*



Стр. 10 ГОСТ 251 И —*1

Т а б л и ц а  5
мм

d
d i а Г,

Р* боЛйй
Hoxiin. Преа. a n a . Нонан. Прел. отал.

53 55

63 65 +  0,4 '  1,9 + 0 ,2 5 0.2

71 73

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  средней кассеты в 
исполнении I, с числом отверстий л —2, диаметром d —170 мм:

Кассета средняя 1007—07051001 ГОСТ 25109—82
6.1. Размеры d\. В, г для отверстий диаметром d  53; 63;

71 мм должны соответствовать указанным в табл. 5, для осталь­
ных отверстий диаметром d — по ГОСТ 13941—80.

6.2. Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050—74. Допуска­
ется изготовление из сталей по ГОСТ 14901—79.

6.3. Глухие отверстия М8—7И с зенковкой 0  13x5 мм пред­
назначены для установки грузонесущих деталей.

7. Конструкция и размеры упора должны соответствовать ука­
занным на черт. 3.

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  упора:
Упор 1007—0691/002 ГОСТ 25109- 82

Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050—74.
8. Конструкция и размеры втулки должны соответствовать 

указанным на черт. 4.

24



ГОСТ И 10*—«  Стр. II

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  втулки:
Втулка 1007—0691/003 ГОСТ 2S109-82  

Материал —• сталь марки 45 по ГОСТ 1050—74.,



Стр. 12 ГОСТ 2510»—«2

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

ПРИМЕРЫ КРЕПЛЕНИЯ ПАКЕТОВ 8 БЛОКАХ ТРЕХКАССЕТНЫХ 
ПРЕСС-ФОРМ

Промер 1 Промер 2  Пример  J

А-А А-А А-А

I — блок то Г О С Т  2S100— / —треххассетямй блох: /—трехкаееетиыЯ блох:
?—деталь мчат»; 3—коли- 3—деталь пакет»: 3-ко льц о 2—деталь пкета; 3- про­
то  по таблвце данного по таблица данного при- толока Ш-2,0 по ГОСТ

прждокеев* ЛОЖ«ИИ* РЭ8В—  75
П р и м е ч а н и я :
1. Допускаются другие способы крепления пакетов в блохах, обеспечиваю­

щие их надежную эксплуатацию.
2. В примере 1 монтаж и демонтаж колец (поз. 3) производят по приложе­

нию I к ГОСТ 24511—80 или по ГОСТ 2458&-81.
3. В примере 2 монтаж и демонтаж кольца (поз. 3) производят по каса­

тельной.



ГОСТ 2S1M—*2 Стр. 13

Р а з м е р ы  в им

а

Пример 1 првипр г Пример з

О,
По». 3. 

килмзо по
пост13011 -{0

Каиаах*
D, | а. | в, В. Поя. 3. 

ХОДЬЦО ПИ ГОСТ 13911-00 (ааришт шгампоаки)
в,Поле допуска Прея. OTKJ.

Ы2 HI2 ■НМ -0.1

3S

8
1"*■

5N
н-
о
о1—
оС

Б38 33 42 1.6 1,2 Б38 7
42 D42 36 46

2.2 1,7

Б42 10
45 Б45 40 50 Б46 14
53 Б52 ■17 59 Б54

15

60 Б 60 53 65 Б60
63 Б62 58 _70_

77
Б65

71 Б70 65 Б72
75 Б75 69 83 Б78
85 Б85 77 91 2.6 2.0 Ш>
95 Б95 90 1<М Б9в
106 Б 105 96 112

3.2 2.5
Б105

125 Б125 115 132 Б 125
135 Б135 124 143 Б135
170 152 Б170 162 183 3.6 3.0 Б175
180 160 Б ’вО 167 189 Б180

27
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