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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

КРАСКИ ПЕЧАТНЫЕ

Метод определения кроющей способности

Printing Inks. Method for determination of coverage

ГОСТ
2 5 1 1 7 — 8 2

Постано.пением Государственного комитета СССР по стандартам от 5 февраля 
1902 г. N* 478 срок действия установлен

с 01.01 1983 г. 
до 01.01 1988 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на полиграфические пе­
реплетные и металлизированные краски, а также на белые краски 
для высокого н офсетного способов печати и устанавливает метод 
определения кроющей способности красок.

Кроющая способность — свойство краски скрывать нвет конт­
растной черно-белой подложки.

Кроющая способность красок характеризуется цветовым раз­
личием между испытуемым красочным слоем на черной подложке 
и испытуемым красочным слоем той же толщины на белой под­
ложке.

1. АППАРАТУРА И МАТЕРИАЛЫ

Спектрофотометр типа RFC-3, ДМЦ-25 и другие с геометрией 
измерения 4570°.

Денситометр цветной в отраженном свете типа ДОН или Мак­
бет РД-100.

Аппарат пробопечатнын тина ИГТ, Прюфбау.
Весы лабораторные аналитические.
Бумага двухстороннего мелования с массой квадратного метра 

140 г.
Краска печатная черная типа 25)5—03, обеспечивающая полу­

чение оттисков с оптической плотностью не менее 2,0 при толщи­
не красочного слоя на оттиске не более 2,5 мкм.

Издания официальное Перепечатка воспрещена
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Краска печатная белая типа 1715—83, обеспечивающая полу­
чение красочного слоя на оттиске не более 2,5 мкм с оптической 
плотностью не более 0,12.

2. ПОДГОТОВКА К ИСПЫТАНИЮ

2.1. Черно-белую подложку изготовляют следующим образом: 
две половинки бумажной полоски склеивают встык, одна из кото­
рых запечатана черной краской, а другая — белой краской (см. 
чертеж)

Место
склеивание

бела*
кросна

2.2. И з г о т о в л е н и е  ч е р н ы х  о т т и с к о в
2.2.1. На пробопечатном аппарате черной краской изготовляют 

на бумаге оттиски с толщиной красочного слоя не более 2,5 мкм. 
Толщину красочного слоя (Л) определяют весовым методом, взве­
шивая печатную форму до печатания к после печатания, и рассчи­
тывают по формуле

. 10*,
5 -о

где гп\ — масса печатной формы до печатания, г; 
т а — масса печатной формы после печатания, г;
5  — площадь запечатанного участка на оттиске, см2; 
р — плотность краски, г/см3.

Печатную форму взвешивают с погрешностью не более 
0,000! г.

2.2.2. Оттиски сушат до полного высыхания при температуре 
окружающего воздуха.

2.2.3. Оптические плотности сухих оттисков измеряют на ден­
ситометре за фильтром видности. Значения измеренных оптичес­
ких плотностей должны быть не менее 2,0.

Допускаемые расхождения между значениями оптической 
плотности на одном оттиске нс должны превышать 10%.

2.3. И з г о т о в л е н и е  б е л ы х  о т т и с к о в
2.3.1. Согласно пунктам 2.2.1; 2.2.2, только с белой краской.
2.3.2. Оптические плотности сухих оттисков измеряют на ден­

ситометре за фильтром видности. Полученные значения оптичес­
ких плотностей должны быть нс более 0,12.
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3. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

3.1. На пробонечатном аппарате испытуемой краской на черно­
белой подложке получают оттиск с толщиной красочного слоя 
6,0 ± 0,2 ыкм.

Толщину красочного слоя определяют по п. 2.2.1.
3.2. Оттиск сушат до полного высыхания при температуре ок­

ружающей среды.
3.3. На спектрофотометре-колориметре измеряют координаты 

цвета испытуемого красочного слоя на белом и черном участках 
подложки. Цветовые различия между красочным слоем на белой 
подложке и красочным слоем на черной подложке рассчитывают
:о формулам

CIE (Lab) ИЛИ CIE (Luo)-
Формула CIE (Lab)

116(K/K0)'«—16;

где Л о- 98,04 
У0*= 100,00 
Z o - 118,10

a = m [ (X lX b) '* - ( Y I Y , n
г»=^200[( Y) YQY ^ ( Z I Z ty%

номинальные координаты цвета эталона белого 
при источнике «С».

координаты цветового пространства CIE (Lab)

Формула С1Ё (L uv)
дЕ ^  [(Д/.)-+(Л«)г+ (^ )* Т ‘2.

* y = i.U (u ~ a0);
V = \S L (v - 'v 0);

и АХ
Х + 1 5 К + 3  Z'

7*
9  КV

X - H 5 /+ 3 Z *

ц • « о  .
“ и*3 ^ o -H S K 0+ 3 Z n *

«7» Г-1 '9  Кои<, ■■
* c r H 5 M - 3 Z o  '



Ctp. 4 ГОСТ 25117— 82

где Х0~  98,04]
Yо — 100 001 номииальные координаты цвета эталона 
Z0- I I 8JOI "Р" источнике «С».

L
U
V
и
v

координаты цвета и цветности CIE (£„г).

белого

4. ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ

4.1. Краска считается кроющей, если цветовые различия меж­
ду испытуемым красочным слоем на черной подложке и на бело!, 
подложке Д £<  10 ед.

При д £ - 1 0 —15 ед. краска считается удовлетворительно крою­
щей, при Д £>15 ед. — слабо кроющей.



Редактор Л. С. Пшеничная 
Технический редактор Н П. Замолодчикова 

Корректор Г. М. Фролова

Сдано и и«б. 28.<ТШ Подп. г печ. 3l.ro.BZ 0.S п. а . ОЛЗ уч. и»д. л Тир. 13ВД0 Цен» 3 Коз.

Орден* «Знак Почета» Издательство стандартов. 123557. Миске*. Ноеоп»»<ненсвк* пер.. 3 
Тип. «М-хховскиП печатник» Москва. Лялин пер, 6 За*. 2 «

ГОСТ 25117-82

http://files.stroyinf.ru/Index/217/21724.htm

