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Г О С У Д А Р С Т В Е Н  II Ы Я  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

РЕЛЬСЫ ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНЫЕ УЗКОМ КОЛЕИ 
ТИПОВ Р8, PH , PI8 И Р24

Конструкция и размеры
Type R8, Rl l .  R18 and R24 narrow-gauge 

railway rails. Design and dimensions

OKI! 092 300

ГОСТ
6368—82

Срок дейетьия с 01.01.84 
до 01.01.94

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на рельсы типов Р8, 
PN , Р18 и Р24 (далее — рельсы), предназначенные для укладки 
на железных дорогах узкой колеи.

2. Размеры поперечного сечения рельсов, а также расположе­
ние и размеры отверстий для болтов должны соответствовать 
указанным на черт. 1—4.

Тип Р8

Черт. I

Издание официальное Перепечатка воспрещена
(gz Издательство стандартов, 1989
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Тип Р11

Черт. 2

Тип PI8

Черт. 3
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Тип Р24

*М пяр» ел» сяроеох

Черт. <

Расчетные значения, площадь поперечного сечения рельсов, 
масса и распределение металла но сечению профиля указаны в 
справочных приложениях 1 и 2.

3. Предельные отклонения размеров рельсов должны соот­
ветствовать указанным в табл. Ч.
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П р и м е ч а н и е .  Размеры рельсов, на которые не указаны предельные 
отклонения, контролируют по калибрам в валках при ах расточке.
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4. Несимметричность поперечного сечении головки м подошвы 
рельсов типов Р18 и Р24 относительно вертикальной оси шейки 
не должна превышать полусуммы предельных отклонений раз­
меров соответствующих элементов профиля.

5. В зависимости от назначении рельсы изготовляют: 
мерной длины:
кратной мерной длины; 
мерной длины с остатком;
укороченной мерной длины для кривых участков пути; 
немерной длины.
6. Длина рельсов должна быть указана в заказе в соответст­

вии с табл. 2.
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Р8. Р1! 5. б. 7 От 3 до 7 Нс ИЗГО­
ТОВЛЯЮТ

Остаток — рельсы 
пой длины до 15% 
партии

пемер-
массы

Р18. Р24 * Or 3 до 12 7,87 Нс изготовляют

П р и м е ч а н и я ;
1. По требованию потребителя допускается изготовление рельсов типов 

Р18 и Р24 мерной длины других размеров, ие указанных в таблице.
2. Для предприятий лесной и угольной промышленности рельсы типов 

P1S к Р24 должны быть мерной длины.

7. Предельные отклонения по длине рельсов мерной длины не 
должны превышать:

+ 6 .мм— для рельсов с фрезерованными торцами;
±20 м м —для рельсов без фрезеровки торцев (по согласова­

нию между изготовителем и потребителем);
П р и м е ч а н и е .  Для предприятий лесной промышленности рельсы типов 

PI8 и Р24 должны изготавливаться с предельными отклонениями по длине 
±  6 м м - с  01.01.91.

(Измененная редакция, Иам. № 1).
8. На обоих концах рельса выполняют по два отверстия для 

болтов
По требованию потребителя рельсы могут быть изготовлены 

без отверстий для болтов на одном или обоих конивх.
9. Высоту шейки рельсов типов Р18 и Р24 проверяют с по­

мощью шаблона по наклонным поверхностям рельсовой пазухи.
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10. При прошивке отверстий для болтов контроль размеров 
производят со стороны входа пуансона.

11. Технические требования к рельсам типов Р18 и Р24 — по 
ГОСТ 5876—82, к рельсам типов Р8 и PI 1 — по согласованным 
между изготовителем и потребителем техническим условиям.

ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Справочное

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

Типы рельсов

Распределение металла по сечению рельса. % от площади сетевая

Ш ГСИГЛНС в «е#ке > ПОДОЮ**

Р8 34.17 25.08 40,75
PI1 42.92 23,30 33.78
Р18 43.86 18,98 37,56
Р24 44,47 21,24 34.29
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