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С С Рг о с у д а р с т в е н н ы й  с  т а н д а р т

СПРАВКИ С ТОРЦОВОЙ шпонкой и  к р е п е ж н ы м и  
БОЛТАМИ  ДЛЯ ТОРЦОВЫХ ФРЕЗ 

Конструкция и размеры
Arbor* spot facers and reamers.

Design and dimensions

ГОСТ
13043-83

Взамен
ГОСТ 13043—78

ОКП 39 2800

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 24 марта 1983 г. М9 1319 срок аведениа устаиоа- 
лен

с 01.01.85

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на оправки с торцовой шпонкой н крепежными бод 
тамн для торцовых фрез, применяемые на расточных станках.

2. Конструкция и размеры оправок должны соответствовать указанным на черт. 1 и в табл. 1,

Чсрг. 1

Издание официальное Перепечатка воспрещена

купить шарф

http://www.kruzhevo-len.ru/krasivye-sharfy.html
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Стр. 3 ГОСТ 13043-83
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черт, л

Т а б л и ц а  2
Р а з м е р ы  з мм

Обозначениекорпуса Обозначен**ковуса о 1 L D, Ос d
d,(иоле допуска 

J, 131
d, i. h f. 1. t , c

Маиса, кг. к« более

6220-0291/001 Морзе 6 57 270 63,348 225 210 2.0 7.94
6220-0292/001 85
6221-0045/001

80 128,57 _64
580 80.000 125 70 101,6 Ml 6 Ж 15 36 28 220 10.13

6221-0046/001 100
6221-0047/001 Мст- 70 70Л о 4 15,83
6221-0048/001 ри-

■ГАГ - 100 112 100,000 275 260
.«J

6221-0049/001 кий 70 21 lR
6221-0061/001 221.44 112

•WU
215 ПО 177.8 М20 25 46 36

6221-0052/001 120 76 375 120.000

1
320 300 3.0 38,57

6221-0053/001 130 1

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н  а ч е н н я  корпуса с конусом Морзе 6, размерами 
0=128.57 мм и / — 57 мм:

Корпус 6220-0291/001 ГОСТ 13043-83
3.1. Размеры н технические требования к концам оправок — по ГОСТ 24644 - 81.
3.2. Резьба метрическая — но ГОСТ 24705—81. Иоле допуска резьбы — 7Н по ГОСТ 

16093-81.
3.3. Фаски под резьбу — по ГОСТ 10549—80.
3.4. Центровые отверстия — формы А но ГОСТ 14034—74.
3.5. Параметр шероховатости поверхностей фасок ГОСТ 2789—73 должен быть не более 

Ru 3,2 мкм.
3.6. Покрытие — Хим. Оке. прм. по ГОСТ 9.073—77, кроме конусной поверхности хвостови­

ка, поверхности D и торца.
3.7. Технические требования — по ГОСТ 17166—71.
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ГОСТ 13043— 83 Стр. 4

4. Конструкция и размеры шпонок должны соответствовать указанным на черт. 3 и в табл. 3
Таблица 3

Обощичсйкс L. Масса, кг, 
а с  болееIII DO нки ММ

6220-0241/002 26 0.09
6221-0049/002 46 0,16

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я шпонки размером L=2G мм:
Шпонка 6220-02911002 ГОСТ 13043—03 

4 1. Твердость — HRC, 36 . . . 40.
4.2. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий — Н14, валов — h 14, осталь­

ных ±-£-.
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http://files.stroyinf.ru/Index/214/21481.htm

