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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

прокладки вУФСРоа 
для штампоя листовое ШТАМПОВКИ

Конструкция и раамары

Buffer washers for sheet stamping dies. 
Design and dimensions

ОКП 39 6330

ГОСТ
22196—63

B lIM tN

ГОСТ 22H 6-76

Постамоаламмам Государства им ого комитета СССР и  стандартам от 29 аиаара 
ИМ  Г. Mi 965 сран т о  догма установлен

с 61.6134

Несоблюдение стандарта ярасаадуатса аа  т а а а у

1. Конструкция и размеры прокладок должны соответствовать 
указанным на чертеже и в таблице.

Иадамма офмцмапьмое
★

Перепечатка воспрещена

экспертиза

http://www.mosexp.ru


Стр. 2 ГОСТ 22Ш -13

Р а з м е р ы  в мы

06ми*'(**и« прока» дни Применя­емость D л Н
Масс*, кг, 
в* боа»*

1085-279! 48 11

2

0.03
1096-2792 58 13 0.04
1065-2793

78
17 0.07

1036-2794 31 0.06
1085-2796

98
21

3

0.17
1085-2796 43 0,15
1085-2797

135
25 0.33

1085-2798 31 0.32
1085-2790 49 030
1085-2801 195 31 0,09
1085-2802 43 0,67

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  прокладки буфера 
размерами 0  =  48 ■мм, <*=11 мм:

Прокладка 1085-7791 ГОСТ 22196—83
2. Материал — сталь марки Ст 3 по ГОСТ 380—71.
3. При изготовлении прокладок методом штамповки наружные 

фаски разрешается нс выполнять, толщина и шероховатость по~ 
верхностн торца по диаметру D—Ra< 50 мкм.

4. Технические условия — по ГОСТ 22202—83.
5. Маркировать на бирке для партии: обозначение прокладки, 

обозначение настоящего стандарта и товарный знак предприятия- 
изготовителя.
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ГОСТ 22196-83

http://files.stroyinf.ru/Index/211/21140.htm

