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Поправка к ГОСТ 10081— 84 Развертки машинные конические конусностью 1 : 50. Основные раз­
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УДК 621.951.7-434.3:006.354

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

Группе Г23 

С О Ю З А  С С Р

РАЗВЕРТКИ МАШ ИННЫЕ КОНИЧЕСКИЕ 
КОНУСНОСТЬ 1 :50

ГОСТ 
I008 I—84*

Основные размеры
(С Т  С Э В  4 6 2 9 — 8 4 ,

Machine tapered reamers, С Т  С Э В  4 6 2 8 — 8 4 )
taper t : 50. Basic dimensions Bsbmbh

ОКП 39 175I2 ГОСТ 10001— 71

Постановлением Государственного комитета СССР  по стандартам от 29 нюня 
1904 г. H i 2377 срок введанмя установлен

с 01.01.S6

Несоблюдение стандарта преследуется по икону

1. Настоящий стандарт распространяется на машинные кони­
ческие развертки конусностью I : 50 с прямыми или винтовыми ка­
навками, предназначенные для обработки отверстий под коничес­
кие Штифты.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 4629— 84, СТ СЭВ 
4628— 84.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
!а. Развертки должны изготовляться двух типов:
] —  с коническим хвостовиком;
2 —  с цилиндрическим хвостовиком.
(Введен дополнительно, Изм. № I).
2. Основные размеры разверток типа 1 должны соответствовать 

указанным на черт. I и в табл. I, типа 2 —  на черт. 2 и в табл. 2.

Игденме официальное Перепечатке воспрещен*

*  Переиздание (сентябрь 1986 г.) с Изменением М I. 
утвержденным в  мае 1985 г. (ИУС 8—85).

©  Издательство стандартов, 1986



Стр. 2 ГОСТ 10081— М

Исполнение 1



ГОСТ 10081— 14 Стр, 3
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Стр. 4 ГОСТ 10 Д  1— 14

♦ Размеры для справок.
Черт. 2 

Р а з м е р ы  и »к Т а б л и ц а  2

Обоэнасепие Приме-
иие-

моста
Исполнение а в,

1 2 1 2

2373-0300 2373-0309 2.0 2.7
2373 0301 2373-0310 25 3.2
2373-0302 2373-0311 3.0 3.9
2373-0303 2373-0312 4.0 5,1
2373-0304 2373-0313 5.0 6.2
2373-0305 2373-0314 6.0 7-8
2373-0306 2373-0315 8.0 106
2373-0307 2373-0316 10,0 13.2
2373-0308 2373-0317 12.0 15,6
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П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  машинной кониче­
ской развертки конусностью 1:50 типа 2 диаметром d - 4  мм. 
исполнения 2:

Развертка 2373-0312 ГОСТ 10081-84.
(Измененная редакция, Изм. № 1).
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ГОСТ 100*1—  *4 Стр. 5

3. Размеры конусов Морзе —  по ГОСТ 25557— 82.
4. Центровые отверстия —  формы В или R по ГОСТ 14034— 74. 

Развертки диаметром мм допускается изготовлять с наруж­
ными центрами.

5. Технические требования —  по ГОСТ 10083— 81.
6. Геометрические параметры разверток указаны в рекомендуе­

мом приложении.

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

геометрические п а р а м е т р ы  р а з в е р т о к

Р а з м е р ы  в мм

d г
а

(пред, 
оти*. ±Т) в

1 па диаметре

4, d,

5
0.25 14* 90°

0.6 ’ 0Лв

8 0.50
12°

75е

10
0.80

805
<Х8 1.012

9°

16
85°20

1.00
1.1 1.4

25 1.2 1.5

30: 32
8СГ

1.4 1.7

40 •
1.60 1.8 2.0

50
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Поправка к ГОСТ 10081— 84 Развертки машинные конические конусностью 1 : 50. Основные раз­
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ГОСТ 10081-84

https://files.stroyinf.ru/Index/209/20971.htm

