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СОЕДИНЕНИЯ ТРУБОПРОВОДОВ РЕЗЬБОВЫЕ

Допуски формы и расположения поверхностей

Threaded piping joints.
Tolerances of form and position

ОКСТУ 3702

ГОСТ
26338—84
|СТ СЭВ 4319— 83)

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 26 ноября 
1984 г. Hi 3987 срок введения установлен

с 01.01.86

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на детали резьбо­
вых соединений трубопроводов, работающих в условиях неагрес­
сивных сред при температуре от минус 40 до плюс 120°С.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 43I9 -&3.
2. Допуски формы и расположения поверхностей деталей 

резьбовых соединений трубопроводов должны соответствовать 
указанным в таблице.
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ГОСТ 26338—64 Стр. 7



Стр. 8 ГОСТ 263)8—84

П р и м е ч а н и я :  I. Допуски, не установленные в настоящем стандарте, 
должны соответствовать указанным в стандартах на конструкцию и размеры 
отдельных деталей.

2. Допуски соосности к симметричности — зависимые, хроме обозначенных

3. Допускается в пределах полей допусков, указанных в таблице, уста­
навливать значение допусков по ГОСТ 24643—81.



Группа Г18

Изменение Л* | ГОСТ 26338—84 Соединения трубопроводов резьбовые. Допуски 
Формы н расположения поверхностей
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по управлению качеством продукции и стандартам от 26.12.90 Л1 3314

Дата введения 01.07.91

Пувкт 1 .Второй абзац изложить в новой редакции-. «Требования настоящего 
стандарта являются обязательными».

Пункт 2. Таблица. Графа «Детали резьбовых соединений трубопроводов». 
Заменить чертежи:

(Продолжение см. с. 244)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 26338—34)

(Продолжение ел. 245)



(Продолжение изменения к ГОСТ 26338—34)

В  В

заменить обозначения допусков

для «Шаровых ниппелей»

B E D  ** Е Й -  »О Ш -  \л | на-  1 0 |г . ':‘ » ; е : ;

f o f 9L,9\A j на f o i  т " [л | •

для «Полых болтов»

Е Ш П Т ) ^  Е Ж ® @ :  { g i - й Г Т Л нв fg y .vf e N ; j

.  (Продолжение см. с. 246)



(Продолжение изменения к ГОСТ 26333-8-1)
■ графа «Обозначение допуска». Заменить обозначения: TJ.S на TPS, Т1т на 
ТРХ, L a  на ТСА, \).А на ТСА. LA) на ТСА, Lf  ,,я TFK, & U  на ТРС, 0 L X, 
на ТРС, 0 L K| на ТРС, 0 1 ^  на ТРС;

графа «Наименование допуска». Для TLS. LA . 11.F . 0 L к, 0 £ к,» 0 7 Kl 
после слов «соосности* н «относительно» дополнить словом: «оси»; для 71-,, 
T l . , t 0 7 %i, 0 £ Bj. 1Л заменить слова: «диаметра», «размера» и «сферы* на 
«поверхности», «наружного» ил «наружной»; «под накидные гайкп» на «под на­
кидную гайку»;

для «Угольников» для 71., заменить слона: «Допуск симметричности резьбы 
концов под накидные гайки относительно размера «под ключ» в диаметральном 
выражении» ма «Допусх симметричности поверхностей «под ключ» относительно 
оси резьбы в диаметральном выражении»;

для «Врезающегося кольца» для L Al заменить слова: «Допуск торцового би­
ения опорной поверхности относительно ося отверстия» на «Допуск биения опор­
ной поверхности относительно оси отверстия в направлении, перпендикулярном 
опорной поверхности»;

для «Прямых штуцеров» для 0 L K, исключить слова: «и резьбы конца под 
накидные гайки»;

графу «Поворотные штуцера» исключить.
Примечание 2 исключить.

(ИУС Nt А 1991 г.)
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