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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Е  С Т А Н Д А Р Т Ы  
С О Ю З А  С С Р

УСТРОЙСТВА АВТОМАТИЧЕСКИЕ 
ДЛЯ ПОДАЧИ РУЛОННОГО МАТЕРИАЛА, ВСТРАИВАЕМЫЕ 

В Ш ТАМПЫ ЛИСТОВОЙ Ш ТАМПОВКИ

ОСНОВНЫЕ И ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ

ГОСТ 21141-84-ГОСТ 21147-84,
ГОСТ 26390-84, ГОСТ 26391-84

Издание официальное

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ СССР ПО СТАНДАРТАМ  

М о с к в а

строительство коттеджей

http://paritet.stroyinf.ru/cottage_construction.html


РАЗРАБОТАНЫ Министерством автомобильной промышленности 

ИСПОЛНИТЕЛИ

Г. Д. Скворцов, конд. токи, неук; Е. М. Мямлил; С  М. Шишкова; А. а  Войкова; Е. Д. Эмма 

ВНЕСЕНЫ Министерством ‘ автомобильной промышленности

Зам. мнинсгра А. В. Бутуюа

УТВЕРЖДЕНЫ И ВВЕДЕНЫ В ДЕЙСТВИЕ Постановлениями Государственного
СССР по стандартам от 20 декабря 1 Ш  г. Н* 4*44, 4845, 4846

комитета
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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й С т а н д а р т с о ю з а

Груши f i l

С С Р

МЕХАНИЗМЫ ВАЛКОВЫЕ ДЛЯ ПОДАЧИ ЛЕНТЫ 
ШИРИНОЙ до 12S мм

Основные м присоединительны* размеры

Roller mechanisms for strip feeding, maximum width 125 mm. 
Basic and coupling dimensions

ГОСТ
21141-84

Взамен ГОСТ 21141— 7$

ОКП 39 6190

no<TMouMWSM Государе паи  кого комитата СССР по стандартам от 20 декабре 1914 г. Н» 4044 срои ааедеииа 

у сп и рален
с 01.01.14

Несоблюдение стандарта преследуете* по закону

I. Основные и присоединительные размеры валковых механизмов должны соответствовать 
указанным на чертеже и в таблице.

Иадамма офмцкалъ Ларот и т а М Вф ВВ ВВ

©  Издательство стандартов, 198S
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Стр. 4 ГОСТ 21141—84

ПРИЛ9ЖШНИЕ I 
Спрмввчны

ПРИМЕРЫ ПРИМЕНЕНИЯ ВАЛКОВЫХ МЕХАНИЗМОВ

А. Механизм толкающего типа

4



ГОСТ 21141—84 Стр. 5

В. Механике двухстороннего действия

5



O p . 6 ГОСТ 21141—84

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

ПРИМЕР ПРИМЕНЕНИЯ УСТРОЙСТВА ДЛЯ ПОДЪЕМА ВЕРХНЕГО ВАЛКА И ОСВОЮ ЖДЕНИЯ ЗАЖАТОЙ 
ЛЕНТЫ В СЛУЧАЕ НАЛИЧИЯ В ШТАМПЕ СПЕЦИАЛЬНЫХ ЛОВИТЕЛЕЙ

l-k* p xH яя плита, ? клич дл« отжима рычаг*. 3-рыч»р яла подъема валка; 1 —тяга; 5—рояик; ( —рукоятка

б'

ГОСТ 21141-84

http://files.stroyinf.ru/Index/205/20582.htm

