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Система показателей качества продукции
ПРИБОРЫ НЕРАЗРУШАЮЩЕГО КОНТРОЛЯ
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ОКСТУ Q0C4

Дата введения 01.01.87

Настоящий стандарт распространяется на акустические*, ка­
пиллярные**, магнитные, оптические, тепловые, рентгеновские***, 
радиоволновые, вихретоковые и электрические приборы неразру­
шающего контроля качества материалов и изделий (далее — при­
боры).

Стандарт устанавливает номенклатуру основных показателей 
качества приборов, включаемых в технические задания (ТЗ) на 
научно-исследовательские работы (НИР) по определению пер­
спектив развития приборов, государственный стандарт общих тех­
нических требований (ГОСТ ОТТ) с перспективными требования­
ми, а также номенклатуру показателей качества, включаемых в 
разрабатываемые и пересматриваемые стандарты на приборы, 
ТЗ на опытно-конструкторские работы (ОКР). технические усло­
вия, карты технического уровня и качества продукции.

I. НОМЕНКЛАТУРА ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА ПРИБОРОВ

1.1. Номенклатура показателей качества приборов приведена в 
табл. 1—6.

* В част ак\стчески\ толщиномеров заменен на ГОСТ
** В части капиллярных дефектоскопов заменен на ГОСТ 28399—Р9.
“** В части рентгенотелевизионных с рентгеновскими электронно-оптиче­

скими преобразователями и электрорентгенографических дефектоскопов заменен 
на ГОСТ 2902&—9>1.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
★

Переиздание с изменениями 
©  Издательство стандартов, 1985 
(g) Издательство стандартов, 1995



С. 2 ГОСТ 4.177-85

Т а б л и ц а  1
Показатели качества акустических приборов 

(ОКП 42 7611-42 7617)

Наименование показателя Обозначение Наименование харан-
качества показатели качества тернзуемсго свойства

1. Показатели назначения

1.1. Показатели функциональные и технической эффективности

1.1.1. Абсолютная чувствитель­
ность. дБ

1.1.2. Отклонение уровня абсолют­
ной чувствительности от номиналь­
ного значения. дБ

1.11.3. Отклонение условной чувст­
вительности от номинального зна­
чения, дБ

1Л-.4. Предел допускаемой основ­
ной погрешности настройки порого­
вого индикатора. дБ; %

1.1.5. Временная нестабильность: 
чувствительности дефектоскопа; уров­
ня срабатывания порогового индика­
тора, дБ

1.1.6. Предел допускаемой основ­
ной погрешности определения ко­
ординат дефектов*

1.1.5; 1.1.6. (Измененная редакция. 
Изм. № 1).

1.1.7. Параметры контролируемого 
объекта, ограничивающие область 
применения (например, минималь­
ный радиус кривизны, шерохова­
тость. скорость ультразвука, допус­
тимое ослабление ультразвуковых 
колебаний (УЭК) в объектах и.ти 
затухание УЗК и т. п.).*

1.1.3. Время непрерывной работы 
от одного комплекта батарей или 
аккумуляторов, ч

(Измененная редакция. Изм. .*Л 1).
1.1 В. Производительность контро­

ля. *
1.1. П?; Предел допускаемой ос­

новной погрешности измерения эк­
вивалентной площади отражателей 
и (или) условных размеров дефек­
тов, мм2, мм

М Чувствительность
прибора

Универсальность
прибора

Т

Достоверность 
измерения размеров 
дефектов
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П родолжение таил. /
fix .JCHOiMHiie показатели 

качества Обозначение 
пока«лгеля клич- ни Найме • и*<|ц:ц* чар «к

К,1" .> V ЮГО C'lOlW T.lj

1 1.11. Предел допускаемом основ­
ной н дополнительной погрешностей 
измерения контролируемого пара­
метра

— Точность прибора

И .12 Аотоматическая отстройка 
от влияющих факторов*

(Измененная редакция, Изм Л& 1).
Антона С1ч.*;.к;ы 

адаптация к оГнк-кгу 
контроля

Достоверность оп­
ределении параметроа 
дефектов

1 М3. Предел допускаемой основ­
ной погрешности измерения отноше­
ний амплнтуд сигналов на вхоже 
приемника ультразвукового дефекто­
скопа (УЗД) лБ

1 1.И. Диана тон измерения глу­
бины отражателей, м м

— Универсальность
прибора

1.1.15. Предел допускаемой ос­
новной почетности глубиномера, мм

— —
1 1 .!i5. Мертвая зона •
1.1.15: 1.1.16. (Измененная редак­

ция. Изм. 36 1). ~
Неконтролируемая

зона

1 I 17. Диапазон измеряемых эк­
вивалентных площадей отражателей 
и (или) условных размеров дефек­
тов. ммг. мм

Универсальность
прибора

1.1.1(8. Количество признаков иден­
тификации дефектов

— То же

1.1.1$. Вероятность распознавания 
различных форм (типов) дефектов

— Достоверность вы­
явления дефектов

1 1.2'. Условная чувствительность.
дБ

Универсальность 
и чувствительность 
прибора

I 1 УУ» Автоматизация настройки 
и обработки результатов контроля 

(Введен дополнительно. Изм. № 1).
1 1.21 Максимальная измеряемая 

толщина, мм
In ,, Универсальность

прибора
1 1.22. М'ксимальцяя 1г.змер£е'>9 

то шина.
1 1 23. Условная чувствительность 

к выявлению локальных утонений,
мм

(Измененная редакция, Изм 31 1).

То же 

»

1 1 24 Количество одновременно 
контролируемых параметров

— Мкогоиараметро- 
ный контроль

1 1.25. Диапазон измерения конт­
ролируемого параметра

(Измененная редакция, Изм. М 1).

Универсальность
прибора

1.1.26. Наличие индикации конт­
ролируемого параметра ■

То же

2 Зак. 2545



С. 4 ГОСТ 4.177—85

П родолж ение табл, t

Наименование поьлагеля 
качеств.

Обозначение 
показателя качестна

Нап.мснонание харак­
теризуемого сно‘ч :» а

1.1,27. Документирование резуль- - . Расширение воз-
татов контроля можности прибора

1 1.28. Наличие средств оператив-

и универсальность 
его применения 

Универсальность
кого накопления и отображения ин- прибора
формации

1.129. Наличие встроенных средств - Надежность И ДОС-
диагностики технического состояния тозерность представ-
прибора и элементов самоповерки ления результатов

1.1.28, К 1.29. (Измененная редак- контроля
цня. Изм. N? 1).

1. 1.ЗС. Ol.’UWHTe.lbilUV особенности — ---
1.1,31. Пороговая чувствительность — Универсальность

прибора и чувствительность
(Введен дополнительно. Изм. № 1 ). прибора

1.2. Конструктивные показатели
1.2Л-. Габаритные размеры, мм Габариты

1.3. Показатели стойкости к внешним воздействиям
1.3.1. Пределы температуры окру- — —

жаюшей среды, ’С
1.3 2. Устойчивость к воздействию — —

влажности окружающей среды. %
2. Показатели надежности

2.1. Показатели безотказности
2.1.1. Вероятность безотказной ра­

боты или средняя наработка на от­
каз ('ГОСТ 27.СГ2—89). ч. никл

2.1.2. Установленная безотказная
наработка (ГОСТ 2(7.ГШ—90), ч

Pft): 7\> 
(ГОСТ 

27.093—90)
7*>

(ГОСТ
27.003-90)

Безотказность

То же

•2.2. Показатели долговечности
2 2 1. Установленный срок службы 

(ГОСТ 27<Г»-90). лет

9 ->9 Полным средний срок службы
(ГОСТ 2I7.CC2—£9),. лет 

2.2.1-. 2.2.2 (Измененная редакция.

Тс-,.;
1 ГОСТ 

27/J03*—еи)
Г ,  Л .

Изм. № 1).
2.3. Показатели 

2 3 !  Среднее крем и восстановле­
ния работ<>сиоео6но:о состояния 
(ГОСТ 27.0 0— S9). ч 

(Введен дополнительно, И»м. № 1).

ремонтопригодности
Ту

Долговечность

Долговечность

Pov*..: foiipi-r о л мост»
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П родолж ение табл. 1

Н .|нм« о д . hi но п о ка  »а гел я * КТ о  «качение М <«имсно:м:кпе .чар .ж
к а ч е с т в а ПО».,« МП.-.1Ч K.I'H-CIBo т е р и д ч е м о ю  с-.ц м с 'н и

3. Показатели экономного использования сырья, материалов, топлива, 
энергии и трудовых ресурсов

3.1. Масса, кг
3.2. Потребляемая мощность (при 

питании от сети), В А
(Измененная редакция, Изм. № 1).

Af Экономичность 
То же

4. Эргономические показатели

4.1. Комплексный эргономический —
показатель, балл

4 2 Показатель \ровня шума

Соответствие си­
стемы «человек-сре­
да-изделие» эрго­
номическим требова­
ниям

5. Эстетические показатели

5.1. Комплексный эстетический по- —
казатель, балл

Информационная 
выразительность, 
рациональность фор­
мы. целостность ком­
позиции. совершенст­
во производственно­
го исполнения,, ста­
бильность ;сварного 
визе

6. Показатели технологичности

6.1. Показатель трудоемкое!и н «• 7V 
готовления прибора
(ГОСТ 14.2С6—83). нор МО-ч

6.2. Технологическая себестоимость С 
прибора (ГОСТ 14 1*6—83). руб

.V, :p .iiu  груда и 
времени на изготов­
ление прибора

Затраты средств 
на изготовление при- 
•л г -

7.1. Устойчивость 
тряске. •

7. Показатели транспортабельности
к транспортной I — I Приспособленность

I к транспортированию

8. Показатели стандартизации и унификации

%

8 I Коэффициент применяемости.

8 2. Коэффициент повторяемости.

К.,

К
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П родолж ение табл. 1

ОДо>нэчс"ие Н.зименовмпие хзрак
:..v:ecia= ■пчатотет? яичсст.*-* 'рртуемого с*»оЛет,11

9. Патентно-правовые показатели
9.1. Показатель патентной чистоты

9 2 Показа 1C. ь патентной ':ач;ить' —

10. Экономические показатели

10-.! Проектируемая собес тс-и мост —
продукции руп

10.2. Оптоаая иена ( или проект 
оптовой цены), руб.

10.3 Экономическая эффект ни- —
ность от внедрения разработки. ;>\б

Воз сжность реа­
лизации продукции 
в ОССР и за рубе­
жом

Степень чаш ши л 
Ct.OP I» ч» *\'юж •-1

Затраты на из­
готовлению нрсиукпии

Пр и м е ч а н и е .  Показатель по п. 1 1.22а устанавливают для толщмноме 
ров,, предназначенных для работы в составе автоматизированных установок. 

(Измененная редакция, Нзм. .V? I).

Т а б л и ц а  2
Показатели качества капиллярных приборов 

(ОКП 42 7621-42 7626)

H;iii\U'Honuiiue показателя Обозначение Наименование\лцак-
качества показателя кочестпа гериэуемого свойства

I. Показатели назначения
1.1. Показатели функциональные

1.1.1. Порог чувствительности, мхм

1 1.2. УФ-облучемность на задан­
ном расстоянии от источника.*

1.13. Время установления рабоче­
го режима, мин

1.1.4. Производительность контро­
ля. •

1.1 5. Разрешающая способность, 
чкм

и технической эффективности
— Минимальный па­

раметр выявляемо­
го дефекта 

Энергетическая .ха­
рактеристика УФ об­
лучателя

Возможность раз­
дельной индикации 
двух близко располо­
женных дефектов
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П родолж ение табл. 7

Ниименонлмне показателя 
качества

Обозначение
IU I..I |.пелч Ka-u'CiH.i

Ннимононамие ча|мч 
гори 1>емого сиоЯ*«»а

1.1.6. Автоматизация обработки ре­
зультатов контроля 

(Измененная редакция, Изм. № 1 ).

— —

1.1.7. Время непрерывной работы.
■ I

т —

11 х Документирование результа­
тов контроля

(Измененная редакция, Изм. № 1).

— —

1.1.9. Отличительные особенности — —
1.2. Конструктивные показатели

1 2 1 Габаритные размеры, мм - ! Габариты
1.3. Показатели стойхости к внешним воздействиям

1,3.1. Пределы температуры окру­
жающей среды. СС

- —

■1.3.2. Устойчивость к воздействию 
влажности окружающей среды, %

2. Показатели надежности
2.1. Показатели безотказности

2.1.1. Вероятность безотказной ра­
боты или средняя наработка на от­
каз
(ГОСТ 27ХМ»-€»). ч; иихл 

2.1 2 Установленная безотказная 
наработка (ГОСТ 27 '.03*—90). ч

P(t ) :  Тл 
(ГОСТ

27 ОЛЗт—90)

Tv
(ГОСТ

27,003-90)

2 2. Показатели долговечности

2 2.1 Установленный срок службы 
(ГОСТ 27.CD3—97), лет

2 2 2 Полный средний срок службы 
(ГОСТ 217.022—80). лет 

2.2.1; 2.2.2 (Измененная редакция, 
Изм. Л  1).

7*«л.у 
(ГОСТ 

27.003 89)
7\*

Безотказность

Безотказность

Долговечность

То же

2.3. Показатели ремонтопригодности

2.3.1. Среднее время восстановле­
ния работоспособного состояния 
(ГОСТ 27 002-89). ч

Т, Ремонтопригодность

(Введен дополнительно. Изм. Л* I)
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П родолж ение табл. 1

Н а и м е н о в а н и е  п о к а з а т е л я О б о ш а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е  х а р а к -

к а ч е с т в а п о к а  « а т с . 1 и  к а ч е с т в о т е р н з у е ч о г о  с в о й с т в а

3. Показатели экономного использования сырья, материалов, топлива,
энергии и трудовых ресурсов

3.1. Масса, кг
3.2. Потребляемая мощность (при 

питании от сети), В Л
(Измененная редакция. Изм. J6 1).

.Vf Экономичность
То же

4. Эргономические показатели

4.1. Комплексный эргономический 
показатель, балл

4.2. Показатель уровня шума

Соответствие сис­
темы «человек -среда - 
изделие* эргономи­
ческим требованиям I

5. Эстетические показатели

5.1. Комплексный эстетический по­
казатель. балл

Информационная 
выразительность. ра­
циональность формы, 
целостность компози­
ции. совершенство 
производственного ис­
полнения. стабиль­
ность товарного вида

6. Показатели технологичности

6.1. Показатель трудоемкости из­
готовления прибора 
(ГОСТ 14.2С&-83). нормо-ч 

62 . Технологическая себестоимость 
прибора (ГОСТ 14.205—83). руб.

Г*

Ст

Затраты труда и 
времени на изготов­
ление прибора 

Затраты средств на 
изготовление прибора

7. Показатели транспортабельности

7.1. Устойчивость к транспортной 
i ряске, *

Приспособленность 
к транспортированию

8. Показатели стандартизации м унификации

8.1. Коэффициент применяемости. К»р
%

чЯ.2 Коэффициент повторяемости. А„

I
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П родолжение табл. 2

Наименование показателя Обошаченио Наименование харак-
качества пока«лтели к.1 кч ; -.а терклемою свойства

9. Патентно-правовые показатели
9.1. Показатель патентной чистоты — Возможность реа-

лизании продукции з 
СССР и за рубежом

9.2. Показатель патентной зашиты — Степень защиты э 
СССР и за рубежом

10. Экономические показатели
ПО. 1. Проектируемая себестоимость — Затраты на изго-

продукции, руб.
I&2. Оптовая цена (или проект 

оптовой цены), руб,
—

товленне продукции

10.3. Экономическая эффективность — —
от внедрения разработки, руб.

Т а б л и ц а  3
Показатели качества магнитных (ОКП 42 7031 —42 7606)*

вихретоковых и электрических (ОКП 42 7671—42 7675) приборов

Наименование показателя Обозначение Наименование хзрзк-
качества показателя к л lecrua тернзуемого сг.ойствз

1. Показатели назначения
1.1. Показатели функциональные и технической эффективности

1.1.1 Порог чувствительности,* j

1.12. Максимальное значение на­
пряженности магнитного поля. Л/м,
или

максимальное значение намагни­
чивающего тока, А

1.1.3. Разрешающая способность* 
(Измененная редакция, Иэм. Л* 1).

Минимальный па­
раметр выявляемого 
дефекта, минималь­
ное значение контро­
лируемого параметра 

Область примене­
ния прибора

Возможность раз­
дельной индикации 
двух близких распо­
ложенных дефектов 
или двух образцов 
(изделий) с мини­
мально различимыми 
физико-механически­
ми свойствами (твер­
достью. химическим 
составом, содержани­
ем углерода и т. п.)



С, 10 ГОСТ 4.177-85

П родолж ение табл. 3

Наименование показателя 
качества Обозначение показателя качества Наименование харак­

теризуемого аил л • ...

1 1.4 Диапазон измерения конт­
ролируемого параметра — Область примене­

ния прибора
1.U5. Предел допускаемой основ­

ной и дополнительной погрешностей 
измерения контролируемого пара­
метра, *

1 16 (Исключен. Изм. Л» 1 ).

—
Точность прибора

1.1.7 Производи.емьность контро­
ля или время одного измерения * — —

1.1.8. Параметры контролируемого 
объекта, ограничивающие область 
применения (геометрические, элект­
рические. магнитные и т. и.).*

Универсальность
прибора

1.1.9. Автоматическая отстройка от 
влияющих факторов 

(Измененная редакция, Изм. Jfc 1).

Автоматическая 
адаптация к объ­
екту кон1 роля

ЫЛС. Время непрерывной работы 
от одного комплекта батарей или 
аккумуляторов, ч

Т

L l. l l .  Документирование резуль­
татов контроля

— —

1.1.12. Подготовка к работе с ис­
пользованием или без использова­
ния стандартных образцов или мер 
толщины

Адаптация к объек­
ту контроля

1.1.13. Наличие встроенных средств 
диагностики технического состояния 
прибора и элементов самоповерки 

1.1.11—I I. 13. (Измененная редак­
ция, Изм. № 1).

Надежность и дос­
товерность представ­
ления результатов 
контроля

1.1.14 Отличительные особенности — —

1.2. Конструктивные показатели
1J2J. Габарипные размеры, мм | — | ’Габариты

1.3. Показате.ти стойкости к внешним воздействия*
1.3.1. Предел температуры окру- — 

жающей среды, °С
1.3.2. Устойчивость к воздействию — 

влажности окружающей среды. %
2. Показатели надежности

2.1. Показатели безотказности
2.1.1. Вероятность безотказной ра­

боты или средняя наработка на от­
каз (ГОСТ 27.C0I2—89), ч. никл

P (t); то 
(ГОСТ 

27.(m-<JO)

Безотказность
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П родолжение табл. 3

И а и м сноп ап не пока эа тел я 
качества

Обозначение 
пок аза тел яка чес г я а

Наименование харак­
теризуемого с no fle ilia

2.1.2. Установленная безотказная
наработка (ГОСТ 27.003--SC). ч

Ту
(ГОСТ

27/:02-Э0)

Безотказность

22. Показатели долговечности
2.2.1. Установленный срок службы 

(ГОСТ 27>Х0—83). лет

2.22. Полный средний срок службы 
(ГОСТ 27.ЧХ2.—89). лет 

2.2 1; 22.2. (Измененная редакция, 
Изм. J6 1).

Т ел. у 
(ГОСТ 

Ж7.С021—90)
Гса.

Долговечность 

То же

2Z. Показатели ремонтопригодности
23.1. Среднее время восстановле­

ния работоспособного состояния 
(ГОСТ 27.СШ-89). ч 

(Введен дополнительно. Изм. .Nfc 1).

Гв Ремонтопригодность

3. Показатели экономного использования сырья, материалов, топлива, 
анергии и трудовых ресурсов

3.1. Масса, кг
3.2. Потребляемая мощность (при 

литании от сети), В*А

Л! Экономичностъ 
То же

4. Эргономические показатели

4.1 Комплексным эргономический 
показатель, балл

42  Показатель уровня шума

5. Эстетические показатели

Соответствие сис­
темы «человек-среда- 
изделие» эргономи­
ческим требованиям

5.1. Комплексный эстетический по­
казатель. балл

Информационная 
выразительность, ра­
циональность формы, 
целостность компози­
ции. совершенство 
производственного ис­
полнения, стабиль­
ность товарного вида

3 Зак. 2545
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П родолж ение табл. 8

Наименование показателя Обозначение Наименованиехарак
качества показателя качества тернзуемого cnoftc' *.ч

в. Показатели технологичности

6Л. Показатель трудоемкости из- Тн
готовления прибора 
(ГОСТ 14-.2С15—JS3). иормо-ч

6.2. Технологическая себестоимость Сг
прибора (ГОСТ 11.2Т5—я3) руб.

Затраты труда и 
времени на изготов­
ление прибора

Затраты спедсш на 
!■ з/отол.'.гике прибора

7. Показатели транспортабельности

7.1. Устойчивость к транспортной | 
тряско. *

По:\'п«-.*«'блсниочГ1, 
л I рак-нирI.ij>- эд-мпо

8. Показатели стандартизации и унификации

8.1. Коэффициент применяемости А'ЯР
%

8.2. Коэффициент повторяемости. Кп
%

9. Патентно-правовые показатели

9 1. Показатель патентной чистоты

9-2 Показатель патентной зашиты

10. Экономические показатели

10.1. Проектируемая себестоимость —
продукции, руб

1(0,2. Оптовая иена (и.ш проект 
оптовой ие::ы). руб

10.3. Экономическая эффективность —
от внедрения разработки, руб

Пр и м е ч а н и е .  Показатель по п. 1.1.Ю устанавливают при наличии в 
приборе авгп.юмного источника питания.

(Измененная редакция, Изм. № I).

Возможность реа­
лизации продукции в 
СССР и за рубежом

Степень зашиты к 
СССР и за рубежом

Затраты на нзго 
товление продукции
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Та б л ица  4
Показатели качества оптических и тепловых приборов

(ОКП 42 7641—42 7646)

На и монотипе показателя ОПотиачснне Наименование харак-
качества г.скл lare.ui качества терн tyevoro свойства

1. Показатели назначения

1.1. Показатели функциональные и технической эффективности
J .1.1. Порог чувствительности*

1 12 Разрешающая способность*

1.1.3. Предельные значения пара­
метров контролируемого объекта *

1.1.4. Предел допускаемой основ­
ной и дополнительной погрешностей 
измерения контролируемого пара­
метра объекта и (или) параметров 
дефекта *

(Измененная редакция. Изм. Л» I).
1.1 5. Производительность контро­

ля *
1.1.6. Автоматическая отстройка от 

влияющих факторов
(Измененная редакция. Изм. J6 1).
1 1 7 Максимальное поле зрения •

118  Максимальная длина рабочей 
части. \:м

(Измененная редакция, Изм. J& 1). 
1.1.9. Глубина резкости, «ч

I. 1.10 Угол отклонения оптиче­
ской оси преобразователя *

I I .  11. Диапазон фокусировки, мм

Минимальный па­
раметр выявляемого 
дефекта

Возможность раз­
дельной индикации 
двух близко располо­
женных дефоктоз 

Умизерсальность 
применения прибора 

Точность прибора

Автоматическая 
адаптация к объекту 
контроля

Степень обзора
пространства объек­
тов

Ограничение на ус­
ловия применения 
прибора

Объемность обзора 
объекта 

Оперативность
контроля

Локальность обзора

1.1,12 Коэффициент передачи конт­
раста

I I 13 Контрастная чувствитель­
ность

I. 1.14. Температурная чувствитель­
ность. К

I I .  15. Число элементов изображе­
ния в поле зрения

Качество передачи 
изображения 

Чувствительность
прибора

Информативность
контроля

3*
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П родолж ение табл. 4

Наименование показателя 
качества

Обозначение 
показателя качсстэа

Наименование харак­
теризуемого свойстнл

1.1.1(5. Показатель быстродейст- Инерционность пре-
ВИЯ. с образования сигнала

1.1.17. Интегральный и (или) спек­
тральный коэффициенты светогсро- 
пускания

Чувствительность

1.1.16. Спектральный диапазон, мкм 
(Измененная редакция, Изм. № |).

— —

I I P  Мск:»\:альнси кратность Скорость обрабог
увеличения изображения объекта 
контроля-

ки информации

1.1.30. Время непрерывной работы 
от одного комплекта батарей или
аккумуляторов, ч

1.1.21. Наличие средств докумен­
тирования:

т Надежность

фото-кинокамеры — —
телекамеры с видеомагнитофоном 
1.1.2?, 1.1.21. (Измененная редак­

ция, Изм. № 1).
1.1,21 а. Наличие системы подачи в 

зону наблюдения средств манипуля­
ции и технических жидкостей

1.1.216 Наличие автоматизирован­
ной системы распознавания и анали­
за изображения

1,121а. 1.1216. (Введены дополни­
тельно. Изм. № I).

1.1.22. Наличие встроенных средств — Надежность и дос-
диагностики технического состояния тозерность представ-
прибора и элементов самоповерки и лония результатов
градуировки

(Измененная редакция, Изм. № I).
контроля

1.12,3, Отличительные особенности — —
1.2. Конструктивные показатели

1.2.1, Габаритные размеры, мм | Габариты
1.3. Показатели стойкости к внешним воздействиям

1.3.1. Пределы температуры окру­
жающей среды X

— —

1Л2. Устойчивость к воздействию 
влажности окружающей среды. % “

2. Показатели надежности
2.1. Показатели безотказности

2 11. Вероятность безотказной ра- Р ((); То Безотказность
боты или средняя наработка на от- (ГОСТ
каэ 2.7.003— SO)
(ГОСТ 27.СС2—$9). ч; цикл
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П родолжение табл. 4

Наименование показателя 
качества

Обозначение 
показателя иачесгла

Наименование хзрак 
териэуечого свойства

2.1.2. Установленная безотказная 
наработка
(ГОСТ 27.ССЭ-9ЙЬ ч

Ту
(ГОСТ 

27.003— ?0)

Безотказность

22. Показатели долговечности
2.2.1. Установленный срок службы 

(ГОСТ 27.0С0-Ш). лег

2/22. Полный средний срок службы 
(ГОСТ 27'СШ-аЭ). лет 

2 2  А\ 2 2.2. (Измененная редакция, 
Изм. М I).

7*<я.у 
(ГОСТ 

27£№—9Q) 
Тс,

Долговечность 

То же

2.3. Показатели ремонтопригодности
2.3.1. Среднее время восстановле­

ния работоспособного состояния 
(ГОСТ 27.002—86). ч 

(Введен дополннтельно, Изм. Jft 1).

Тъ Ремонтопригодность

3. Показатели экономного использования сырья, материалов, топлива, 
энергии и трудовых ресурсов

3.1. Масса, кг
3.2. Потребляемая мощность (при 

питании от сети), В А

Af

4. Эргономические показатели

41. Комплексный эргономический 
показатель, балл

4.2. Показатели уровня шума
5. Эстетические показатели

Экономичность 
То же

Соответствие сис­
темы «чедовек-среда- 
иэцелие» эргономи­
ческим требования л

5.1. Комплексный эстетический по­
казатель. балл

Информационная 
выразительность, ра­
циональность формы, 
целостность компо­
зиции, совершенство 
производственного ис­
полнения, стабиль­
ность товарного вида

б. Показатели технологичности

6 1. Показатель трудоемкости из­
готовления прибора 
(ГОСТ 14.2Ю6—83), нормо-ч

Ги Затраты труда м 
времени на изготов­
ление прибора
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П родолж ение табл. 4

Наименование по.зтагсли 
качества

Обозначение 
покупателя качества

Наименование харак­
теризуемого свойства

6.2. Технологическая себестоимость 
прибора (ГОСТ I4 2C5—83), руб.

ст Затраты оредств 
”а изготовление при­
бора

7. Показателя транспортабельности
7.1. Устойчивость к транспортнойj — 1 Приспособленность

тряске. • I | к транспортированию
8. Показатели стандартизации и унификации

8.1. Коэффициент применяемости. /Спр —
%

82 Коэффициент повторяемости, Кп —
%

9. Патентно-правовые показатели
9.) Показатель патентной чистоты

9.2 Показатель патентной зашиты —

10. Экономические показатели
10.1. Проектируемая себестоимость —

продукции, руб.
10.2. Оптовая цена (или проект —

оптовой цены), руб.
U&3. Экономическая эффективность —

от внедрения разработки, руб
Т а б л и ц а  5

Возможность реа­
лизации продукции в 
СССР и ээ рубежом

Степень защиты в
СССР и за рубежом

Затраты на изго­
товление продукции

Показателя качества рентгеновских приборов
(ОКП 42 7«&1)

Наименование показателя Обозначение Наименование харак-
качества показатели качества тсрнзусмого свойства

1. Показатели назначения
1.1. Показатели фуккииональные и технттческой эффективности

1.1.1. Предельная условная чувст­
вительность, %

1.1.2. Минимальная толщина кон­
тролируемого изделия, мм

Минимальный па­
раметр выявляемого 
дефекта

Область примене­
ния прибора
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П родолжение табл. 5

Наименование пока«л голи 
качества Обозначение 

показателя качес1Ьл Нанмспэ:и::лч' 
U|»nj>c\ioro cjo.jctbj

1.1.3, Максимальная толщина кок- Область при мене-
тролируемого изделия, мм 

1.1.4. Предел разрешения
имя прибора 

Возможность раз-
(ГОСТ 24Ш41—#?1). парликий/мм 

1.1.5. Предел допускаемой основ-

дельной индикации 
двух близко располо­
женных дефектов 

Точность
ной и дополнительной погрешностей 
измерения контролируемого пара­
метра, *

1.1.6. Предел допускаемой основ- Точность изморе-
ной погрешности определения раз­
меров и координат дефектов, мм 

1.1.7. Предел допускаемого значе-

ния линейных пара­
метров 

Стабильность
ния дополнительной погрешности от 
влияющих факторов (температуры 
и химического состава контролируе­
мого материала, перемещения объек­
та контроля и т. д.)

1.18. Производительность коитро-
ля. *

1 I 9. Показатель быстродействия
1.1.IO. Минимальная площадь из- — _

меряемого участка, мм2
1.1. lib—1.1.13. (Исключены, Изм. 

№ 1).
1.1.14. Мощность поглощений (в

воздухе) дозы изл>чсния в рабочем 
пучке на определенном расстоянии 
от анода

1.1.15. Время установления рабе- (1р.-изводите :ь
чего режима v им

1 I 16. Количество строк разложе- ____

ноегь коигроди

ния телсвизиоилого тракта 
1117.  Максимальная кратность -  - _

увеличения изображения объекта 
контроля в телевизионном тракте 

1.1.18. Наличие устройств автома- Оперативность
тического выбора режимов работы 

U ,19. Автоматизация настройки и _

контроля

градуировки
1.13?. Наличие встроенных средств ____ ____

диа!Гностики технического состоя-ния 
прибора и элементе» самоповерки 

1.131. Документирование резуль-
тагов контроля

1.132. Отличительные особенности — —
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П родолж ение табл. 5

Наименование по;.л отеля Обозначение Наименование харак-
качества показателя качества геризуемого свойства

\Х  Конструктивные показатели
15.1*. Габаритные размеры, мм | — | Габариты

1X  Показатели стойкости к внешним воздействиям
1.3.1. Пределы температуры охру- —

жающей среды, 42
1.3 2. Устойчивость к воздействию 

влажности окружающей среды. %
2. Показателя надежности

2Л. Показатели безотказности
2.1.1. Вероятность безотказной ра­

боты илн средняя наработка на от­
каз
(ГОСТ 2 7 .0 ?2 -^ ) , ч; цикл 

2.15. Установленная безотказная 
наработка
(ГОСТ ч

P (t); То 
(ГОСТ

27.ГЗ— 90)

(ГОСТ 
27ДОЗ)—90)

2.2. Показатели долговечности
2.2.1. Установленный срох службы 

frOCT 27 СПЗ̂ -W ), лет

5 5 5 . Полный средний срок службы 
(ГОСТ 27JC02M89). лет 

22.1; 2.2.2. (Измененная редакция, 
Изм. М 1).

Т с я .у

(ГОСТ
27Л0Э—90)

2.3. Показатели ремонтопригодности
2.3JJ Среднее время восстановле­

ния работоспособного состояния 
(ГОСТ 27.002—89), ч 

(Введен дополнительно, Изм. Jft 1 ).

Т,

Безотказность

То же

Долговечность

То же

Ремонтопригодность

8. Показателя вкономного использования сырья, материалов, топлива, 
анергии и трудовых ресурсов

3.1. Масса, кг
ЗД. Потребляемая мощность (при 

питании от сети), В-А 
(Измененная редакция, Изм. Jft 1).

Af Экономичность 
То же

4. Эргономические показатели
4.1. Комплексный ар гоном и-ческий —

показатель, балл
Соответствие сис­

темы «человек-среда 
изделие» эргономи­
ческим требованиям

42. Показатель уровня шума
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П родолжение табл. 5

Наименование показатели 
качества

Обозначение 
показателя качества

Наименование харак­
тер: -е—тс  <* :о"".•"•I

б. Эстетические показатели

6.1. Комплексный эстетический по­
казатель, балл

И н-фор v а циоика я
выразительность, ра­
циональность формы, 
целостность компози­
ции, совершенство 
производственного ис­
полнения, стабиль­
ность товарного вида

в. Показатели технологичности

6.1. Показатель тр удоем кости из- Т,
готовления прибора 
(ГОСТ 14.206—63). нормо-ч 

6 2. Технологическая себестоимость Ст
прибора (ГОСТ 14.2С6—83), руб.

Затраты труда н 
времени на изготов­
ление прибора 

Затраты средств 
на изготовление при­
бора

7. Показатели транспортабельности

7.1. Устойчивость к транспортной I — I Приспособленность
тряске. • I I к транспортированию

8. Показатели стандартизации и унификации

8 1.

%
Коэффициент применяемости,

8.2.
%

Коэффициент пои -оряе'.'ости.

Кпр

Кп

9. Патентно-правовые показатели

9.1. Показатель патентной чистоты

9.2. Показатель патентной защиты

Возможность реа­
лизации продукции в 
СССР и за рубежом 

Степень защиты в 
СССР и за рубежом

10. Экономические показатели

10.1. Проектируемая себестоимость 
продукции, руб.

Затраты на изго­
товление продукции
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П родолж ение табл. 5

Наименование показателя Обозначение Наименованиехарак-
качества показатетя качестве тери.зусмого свойства

1Д2. Оптозая иена (н.ти прсект . . . .

оптовой цены) руб.
1<ХЗ. Эконо :ическая эффективность — —

от внедрения разработки, руб.

Пр и м е ч а н и е .  Показатели 1.1.16, 1.1.17 устанавливают для телевизион­
ных npovtd!ir.-e:i! ых «'чтроскопой

Т а б л и ц а  6

Показатели качества радноволновых приборов
(ОКП 4 2 7661—42 7663)

Наименование пок;нате-я Обозначение Наименование харач
качества показателя качества тернзусмого своистпа

1. Показателя назначения

1.1. Показатели функциональные

1 .1 . 1  Порог чувствительности, cv2X 
Хмм

N 2 Разрешающая способность
(ГОСТ 253113—62),*

1.1.3 Предел допускаемой основ­
ной и дополнительной погрешностей 
измерения контролируемого пара­
метра, *

1.1.4 Диапазон измерения конт­
ролируемого параметра, *

1.1.5. Производительность контро­
ля, v./c

1.1.6. Автоматическая отстройка от 
влияющих факторов

(Измененная редакция, Изм. ТА 1).
1.1.7. Предел допускаемой основ­

ной погрешности определения глу­
бины залегания и условных разме­
ров дефектов

1.1.8. Время установления рабо­
чего режима, *

1.1.9. Максимальная глубина за­
легания BiJHB.iHevoro дефекта, мм

и технической эффективности
— Минимальный па­

раметр выявляемого 
дефекта или неодно­
родности

— Возможность раз­
дельной индикации 
двух близко распо­
ложенных дефектов

— Точность прибора

Универсальность
прибора

Автоматическая 
а дотация к объ­
екту контроля
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П родолжение табл. 6

Наименование показаiv ш 
качества

Обозначение 
показании кjmcv и..

Наименование .тарах-тс;т . •*» чо с но ч*п'а

1.1 jW. Время непрерывной рабо­
ты от одного комплекта батарей 
или аккумуляторов, ч

Т —

! 1.Ц. Подготовка к работе с ис­
пользованием или без использования 
стандартных образцов и (или) ими­
таторов

Адаптация к объ­
екту контроля

1 112. Автоматизация процесса из­
мерения

1.1.II. 1.1.12. (Измененная редак­
ция. Изм. № 1).

1 1.13 Отличительные особенности — —
I 1 11. Документирование результа­

тов контроля
(Введен дополнительно, Изм. Л» I).

1.2. Конструктивные показатели
1.2.1. Габаритные размеры, мм Г абариты

1.3. Показатели стойкости к внешним воздействиям
1 3.1. Пределы температуры ок­

ружающей среды, СС
— —

Устойчивость к воздействию 
влажности окружающей среды. %

— 1—

2. Показатели надежности
2.1. Показатели безотказности

2.1.1. Вероятность безотказной ра­
боты или средняя наработка на от­
каз
(ГОСТ 27. ч; ник i

2 1.2. Установленная безотказная 
наработка
(ГОСТ 27ССв—ГО) ч

Р(0; т о 
(ГОСТ 

27 (Г ? -О ’.)

Ту
(ГОСТ 

27 ЛОЗ—90)
2.2. Показатели долговечности

2 2.1 Устамовле.мый срок службы 
(ГОСТ 27.-CID3—SO). лег

2 2 2 Полный средний срок службы 
(ГОСТ 27.07(2—89), лет 

2.2.1; 2.2.2. (Измененная редакция. 
Изм. № 1).

Тея у 
(ГОСТ 

2 7 ЛОЗ—901

2.3. Показатели ремонтопригодности

Безотказность

То же

Долговечность

Долговечность

2.3.1 Среднее время восстановле­
ния работоспособного состояния 
(ГОСТ 27.СО&-ч80). ч 

(Введен дополнительно, Изм. Лк 1 ).

74 Ре ои то пр нгод н ость
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П родолж ение табл. 6

Наименование показателя Обозначение Наименование харак-
качества пока а г*? >н кзч-wi"» тсризуемого свойства

3. Показатели экономного использования сырья, материалов, топлива, 
энергии и трудовых ресурсов

3.1. Масса, кг
3.2. Потребляемая мощность (при 

питании от сети), В-А

М Экономичность 
То же

4. Эргономические показателя
4.1. Комплексный эргономический —

показатель, балл

4 2. Показатель уровня- шума

Соответствие сис­
темы «человек-среда- 
изделие* эргономи­
ческим требованиям

6. Эстетические показатели

5.1. Комплексный эстетический по- —
казатель. балл

Информационная 
выразительность, ра­
циональность фор­
мы целостность ком­
позиции. совершенст­
во производственною 
исполнения, стабиль­
ность товарного вида

в. Показатели технологичности

6.1. Показатель трудоемкости из- Тш 
готовления прибора
(ГОСТ 14.206—вЗ)„ нормо-ч

6.2. Технологическая себестоимость Ст 
прибора (ГОСТ 14.203—83). руб.

Затраты труда и 
времени на изготов­
ление прибора 

Затраты средств
на изготовление 
прибора

7. Показатели транспортабельности

7.1. Устойчивость к транспортной 
тряске, *

Приспособлен­
ность к транспорти­
рованию

8 1
%8.2
*>

8. Показатели стандартизации и унификации

Коэффициент применяемости, /Спг*

Коэффициент повторяемости. Кп
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П родолжение табл, б

Наимснопаниг показателя 
кзчествэ

Обозначение 
пека«атс1 я к а чес с и..

Наименование харак­
тер» «уемого споЗегпз

9. Патентно-правовые показатели
9 1. Показатель патентной чистоты — Возможность реа­

лизации продукции в 
СССР и за рубежом

9.2. Показатель патентной зашиты
"

Степень защиты в 
СССР и за рубежом

10. Экономические показатели
ГО.1-. Проектируемая себестоимость — Затраты на нзго-

продукции, руб. товление продукции
Ю.2. Оптовая цена (к.ти проект 

оптовой иены), руб
— —

ЮЗ. Экономическая' эффективность 
от внедрения разработки, руб.

—

Табл. 1—6. (Измененная редакция, Изм. 1).
П р и v е ч а н и я к табл. 1—6:
] Жирным шрифтом выделены основные показатели качества, характери­

зующие технический уровень изделия.
2. Обозначение стандарта, в соответствии с которым приведено наименова­

ние показателя, указано в скобках
3. Знаком «•*» отмечены показатели, единицы физических величин которых 

устанавливают в стандартах и технических условиях на приборы конкретных
чипов.

(Введены дополнительно, Изм. № 1).
1.2. В зависимости от назначения, условии применения и кон­

структивных особенностей конкретных приборов допускается ис­
пользование дополнительно показателей, не указанных в табл. 
1— 6 .

1.3. Алфавитный перечень показателей качества приборов, во­
шедших в устанавливаемую номенклатуру, приведен в справочном 
приложении 1; термины, применяемые в настоящем стандарте, и 
их пояснения — в справочном приложении 2.

1.4. Примеры расчета показателей качества, установленных 
табл. 1—6, приведены в справочном приложении 3.

2. ПРИМЕНЯЕМОСТЬ ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА ПРИБОРОВ

2.1. П е р е ч е н ь  о с н о в н ы х  п о к а з а т е л е й  к а ч е с т -
в а:

акустических приборов: абсолютная чувствительность, отклоне­
ние уровня абсолютной чувствительности от номинального значе-
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ни я, отклонение условной чувствительности от номинального зна­
чения, предел допускаемой основной погрешности настройки по­
рогового индикатора, определения координат дефектов, измере­
ния эквивалентной площади отражателей и (или) условных раз­
меров дефектов, измерения отношений амплитуд сигналов на вхо­
де приемника ультразвукового дефектоскопа, глубиномера, вре­
менная нестабильность: чувствительности дефектоскопа, уровня 
срабатывания порогового индикатора, параметры контролируемого 
объекта, ограничивающие область применения, время непрерыв­
ной работы от одного комплекта батарей или аккумуляторов, про­
изводительность контроля, предел допускаемой основной п допол­
нительной погрешностей измерения контролируемого параметра, 
автоматическая отстройка от влияющих факторов, диапазон изме­
рения глубины отражателей, мертвая зона, диапазон измеряемых 
эквивалентных площадей отражателей if (пли) условных размеров 
дефектов, количество признаков идентификации дефектов, вероят­
ность распознавания различных форм (типов) дефектов, условная 
чувствительность, вероятность безотказной работы или средняя 
наработка на отказ, установленная безотказная наработка, масса, 
автоматизация настройки и обработки результатов контроля, ус­
ловная чувствительность к выявлению локальных утонений, диапа­
зон измерений контролируемого параметра, наличие встроенных 
средств диагностики технического состояния прибора и элементов 
самоповерки, пороговая чувствительность прибора, полный средний 
срок службы, потребляемая мощность;

капиллярных приборов: порог чувствительности, УФ-облучен- 
ность на заданном расстоянии от источника, время установления 
рабочего режима, вероятность безотказной работы или средняя 
наработка на отказ, установленная безотказная наработка, масса, 
автоматизация обработки результатов контроля, документирование 
результатов контроля, полный средний срок службы, потребляемая 
мощность;

магнитных, вихретоковых и электрических приборов: порог 
чувствительности, максимальное значение напряженности магнит­
ного поля или максимальное значение намагничивающего тока, 
разрешающая способность, диапазон измерения контролируемого 
параметра, предел допускаемой основной и дополнительной по­
грешностей измерения контролируемого параметра, производи­
тельность контроля или время одного измерения, параметры конт­
ролируемого объекта, ограничивающие область применения, авто­
матическая отстройка от влияющих факторов, время непрерывной 
работы, вероятность безотказной работы или средняя наработка 
на отказ, установленная безотказная наработка, масса, потребляе­
мая мощность, документирование результатов контроля, подготов-
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ка к работе с использованием или без использования стандартных 
образцов или мер толщины, наличие встроенных средств диагности­
ки технического состояния прибора и элементов самоповерки, пол­
ный средний срок службы;

оптических и тепловых приборов: порог чувствительности, раз­
решающая способность, предельные значения параметров контро­
лируемого объекта, предел допускаемой основной и дополнитель­
ной погрешностей измерения контролируемого параметра объекта 
и (или) параметров дефекта, производительность контроля, авто­
матическая отстройка от влияющих факторов, максимальное поле 
зрения, максимальная длина рабочей части, вероятность безотказ­
ной работы или средняя наработка на отказ, установленная без­
отказная наработка, глубина резкости, масса, потребляемая мощ­
ность (для тепловых), спектральный диапазон, время непрерывной 
работы от одного комплекта батарей или аккумуляторов, наличие 
средств документирования, наличие системы подачи в зону наблю­
дения средств манипуляции и технических жидкостей, наличие ав­
томатизированной системы распознавания и анализа изображения, 
полный средний срок службы;

рентгеновских приборов: предельная условная чувствитель­
ность, минимальная толщина контролируемого изделия, макси­
мальная толщина контролируемого изделия, предел разрешения, 
предел допускаемой основной и дополнительной погрешностей 
измерения контролируемого параметра, предел допускаемой ос­
новной погрешности определения размеров и координат дефек­
тов, предел допускаемого значения дополнительной погрешности 
от влияющих факторов, производительность контроля, быстро­
действие, минимальная площадь измеряемого участка, вероятность 
безотказной работы или средняя наработка на отказ, установлен­
ная безотказная наработка, масса, полный средний срок службы, 
потребляемая мощность;

радиоволновых приборов: порог чувствительности, разрешаю­
щая способность, предел допускаемой основной и дополнительной 
погрешностей измерения контролируемого параметра, диапазон 
измерения контролируемого параметра, производительность конт­
роля, время установления рабочего режима, автоматическая от­
стройка от влияющих факторов, предел допускаемой основной по­
грешности определения глубины залегания и условных размеров 
дефектов, вероятность безотказной работы или средняя наработка 
на отказ, установленная безотказная наработка, масса, потребляе­
мая мощность, подготовка к работе с использованием или без ис­
пользования стандартных образцов и (или) имитаторов, автомати­
зация процесса измерения, документирование результатов контро­
ля, полный средний срок службы.

(Измененная редакция, Йзм. № 1).
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2.2. Применяемость показателей качества приборов, включае­
мых в ТЗ на НИР по определению перспектив развития продук­
ции, в государственные стандарты с перспективными требования­
ми (ГОСТ ОТТ), в разрабатываемые и пересматриваемые стан­
дарты на продукцию, ТЗ на ОКР, технические условия (ТУ), кар­
ты технического уровня и качества продукции (КУ) приведены в 
табл. 7—13.

Применяемость показателей

Номе? 
покажи 

тс.-, я

Область применения

А
— Г»
— **

Ау

2
а5

л

оZ _Си

/А.
п

>. >>

— 1—
ГГ i— — **> — V

у  Л

2

г
5 —с —
.с “

аX
:з

>>U. >>•jC
по

табл. 1 Приборы для выявления дефектов типа нарушения сплошности материл тон
к изделий общего назначения

ГГ"ПГ

1 2 , 1 * « 1 , » 1 2 , 1 2 1 3 Г Г 1 3 1 . | 3 I 4 Л1 4 1 3 1 4

1.1.1 4 4 + 4 4 — 4 U- 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
1.1 .2 + — — 4 — 4 — 4 — — — — — — — — — —
1.1.3 4 — 4 — 4 — Ч- 4 — — — — •• - - — - - —
1.1 .4 4- — 4 4 4 4- 4 4 ч-
ил 4 4 4 4 т 4 4 4 4 4 — 4 — 4 — 4 — — —
1.1.6
1.1.7 ч- 4 4 _t_ 4 4- •- 4 -U 4 4 4 4 4 4
1.1 .8 ч- 4 4 •1 4 4 4 4 ч- — 4- — 4 4 4 4 4
1.1 .9 4 4 4 и. 4 4 4 4 4 4 4 4 4 - 4 -4- — 4 4
1.1.10 — — — - — — — — — -- 4 — 4 — 4 — 4 — 4 —
1.1.11
1.1 .12 — 4 — Zt — г : — — 4 4 4 г• 4 4 4 4 4 4
1 .1 .13 — т — — 4 — 4 — — — — — — — — — — —
1.1.14 — — — — — 4 — 4 — 4 4 — — — - — — 4 —
1.1.15 — + — — — 4- — -г — 4 4 — — — - - - ~ — i. —
1.1.16 4 4 — — -i- 4 4 4 4 4 л » — •- 4 4 4 4-

1.1.17 -  •
1.1.16 4 — 4 — 4
1.1.19 — — — — — — — - - — — — — - 4 — 4 — 4
1.1.20 —
1.1 20а — 4 — 4 — 4 — 4 - 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

1.2.1 — — — — — — — — - - — — — — — — —

! . : . 2 2
1.1.22
1.1.24 :± -- £ — л :
1 .1 .26

1
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2.3. Область применения показателей акустических приборов 
приведена в табл. 7 и 8; капиллярных приборов — в табл. 9; маг­
нитных, вихретоковых и электрических приборов — в табл. 10; 
оптических и тепловых — в табл. 11; рентгеновских приборов — 
в табл. 12; радиоволновых — в табл. 13.

качества акустических приборов
Т а б л и ц а  7

показателя
I-

ар
ты

е 
Г

О
С

Т

х о
М О
с .— •2

с
е-ь— н хо

а.ко
а Н 5 1 -. я: <n Н 3 * - . «
=и * 2»- = и т 21- ~
пС " Г|г п >> > го О 

н —
го >.S-L- и — О н о -So н н

Приборы для выявления дефектов типа нарушения сплошности материалов 
и  изделий специализированные
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Номер
показа­

теля
по

габ.1 I

Область применения
н

г 9 о.
н

2 ^
II - и У и:
— W " о — V с 'ч»
~ г— с- ? - “ г.<—=и * 2h — - 9 -Г'! w HU л н ТУ К У S’ Z ТУ

Л*

Приборы для выявления дефектов типа нарушения сплошности материалов 
и итдслиЛ общего назначения

rpvnn

1 , 1 2 1 » 1 1 , 2 - > 1 . 1 2 , - ■ 1 « 3 1 .

1.1.2С
1.1 27 — — — -• — — - — 4- 4- + f - . . . 1- •г
1.1.28 - ... - - 4- - L - -- ■-
1.1.29 | 4- 4- 4- 4- 4- 4- 4- 1- 4- — 4- 4- +
1.1.301 1 О 1 — — — 4- 4- ~r 4- * -L — — . . . — л. 4-1 4- 4- •
1.131 
1.2 1 -4- л- -г 4- 4- 4- 4- 4- ♦- -г 4- 4- 4-
1.3.1 — — + -• 4- 4- т 4- -ь — — - J-| 4- 4- Т - 4-
1.3.2 — — -ь 1- - 4- 4- — — — — 4- 4- — 4- 4- — —
2 1.1 - f + -4- нК + *- 4- 4- 4- f 4- 4- i. f 1 4- 1Т 4- 4- 4-
2 1 2 — _и т • * 4- + 4-

4 4- 4- 4- 4- 4- 4. 4- - 4- —
2.2.1 • • — ;Г ц <4- г* г- •- ►- — — -4- »- — - *-
2 2  2 т- -f ... J-1 : + - л- 4- 4- 4- 4- 4- 4- - 4* — -j-
2 3.1 — — -г — 4- 4- — — • - — 4- • — — 4- — -
3.1 т 4" 4- + 4- 4* 4- 4- 4- 4- 4- 4- н — т 4- 4 - 4-
3.2 — — + + 4- - 4- 4* f 4- 4- 4- 4- 4- 4- 4- 4- 4- 4- Т
4.1 — — т 4- - 4- 4- — — — 4- 4- — 4- 4-
4.2 — — ~ Г — 4- * • •— — — 4- 4- 4- — —
5.1 — — — •г L — — -к 4- — — — — 4- 4- — — 4- Т"
6.1 — — — 4- 4- — — — — - — - 1“Г 4- — — — -
6.2 — — — -г - --
7.1 — — л.• 4- — 4- 4 — — — — 4- 4 - - е 4- — —
8.1 — — — 4- h — — — — — — — - . . — — —
8.2 — - — 4- 4Ь — — — — — — — — 4- 4- — - — —
9 1 — — — - • 4h — — — -- — •- — г 4- — — -
9.2
1 П 1

— Т 4г — — — • — - — 1- — — — -
IU. 1 
10.2 — — — • 1 — — — - — — — - 4- 4- -- _ _ —
10.3 -г ♦- • 4*

П р и м е ч а н и я :
I В табл. 7—13 знак <-}-» означает применяемость, знак «—» — неприме 

телем качества продукции.
2. В таОл. 7—8 показатель по п. 1.1.8 устанавливают при наличии в прнбо
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П родолжение табл. 7
показателя

у У
_ — -1 х. к ус.—

е.х » 'у -г ̂5с___ ж
— ̂ 2«/ W
Г2 *— « 7 _ г: ТУ -!3S О-  о Г ©у о >3 >, =3 s g t >зу - и £о у У •Л У у •j£o У

Приборы для выявления дефектов типа нарушения сплошности материалов 
и изделий специализированные

групп

1 2 I 1 1 1 2 | I 2 , 2 3 3 3 V 3 . 3 4

4 4 4 4 4 -- X X 4

4 л -г 4 4 4 4* 4 4 4
— — — 4 4 4 4 4 4 — — 4- 4 4 4 4

-4- 4 -- -j- -4- 4 4 4 4 V 4 4 -Г X
— - + - 4- 4 4 4 i t — — Ч- 4- — 4 X 4- It i t
— — - — X — — — — — .J- 4 — — х 4 —
4 4 4 Ч• 4 4 4 4 4 4 Т ч- 4 -- -- 4 4 4
4- 4 X чК 4- 4 4 4 4 4 4 4 ч- -!- -г 4 4 4 4

4 4 4
•
н
-
:

-4-
4 4

•г-
4

-у
X 4 4 4 4 4 - г

—
4 4

It
4

-4-
4

4 о. 4 — — — — 4 4 — — 4 4 — —
4 1 4 4 4 4 4 4 4 • 4 4- 4 4 4 4 4 4

— 4- 4 4 г 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
_ .— - X 4 4 — -- — 4- 4 •— — 4 4-

— + — — 4 — — 4 — — — 4 4 — —
— — — 4 -1- — 4 4 — — -- — 4 4 — — 4 4
. — _ _ц — — —■ — — -- — X 4 — — — —■

_ _ — - т- 4* — — — — — —• - — 4 4 — — —
_ — -4 h 4 4 — — — — - 4 — — 4 4 — —
— — 4- 4 4 4 — — — —
_ — — 4- 4 — — — — — — — -г 4 — — — —*

_ _ 4- 4 — — — — — — 4 — - - — —•
_ - 4

_ — _ -г 4 — — — — — — — 4 4 — — — —

няемость, знак — ограниченную применяемость соответствующих показа-

ре автономного источника питания
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Применяемость показателей

Номер
показателя
no г* 6.1. J

0 6 .1  аегь применения

2;'к
s o
«К  
г  0

1-
? сс.—

5 2*“ 2 —— 
о  * э

а.
и:
С
кX
Пн >>Н

>>

2-иг—
= 0  
*»г»=о

h
Нро.—Я

и Р с

а.X•г
14X
н Н

>»

Приборы ДЛЯ контроля структуры 
и физико-механических сйойсгм 

материалов и изделий
Приборы акустической эмиссии

1.1.1
1.1.2
1.1.3 _
1.1.4
1.1.5
1.1.6
1.1.7 4 4- 4- 4 4* 4 4- 4 4 4
1.1 8 — — 4- 4 4- — — — — —
1.1.9 4 4 4- 4 4- 4- 4- 4 4 4
1.1.10
1.1.11 4- 4- 4- 4- 4 _ — — —• —
1.1.12 4 4- 4- 4- ± — — — — —
1.1.13
1.1.14
1.1.15
1.1.16
1.1 17
1.1.18
1.1.19
1.1.20
1.1.20а
1.1.21 
1 I 091.1.ДД
1.1.23
1.1.24 — — — — — 4- 4- 4 4 4
1.1.25 ± ± ± ± 4 __ — ___ — — —
1 1.26 4 4- 4- 4- 4 — — — —. —
1.1.27 4 4- 4- 4- 4- 4 4 4- 4 4
1.1.28 —■ — — — — 4 4 4 4 4
1.1.29 _х_ 4- 4- 4 4 4 4 X- ± ±
1 1 30 — — 4- 4 4- _ _ -4- -4- 4
1.1.31
1.2.1 ± 4 i 4 4- ■± 4 4 4 4
1 3 1 — 4 4- 4 4 — 4- 4 4 4
1.3.2 — 4 — 4- — — 4- _ 4 —

2.1.1 4* + 4- » 4 4- 4- 4 4
2.1.2 4* 4 4 4- 4 4* 4 4- 4 4
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Т а б л и ц а  8
качества акустических приборов
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Продолжение табл. 8
П.'лЛ.ИОЧН

L— к-
а У 2:'и- 2 Х

>- л- с_—
-

*— Z*4
• . "и г* •-
_ - ь-

' j - f b
>? Л

Ж

— w
2 й*

^ 0  
н* —

! * -
* g -

0 2 3
е"

н- и .

Приборы для контроля методом 
|1м1адл 1к н 1>1М. пелосиметричееким 

с л обод и ы\- колебли! »
Приборы дли контроля геометрических

ратчеро:» материале!-. и над ел и л

_
± ± ± 4 ±

4 н 4 4- 4 4- *4 4 ±
— - - — 4- — — 4- — 4 —

4 - ь 4 4- 4- 4- 4 4 4 4
4 _- -i. — 4- 4- 4 + 4 4
— — * 1“Г — 4- — — 4 — 4
— — — — ± — ± —

“ 4
4- _

4- —
__

4
4

“ • 4

— 4-
4

4-
4-

4 — — 4-
4
1

4

4

—

—

4
4
4
4-

— —
— —

ГТ“1“Г
4- — -
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Т а б л и ц а  9
Применяемость показателей качества капиллярных приборов

Область применения показателя

Номер показателя 
по табл 2

ТЗ на НИР. 
ГОСТ ОГТ

Стаилар1Ы 
(кроме 

ГОСТ ОТТ)
ТЗ на ОКР ТУ *КУ

Приборы для выявления дефектов типа нарушения сплошности

1.1.1 4- 4 4- 4- 4-

1.1-2 4- 4 4- 4- 4-

1.1.3 4- 4 4- 4- 4-

1.1.4 — — ч- ± +

1.1.5 — — ± ± ±

1 .16 ± ± ± ± 4"

1.1.7 — ± Ч; ± Ч;

1.1.8 ± ±_ ±

1.1 9 — — Ч- л . ±,

1.2.1 ± Ч; 4 4 4-

1.3.1 — 4 4 4

1.3.2 — 4 4 4 —

2.1.1 4- 4 4 4 -4

2.1.2 4- 4 4 4 4-

2.2.1 — ± ± ± ±

2 2.2 4- 4- 4- 4- 4-

2.3.1 — 4- — 4- ““
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Продолжение табл. 9

Область применения показателя

Номер п о к а з а т е л я ТЗ н а  Н И Р . С т а н д а р т ы
Т З  н а  О К Р Т У К Упо т а б л .  2 Г О С Т  о т т <«• о м е  

Г О С  О Т Т )

Приборы для выявления дефектов типа нарушения сплошности

3.1 + 4* + 4- 4-

3.2 4- + 4- 4-

4.1 — — + — 4-

4 2 — — ± —

5.1 — — 4- — 4-

6  1 — — 4- — —

6.2 — — 4- — —

7.1 — + — 4- —

Ь.1 — — 4- — —

8.2 — — 4- — —

9.1 — — 4- — —

9 2 — — 4- — —

10.1 — — 4- — —

10.2 — — 4- — —

10.3 — — 4- — —

П р и м е ч а н и е .  Показатели по пп. 1.1.2 и 1.1.3 устанавливают для при­
боров при контроле люминесцентным методом.
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Применяемость показателей качества магнитных.

Область применение

t-

— «“Ч
3—̂ у 5 3^

с.—
а.
•j£Q

Номер
покаллтетя

— -w w V
"и

с: -в г* т

с X- £
по гибл 4 есС — .*7— >> гг О п >•1-L- ь I- * н н

Приборы для выявления дефектов типа нарушения сплошности
материалов н изделий

магпнтопорошкозые прочие

1.1.1 + 4- 4 4- 4 4 4- 4 4- 4-
1.1.2 + 4- 4 4- 4 4 4- 4 4- 4-
1.1.3
1.1.4 — — — — — ч dfc ± —
1.1.5 — — — — — ч ч =Ь -4- *4-

1.1.7 — — ± ± ± 4- 4- 4- 4" 4-
1.1.8 — — 4 4 4- 4- 4- 4* 4-
1.1.9 — — — — — 4- 4* + 4- +
1.1.10 — — — — — - г 4- 4- -

1 1.11 ± ± ч Ч Ч ± — ч ч

1.1.12 — — — — — ■ - — 4 . 4 *4_

1.1.13 — — Ч ± ± — -4- ч V*

1.1.14 — -4- -U ± — — -4- ч

12  1 ч 4 - 4 4- Ч ч __ 4 4- 4- з ;

1.3.1 — 4- 4 - 4- ± — т 4 - 4- 4-

1.3.2 — 4 - 4* 4- — — 4 4- 4- —

2.1.1 + 4- 4- 4- 4- ч 4 4 - 4- 4-
2.1.2 + 4- 4- 4- 4- 4- 4 4- 4- 4
2.2.1 — ± ч Ч ч — ± ± ± ч
2.2.2 4- 4 4 4- 4* 4 4- + 4- Ч

2.3.1 — 4 — 4- — — 4- — 4- —
3.1 4 4 4- 4- 4 4- 4- 4 4- 4
3.2 4 4 4- 4- 4 4- + 4 -4 4-
4.1 — — + • — 4- — — 4 — 4-
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Т а б л и ц а  10

вихретоковых и электрических приборов

показателя

4Ш U*
-Л

Л

&
5 s _ 

1 Z

w
c
nu >)H- *

£ hiH«М
" i-

н
3 ^f- У' а —п  с,< 5 _
Я * ч

о.

Н
>>И >>*

Приборы для контроля структуры 
н физико-механических свойств 

материалов и изделий
Приборы для контроля геометрических 

размеров материалов и изделий

_ _ ■ - _ — — —

— — — — — — — — —
Ч ± ± 4 4 — — — — —

ч ± 4; 4 — 4- 4- 4- 4-
Ч ч 4 4 4 4 4- 4- 4- 4-

+ 4- + 4- 4- 4 4- 4 4- 4-

+ 4- 4- 4- 4- 4 4- 4 4- 4-

+ 4- 4- 4- 4- 4 ч 4- 4- 4-

4- 4- 4- 4- 4 4 4- 4- 4-
-4“ 4 4 4 ч —

ч ± ч

+ + 4- 4 4- 4- 4- 4- +

± 4 4- — 4- 4- ±
— ± 4 ± — — ± ч ч

ч f 4- 4- ± ч 4- 4 4- ч

.— f 4- 4- 4
— 4- 4- 4- ч

— f 4- 4- — — 4- 4- 4- —
+ 4 4- 4- 4 4- 4- 4- +
4- f 4- 4- 4- 4 4- 4- 4- 4

____ t ± 4 4 — ± ± ч ±
+ 4- 4 4- 4- 4- 4- 4- 4- 4-

— 4- — 4- — — 4- — + —

4- 4- 4- 4- + 4- 4- 4- 4- 4-
4- 4- 4- 4- + 4- 4- + 4- 4*
— 4- — + — — 4- 4-
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П р и м е ч а н и я :
1. Показатель по п. I 1.2 устанавливают для магнитографических и магии
2. Показатели 1.1.4 и 1.1.5 устанавливают для средств измерений
3. Для приборов контроля структуры и физико-механических свойств мате 

тание по п. 1.1.4 и 1.1.5.
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Продо.хжение табл. Ю

п о к а з а т е л я
ТЗ

 н
а 

Н
И

Р.
 

ГО
СТ

 О
ТТ

h_и  — —\>- у

3 5 ^
«  2 £-
'0 - 0

а
*
С
<яX
гон >!

i t

=о
2 ?

4с 1-

8Ц=о £ о

а
С
«

*- >»f -
>»

Приборы для контроля структуры 
и физико-механических свойств 

материалов и изделий
Приборы для контроля геометрических 

размеров материалов и изделий

_ ±_ 1 ■± _ _ _. _

— — 4- — 4 — — 4 — 4-
— — 4- — — — — 4 ~ —
— — 4- — — — — 4 — —
— 4- — 4 — — 4 — 4- —

— — + — — — — 4 — —

— — 4 — — — — 4- — —

— — 4 — — — — 4- — —

— — 4 — — — — 4- — —

— — 4 — — — — 4- — —

— — + — — — — 4- — —

— — 4 — — — —■ 4 — —

топорошковых дефектоскопов.

юн :i изделии устанавливают не менее одного показателя- 1 I 3 или сочс-
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Применяемость показателей качества
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оптических и тепловых приборов
Т а б л и ц а  II

показателя

£

о
Ч

го >»
*-

If.
— н CL W

IX
 ̂Cj_

-Л >>
— ■— W-fC !- »- *

контроля структуры и 
свойств материалов н изделий

Приборы для контрол* геометрических размеров
материалов и изделий

1)
Xи2
ьсо

2
Ог;
СV*-

?№
(.'Э

1|Ш
иО

Ф3ао
Сн

1
2  U о

о

г3
3
■
!

;>
2иу
*•
о

2
О
у

V
X>i*

0

2
C
1»

J
J
J

J

2
5
c
t-

4J
MиV

5

о
3
5
ul-

1
2
-

5

2
£о
c4»H

4 4- 4- 4- .ь 4 д_ 4- T b 4 4- 4 4
+ 4- + 4- 4- - -г 4 4 4 4b 4 -1- 4 4 4

4 -t- 4- 4 4 -г 4 4 4 - 4 4 ... •U
-- •4- 4 И- 4 ■+ 4 4 4 -j- -
- 4- + - 4- 4• 4 4 — Hb 4 4 4 4 4

— :г — — ■ч• - — 4 - t— — in
- 4- 4- 4- 4 4 4 4 4 i 4 4 4 — 4 4
4- — 4- 4 — — - — 4 -- 4- — 4 —
4 -± . 4- 4 4 — 4 2 Г 4 in
+ — 4 — — — — -J — 4 — — —
4- — 4- — —■ — — “ • • 22 —

- ч- — — — - 4 -

4- 4- 4- 4 -4- — — 4 4 4 4 -4-
_ - — — -4- — — - - - - 4- 4- — 4
4- — •• 4- — — 4 4- 7= •7

lil — — 221 22 -; -4- 22

4 - 4- 4- — — -- — 4 4 4 —
-4- ■±. _ т -4- — — '22 4» in — -4- -*-

4- 4- ... 4- — — -i- -4- 4 - 4 j- ±: =£
f - — Л . *г — - — -- 4 T • •*

4- 4- -А - —* — • * 4- 4 — —

4- 4- 4- 4- •ь W _ 4 4 4 4
4- 4- ■+Z — SZ -ь 2: -± : ♦- f rt: ■±. П:
4- 4- 4 4 4 2: ч- 4- 4- 4 4 4 4 j- 4

4- 4 — - - — — 4 — 4 — —
_ — 4 4- — — — 4 _j_ — 4 4 — —
4- 4- 4- 4- 4 4 4 4- 4b -r* -i ■■ 4 4 4 4
4 4- 4- 4- 4- 4 4 4 -1h 4 4 4 * -U 4 4-
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Номер 
показателя 
по табл

Область применении
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Приборы для выявления дефектов типа нарушения 
сплошности материалов и изделий

Приборы для 
ф и jk k o  механических
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__ __ - ■ , , t

4- 4- + + 4- + + + + 4- 4- ь +— — 4- — — 4- 4- — — — — 4- 4-
4- 4- + + -4- 4- 4- 4- 4- 4- 4- 4- 4-— 4- + 4- + 4- 4- 4 4- 4- + 4-— — — 4- 4- — — 4- 4- __ —
— — 4- 4- 4- 4- — — 4- 4-
— — — + -ь — — 4- 4- — — —
— — — 4- 4- — — — — — — — —
— — — 4- 4-
— — 4- 4- — — 4 4- — — — — 4- 4-
■— — — 4- 4-
— — — - •4 4-
— — — - г +
— — — 4 4- — — — — __ __ — —
— — — 4- 4-

4- 4-

2 2.1
22.2
2.3.1
3.1
3.2
4.1
4.2
5.1
6.1
6.2
7.1
8.1
8.2
9.1
9.2

10.1
10.2 
10 3

Пр име ч а ни е .  Показатель по п. 1.1.20 устанавливают при наличии авто
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Продолжение табл. I !

показателя
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X •J - 90-то V-. л ■V-*4 ё- .г >

- У г— W — ч. г- г- У

контроля структуры и Приборы для контротя еометрических разменов
свойств материалов и нзде.тн 1 материалов н изделий
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ЛV41 3 2
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о3 2

2 2 2
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XЛ
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- *- *- - V#- = »• V о Ь- о -
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— — 4 4 — 4* - — — 4- - - —

4- 4 4 л. -1. 4 а- 4 4 4 4 4 4 Ч• 4 ч-
+ 4- -Д- Ч- 4 4 4 ч- 4 - -г 4 4-
ч -г — — — 4 — — — — т 4 — 4 4-
- - ч- — — — — — — — — 4- -Г — —■

4 4 — + 4 — — — — 4 4 — 4 Ч-
4- -• 4 — — —
4- 4-

— 4 ч- — — — — 1 4 — — 4 4 —
- - • ч- 4- — — —
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4 4

- _ _
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J-
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— - _ I •
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—* 4
4

4-
4 __

“““ _
чh 4
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Т а б л и ц а  12

Применяемость показателей качества рентгеновских приборов
Область применения покзтателя

Номер 
показателя 
по т «|бл.

e*V~ i-

-и  
гг С 1----

н

a  j

ш
\ > >*

2 н
“ fмл ̂
г- —

(—

" о — 
” 7“

'.Г•

Um >>u:

Приборы ха я выявления дефектом 
типа нарушения сплошности 

материалов и тлели Л
Приборы для контроля 

геометрических размеров 
материалов н изделий

1.1.1 4- 4- 4- 4- — — — — —

1.1.2 4- 4- 4- - — 4- 4- 4- 4-

1.1.3 4 . 4- 4- X 4- — 4- — 4- 4-

1.1.4 - X — - 4- — — - — —

1.1-5 — — — — 4- 4- 4- 4- 4-

1 1 6 4 4* + - — — — — —

1 1.7 — — — — - 4- 4 4- 4-

1.1.8 4- — -г — X — — 4- 4- 4-

1.1.9 — — — — — —
~~ 4 4- л -

1.1.10 — — — — — — 4- 4 4- 4-

1.1 14 -4- т - - - — —

1 1.15 — — — — — X 4* 4- 4

1.1.16 -Т- 4- 4- 4- — 1
—

1
—

1.1.17 _ - 4* = * — — —
i -

—

1.1.18 4- 4- -г 4- 4- — — — — —

1.1.19 — — — — — X 4- 4- 4- 4-

1.1 20 X X <*> 4- X 4- 4 X

1.1.21 — — X
|

4 — — 4- 4 It

1.1.22 4- 4- 4- | 4- 4- i + т 4 4
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Продолжение табл. 12

Номер 
показателя 
по табл. S

Область применения пока >ателя

й!|_” н 

*—

J-
25

Jig

а.
m

н 'X.

—~ *—
2
U —

Ь—

“Г • 
5 | -
Л

:л

Г) Л♦« >>

Приборы для выявления дефектов 
типа нарушения сплошности 

материалов и изделий
Приборы для контроля 
геометрических ргичеоов 
материалов и изделия

1.2.1 ± 4 4- 4- 4- х 4- 4 4- X

1.3.1 — + — 4- — — 4- — 4- —
1.3.2 — + — 4- — — — — 4- —
2.1.1 4- 4- 4- 4- 4- 4- 4- 4- 4- 4-
2.1.2 4- 4- 4- 4- 4- X — 4- 4- 4-
2.2.1 — ± X х х — X X X ±
2.2 2 4- 4- 4- -X 4- 4- X X •г
23 .1 — 4- — 4- -- — -г — —
3 1 4- 4- 4- -Г 4- J- 4- 4-
3.2 -4- 4- 4- - ■4- 4- 4- 4-
4.1 — — 4- — 4* — — 4- — 4*
4.2 — 4- — 4- — — — — -Г —
5.1 — — X — 4- — — X — X

6.1 — — 4- — — — — 4- — —
6.2 — — 4- — — — — 4- — —
7.1 •- X — - - - — X —

8.1 — — f — — — — о. — —
8.2 — — 4- — — — — 4- — —
9.1 — — 4- — — — — 4- — —

9.2 — — -f — — — — + — —

10.1 — — 4- — — — — 4- — —
10.2 — — 4- — — — 4- — —

10.3 — — + — — — 4. — —
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Справочное

АЛФАВИТНЫЙ ПЕРЕЧЕНЬ ПОКАЗАТЕЛЕЙ

Автоматизация настройхн и градуировки 
Автоматизация настройки и обработки результатов 
контроля
Автоматизация процесса измерения 
Автоматизация обработки результатов контроля 
Вероятность безотказной работы или средняя нара­
ботка на отказ
Время восстановления работоспособного состояния 
среднее
Вероятность распознавания различных форм дефектов 
Время непрерывной работы

Время установления рабочего режима

Глубина залегания выявляемого дефекта максималь­
ная
Глубина резкости
Диапазон измерения глубины отражателей 
Диапазон измерения контролируемого параметра 
Диапазон измеряемых эквивалентных площадей отра­
жателей и (или) условных размеров дефектов
Диапазон фокусировки 
Диапазон спектральный 
Длина рабочей части максимальная 
Документирование результатов контроля

Значение напряженности магнитного поля максималь­
ное
Значения параметров контролируемого объекта пре­
дельные 
Зона мертвая
Количество одновременно контролируемых параметров 
Количество признаков идентификации дефектов
Количество строк разложения телевизионного тракта 
Коэффициент передачи контраста 
Коэффициент повторяемости 
Коэффициент применяемости
Коэффициенты спегопропускапия интегральный и спект­
ральный

Номер показателя по табл. 
I-.;

1.1.10 (табл. 5) 
1.1.30а (табл. 1)

1.1.12 (табл. 6)
1.1.6 (табл. 2);
2.1 Л (табл. 1 -6 )

2.3Л (табл. 1—6)

1.Ы|9 (табл. 1)
1.1.в  (табл. I);
1.1.7 (табл. 2);
1.1.1*0 (табл. 3. 6 ); 
1.1.201 (табл. 4)
1.1.3 (табл. 2);
1.1.16 (табл, о):
1.1.8 (табл. 6)
I.L9 (табл. 6)

1.1.9 (табл. 4)
1 1.14 (табл. I)
1.1.25 (табл. 1);
1.1.4 (табл 3. 6)
1 !. 17 (табл. 1)
1.ЬЫ (табл. 4)
1 1.18 (табл. 4)
! 1.8 (табл. 41 
I 1.27 (табл. 1); 
i 1.8 (табл. 2):
1.1.11 (табл. 3):
1.1.2*1 (табл. 4. 5)
. i ! I <t;j6 i. 0)
1.1.2 (табл. 3)

1.1.3 (табл. 4)
1.1.16 (табл. 1)
1.1.24 (табл. 1)
3.1.16 (табл. I)
1.1.16 (табл. 5)
1.1.12 (табл. 4)
8.2 (табл. 1—6)
8 1 (табл. 1—6)
1 1.17 (гябл. 4)
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К. мок.иагелм по табл.
I С.

Кратность увеличения изображения объекта контроля
максимальная
Масса
Мощность потребляемая (при питании от сети)
Мощность поглощенной (в воздухе) дозы излучения 
Наличие индикации контролируемого параметра 
Наработка безотказная установленная 
Наличие устройств автоматического выбора режимов 
работы
Наличие автоматизированной системы распознавания 
и анализа изображения
Наличие встроенных средств диагностики технического 
состояния прибора и элементов самоповерки и градуи­
ровки

Наличие средств документирования
Наличие системы подачи в зону наблюдения средств
манипуляции и технических жидкостей
Наличие средств оперативного накопления и отобра­
жения информации
Нестабильность временная: чувствительности дефекто­
скопа; уровня срабатывания порогового индикатора
Особенности отличительные

Отстройка от влияющих факторов автоматическая

Отклонение уровня абсолютной чувствительности от 
номинального значения
Отклонение условной чувствительности от номинального 
значения
Параметры контролируемого объекта, ограничивающие 
область применения
Площадь измеряемого участка минимальная 
Подготовка к работе с использованием или без исполь­
зования стандартных образиоо или мер толщины 
Подготовка к работе с использованием или без исполь­
зования стандартных образцов и (или) имитаторов 
Показатель быстродействия

Показатель патентной зашиты 
Показатель патентной чистоты 
Показатель трудоемкости изготовления прибора 
Показатель эргономический комплексный 
Показатель эстетический комплексный 
Показатель уровня шума 
Поле зрения максимальное 
Порог чувствительности

I 1.19 (табл 4);
1.1.17 (табл. 5)
3.1 (табл. 1 -6 )
32 (табл. 1—6)
I 1.14 (табл 5)
\ I 26 (табл. 1)
2:Ш (табл. 1—6) 
1.1.16 (табл. 5)

1.1.216 (табл. 4)

1 129 (табл. 1);
1.1.113 (табл. 3);
1.Y22 (табл. 4)
1.1 т  (табл, б)
I 1.21 (табл. 4)
L 1.21а (табл. 4)

1.1.28 (табл. 1)

I 1.5 (табл. 1)

1.1 Э9 (табл. 1);
I. 1.9 (табт 2);
I I .  14 (табл. 3);
1 1.23 (табл. 4);
; 1.212 (табл. 5);
1 .КПЗ (табл, б)
1 1.12 (табл. 1);
1-.I.9. (табл. 3);
1.1.6 (табл. 4. 6)
! ] 2 (табл. П

1.1.3 (табл 1)

1.1 7 (табл. I);
1.1.8 (табл 3)
1. 1 .  Гт (таб1 51
1 1.12 (табл 3»;

1.1 IГ  (п»6 1 61

1.1. И5 (табл. 4);
1 1.9 (табл. 5)
9.2 (табл. 1—6)
<» 1 (табл. 1—6)
6.1 (табл. 1—6)
4.Г (табл. 1—6)
5.1 (габл. 1—6)
4 2 (габл. 1—6)
1.1.7 (табл 4)
i 1 1 (табл. 2—4. 6)
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Номер покаллгели но тай 1
! « '»

Предел допускаемой основной погрешности глубиномера 
Предел допускаемой основной н дополнительной по­
грешностей измерения контролируемого параметра

Предел допускаемой основной погрешности измерения 
эквивалентной площади отражателей и (или) услов­
ных размеров дефектов
Предел допускаемой основной погрешности измерения 
отношений амплитуд сигналов на входе приемника 
ультразвукового дефектоскопа
Предел допускаемой основной погрешности настройки 
порогового индикатора
Предел допускаемой основной погрешности определе­
ния координат дефектов
Предел допускаемого значения дополнительной по­
грешности от влияющих факторов
Предел допускаемой основной погрешности определе­
ния глубины залегания и условных размеров дефек­
тов
Предел разрешения
Пределы температуры окружающей среды 
Производительность контроля

Размеры габаритные 
Себестоимость прибора технологическая 
Себестоимость продукции проектируемая 
Способность разрешающая

Срок службы установленный 
Срок службы полный средний
Толщина измеряемая минимальная и максимальная 
контролируемого изделия

У тл  отклонения оптической оси преобразователя 
Устойчивость к воздействию влажности окружающей 
срелы
Устойчивость к транспортной тряске 
УФ-облученность на заданном расстоянии от источ­
ника
Цена оптовая
Число элементов изображения в поле зрении 
Чувствительность абсолютная 
Чувствительность контрастная 
Чувствительность прибора пороговая 
Чувствительность температурная

I 11> (табл. 1)
! I! (табл. I).
I з (табл 5 5). 

.1.4 (табл. 4); 
13 (тай.; S)

I I М (табл. I)

! .1 КЗ (табл. I) 

U  4 (таб.. 1) 

115  (табл. 1. 5) 

1.1.7 (табл. 5)

1.1 7 (табл 6)
1.1.4 (табл. 51
1.3.1 (табл 1 -5 ) 
1.19 (табл. 1).
1.1.4 (табл. 2).
1.1.5 (табл. 4. 6); 
1 1 7 (табл. 31; 
i.1.8 (табл. 5) 
1:2.1 (табл 1—6)
6 2 (табл. 1—6) 
M l (табл. 1 -6 )
1.1.5 (табл. 2); 
1.1.3 (табл 3):
1 \ 2 (табл. 4. 6)
2 2.1 (табл. 1 -6 ) 
2 ?.2 (тайл I 5 )

I !.21 (табл, j ) ;
J 1.22 (гг-бл 1).
I 1:2 (тгбл 5);
1 13 (табл. 5)
1 I 10- ( табл. 4)

1-3.2 (табл. 1 -6 )
7 1 (табл. 1 -5 )

1 1.2 (табл. 2) 
М2 (табл. 1—6) 
1.1.15 (табл. 4)
1 1.1 {табл II 
1.1.10 (табл. 4)
1 1.01 (табл. I) 
1.1.14 (табл. 4)
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Номе[> показателя по табл. 
I —б

Чувствительность условная 
Чувствительность условная предельная 
Чувствительность к выявлению локальных утонений 
условная
Эффективность от внедрения разработки экономиче­
ская

(Измененная редакция, Иэм. J* I).

1.1.2»; (табл. I) 
I I I  (табл. 5)

1.1.23 (табл. |)

10.3 (табл. 1—6)

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

Термины, применяемые в настоящем стандарте, и их пояснения

Т е р м и н П о я с н е н и е

Документирование 
тов контроля

результа- Наличие средств отображения инфор­
мации

Отличительные особенности Качественный показатель, учитывающий 
использование изобретения, оригиналь­
ность внешнего исполнения и другие мо­
менты оригинальности разработки

Предельная условная чувстви­
тельность

Отношение (например, глубины) мини­
мально выявляемой модели дефекта в 
стандартном образце к толщине данного 
образца

Пороговая
прибора

чувствительность Наименьшее значение параметра, харак­
теризующего отклонение от нормы ре­
гистрируемого прибором свойства (нару­
шение сплошности, анизотропии и др.) в 
стандартном образце или контролируемом 
объекте, при котором это отклонение мо­
жет быть зарегистрировано при уста­
новленных условиях

(Измененная редакция, Изм. № 1).
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Справочное

ПРИМЕРЫ РАСЧЕТА ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА

1. Трудоемкость изготовления прибора (Тн) определяют по формуле

где Tt — трудоемкость изготовления, регулировки, контроля и испытания i-й 
составной части прибора в нормо-ч.

Трудоемкость изготовления прибора, состоящего из большого числа состав­
ных частей, рассчитывают укрупненно по типовым представителям составных 
частей по формуле

Ти=27* ie • л ̂ -{-27* ig* Л184'7'ооЧ"7’ис •
где Г,е — трудоемкость изготовления /-и сборочной единицы;

7,s — трудоемкость изготовления г-й детали (не вошедшей в состав при 
расчете 7 ie);

л(# — количество i-x сборочных единиц; 
п — количество /-х деталей;
70в — трудоемкость обшей сборки прибора;
7„с — трудоемкость испытаний.

2. Технологическую себестоимость прибора (С,) определяют по формуле
£т - См+СдЧ-СПр,

г Су — стоимость материалов, руб;
Сл — заработная плата производственных рабочих, руб.; 
С * — цеховые расходы, руб.

3. Показатель патентной зашиты Рп, изделия в СССР или 
рассчитывают по формуле

Рпз~ 2
/ ’ I

mi+ АI о I

за рубежом

где m —индивидуальные коэффициенты весомости особо важных составных 
частей изделия;

п — количество особо важных составных частей в изделии; 
ш, — коэффициенты весомости основной и вспомогательной групп;
.V, -  количество составных частей основной к вспомогательной групп 

защищенных авторскими свидетельствами в СССР или патентам:*, 
на отечественные изобретения в странах предполагаемого экспорта;

V —обшее количество учитываемых составных частей изделия в основ­
ной или вспомогательной группе;

S — число групп значимости.
4. Показатель патентной чистоты Р .рассчитывают по формуле

Р ПЧ= Ух гп\ +jj.J
/-1

s
2i - l

A/fHn4 ) 
Nu

где щ. — коэффициент весомости особо важных составных частей изделия; 
и —количество особо важных составных частей, обладающих патентной 

чистотой;
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т, — коэффициент весомости для основной н вспомогательных групп; 
_  ,,6uuv количество учитываемых составных частей в i'-й группе; 

NlHn4 — количество составных частей изделий в группе, попадающих под 
действие патентов, выданных в данной стране;

5  — число групп значимости.
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