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Г О С У Д А Р С Т В £ Н Н Ы Я С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПОЛОТНА НЕТКАНЫЕ (ПОДОСНОВА) 
АНТИСЕПТИРОВАННЫЕ ИЗ ВОЛОКОН ВСЕХ ВИДОВ 

ДЛЯ ТЕПЛОЗВУКОИЗОЛЯЦИОННОГО 
ЛИНОЛЕУМА

Технические условие
Xon-wovwi textile preservative .treated sheets 

(backing) of (ibrcsfor thcrmal-Jound-insulating linoleum. 
Specifications

ОКП 835731. 83 9771, 83 9791

ГОСТ
2 6 6 0 4 —85

Постановлением Государственного комитета СССР по делам строительства 
от 6 июни 1985 г. И? 77 срок введения установлен

с 01.01.87

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на нетканые антисептн- 
ровашше полотна (далее — подоснова), изготавливаемые иглопро­
бивным способом из различных видов волокон и их отходов.

Нетканые антисептировянпис полотна применяют в качестве 
подосновы для всех типов теплозвукоизоляционною линолеума.

1. ТИПЫ И РАЗМЕРЫ

I .  1. В зависимости от вида волокон и их отходов подоснову из­
готавливают четырех типов:

ПВТ — из смеси вторичных синтетических волокон с защитным
слоем;

Г1ВТК — то же, с каркасом:
ПХ — из смеси химических волокон;
ПЛ — из смеси лубяных волокон.
J. 2. Размеры подосновы в рулоне и отклонения от номиналь­

ных размеров должны соответствовать требованиям, указанным в 
табл. I.
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Стр. 2 ГОСТ 26604-35

Т а б л и ц а  I

Hn-iM'KotMMtie параметра Размеры Пред. отхя.

Длина 50 000 ±100
Ширина 1500; 1600. 1700; 1800 ±4 0
Толщина 4,5 ±0,5

П р и м е ч а н и е .  По соглашению с потребителем допускается выпуск 
подосновы других размеров по длине и ширине

1.3. Условное обозначение ПОДОСНОВЫ должно состоять из наи­
менования продукции, обозначения типа подосновы, вида антисеп­
тика и обозначения настоящего стандарта.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  подосновы типа 
ПВТ с антисептиком ББ-32:

Подоснова ПВТ. В В-32.ГОСТ 26604-85

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Подоснову изготавливают в соответствии с требованиями 
настоящего стандарта по рецептуре и технологическому регламен­
ту, утвержденным в установленном порядке. Основные варианты 
рецептуры компонентов смеси волокон даны в справочном прило­
жении.

2.2. Подоснову изготавливают с каркасом и без каркаса. Кар­
кас располагают со стороны, дублируемой с поливинилхлоридным 
слоем.

2.3. Подоснова должна быть антисептированной. Для антнееп- 
тирования применяют следующие материалы: антисептик ББ-32 по 
ГОСТ 23787.6—79, антисептик кремнефтористый аммоний но нор­
мативно-технической документации. Количество антисептика долж ­
но быть не менее 2% от веса смеси волокон.

2.4. В подоснове не допускаются минерально-масляные загряз­
нения, посторонние включения, костра, узлы, уплотнения, складки, 
долевые полосы от сломанных игл, сквозные отверстия к отслоения 
каркаса от волокон.

2.5. Показатели физико-механических свойств подосновы долж­
ны соответствовать указанным в табл. 2.

Т а б л и ц а  2

Найме х о т а  не оокгггтепх Норн»

Поверхвостная плотность, г/м* 725 ± 5 0 *

* Для подосновы типа ПЛ пе более 1200 г/мг.
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Продолжение табл. 2

1Ыаие<кта»1(е показателя Норма

Разрывная нагрузка в продольном на­
правлении, Н (кгс). не менее 1% (20)

Нормированная влажность. %. не более 
Нсровнота по поверхностной плотности.

12

%, не более S
Изменение толщины при горячем прессо­

вании. мм. не более 1.5

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1. Приемку подосновы проводят но ГОСТ 13587—77, при этом 
партию формируют из рулонов подосновы одной ширины.

3.2. Длину подосновы определяют на каждом рулоне.
3.3. Ширину, толщину, наличие и количество антисептика и из­

менение толщины при горячем прессовании проверяют на кусках 
подосновы, отобранных по пп. 3.1. От одного из отобранных кусков 
отрезают полосу шириной, равной ширине рулона, длиной не ме­
нее 200 мм.

3.4. Длину, ширину, толщину, наличие антисептика, поверхност­
ную плотность, разрывную нагрузку в продольном направлении, 
нормированную влажность, нероииоту по поверхностной плотности 
подосновы проверяют при приемке каждой партии.

3.5. Количество антисептика и изменение толщины при горячем 
прессовании проверяют при каждом изменении состава смеси воло­
кон, но нс реже двух раз в год.

3.6. Потребитель имеет право проводить контрольную проверку 
подосновы, соблюдая при этом приведенный порядок отбора образ­
цов и применяя указанные ниже методы контроля.

3.7. Каждая партия подоснопы должна сопровождаться доку­
ментом о качестве установленной формы, в котором указывают:

наименование организации, в подчинении которой находится 
предприятие-изготовитель;

наименование и адрес предприятия-изготовителя или его товар­
ный знак;

условное обозначение подосновы;
рецептуру компонентов смеси волокон;
количество (число рулонов и квадратных метров);
результаты фнзнко-мсханическчх испытании;
номер партии и дату изготовления.

4. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

4.1. Отбор проб -  по ГОСТ 13827—85.
4.2. Длину н ширину определяют по ГОСТ 15902.1—80.
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4.3. Толщину определяют по ГОСТ 12023—66 толщиномером по 
ГОСТ 11358—71 (имеющим диаметр пятки и наконечника 30 мм и 
максимальное усилие 200 гс) при давлении 2 кПа.

4.4. О п р е д е л е н и е  н а л и ч и я  а н т и с е п т и к а
4.4.1. Определение антисептика ББ-32
4.4.1.1. Реактивы, растворы.
Пирокатехин (1.2 дноксилбензол), 0,1%-ный водный раст­

вор.
Хинализарнн, 0,1%-ный спиртовой раствор.
4.4.1.2. Проведение испытания.
На поверхность образна подосновы пульверизатором наносят 

один из указанных в п. 4.4.1.1 индикаторов.
Через 10— 15 мни после нанесения индикатора иирокатехинового 

фиолетового на поверхности полотна должно появиться интенсив­
ное ярко-голубое окрашивание, после нанесения хнпализарина — 
краско-оранжевое окрашивание.

4.4.2. Определение антисептика кремнефтористого аммония
4.4.2.1. Реактивы, растворы.
Красный ализариновый но ГОСТ 10945—74, 0,84%-ный раст­

вор. Хлористый цирконий, 0,84%-ный раствор в 10%-ной соляной 
кислоте.

4.4.2.2. Указанные в п. 4.4.2.1 растворы смешивают в равных 
объемах не ранее чем за 30 мин до проведения испытания.

4.4.2.3. Проведение испытания.
Приготовленный раствор пульверизатором наносят иа поверх­

ность образца.
Через 10 мин после нанесения индикатора на поверхности по­

лотна должно появиться желтое окрашивание.
4.5. О п р е д е л е н и е  к о л и ч е с т в а  а н т и с е п т и к а
4.5.1. Определение количества антисептика ББ-32
4.5.1.1. Реактивы, растворы, посуда, приборы.
Дистиллированная вода по ГОСТ 6709—72.
Кислота азотная по ГОСТ 11125—84. 1%-ный раствор.
Кислота соляная по ГОСТ 14261—77, 50%-ный и 0.1N растворы.
Бария гидроокись по ГОСТ 4107—78, 7,5%-ный раствор.
Натрия гидроокись по ГОСТ 4328—77, 20%-ный и 0,1 N раст­

воры.
Метиловый красный, 0,1%-ный раствор.
Фенолфталеин по ГОСТ 5850—72, |% -ный спиртовой раствор.
Маннит по ГОСТ 8321—74.
Этиловый ректификованный технический спирт по ГОСТ 

18300-72.
Печь муфельная с термопарой.
Лабораторные весы по ГОСТ 24104—80, класс точности 2.
Кварцевый тигель по ГОСТ 19908—80.
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Химический стакан по ГОСТ 25336- 82, вместимость 100 мл.
Коническая колба по ГОСТ 25336—82, вместимость 250 мл.
Бюретка по ГОСТ 20292—74, вместимость 50 мл.
Песочные часы.
Банн водяная.
Стеклянные палочки.
4.5.1.2. Проведение анализа.
От испытываемой партии подосновы отбирают образцы по п. 3.1. 

От каждого образца отбирают среднюю пробу массой 2 г, взвешен­
ную с погрешностью до 0,01 г. Пробы измельчают ножницами, по­
мешают в пронумерованные кварцевые тигли и заливают в каждый 
по 20 мл 7,5%-ного раствора гидроокиси бария. Содержимое тигля 
тщательно перемешивают стеклянной палочкой и выдерживают в 
водяной бане в течение 2 ч при температуре 100°С. После подсушки 
тигли переносят в муфельную печь, нагревают до 800°С н выдер­
живают в течение 2 ч. Печь отключают и тигли с содержимым ос­
тавляют в ней для остывания до комнатной температуры. Остыв­
ший спек смачивают 50%-ным раствором соляной кислоты. Содер­
жимое тигля фильтруют в колбу и промывают горячен дистилли­
рованной водой. Ополаскивание тигля 50%-ным раствором соляной 
кислоты и горячей дистиллированной водой повторяют трижды, до­
водя количество фильтрата до 80—100 мл. В фильтрат вводят 
3 капли 0,1%-ного спиртового раствора метилового красного и ней­
трализуют 20%-ным раствором гидроокиси натрия. Раствор в кол­
бе подкисляют 0 ,IN раствором соляной кислоты, после чего прили­
вают 2 мл избытка и кипятят (3±0,5) мин для удаления углекис­
лого газа. Раствор охлаждают н нейтрализуют из бюретки 0.1N 
раствором гидроокиси натрия по метиловому красному до перехода 
окраски из розовой в желтую. Добавляют (5±0 ,5) г маннита (раст­
вор окрашивается в розовый цвет), 10 капель фенолфталеина и 
титруют 0,1N раствором гидроохиси натрия до перехода из розо­
вой окраски в желтую. Продолжают титрование до появления ус­
тойчивого розового окрашивания, не исчезающего при добавлении 
маннита.

Параллельно ведут опыт с нетканой подосновой, не содержа­
щей антисептика (холостой опыт).

4.5.1.3. Обработка результатов.
Количество антисептика ББ-32 в подоснове X в процентах рас­

считывают по формуле

.Y _  * ( У—Уо)* (D

где .V — нормальность раствора гидроокиси натрия;
V — количество раствора гидроокиси натрия, которое по­

шло на титрование пробы, мл;
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К0 —количество раствора гидрата окиси натрия, которое по­
шло на титрование в холостом опыте, мл;

G — навеска абсолютно сухой нетканой подосновы, г;
К —  коэффициент пересчета, равный 78,611.

4.5.2. Количество кремнефтооисто!*:» аммония определяют по 
ГОСТ 19813—74.

4.6. Наличие дефектов в подоснове по п. 2.4 определяют визу­
ально.

4.7. Поверхностную плотность определяют по ГОСТ
15902.1- 80.

4.8. Разрывную нагрузку в продольном направлении опреде­
ляют по ГОСТ 15902.3—79.

4.9. Нормированную влажность подосновы определяют по ГОСТ
15902.1— 80.

4.10. Неровноту по поверхностной плотности определяют по 
ГОСТ 15902.2—79.

4.11. О п р е д е  л е н и е и з м е н е н и я  т о л щ и н ы  п р и  
г о о я ч е м  п р е с с о в а н и и

4 11.1. Мегод заключается в определении изменения толщины 
подосновы под воздействием постоянной нагрузки и темпера­
туры.

4.11.2 Аппаратура и приспособления
Сушильный шкаф по ГОСТ 13474—79.
Толщиномер ТН 10-60Т  по ГОСТ 11358—74.
Гиря массой 5 кг.
Секундомер по ГОСТ 5072—79.
Две пластины из дюралюминия любой марки размером 

(70Х70Х Ю ±0,2) мм.
4.11.3. Подготовка к  испытанию
Из полосы подосновы, отобранной по п. 3.3, вырезают пять 

образцов размером 150ХГ»0±|,0) мм. Толщины образцов измеря­
ют в центре при помощи толщиномера (п. 4.3).

В сушильный шкаф, нагретый до температуры (140±2)*С. по­
мещают гирю и две пластины и нагревают их в течение 1 ч при 
заданной температуре.

4.11.4. Проведение испытаний
Испытуемый образец помещают в сушильный шкаф между 

двумя пластинами, которые прнгружают гирей. Включают секун­
домер и выдерживают образец под нагрузкой в течение 2 мин. 
После снятия нагрузки образец вынимают из сушильного шкафа 
и повторно производят измерение толщины образца.

4.11.5. Обработка результатов
Изменение толщины образца Aft в миллиметрах вычисляют по 

формуле

ЛА=А,—Ад (2)
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где — толщина образца до испытания, мм;
Л2— толщина образна после испытания, мм.

Изменение толщины при горячем прессовании вычисляют как 
среднее арифметическое значение результатов испытаний пяти об­
разцов.

5. УПАКОВКА, МАРКИРОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5.1. К каждому рулону подосновы прикрепляют этикетку (яр­
лык).

5.2. На этикетке (ярлыке) должно быть указано:
наименование организации, в подчинении которой находится

предприятие-изготовитель;
наименование и адрес предприятия-изготовителя или его то­

варный знак;
условное обозначение подосновы;
рецептура компонентов смеси волокон;
номер партии и дата изготовления;
штамп ОТК;
длина, ширина и количество в квадратных метрах;
гарантийный срок хранения.
5.3. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение под­

основы -•  по ГОСТ 7000—80 без упаковывания рулонов в бумагу 
или пленку.

5.4. На обоих концах подосновы в рулоне на нелицевой сторо­
не должен быть нанесен штамп разбраковщика. Вместо штампа 
допускается нанесение на нелицевую сторону подосновы товарно­
го знака предприятия-изготовителя.

5.5. Подоснову транспортируют всеми видами транспорта в 
крытых транспортных средствах в соответствии с правилами пе­
ревозок грузов, действующими на каждом виде транспорта.

Отправка по железной дороге — повагонная.
Загрузку производят до полной вместимости вагона.

6. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

6.1. Изготовитель гарантирует соответствие подосновы требо­
ваниям настоящего стандарта при соблюдении потребителем усло­
вии транспортирования и хранения.

Гарантийный срок хранения подосновы — один год со дин ее 
изготовления.



Стр. 8 ГОСТ 26604—85

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

ОСНОВНЫЕ ВАРИАНТЫ РЕЦЕПТУРЫ КОМПОНЕНТОВ СМЕСИ 
ВОЛОКОН. %

Типы МВТ; Л ВТ К

I вариант
Восстановленная шерсть . . . .  .................................. 50
Отходы вискозного н мсдио-амиизчпого производства . 10
Ка прогадает .   . 4 0

II вариант
Восстановленная ш е р с т ь ......................................................................................................50
О-поды вискозного и медно-аммиачного п р о и з в о д с т в а ......................................... 10
Промышленные отходы производства полиамидного волокна и полиамид­
ных н и т е й ......................................  ...................................... - . 40

III вариант
Восстановленная шерсть . . .  - ................................. . . 50
Отходы вискозного и медно-аммиачного п р о и зв о д с т в а ..........................................10
Теплоизоляционный м а т е р н з л ...................................................... - 40

IV вариант
Восстановленная шерсть . ................................ . .  50
Отходы производства вискозного и медно-аммиачного производства . Ю 
Отходы полиахрилиитрильного волокна . .  40

V вариант
Восстановленная ш е р с т ь ................................   50
Отходы производства вискозного и медно-аммиачного производства . 10
Волокно из отходов производства синтетических волокон . . . .  -10

Тип ПХ
I вариант

Модно аммиачное или вискозное п о л о н и о ....................................................  50
Вискозное волокно из отходов производства вискозных волокон и нитей 50

II вариант
Медно-аммиачное или вискозное в о л о к н о ..................................................................... 50
Вискозное волокно из отходов производства вискозных волокон И ИИТСЙ 45 
Поливинилхлоридное волокно ................................................................... • 5

III вариант
Медно-аммиачное или вискозное в о л о к н о ...................................................... 45
Вискозное волокно из отходов производства вискозных волокон и нитей 50 
Поливинилхлоридное волокно ..............................................................  5

IV вариант

Капроновое волокно .......................................................    25
Капроновое волокно из отходов капроновой инти ..........................................  25
Медно-аммиачное волокно • ........................................  . . . .  50
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V пария»!
Капроновое в о л о к н о .................................................................................................... 25
Капроновое волокно hi отходов капроновой нити . . . . .  25
Отходы синтетических и химических волокон • ................................... 50

Тип ПЛ
I вариант

Короткое льняное волокло ЛЬ 2 или 3 .......................................................... 100
II вариант

Короткое льняное волокно ЛЬ 2 или 3 . , . 50
Льняная очищенная вытряска - .................................................................. 50

III вариант
Короткое льняное волокно ЛЬ 2 или 3 .............................  . . . .  12
Льняная очищенная в ы т р я с к а .................................................................. • 88

IV вариант
Регенерированные полиамидные и полиэфирные в о л о к н а .............................G0
Регенерированные аитнеептмрованные лубяные волокна ■ 40

Редактор В. П. Огурцов 
Технический редактор О. И. Никитича 

Корректор А. Г. Старостин

Слано я паб. W.J0.85 Поди, н леч. 0112.85 0.75 у м .  я. я. 0.75 у м  -от? О .»  тч .-ю л  Я 
Гид. 12(00 Utitu 3 х о п .

Ордена «Ьггк Пэчвги» Илдатольство стандартов, 1X35*0. М о;»ва. ГСП. Hw*onp«cu«*CKHtt пер . а  
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М . ТЕКСТИЛЬНЫ Е И  КОЖ ЕВЕННЫ Е МАТЕРИАЛЫ И ИЗДЕЛИЯ,
ХИМ ИЧЕСКИЕ ВОЛОКНА

Группа М05
Изменение N* 1 ГОСТ 26604—85 Полотна нетканые (подоснова) антн- 
септированные из волокон всех видов для тепло звукоизоляционного лино­
леума. Технические условия

Принято Межгосударственной научно-технической комиссией по стандар­
тизации, техническому нормированию и сертификации в строительстве 
(М НТКС) 20.05.99

Зарегистрировано Техническим секретариатом М ГС Ло 3517

За принятие изменения проголосовали:

Наименование государства
--------------------------------------
Республика Армения

Республика Беларусь

Республика Казахстан

Киргизская Республика

Республика Молдова

Российская Федерация 
Украина

Наименование органа государственного 
управления строительством

Министерство градостроительства 
Республики Армения 
Министерство архитектуры и строи­
тельства Республики Беларусь 
Комитет поделай строительства Ми­
нистерства энергетики, индустрии и 
торговли Республики Казахстан 
Государственная инспекция по архи­
тектуре и строительству при Прави­
тельстве Киргизской Республики 
Министерство развития территорий, 
строительства и коммунального хозяй­
ства Республики Молдова 
Госстрой России
Государственный Комитет строитель­
ства, архитектуры и жилищной поли­
тики Украины

Введение. Первый абзац. Заменить слова: «волокон и их отходов* на 
«волокон, их отходов и регенерированных волокон»; 

дополнить абзацем:
«Требования настоящего стандарта, за исключением п. 1.1, являются 

обязательными».
Пункт 1.1 изложить в новой редакции:

(Продолжение см. с. 20)
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(Продолжение изменения Л& I к ГОСТ 26604—85)

«1.1. В зависимости от состава волокнистой смеси подоснову изготав­
ливают двух типов:

ПВТ — из см еси регенерированных натуральных и химических (ис­
кусственных и синтетических) волокон и нитей и их отходов или из см е­
си регенерированных натуральных волокон и отходов химических воло­
кон и нитей;

ПХ — из смеси химических (искусственных и синтетических) воло­
кон и их отходов*. , ,

Раздел 1 дополнить пунктом — 1.2а (после п. 1.2):
«1,2а. Рулон может состоять из двух кусков при длине одного из них не 

менее 13 м. Общее количество составных рулонов d партии не должно 
быть более 5 %. Составные рулоны помечают бумажными сигналами*.

Пункт 2.1 изложить в новой редакции:
•2.1. Подоснову изготавливают в соответствии с требованиями насто­

ящего стандарта по технологическому регламенту, утвержденному прсд- 
приятнсм-изготовитслсм*.

Пункт 2.5. Таблицу 2 изложить в новой редакции:

Т а б л и ц а  2

Наименование показателя Значение

Поверхностная плотность, г /м 1, нс менее 400
Фактическая влажность, % по массе, не более 
Разрывная сила в продольном направлении. Н,

12

нс менее 200
Неровнота по массе. %, нс более 
Толщина после горячего прессования, мм.

8

нс менее
Изменение линейных размеров в продольном  
и поперечном направлениях, %, не более* 
после термической обработки при температу­
ре

2.6

120 *С; 10
160 *С; 15

* Показатель нс является браковочным признаком

Раздел 2 дополнить пунктом — 2.5:
•2.5. Подоснова должна быть биостойкой».
Раздел 3 дополнить пунктом — 3.1а (после п. 3.1):

(Продолжение см. с. 21)
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(Продолжение изменения М/ /  к ГОСТ 26604—85)

«3.1а. Качество подосновы проверяют по всем показателям путем про­
ведения приемо-сдаточных и периодических испытаний Периодическим  
испытаниям подвергают подоснову, прошедшую приемо-сдаточные ис­
пытания».

Пункты 3.2—3.5 изложить в новой редакции:
«3.2 Правильность маркировки и упаковки, длину и ширину подосно­

вы проверяют на трех рулонах, отобранных по п. 3 .1 настоящего стандар­
та. ••

3.3. От одного рулона, прош едш его испытания по п. 3.2 настоящего 
стандарта, на расстоянии нс менее 1,5 м от конца полотна на всю ширину 
полотна отрезают полосу длиной не менее 500 мм. из которой вырезают 
элементарные пробы для определения толщины, наличия и  содержания 
антисептика и физико-механических свойств.

3.4. Длину, ширину, толщ ину, наличие антисептика, поверхностную  
плотность, фактическую влажность, разрывную силу в продольном на­
правлении и нсровногу по массе определяют при приемке каждой партии

3.5. Содержание антисептика, толщину после горячего прессования и 
изменение линейных размеров определяют при каждом изменении  
состава волокнистой см еси, но не реже одного раза в полугодие».

Раздел 3 дополнить пунктами — 3.5а, 3.56 (после п. 3.5):
«3.5а. При неудовлетворительных результатах приемо-сдаточных испы­

таний хотя бы по одному из показателей проводят повторные испытания 
по этому показателю удвоенного количества элементарных проб, ото­
бранных от двух лругих рулонов той же партии.

При неудовлетворительных результатах повторных испытаний партия 
подосновы приемке не подлежит.

3.56. При получении неудовлетворительных результатов повторных 
периодических испытаний этот вид испытаний переводят в приемо-сда­
точные до получения положительных результатов нс менее чем для пяти 
подряд изготовленных партий, после чего вновь переходят к периодичес­
ким испытаниям».

Пункт 3.7. Второй абзац исключить, 
седьмой абзац изложить в новой редакции:
«результаты испытаний»; 
дополнить абзацами:
«штамп ОТК; 
срок хранения*.
Раздел 4 м нож ить в новой редакции:

(Продолжение см. с. 22)

21



(Продолжение изменения jY? I к ГОСТ 26604—85)

«4. Методы испытаний
4.1. Методы испытаний — по ГОСТ 30548—97 со следующими допол­

нениями.
Толщину полотна определяют при давлении 2 кГ1а, при этом диаметр 

пятки и наконечника принимают равными (30,0з:0,2) мм».
Пункт 5.2. Второй абзац исключить.
Раздел 5 дополнить пунктом — 5.6: (
«5.6. Срок хранения подосновы — один год с момента изготовления. 

По истечении указанного срока подоснова может быть использована только 
после проверки ее на соответствие требованиям настоящего стандарта*.

Раздел 6 изложить и новой редакции:
«6. Требования безопасности
6.1. На каждый тип полотна должен быть получен в установленном 

порядке гигиенический сертификат.
6.2. По классификации ГОСТ 19433—88 полотно нс является опасным 

грузом.
6.3. Основными видами возможного опасного воздействия на окружа­

ющую среду является загрязнение атмосферного воздуха населенных мест, 
почв и вод в результате неорганизованного сжигания отходов полотна на 
территории предприятия-изготовителя или вне его, а также произволь­
ной свалки их в не предназначенных для этой цели местах.

6.4. Отходы полотна, образующиеся при его изготовлении, должны 
вывозиться на полигоны промышленных отходов или организованно обез­
вреживаться в специальных, отведенных для этой цели местах».

Приложение исключить.

(ИУС Nj 7 2000 г.)
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