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1. Настоящий стандарт распространяется на горячекатаные круглые периодические профили 
для вала револьверной головки станка модели 1341. изготовляемые поперечно-винтовой прокат­
кой.

2. Размеры, предельные отклонения по ним должны соответствовать указанным на чертеже.

, + 1,03. Предельные отклонения диаметров не должны превышать мм.

4. Масса одного периода профиля для вала револьверной головки — 29,30 кг.
5. Длина профиля для ваза револьверной головки не должна превышать четырех периодов.
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