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к ГОСТ 26538— 85 Оправки с конусом 7:24 для насадных торцовых фрез к стай­
кам с ЧПУ. Основные размеры

В каком ч<ч-т>- Наеемзгамо Должво бить

(ИУС t o  7 1988 г.)



УДК 621.914.»— 229.324:006.354 Группа Г27

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ОПРАВКИ С КОНУСОМ 7 :14  ДЛЯ НАСАДНЫХ 
ТОРЦОВЫХ ФРЕЗ К СТАНКАМ С ЧПУ

Основные размеры

7 ;  24 tapered arbours for shell-type face milling 
cutters for machines with numerical control. 

Basic dimensions

ОКП 39 Ш 9

ГОСТ
2 6 5 3 8 -8 5

(СТ СЭВ 4641—841

Постанов ленком Государе пенного комитета СССР по стандартам от 29 апраяа 
1995 г. № 1263 срок введения установлен

с 01.D1.B6

Несоблюдения стандарта преследуется по иному

1. Настоящий стандарт распространяется на оправки с кону­
сом 7 : 2 4  для насадных торцовых фрез, применяемые на рас­
точных, сверлильных, фрезерных станках с числовым про­
граммным управлением.

Стандарт 'полностью соответствует СТ СЭВ 4641—84.
2. Основные размеры оправок должны соответствонать указан­

ным на черт. 1 и в табл. I.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

©  Издательство стандартов, 1985



C rp. 2 ГОСТ 26538— 8J

Обсдпдч#- 
ЯИ ft

ом»*имя

Приме­
няе­
мость

0<к»)Ии-
кеиие

toil уса

а
(поле

допуска
hB)

t /, Р
Виггг
ГОСТ

I3W0-8J

6232-0 Ш

40

16 27 31

44.45

6000-0011

6222 0112
22 30

38
6000-0012

6222 0113 108

6222-0114 27 з г
38

6000-0013
6222-0115 138

6222-0116
32 36

36
6000 0014

6222 0117 136

6222-0118 40 40
3G

6000 0015
6222-0119 13G

6222-0121 50 44 34 6000 0016

6222-0122

45

16 27 35

57 .15

6000 0011

6222-0123 22 30 38 6000-0012

6222-0124 27 32 40 6000-0013

6222 0125 32 36 43 6000-0014

6222 0126 40 40 45 6000-0015

6222 0127 50 44 49 6000-001G

6222-0126 
6222 0129

50

16 27 35

69,85

6000-0011

22 30
4-3

6000-0012
6222-0131 108

6222-0132 27 32
43

6000-0013
6222 0133 143

6222-0134
32 36

41
6000 0014

6222.013!» Ml

6222 0136 40 40
41

0000 0015
6222 0137 141

6222-01 да

50 44

.39

6000-00166222 0139 51

«222-ОМ 1 151

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  оправки с конусом 
№ 40 размером J - 1 6  мм и Л =  31 mim:

Оправка 6222-01П ГОСТ 26538-85



ГОСТ 26S3B— 85 Стр. 3

3. Хвостовик оправки— по ГОСТ 25827—83.
4. Основные размеры поводков должны соответствовать 

указанным на черт. 2 и в табл. 2.

d
(поле

допуска
А Н )

О м
/

(прел
О Т М .
—Л Я

*>.

16 32 20.0 10 8

22 40 23.2
12

10

27 46 24.6 12

32 58 28,0
14

14

40 70 30.0 16

50 90 34,0 16 18

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  поводка разме­
рами d =  lb  мм н /У — 20 мм:

Поводок 16-20 ГОСТ 26538-85

5. Размеры b и Л — по ГОСТ 9472—83.
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