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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А  Р Т  С О Ю З А  С С Р

Подшипники качения

КОЛЬЦА СТОПОРНЫЕ ЭКСЦЕНТРИЧЕСКИЕ И 
КОНЦЕНТРИЧЕСКИЕ И ВИНТЫ УСТАНОВОЧНЫЕ 

ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ ШАРИКОВЫХ ПОДШИПНИКОВ 
Технически* услояия

Rolling bearings. Eccentric ami concentric stopper 
rings and setting screws for ball bearing securing

ОКП 46 1950 _____
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Несоблюдение стандарта преследуется по аакоиу

Настоящий стандарт распространяется на эксцентрические и 
концентрические стопорные кольца и установочные нинты для 
крепления шариковых радиальных однорядных подшипников с 
двумя уплотнениями с широким внутренним кольцом и сферичес­
кой наружной поверхностью наружного кольца по ГОСТ 24850—81.

Настоящий стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 
3796-82.

I .  РАЗМЕРЫ

1.1. Основные размеры эксцентрических стопорных колец дол­
жны соответствовать указанным на черт. 1 и в табл. 1.
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Ctp. 2 ГОСТ 26576—85

Черт. I

П р и м е ч а н и е .  Чертеж не определяет конструкцию эксцентрического сто­
порного кольца.

Обозначения:
d  — номинальный диаметр отверстия кольца:

d | — номинальный наружный диаметр кольца;
d, — номинальный теоретический диаметр эксцентрического отверстия 

кольца в плоскости торца;
Вг —  номинальная ширина отверстия;
В» — номинальная ширина кольца;
И  — номинальный эксцентриситет;
гх — номинальный радиус закругления эксцентрического отверстия.

/моих — наибольший радиус закругления эксцентрического отверстая;
гх — номинальная координата фаски; 

r «mia— наименьшая координата фаски;
В, — расстояние оси отверстия под установочный винт от торца кольца;

Gd — диаметр резьбы под установочный винт.



ГОСТ >657*—S5 Стр. 3

Таблица 1
мм

Л л . н . в . Н r*i**W ГМНМ 1 В .

17 2 3 .6 2 1 ,6 9 .5 13 .5 0 .8 0 .3 0 .4 4 ,8 М  6 x 1
20 3 3 ,3 2 6 ,6 9 ,5 13.5 0 ,8 0 ,8 0 .4 4 ,8 М  6 x 1
25 33 .1 3 1 ,8 9 ,5 13,5 0 ,8 0 .8 0 .4 4 .8 м  6 x 1
30 4 4 ,5 3 7 ,9 П .9 15 .9 0 .8 С, 6 0 ,4 6 ,0 М 8 x 1 . 2 5
35 5 5 ,6 4 4 ,7 1 3 ,5 17 ,5 0 ,8 0 ,8 0 .4 6 ,8 М 8 x 1 . 2 5
40 6 0 ,3 4 9 ,4 13 ,5 18,3 1 .6 1 .2 0 .4 G.8 М  8 x 1 . 2 5
45 6 3 ,5 5 4 .4 13,5 18,3 1 .6 ' . 2 0 .4 6 ,8 М  8 x 1 , 2 5
50 6 9 ,9 6 0 ,0 13,5 18.3 1 .6 1 .2 0 ,4 6 ,8 М  1 0 x 1 .5
55 7 6 .2 6 6 .9 15,9 2 0 ,7 1 .6 1 ,2 0 .4 7 .9 М 1 0 x 1 .5
е о 8 4 ,2 7 3 ,5 15.9 2 2 ,3 1 .6 1 ,6 0 ,4 7 ,9 М 1 0 x 1 .5

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  эксцентрического 
стопорного кольца с отверстием диаметром d=  17 мм:

Кольцо 1.17 ГОСТ 26576—85
1.2. Размеры концентрических стопорных колец должны соот­

ветствовать указанным на черт. 2 и в табл. 2.

П р и м е ч а н и е .  Чертеж не определяет конструкцию концентрического 
стопорного кольца.

Обозначения.
d | — поминальный наружный диаметр кольца;

— номинальный теоретический диаметр отверстия концентрического 
кольца;

Вj — номинальная ширина кольца;



Стр. 4 ГОСТ 26S76—85

В» — расстояние оси отверстия под установочный винт от торца кольца 
(В«=0,5 В |);

—■ диаметр резьбы под установочный винт.

Т а б л и ц а  2
мм

Диаметр отверст»*
(И 'Д Ш Ш Ш Л К *  d

4.(«ре*, откл. ив НТ; 4. А, с4

17 23.9 34 9 Мб XI
20 28.2 10 9 Мб XI
25 33.6 45 10 Мб XI
30 39.7 50 10 Мб XI
35 46.1 64 12 M8XI.25
40 52.0 66 16 M8X1J25
45 56.6 74 16 M I0X IS50 62.5 83 18 MI0X1.S
55 69.1 69 18 МЮХ1я
60 75.6 95 20 М10Х1Й

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  концентрического 
стопорного кольца с отверстием диаметром d2= 23,9 мм:

Кольцо 2.23.9 ГОСТ 26576—85
1.3. Размеры установочных винтов — по ГОСТ 11074—84.

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Стопорные кольца должны изготовляться в соответствии 
с требованиями настоящего стандарта по рабочим чертежам, ут­
вержденным в установленном порядке.

2.2. Стопорные кольца должны изготовляться из стали с вре­
менным сопротивлением не менее 400 МПа.

2.3. Класс точности установочных винтов — В по 
ГОСТ 1759.1-82.

2.4. Технические требования к установочным винтам — по 
ГОСТ 1759-70.

2.5. Допуски метрической резьбы — по ГОСТ 16093—81, поля 
допусков наружной резьбы 6g, внутренней резьбы 6Н.

2.6. Поверхности стопорных колец должны быть без забоин, 
трещин, раковин, следов коррозии, заусенцев и других дефектов, 
видимых невооруженным глазом.

Допускается изготовлять стопорные кольца с защитным по­
крытием на наружных поверхностях.

2.7. Предельные отклонения размеров d, d2. / /  эксцентрических 
стопорных колец должны соответствовать указанным в табл. 3.



ГОСТ 26574-65 C tp . 5

а
^ 5

сем» е МО ** 1»хиес ИКАМЙН ■мяте* UC'ptnril ицжяее

- 35 + 0 ,2 5 0
+ 0 ,0 2 5

+ 0 ,3
0 + 0 .1 - 0 . 1

35 60 + 0 .3 0 0 + 0 .4

2.8. Стопорные кольца и установочные винты входят в комп­
лект с подшипниками по ГОСТ 24850—81. Комплекты подшипни­
ков, колец и установочных винтов должны соответствовать приве­
денным в обязательном приложении.

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1. Для проверки соответствия стопорных колец требованиям 
настоящего стандарта следует проводить приемочный контроль.

3.2. При приемочном контроле стопорные кольца проверяют 
на соответствие пи. 1.1, 1.2, 2.5, 2.7 (основные размеры и предель­
ные отклонения по ним) — 1 % партии, но не менее 5 шт., по 
п. 2.6 — 0,1 % партии, но не менее 3 шт. н не более 10 шт.

Партия — кольца одного номинального размера, предъявлен­
ные к приемке по одному документу.

3.3. При несоответствии стопорных колец хотя бы одному тре­
бованию настоящего стандарта проводят повторный контроль уд­
военного числа колец, взятых из той же партии, по тому же пара­
метру.

Результаты повторного контроля распространяются на всю 
партию.

3.4. Установочные винты проверяют на соответствие техничес­
ким требованиям ГОСТ 1759—70.

4. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

4.1. Внешний вид стопорных колец проверяют осмотром, без 
применения увеличительных приборов.

4.2. Основные размеры стопорных колец проверяют предель­
ными калибрами или универсальными измерительными прибора­
ми.

Размеры резьбы проверяют резьбовыми калибрами.
Перед проверкой размеров резьбы резьбовыми калибрами из­

делия должны быть тщательно промыты.
4.3. Установочные винты контролируют по ГОСТ 1759.1—82 

и ГОСТ 1759.2-82.



С тр . 6 ГОСТ 26J74— 8S

I- . МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5.1. При комплектовании с подшипниками по 
ГОСТ 24850—81 кольца н винты не маркируют. В случае упако­
вывания колец отдельно от подшипников на упаковке должны 
быть нанесены следующие данные:

условное обозначение изделия и принадлежность его к под­
шипнику по ГОСТ 24850—81;

число штук в упаковке;
наименование предприятия-изготовителя;
обозначение настоящего стандарта.
5.2. Консервация, упаковка, транспортирование и храпение — 

по ГОСТ 520—71.
4. ГАРАНТИЯ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

6.1. Изготовитель должен гарантировать соответствие стопор­
ных колец и установочных винтов требованиям настоящего стан­
дарта при соблюдении условий транспортирования и хранения, 
установленных настоящим стандартом.

6.2. Гарантийный срок хранения стопорных колец и установоч­
ных винтов — 12 мес.

ПРИЛОЖЕНИЕ
Обязательное

КОМПЛЕКТЫ ПОДШИПНИКОВ, СТОПОРНЫХ КОЛЕЦ 
И УСТАНОВОЧНЫХ винтов

О бозначения BXoasaiEiu а  комплект O CO anatenH i зходяш их » комплект

©'•данами- 
У J  П'. 
ГОСТ 

24&50-SI

ж сиситри-
чеосого
го л ьц а

Ko*ue*rpir-
ч«ск<*п>
кольца

устаяово- 
много ов«- 
та G d x l

п о д т и п - 
инка по 

ГОСТ 
243»  4)1

i  кечем гр е­
ческою
Ю ль иа

концентри­
ческого
кольни

у стан ово­
чного пип- 
тл 0 4 У 1

7 8 0 2 0 3 1.17 М  6 X 8 7 8 0 2 0 8 1 .4 0 М  8 X 1 2
7 8 0 2 0 Ж 1.17 — М  6 X 8 7 8 0 2 0 8 К 1.40 — М  8 X 1 2
4 8 0 2 0 3 К --- . 2 .2 3 .9 М  6 X 1 2 4 8 0 2 0 8 К 2 .5 2 ,0 М  3 X 1 6
7 8 0 2 0 4 1 2 0 — М  6 X 8 7 8 0 2 0 9 1.45 — М  8 x 1 2
7 8 0 2 0 1 К 1.20 — М  6 X 8 7 8 0 2 0 9 К 1.45 М  8 X 1 2
4 8 0 2 0 4  К 2 2 8 .2 М  6 X 1 2 4 8 0 2 0 9 К —. 2 .5 6 .6 М 1 0 Х 1 6
7 8 0 2 0 5 1.25 — М  6 X 8 7 8 0 2 1 0 1 .5 0 — м ю х 1 б
7802О 5К 1.25 — М  6 X 8 7 8 0 2 10К 1 .5 0 — м ю х 1 б
4802О 5К. — 2  3 3 .6 М  6 X 1 2 4 8 0 2  Ю К __, 2 .6 2 .5 М 1 0 Х 1 6
7 8 0 2 0 0 1.30 — М  8 X 1 2 7 8 0 2  И 1 .5 5 — М 1 0 Х 1 6
7 8 0 2 СОК 1.30 — М  8 Х 12 7 8 0 2 1 1 К 1 5 5 — М 1 0 Х 1 6
4 8 0 2 0 6 К — 1 2 .3 9 .7 М  6 X 1 2 4 0 О 2 П К _ 2.69,1 М 1 0 Х 2 0
7 8 0 2 0 7 1.35 — М  8 X 1 2 7 8 0 2 1 2 1 6 0 — M I 0 X 1 6
7Й 0207К 1.35 —. М  8 X 1 2 7 8 0 2 I2 K 1.60 — М 1 0 Х 1 6
4 8 5 2 0 7  К — 2.4 6 .1 М  8 X 1 6 4 8 0 2 I2 K — 2 .7 5 .6 М 1 0 Х 2 0

ГОСТ 26576-85
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