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Настоящий стандарт распространяется на твердые горные по­
роды с пределом прочности при одноосном растяжении не менее 
0.5 МПа и устанавливает следующие методы определения пре­
дела прочности при одноосном растяжении на образцах:

метод разрушения цилиндрических и призматических образ­
цов прямым растяжением;

метод разрушения цилиндрических образцов сжатием но обра­
зующим;

метод разрушения образцов произвольной формы встречными 
сферическими ннденторамм;

метод комплексного определения пределов прочности при од­
ноосном растяжении и сжатии.

Стандарт не распространяется на мерзлые горные породы.

1. МЕТОД РАЗРУШЕНИЯ ЦИЛИНДРИЧЕСКИХ И ПРИЗМАТИЧЕСКИХ 
ОБРАЗЦОВ ПРЯМЫМ РАСТЯЖЕНИЕМ

Метод предназначен для определения предела прочности при 
одноосном растяжении по слабейшему поперечному сечению об­
разца.
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Сущность метода заключается в измерении разрушающей силы 
при растяжении образца через стальные обоймы.

1.1. М е т о д  о т б о р а  пр о б
1.1.1. Отбор проб — по ГОСТ 21153.0—75 со следующими до­

полнениями:
размеры и объем проб выбирают с учетом требований пл. 1.3.3 

и 1.3.6; допускается производить консервацию проб негигроскоии- 
ческих пород бнтумнннзированной бумагой, полиэтиленовой плен­
кой или другими водонепроницаемыми материалами, не вступа­
ющими во взаимодействие с горными породами;

при отборе проб гигроскопических пород (каменные соли, ар­
гиллиты и т. л.) дополнительно отбирают несколько кусков раз­
мером не менее 30x30x10  мм и общей массой не менее 200 г для 
определения исходной влажности пробы и сразу же помещают в 
бюксы, которые для надежной герметизации обматывают клейкой 
лентой. Определение влажности — но ГОСТ 5180—75. Исходную 
влажность фиксируют н паспорте пробы.

1.2. О б о р у д о в а н и е ,  и н с т р у м е н т ы  и м а т е р и а л ы
1.2.1. Для проведения испытания применяют оборудование, ин­

струменты и материалы по ГОСТ 21153.0 — 75 и дополнительно:
станок обдирочно-шлифовальный любой конструкции с плос­

ким чугунным диском, вращающимся вокруг вертикальной оси. 
илп станок плоскошлифовальный типа 31710, станок токарный по 
ГОС! 440 81 --д л я  изготовления образцов:

машины испытательные или прессы, удовлетворяющие требо­
ваниям ГОСТ 8905--82 н ГОСТ 9753-81. максимальное усилие 
которых не менее чем на 20—30% превышает предельную нагруз­
ку на образец;

устройство нагрузочное, обеспечивающее центральное и соос­
ное’ приложение раетш ивающего усилия к образцу (отклонение 
от соосности не более 0,5 мм) и исключающее передачу от захва­
тов испытательной машины х образцу усилий, вызывающих его 
изгиб и кручение;

скрепляющий материал (эпоксидный клей, сплав Вуда иш 
другие склеивающие или скрепляющие вещества) —для скрепле­
ния образца с обоймами нагрузочного устройства,

1.3. П о д г о т о в к а  к и с п ы т а н и ю
1.3.1. Образцы выбуривают или вырезают на камнерезной ма­

шине из штуфов и кернов.
1.3.2. Образцы и» негнгроскопнческнх пород изготовляют с 

применением промывочной жидкости.
Образцы из гигроскопических пород изготовляют без примеие- 

*;ня промывочной жидкости н до начала испытания хранят в экси* 
■чаторе.

1.3.3. Рзгмсры образцов выбирают по табл. I.
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Таблица !
Р*1МврЫ

Параисп1 «йраэад прсхяоч 7И тедьвыс доаускаеиьге

Цилиндры, днахетр d. мм 42 ±2 От 30 до 60 в ключ.
Призмы, сторона квадрата а, 

мм
4(>±1 От 20 до 60 в ключ.

т. нс мснсс 2 1

Примечание т —отношение длины рабочей части обрата между 
обоймами к его диаметру (4) или стороне квадрата (о).

Измерения производят штангенциркулем с погрешностью нс 
более ±0,1 мм. Диаметр (сторону квадрата) измеряют в трех 
местах по длине образца (в середине и у торцов) в двух взаимно 
перпендикулярных направлениях. Допускается разность диамет­
ров (сторон квадрата) по всем измерениям не более 0,5 мм. За 
расчетный диаметр принимают среднее арифметическое резуль­
татов всех измерении.

1.3.4. Образующие боковой поверхности образца должны быть 
прямолинейными по всей длине. Допуск прямолинейности рабочей 
части образца 0,5 мм. Допускаемая шероховатость — не более 
0.2 мм.

1.3.5. Подготовленные для испытания образцы должны иметь 
одинаковые размеры. Допускаются отклонения расчетных значе­
ний диаметра (стороны квадрата) каждого образца от его срсд- 
иего арифметического значения по всем образцам выборки не 
более 2 мм.

1.3.6. Количество образцов должно быть не менее 6; при этом 
надежность а результатов не ниже 80% и относительная погреш­
ность е не более 20%.

1.4. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и я
1.4.1. Образец боковыми поверхностями скрепляют с обойма­

ми нагрузочного устройства, обеспечивая центрирование образца 
в обоймах и их соосность совместной сборкой (см. рекомендуемое 
приложение 1).

1.4.2. После затвердевания скрепляющего материала образец, 
смонтированный в нагрузочном устройстве, помещают в испыта­
тельную машину н нагружают до разрушения равномерно со ско­
ростью 1— б МПа/с.

1.4.3. Записывают величину разрушающей силы Р в килонью- 
тонах, зафиксированную силоиэмернтелем испытательной машины 
(пресса).

1.4.4. При необходимости определяют влажность пробы непо­
средственно при испытании. Для этого обломки образцов поме-
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таю т в бюксы не позже чем через 10 мин после выполнения ис­
пытаний и взвешивают. Дальнейшие операции — но ГОСТ 
5180—75. Влажность фиксируют в журнале испытаний.

1.5. О б р а б о т к а  р е з у л ь т а т о в
1.5.1. Предел прочности при одноосном растяжении (орр ) в 

МПа для каждого образца вычисляют по формуле

° рР=
Р_
S •Ю,

где Р — разрушающая сила. кН;
S — ллощадь поперечного сечения образца, см2.

1.5.2. Обработку результатов испытаний л образцов произво­
дят в следующем порядке.

Вычисляют_среднее арифметическое значение по пробе преде­
ла прочности (Трр . среднее квадратическое отклонение А и коэф­
фициент вариации V:

я

■ i
ап|>.р.|>

V— — -100?*.

Определение фактической надежности о результатов испыта­
ний и уточнение необходимого числа образцов производят соглас­
но рекомендуемому приложению 2.

1.5.3. Вычисления производят с погрешностью: 
частных значений и среднего арифметического значения, а так­

же среднего квадратического отклонения предела прочности — до 
0,01 МПа, при этом значении менее 10 МПа оставляют без изме­
нения, а значения более 10 МПа округляют до 0,10 МПа; 

значений коэффициента вариации — до 1%.

2. МЕТОД РАЗРУШЕНИЯ ЦИЛИНДРИЧЕСКИХ ОБРАЗЦОВ 
СЖАТИЕМ ПО ОБРАЗУЮЩИМ

Метод предназначен для исследовательских и массовых испы­
таний с целью определения предела прочности при одноосном 
растяжении в направлении, перпендикулярном к заданному про­
дольному сечению образца
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Сущность метола заключается в измерении разрушающей си­
лы, приложенной к образцу через стальные встречно направлен­
ные плиты или клинья.

2.1. М е т о д  о т б о р а  -проб
2.1.1. Отбор проб — но п. 1.1.1 со следующим дополнением
размеры и объем проб выбирают с учетом требований ни. 2.3.2

и 1.3.6.
2.2. О б о р у д о в а н и е ,  и н с т р у м е н т ы  и м а т е р и а л ы
2 2.1. Для проведения испытаний применяют оборудование, ин­

струменты и материалы но ГОСТ 21153.0—75 и дополнительно.
оборудование для изготовления образцов, машины испытатель­

ные или прессы но п. 1.2.1;
плиты стальные толщиной не менее 0,3 диаметра образца с 

плоскими рабочими поверхностями {отклонение от плоскостности 
ие более 0,02 мм); клинья стальные с радиусом закругления, рай 
ным (5±1) мм (черт. I). Длина плит и клиньев — на 3 -5 мм 
больше длины образца. Класс шероховатости рабочих поверхно­
стей плит и клиньев— не ниже 7 по ГОСТ 2789—73, твердость 
HRC, 55- 60;

цилиндрический сегментный шарнир по черт. 1 или любой дру­
гой конструкции применяют как обязательный при отсутствии на 
испытательной машине верхней подвесной сферической плиты и 
располагают между опорой испытательной машины и плитой 
(клином).

2.3. П о д г о т о в к а  к и с п ы т а н и ю
2.3.1. Требования к изготовлению образцов — но пп. 1.3.1 н

1.3.2.
2.3.2. Размеры образцов должны соответствовать указанным 

в табл. 2.
Т а б л и ц а  2

Размеры
Параметр образца средпо'1 гятел*г»ыс допускаемые

Диаметр rf, мм « ± 2 От 30 до 60 включ.
т 1,0±0.1 От 0.7 до 1.1 «ключ.

П р и м е ч а н и е  т — отношение длины образца к его диаметру.
Требования к измерениям и допускаемые отклонения — по п. 1.3.3

2.3.3. Образующая боковой поверхности образца должна быть 
прямолинейной но всей длине. Допускаемая шероховатость--не 
более 0,2 мм.
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/—янжнкя глета (пихеяЯ клик): 2—обратен:i ВСРЛКЯЯ ПЛИТА (ВТРХИИЙ клин): < <*гм«ит.
Черт. I

2.3.4. Образцы, подготовленные для испытания, должны иметь 
одинаковые размеры. Допускаются отклонения расчетных значе­
ний диаметра и длины каждого образца от их средних арифмети­
ческих значении по всем образцам выборки не более 1 мм.

2.3.5. Количество образцов — по п. 1.3.6.
2.4. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и я
2.4.1. Образец размешают в центре опорной плиты испытатель­

ной машины (пресса) между плитами-прокладками либо между 
клиньями.

2.4.2. Образец между клиньями размешают так, чтобы ось об­
разца и лезвия клиньев находились в одной плоскости. Отклоне­
ние от плоскостности не более 0,5 мм.

2.4.3. Образец нагружают до разрушения равномерно со ско­
ростью 1—5 МПа.

2.4.4. Дальнейшие операции —-по пп. 1.4.3 и 1.4.4.
2.5. О б р а б о т к а  р е з у л ь т а т о в
2.5.1. Предел прочности при одноосном растяжении (ар ) в 

МПа для каждого образна вычисляют по формуле

« ;  - K - j - ' , 0 ’

где К — коэффициент пропорциональности, равный 0,64 при на­
гружении плитами и 1,00 — при нагружении клиньями;
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Я — разрушающая сила, кН;
S  — площадь разрыва образца, равная произведению диамет­

ра образца на его длину, сма.
2.5.2. Обработка результатов испытаний образцов и погреш­

ность вычислений— по пп. 1.5.2 и 1.5.3.

3. МЕТОД РАЗРУШЕНИЯ ОБРАЗЦОВ ПРОИЗВОЛЬНОЙ ФОРМЫ 
ВСТРЕЧНЫМИ СФЕРИЧЕСКИМИ ИНДЕНТОРАМИ

Метод предназначен для исследовательских и массовых ис­
пытаний горных пород и лабораторных и полевых условиях с 
целью определения предела прочности при одноосном растяже­
нии в направлении, перпендикулярном к слабейшему сечению, 
проходящему через ось нагружения образца.

Сущность метода заключается в измерении разрушающей си­
лы. приложенной к образцу через стальные встречно направлен­
ные сферические ннденторы.

3.1. М е т о д  о т б о р а  п р о б
3.1.1. Отбор проб— по п. 1.1.1 со следующим дополнением:
размеры и объем проб выбирают с учетом требований по

пп. 3.3.2. 3.3.3 и 3.3.6.
3.2. О б о р у д о в а н и е ,  и н с т р у м е н т ы  и м а т е р и а л ы
3.2.1. Для проведения испытания применяют оборудование, 

инструменты и материалы по ГОСТ 21153.0—75 и дополнительно:

/-корпус: г—чмжяяй шток; я— 
кдааыи:: «—ияасетор; 3—всох-

пий сто к
Черт. 2
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оборудование для изготовления образцов по п. 1.2.1, а также 
машины шлифовально-заточные любой конструкции с электропри­
водом или ручным приводом, молоток геологический, тиски сле­
сарные и набор слесарных напильников;

машины испытательные и прессы по п. 1.2.1 или машину испы­
тательную переносную типа БУ39;

устройство установочное по черт. 2 или любой другой конст­
рукции. разметаемое на опорной плите испытательной машины 
(пресса) и обеспечивающее соосное (отклонение от соосности не 
более 0.1 мм) приложение нагрузок к образцу через стальные 
сферические иденторы диаметром (15±0,05) мм с твердостью 
HRCa 60-65;

бумагу масштабно-координатную но ГОСТ 334—73—для нвы­
несении контура поверхности разрыва образца неправильной 
формы.

3.3. П о д г о т о в к а  к и с п ы т а н и ю
3.3.1. Требования к изготовлению образцов -п о  ли. 1.3.1 и 

1.3.2 со следующим дополнением: образцы неправильной формы 
подготавливают откалыванием, отпилнванпем или подшлифовкой, 
используя любое подходящее оборудование.

3.3.2. Размеры образцов должны быть такими, чтобы площадь 
поверхности разрыва (раскола) была не менее 3 см2 и не более 
ИХ) см2, Предпочтительно - (1 5 ± 3 )  см2.

3.3.3. Высота образцов (расстояние между точками приложе­
ния нагрузки) должна быть не менее 10 мм.

Максимальные и минимальные линейные размеры образцов в 
пределах поверхности разрыва должны отличаться не более чем 
в 5 раз.

3.3.4. Ось нагружения образца должна быть удалена от бли­
жайшей боковой поверхности на расстояние, равное нс менее по­
ловины высоты образца.

3.3.5. Для устойчивого положения между инденторами образ­
на неправильной формы на двух противоположных его поверхно­
стях непосредственно в местах предполагаемого контакта с ин- 
денторамн выбирают или подготавливают любыми средствами 
примерно параллельные площадки не менее 10x10 мм.

3.3 6. Количество образцов правильной формы должно быть 
не менее 6, а неправильной формы не менее 10, при условии обес­
печения надежности и результатов не ниже 80% и относительной 
погрешности »> не более 30%.

3.4. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и я
3.4.1. Образец устанавливают между инденторами в соответ­

ствии с ни 3.3.4 и 3.3.5. Наиболее рациональные схемы установки 
образцов приведены на черт. 3.
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Черт. 3

3.4.2. Образец нагружают до разрушения равномерно со ско­
ростью 0.1—0.5 хН/с. Испытание признают действительным при 
разрыве образца на две части по поверхности, проходящей через 
ось нагружения.

3.4.3. Определяют величину площади поверхности разрыва об­
разца в квадратных сантиметрах.

3.4.4. Дальнейшие операции - по лп. 1.4.3 и 1.4.4.
3.5. О б р а б о т к а  р е з у л ь т а т о в
3.5.1. Предел прочности мри одноосном растяжении {стр) 

в МГ1а для каждого образца вычисляют по формуле

° P = V > — АГ,

где Р — разрушающая сила, кН;
S — площадь поверхности разрушения образца, ем2;
К — безразмерный .масштабный коэффициент, принимаемый 

равным 1,00 при .S=(15±3) см*. Для других значений
S коэффициент К устанавливается по табл. 3.
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Таблица 3

S, см* 3 4 5 8 10 15 20

К 0,67 0.72 0.76 0.85 0,80 1,00 1.08

S, см* 30 35 40 45 50 80 100

К 1.19 1.24 1.28 1.32 1.35 1,52 1.61

3.5.2. Обработку результатов испытаний п образцов произво­
дят в соответствии с п. 1.5.2.

Плошадн поверхности разрыва образцов, подготовленных для 
испытания, должны отличаться не более чем на 10% от среднего 
арифметического дли образцов правильной формы и на 20% — 
дли образцов неправильной формы.

3.0. 3. Вычисление площади поверхности разрыва образцов не­
правильной формы производят с погрешностью до 0,10 см2, а об­
разцов правильной формы — до 0,01 см2, округляют —до 0,10 см2.

Погрешность остальных вычислений и округлений— по и. 1.5.3.

*. метод КОМПЛЕКСНОГО ОПРЕДЕЛЕНИЯ ПРЕДЕЛОВ ПРОЧНОСТИ 
ПРИ ОДНООСНОМ РАСТЯЖЕНИИ И СЖАТИИ

Метод предназначен для массовых и исследовательских испы­
таний горных пород с целью комплексного определения пределов 
прочности при одноосном растяжении и сжатии.

Сущность метода определения предела прочности при растя­
жении заключается в измерении разрушающей силы при много­
кратном раскалывании образцов пластинчатой и брусчатой формы 
и определения предела прочности при сжатии — в измерении раз­
рушающей силы сжатия полученных при раскалывании образцов 
кубообразной формы.

Особенность метода заключается в определении пределов проч­
ности при растяжении н сжатии на одной пробе.

4.1. М е т о д  о т б о р а  п р о б
4.1.1. Отбор проб — ио и. 1.1.1 со следующим дополнением: раз­

меры проб должны обеспечивать изготовление образцов необходи­
мого размера и количеств, указанных в пи. 4.3.2 и 4.3.6.

4.2. О б о р у д о в а н и е ,  и н с т р у м е н т ы  и м а т е р и а л ы
4.2.1. Для проведения испытания применяют оборудование, 

указанное в п. 2.2.1, и плиты стальные и устройства установочные 
по ГОСТ 21153.2—84.
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4.3. П о д г о т о в к а  к и с п ы т а н и ю
4.3.1. Общие технологические требования к изготовлению об­

разцов — по п. 1.3.2.
4.3.2. Размеры образцов должны соответствовать указанным 

в табл. 4.
Т а б л и ц а  4

Размеры. ».м
Параметр обр*>ц« п рг-ДАочтхтглыше допусъаеиде

Поперечные размеры пла­
стины произвольного очерта­
ния в плане (диаметр диска), 
не менее 6 0 x 60 40X40

Толи:ииа 20=1 От 20 до 30 включ.

Образцы для испытания многократным раскалыванием изго­
товляют на камнерезной машине, отрезая от кернов диски или от 
штуфов пластины.

4.3.3. Торцовые поверхности образца должны быть плоскими и 
параллельными друг другу. Отклонение от плоскостности — не бо­
лее 0.1 мм и от паралллельностн — не более 0.5 мм по диаметру 
или минимальному размеру образца.

4.3.4. Для испытания на сжатие используют кубообразные об­
разцы, полученные н процессе раскалывания, с ребром, равным 
толщине пластины (лиска) с допускаемыми отклонениями не бо­
лее ± 2  мм.

4.3.5. На одной из плоскостей образца карандашом наносят 
квадратную сетку со стороной, равной толщине пластины, а то­
рец диска диаметром 40 -60 мм делят на четыре части двумя 
взаимно перпендикулярными диаметрами.

4.3.6. Количество образцов должно обеспечивать надежность 
результатов а не ниже 80% при относительной погрешности е нс 
более 30%.

4.4. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и я
4 4.1. Испытание раскалыванием
4.4.1.1. Образец помешают между клиньями, совмещая лезвия 

клиньев с одной из линий, нанесенной на образец сетхн.
4.4.1.2. Приводя испытательную машину или пресс в действие, 

нагружают образец равномерно со скоростью 1- 5 МПа/с до рас­
калывания сначала на бруски, затем по поперечным линиям на 
кубики нолуправильной формы (две грани параллельные, шлифо­
ванные, а четыре грани образовались при раскалывании). Диски 
диаметром 40— 60 мм раскалывают на четыре части.
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4.4.1.3. При каждом раскалывании образца записывают раз­
рушающую силу Р в килопьютонах и среднюю длину линии рас­
кола в сантиметрах, которую измеряют штангенциркулем с по­
грешностью не более ±0,05 см.

4.4.1.4. Для определения предела прочности при одноосном 
растяжении учитывают результаты испытаний, проведенных по 
линии раскола длиной не менее 20 мм, отстоящей от края пласти­
ны не менее чем на 0.5 ее толщины.

4.4.2. Испытание сжатием
4.4.2.1. Испытание сжатием проводят после окончания испыта­

ния раскалыванием.
4.4.2.2. Образец кубообразной формы с предварительно заме­

ренными линейными размерами параллельных торнов помешают 
одним торцом в центре нижней опорной плиты испытательной ма­
шины (пресса) между стальными плитами или в установочном 
устройстве и нагружают до разрушения равномерно со скоростью 
1 - 5  МПа/с.

4.4 2,3. Дальнейшие операции—.по пн. 1.4.3 и 1.4.4.
4.5. Об р а б о т к  а р е з у л ь т а т о в
4.5.1. Предел прочности при одноосном растяжении (пр ) в 

МПа для каждого образца вычисляют но формуле

где Р -разрушающая сила, кН;
I средняя длина линии раскола образца, см;
Ь -толщина пластины (диска), см.

4.5.2. Предел прочности при одноосном сжатии (о?ж ) в МПа 
для каждого образца вычисляют по формуле

где Р — разрушающая сила, кН;
5  — средняя площадь поперечного сечения образца, равная 

полусумме площадей верхнего к нижнего торцов образца 
до его разрушения, см2.

4.5.3. Обработка результатов испытаний образцов и погреш­
ность вычислений в соответствии с пи. 1.5.2 и 1.5.3.
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ПРИЛОЖЕНИЕ I 

Рекомендуем*

ПРИНЦИПИАЛЬНАЯ СХЕМА ЦЕНТРИРОВАНИЯ И ЗАКРЕПЛЕНИЯ 
ОБРАЗЦА В ОБОЙМАХ НАГРУЗОЧНОГО УСТРОЙСТВА

I. На концы образца / (см. чертеж) надевают обоймы i .

S /  3

I -  оСрязец: Т -обойиа: 3 - эеигривующ©? кольцо; 
4—iianiiduiaxMiuR'. Ь -скрепляющий матерняя

2. Для центрирования образца в обоймах устанавливают центрирующие 
кольца 3, обеспечивающие установку образца в обоймах с отклонением o r 
центра, не превышающим требований п. 1.2.1 настоящего стандарта.

3. Обоймы цилиндрические, имеют одинаковый наружный диаметр.
4 Для обеспечения требуемой соосности обоймы в сборе с образцом поме­

шают в направляющую 4 центрирующего устройства Центрирование обойм 
осуществляют по наружному диаметру.

б. Обоймы прижимают к направляющей зажимом любой конструкции.
6. В полости между боковой поверхностью образца и внутренней поверх­

ностью обойм заливают расплавленный сплав Вуда 5 или другой скрепляющий 
материал.

7. После затвердения скрепляющего материала зажим освобождают, обра­
зец с обоймами снимают с направляющей центрирующего устройства и с по­
мощью соединительных элементов любой конструкции, обеспечивающих выпол­
нение требований п. 1.2.1 настоящего стандарта, устанавливают п испытатель­
ной машине.

8. Растягивающее усилие от испытательной машины передается к обра щу 
через обоймы.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Рекомендуемое

ОПРЕДЕЛЕНИЕ НАДЕЖНОСТИ И ПОГРЕШНОСТИ РЕЗУЛЬТАТОВ 
ИСПЫТАНИЯ. УТОЧНЕНИЕ НЕОБХОДИМОГО ЧИСЛА ОБРАЗЦОВ

Значение фгк7нчоской надежности а  результатов испытания устанавливают 
по таблице но ладанному максимальному значению относительной погрешно­
сти е (см. пп. 1.3.6. 3.3.6. 4.3.6 настоящего стандарта), вычисленному значению 
кочМжциента вариации V и числу испытанных образцов п.

Если определенное таким образом значение надежности а меньше задан­
ное.). то испытывают дополнительное число образцов, которое устанавливают 
по таблице. После испытания обработку результатов (см п. 1.5.2) повторяют 
для нового числа образцов.

При невозможности испытания дополнительною числа образцов принимают 
заданное Значение надежности « и по таблице устанавливают фактическую 
относительную погрешность г оценки средней точности по пробе.

Значение
Ндеежиестк V ПРИ числе Абряэчов

СГТМССВСИКП«.г 2 3 4 S б 7 8 9 10 и 12

0.4 33 44 52 58 63 66 70 74 76 79 81
0.6 45 59 68 75 80 84 87 89 91 92 94
о . я 54 71 79 85 90 92 94 96 96 98 98
1,0 61 77 86 91 94 96 97 98 99 9 9 99
1.2 66 82 90 94 96 98 99 99 100 100 100
1,4 70 86 93 96 98 99 99 100 100 100 100
1 .6 73 89 95 98 99 99 100 100 100 100 100
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ИЗМЕНЕНИЯ, ВНЕСЕННЫЕ В ГОСУДАРСТВЕННЫЕ 
СТАНДАРТЫ СССР

А ГОРН ОЕ Д ЕЛ О  П О Л ЕЗН Ы Е ИСКОПАЕМ Ы Е

Группа АО!

Изменение .4  | ГОСТ 21153.3-85 Породы горные. Методы определения предел* 
прочности при одноосном растяжении
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственно» о комитета 
СС С Р  по управлению качеством продукции и стандартам от 24.04 91 л  554

Дата введения 01.01.92

Вводная часть. Первый абзац изложить в позой редакции: «Настоящий стан­
дарт распространяется па твердые горные породы с пределом прочности при од­
ноосном растяжении не менее 0.5 МПа и устанавливает следующие методы опре­
деления предела прочности при одноосном растяжении породы по образцам, из­
готовляемым из представительной иородкой пробы:».

Раздел 2. Первый, второй абзацы изложить в новой редакции «Метод пред­
назначен для определений предела прочности породы по слабейшему поперечно­
му сечению образца при одноосном растяжении в направлении его оси—заданном 
относительно сложения (слоистости) породы.

Сущность метода заключается н проведении испытаний цилиндрических иля 
призматических образцов. Испытание- каждого образца заключается в измерении 
разрушающей силы при продольном растяжении образца через стальные обоймы 
нагрузочного устройства».

IIvikt 1.1.1. Второй абзац изложить в новой редакции: «размеры и объем 
породной пробы должны обеспечивать изготовление образцов необходимого ко­
личества, ралие ion н ориентировки относительно слоистости, указанных в 
п; 1.3 1. I..L3 к ' I.3 G.-допускается производить консервацию проб полиэтиленовой 
пленной или другпч.т водонепроницаемыми материалами, не вступающими во 
азачмодеГ1стпне с породой».

Пуккг I J I изложить в новой редакции: «2.3 1 Образцы изготовляют из 
шгуфоь it.ii кернов. состлвлякхц.1х пробу, выбури&аит-ем «а б>ровох станке или 
вырезанием н.т камнерезной машине с ориентировкой длины образца отиоси- 
тел дто слойс-оетг породы и соотвсгствии с целью проведения исиыгапия».

Ilyixi i. *,*. Приме .л.we изложить в новой редакции. « П р и м е ч а н и е ,  
го . .и м  к-:.;.'? длины рабочей чдетл образца (между обоймами натрузочаого 
устрлЯстп) к его диаметру (rf) или cTopotie квздрэга (о)»

' Петиты 1 1,3, 1.1.1 и з л о ж и т ь  в новой редакции: «1.3.6. Количество образцов 
до.*жмо бы о ц,- менее 6 о обеспечивать относительную погрешность резучьтзюв 
вс г. чиня кс Сячтгс 20 Т, при надежности не ниже 0.$

г .|. |.  K.i-гд'.а-'е »:"cts* бот:оmfi поверхности образца сиегиняют скрепляющим 
Mj TC 1 -•»>* с обоймем.: «агрудап/оп» устройства, обеспечивая совместно сборкой 
центр-ж а йоте vApDua в мОДчах » их СООСПОПЬ (см. приложение I)».

11>| , ;.5.j  Нсрп-тл абзац изложи..» в :л,вой редакции: «Вичпслепия пронз-
З - Д Ч Г  С  Т О  V I I I ,*. Ю  о : Ч М Л С И И Я -»

Раздел 2. П.-рпЫй, второй абзацы отложить в новой редакция: «Метод пред- 
.-и л тн мь.чопил ишытянпй к пенью определения предела прочности гор- 

гон т.орчды по заданному сече’шю образца при одноосном растяжении в напрзв- 
..«•л. : га та::ним ы uocnic.ivio оложе«п« «-лоис/остп! породы

i \гти!».м*, м.-т.пт т'ключаетсм в про золении испытаний цилиндрических об­
раз: з. Попы глине каждого образна заключается в измерении значении эазру- 
:лг.*'-це,‘1 хилы. пои.1Пжечийй -ерет ствл.чые встргмпо итцравлеияые тп ты  иля 
ели-ыт т згрхзо .и ли устройства к образующим образна па его диаметральном

fПродолжение см. с. 24)
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сечении, ориентированном заданным способом относительно сложения |слоисто* 
сти) породы».

Пункт 2.1.1. Второй абзац изложить а новой редакции: «размеры и объем 
породной пробы выбирают с учетом требований пп. 1.3 I. 1.3.6 и 2.3.2».

Пункт 2Л2. Таблица 2. Заменить значение: «От 30 до 60 яключ.» на «От 
30 до 50 «ключ.*.

Пункты 2.3.3, 2.4.2 изложить в новой редакции: «2.3.3. Образующая боковой 
поверхности образца должна быть прямолинейной по всей длине. Отклонения 
от прямолинейности — не более 0,2 мм. Допускаемая шероховатое!» човерхио- 
сти — нс более 0,5 мм. На каждом образце должно быть намечено карандашом 
сечение задаваемого раскола образца (разрыва породы).

2.4.2. Образец между клиньями (плитами) размешают так, чтобы ось образна 
и линии касания к нему клиньев (плит) находились в плоскости задаваемого рас­
кола (разрыва породы) Отклонение от плоскостности — нс более 0.5 мм».

Пункт 2.4 3. Заменить значение: 1—5 МПа на 1—5 МПа/с.
Пункты 2.5.1, 3.312. ЗЛ4 изложить в новой редакции: «2.5.1. Предел прочно­

сти при одноосном растяжении 8 заданном относительно строения породы направ­
лении (tip ) и МПа для каждого образца выборки вычисляют по формуле

где Р  — разрушающая сила. кН;
S — илошадь разрыва образца, равная произведению его диаметра, на 

длину, см!.
3.3.2. Риэмеры образцов и места их нагружения встречными ииденгорамн дол­

жны быть такимт, чтобы площадь поверхности разрыва (раскола) была не менее 
3 и ис более 100 см* Предпочтительно - (15±3) см*. При этом площади по­
верхности раскола образцов одной выборхи не должны отличаться более чем в 
два раза. Места нагружения ннденгорами намечают карандашом.

3.J.4. Ось нагружения образца пидевюрами должна быть ориентирована 
относительно строения (слоистости) Породы в соответствии с заданным направ­
лением растяжения породы н должна быть удалена от ближайшей боковой по­
верхности обрата на расстояние не меньшее половины высоты образца».

Пункт 35  2, Второй абзац исключить.
Раздел 4. Первый абзоц изложить в новой редакции. «.Метод предназначен 

для массовых испытаний горных пород с целью комплексного определения преде­
лов прочности при одноосном рзстяженкн н сжатии в заданном относительно 
строения (слоистости) породы направлении».

Пункт 4.3.2. Последний абзац изложить а новой редакции: «Образцы для 
испытания многократным раскалыванием изготовляют на камнерезной машине, 
отрезая в заданном относительно строения (слоистости) породы направлении 
о/ кернов диски пли от штуфов пластины».

Пункт 4.5.3 дополнить абзацем; «При обработке результатов опоедслепия 
предела рричноегк при однгоспом растяжении породы в качестве числа проведен­
ных единичных определений принимают общее число выполненных расколов» 

(ИУС .4  7 1991 г.)
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