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Стр. 7 ГОСТ 26S13—15

Т а б л а ц а  I
Р а з м е р ы ,  мм

Обоим чеяге 
супсова ?

II
Изгототаяеш* гайка

Л
(воле

Допус­
ка dll)

П о » . 3 
П у а н со н  

К ол. 1

Обозначение
деталей

М*ге*. 
кг, и« 
болееh i

| ? § - з

Обозначение
стандарта

1136-070!

М4

ГОСТ 591 6 -7 0 6 ,6 15* 1136-0701/002 0,2711

1135-0702 ГОСТ 5927—70
6.7

1135-0702/002 0.2712

1135-0703 ГОСТ 5929—70 5° 1! 354)733/002 0.2713

1135-0704

М5

ГОСТ 5915—70 7 .6
15°

1136-0704/002 0,2721

0,27231135-0705 ГОСТ 5927—70
7,7

1135-0706, к т

1135 0706 ГОСТ 6929—70 5° 1136-0706/002 0,2725

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з  н а ч е н и я пуансона размера­
ми с/= 6 ,6  мм, а= 15°:

Пуансон 1135-0701 ГОСТ 26513-85
2.1. Технические требования — по ГОСТ 26405—84.
3. Конструкция и размеры корпусов должны соответствовать 

указанным на черт. 2.

Масса — 0,202 кг 
Черт. 2

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  корпуса:
202



ГОСТ 26513—S5 Стр. 3

Корпус 1135-07011001 ГОСТ 26513—85 
ЗА. Материал— сталь 45 ГОСТ 1050—74.
3.2. Твердость 42...4G.5 HRC* .
4. Конструкция и размеры пуансонов должны соответствовать 

указанным на черт. 3 и в табл. 2.
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С ф . 4 ГОСТ 24543—15

Обоквекеияе
■ тажо*:.

о
(воле до - 
пуска 4111

d ,
4»

(поле
Я 0# '

d . Я а Масса, кг. 
■е более

1136-0701/002 6,6 1.0 15е 0.0302

1136-0702/002
6.7

3.42 3 .5 4,30 0.0303

1136-0703/002 0 .6  __ 5° 0.0304
1136-0704/002 7 ,6

1.4 15е 0.0312
1135-0706ДХУ2

7.7
4,33 4,4 5,35 0.0314

11Э6-0706ДЮ2 ' 0.7 S0 0,0316

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пуансона размера­
ми D — 6.6 мм, а= 15°:

Пуансон 1135-070Ц002 ГОСТ 26513—85
4.1. Материал— сталь Р6М5 ГОСТ 19265—73.
4.2. Твердость 64 ..66 HRC, .
5. Конструкция и размеры упора должны соответствовать ука­

занным на черт. 4.

Масса — 0.039 кг 
Черт. 4

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  упора:
Упор 1135-0701/003 ГОСТ 26513-85

т



ГОСТ 26513-SS Стр. 5

5.1. Материал— сталь 9ХС ГОСТ 5950—73.
5.2. Твердость 59...63 HRC, .
6. Конструкция и размеры пуансонов типа 1 должны соответ­

ствовать указанным на черт. 5 и в табл. 3, 4.
Тип I

О&эдиачеляе
пуансон*

1
?
S ;х Г йп

Иэгоро*.т(мдя ПЙН» о  | а

L L ,Но V и яд ль­
ны* диаметр 

Р«»к6м
OOo i i i  «н.лс 
стандарта

Поде допуск»

«Т <Н1

1135-0707
Мб

ГОСТ 5915-70
40

9.34
112.0 90

1135-0708 ГОСТ 5927—70 9.48
ГОСТ 5929—70

1135-0709

М8

ГОСТ 2524—70

50

11.43

132.0 110
1136-0710 ГОСТ 5915-70 12.27

1135-0711 ГОСТ 5927—70
12.43

ГОСТ 5929—70

1135-0712

М10

ГОСТ 2524—70

00

13,43

147,5 1201136-0713 ГОСТ 5915-70 16,27

1135-0714 ГОСТ 5927—70 16,43
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Стр. 6 ГОСТ 2*513—«5

Продолжение табх 8 
Ра зм ер ы , мм _______________________

ОбМПйЧСХИСвуэясоиа

О

I f

И потоки с мао гайка О | 4

L L ,Кочимиль-
иый

рельвы
Обо шатенке
стандарте

Пел* допус**

17 dll

П35-0714 М10 ГОСТ 5929-70 60 16,43 147,5 120

I I35 0715

ML2

ГОСТ 2524-70

70 162,5 1301135-0716 ГОСТ 5915—70 18,18

1135 0717
ГОСТ 5927—70 18,37
ГОСТ 5929—70

1135-0718

М14

ГОСТ 262 4 -7 0

80

18.27

188,0 150

1135-0719 ГОСТ 591 5 -7 0 21.08

I I 35 0720

ГОСТ 5927—70
21,27ГОСТ 592 9 -7 0

М16

ГОСТ 2524—70

II35-0721 ГОСТ 591 5 -7 0 23.08

1135-0722
ГОСТ 5927—70

23,27ГОСТ 5929—70

1135-0723

.418

ГОСТ 2524—70

90 218,0 180

1135-0724 ГОСТ 591 5 -7 0 26,08

1135-0725

ГОСТ 5927—70
26,27ГОСТ 592 9 -7 0

.420

ГОСТ 2524—70

1135-0728 ГОСТ 591 5 -7 0 29.03

1135-0727
ГОСТ 5927-70

29,27
ГОСТ 592 9 -7 0
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ГОСТ M S O -S S  Ctp. 9

7. Конструкция и размеры корпуоов должны соответствовать 
указанным на черт, б и в  табл. 5.

* Размер определяется по заказу потребителя.

Черт. 6

U09



Стр. 10 ГОСТ 26Л 3—8S
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ГОСТ 26513—85 Ctp.11

8. Конструкция и размеры пуансонов должны соответствовать 
указанным на черт. 7 и в табл. 6.

• Рй.шср для справок.

Черт. 7
Т а б л и ц а  в

Р а з м е р ы ,  мм

Обозначатпулмсоиа 4* d , L 1 А а Масс», кг, 
«е более

1135 0707/002 9,34 50,0 28 0,20 0,027

1135-070SV002 9.48 0,028

1135-0709/002 11,43 2 ,0 0,25 174° 0,042

1135-0710/002 12.27 52,0 0,048

1135-0711/002 12,43 30
0,30 0,050

1136 -0712/002 13,43 0,064

1135-0713/002 16,27 57,5 0,097

1135-0714/002
16,43

0.50 0.096

1135-071 б,'002 2 ,5 172° 0,108

1135-0716/002 18,18 65.5
33

0,132

1135-0717/002 16,3*7 0,55 0,135
1135-0718/002 18,27 71,0 0,146

211



Стр. «2 ГОСТ 2651Э—8J

Продолжение табл. 6
Р а з м е р ы ,  мм

Овоэяачсиис
суямс»-* d• dx L 1 ft В

Масса, кг, 
вс С охи

1135-0719/002 21.08

3 ,0

71.0
33

0.80

170°

0.194

1135-0720/002 21.2(7 0.197

1135-0721/002 23.08
0.90

0,232

1135-0722/С02
23,27

0.236

1135 0723/002

73.0 35

0,243

1135-0724/002 26.08 1,20
1G8’

0.320

1135 0725/002 23.27 0.309

1135-0726/002 29.08 1.40
0.377

1135-0727/002 29,27 0.382

• Поле допуска см. черт. 7

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пуансона разме­
рами =  9.34 мм, /, — 50 мм:

Пуансон 1135-0707/002 ГОСТ 26513—85
8.1. .Материал— сталь Р6М5 ГОСТ 19265—73.
8.2. Твердость 64...66 HRC, .
9. Конструкция и размеры упоров должны соответствовать 

указанным на черт. 8 и н табл. 7.

212



ГОСТ 26513—85 Cip. 13

Овозиз'иии*
упор*

о  | L
Масса. *г. 
н* баяв*ПОЛ* допуск»

ей 1 till

1135-0707/003 26 23 0,087

1135-0709/003 30 33 0.182

1135-O7l2,iO03 35 26 0.194

1135-0715/003 39 33 0,307

1136-0718/003* 45 43 0,534

1135-0723,'003 50 63 0.968

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  упора размерами 
Я = 25 мм. /. =  23 мм:

Упор U 35-0707i003 ГОСТ 26513-85
9.1. Материал — сталь 9ХС ГОСТ 5950—73.
9.2. Твердость 59...63 HRC, .
9.3. Допуск торцового биения поверхностей А и В относитель­

но поверхности В — по 8-й степени точности ГОСТ 24643—81.
10. Конструкция и размеры цанг должны соответствовать ука­

занным на черт. 9 и в табл. 8.

Размер для справок. _
Размеры и допуски биения контролировать до прорезания паза.

Черт. 9

213



Ctp. 14 ГОСТ 26513— IS

Т а б л и ц а  &
Р а з м е р ы ,  мм

0б09Я*Ч€КИ«
ц яя га

* |  D
D, 1 1 м««а. вг.

я« воле*
Пом *осуси*

Ш |  h8

1135-0707,<004 9.34 18 22.41 23

2,5

0.066
1135-0708/004 9.48 0,065
1135-0709/004 11.43

22 26,72
30

0.086
1136-0710/004 12.27 0.082
11350711/004 12.43 0,081
1136-0712/004 • 13,43 26 30,72 0,116

1136-0713/004 16,27 26 30,72 30 2.5 0.100
1135 0714/004

16.43 0.099
1136-0715/004

32 37,19

33

3.0

0.189
1135-0716/004 18.18 0.178

1135-0717/004 18,37 0,175

1135-0718/004 18.27

36 41,19

0.236
1136-0719/004 21.08 0.213

1135-0720/004 21.27 0.211

1136-0721/004 23.08 0.195

1135-0722/004
23,27

0.193

1135-0723,*004

42 47,51 35

0.316

1135-0724,'004 26.08 0,286

1135-0725/004 26,27 0.284

1135-0726/004 29.08 0.250

1135-0727/004 29/27 0.248

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  цанги размерами 
d — 9,34 мм, L = 28 мм:

Цанга 1135-07071004 ГОСТ 26513-85
10.1. Материал— сталь 65Г ГОСТ 14959—79.
10.2. Твердость 56...60 HRC, .
10.3. Допуски торцового биения поверхности А и радиального 

биения поверхности Б относительно поверхности В — по 8-й сте­
пени точности ГОСТ 24643—81.
214



ГОСТ МИ>—»J Стр.15

11. Конструкция и размеры пробок должны соответствовать 
указанным на черт. 10 и в табл. 9.

215



Стр. 16 ГОСТ 2*911—«9

Обозначение
пробен

D О. D.
• /

L L, S С г, / . R Масс*. 
:ix. не 
более-

1135-0707/005 35 МЗОХ 13 20 27.7 39 27 30 0.25?

1135-0709/006 45 МЗЗХ1Л 25 30.7 47 30 36 1.6 5,0 7.8 0.75 0,448

1136-0712/005 55
M42XU5

30
30,7 £.1) 47

0.813

1135 0715/005 60 35
О* те

1.206

1135-0718/005 70 М48Х2 40 45,0 74 57 50
8,0 10.3 1.00

1.411

1135-0723/005 80 М56Х2 45 53,0 82 СО 60
2.0

2 ,СКХ)

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пробки разме*
ром £>| —МЗОХ 1,5:

Пробка 1135-07071005 ГОСТ 265/3-85
11.1. Материал— сталь 9ХС ГОСТ 5950—73.
11.2. Твердость 59...63 HRC» .
11.3. Допуск параллельности поверхностей А и Б — по 8-Й 

степени точности ГОСТ 24643—81.
12. Конструкция и размеры пуансонов типа 2 должны соответ* 

ствовать указанным на черт. 11 и в табл. 10, II.
Тип 2

5 и 3  1 г

216



ГОСТ и  Стр.17

И а г м о а л м м а я  га » » а -  ! О

О боач ач еян с
•X

Н оикм аль- 
им* лиаметр

резаны

П оле до п у ск а L L ,
п уан сон * VЖ К

я  Б
СУ сС §

Обо>иа**сиг«
ctj :i дорт» •Ш п

1135-0728 ГОСТ 5915—70 9.34

I  1 *1Г л т о л
Мб ГОСТ 5927—70

9.18
40 112.0 90

1135-072»
ГОСТ 5929—70

1136-0730 ГОСТ 2524-70 11.43

11364X73! ГОСТ 5915-70 12.27 ел 132.0 f  |/1

1135-0732

М8
ГОСТ 5927—70

12,43

1 1 0

ГОСТ 592 9 -7 0

1135-0733 ГОСТ 2524-70 13,43

1135-0734 ГОСТ 5915—70 16.2;
147,5

1 1  а е  л*? о г

Ml 0
ГОСТ 5927-70

Ы) I/O

ГОСТ 5929-70 16.43

1135-0736 ГОСТ 2524-70

1135-0737
M l 2

ГОСТ 591 5 -7 0 18,18
162,5

11350738
ГОСТ 5927-70

18.37

70 130

ГОСТ 5929-70

1135-0739 ГОСТ 2524-70 18.27
1135-0740

Ml 4
ГОСТ 591 5 -7 0 21.08

1135-0741 ГОСТ 5927-70
ГОСТ 5929-70 21.27 80 188.0 150ГОСТ 2524—70

1135-0742
MIG

ГОСТ 5915-70 23.08
1135-0743 ГОСТ 592 7 -7 0

ГОСТ 5929-70 23,27 ____
1135-0744 ГОСТ 2524-70
1135-0745

MI8
ГОСТ 591 5 -7 0 /6 .05

1135-0746
ГОСТ 5927—70

26.27ГОСТ 5929-70
90 218.0 189ГОСТ 2524—70

1135-0747
M20

ГОСТ 5915—70 1 Н Ш

1135-0748 ГОСТ 5927-70 29.27
ГОСТ 5929-70



Стр.18 ГОСТ 28513—85
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ГОСТ 1650—#5 Стр.19
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Стр, 20 гост u m > u

13. Конструкция и размеры корпусов должны соответствовать 
указанным на черт. 12 и в табл. 12.

Размер определяется по заказу потребителя.
** Размеры и допуски отклонения поверхностей контролировать до 

прорезания паза.
Черт. 12
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ГОСТ 26513—85 Стр. 21

о i а,
Масса, 
кт. нсОвожпмеинекорпус»

(поле
достус- D , н ПО,<« Аввускй Г L <> 1. 1, г. 1. <
кJ П) Н9 Н7 более

1135-0728/001 40 30 39 15 6 6 75 10 5 13,1 35 А 5 0.56-1

1135-ОТЭ0«'О01 50 40 49 90 9 40< с 1,156

1135-0733/001 60 50 59 on 100 45 1,827

1135-0796/001 70 60 «-
8

110 12 12 14.1
50

6
7 2,589

113^0739/001 «0 70 79 25
10

130 60 11 4,381

1135-0744/001 90 80 89 30 155 65 12 6,577

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  корпуса размером 
0 = 4 0  мм:

Корпус 1135-07281001 ГОСТ 26513-85
13.1. Материал— сталь 9ХС ГОСТ 5950—73.
13.2. Твердость 59...63 HRC, .
13.3. Допуск параллельности поверхности Б относительно по­

верхности В — по 8-й степени точности ГОСТ 24643—81.
13.4. Допуск торцового биения поверхности Г  относительно по­

верхности Е — по 8-й степени точности ГОСТ 24643—81.
14. Конструкция и размеры пуансонов должны соответство­

вать указанным на черт. 13 и в табл. 13.

Размер для справох.
Черт. 13



Стр.22 ГОСТ 26S13— 8J

Обоэначснме
пулясаяй

£ Л,
(поле 
дояуе- 

к» till)
4. Поле допуск» 1 Л а М*«4. КГ. 

ие Солее
•3 Ml

И 35-0728/002 9.34 60.0 0,20 <0.066
1135-0729/002 9.48

15 20 0.067
1135-0730/002 11.43 2 ,0 0,25 |74« 0.079
1136-0731/002 12.27 66.0 0.082
I I 35-0732/002 12.43 0,30 0.083
! 136-0733/002 13.43 0.157
1136-0734/002 16.27

2.5
77.5 25 0.170

1135-0736 Ю02 16.43
20

0,171

1135-0736/002 16.43
0,50 172°

0,194
1135-0737,0)02 18,18 2.5 88,5 30 0.205
11350738/002 18.37 0,55 0.207
1136 0739/002 18.27 0.328
1135-0740/002 21.08 Л ОЛ 0.353
1135-0741/002 21.27 25 102,0 0.365
I I 35-0742/002 23.08 I7C* 0.373
1135 0743/002

23,27 36
0.90 0.374

1135-0744ДЮ2 3 ,0 0.508
1135-0740/002 26,08 1 лл 0.539
1135-0746,*002 26,27 30 103.0

1,2и
0.542

1136-0747/002 29.08
168

0.576
1135-0748/002 29,27

1,40
0.579

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пуансона разме­
рами d = 9,34 мм, L = 60 мм:

Пуансон 1135-07281002 ГОСТ 26513-85
14.1. Материал— сталь Р6М5 ГОСТ 19265—73.
14.2. Твердость 64...66 HRC, .
15. Конструкция и размеры упоров должны соответствовать 

указанным на черт. 14 и в табл. 14.
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ГОСТ M i l l— И  Стр.23

кй

Ф
я 1.6^5С

J  , ’ф ССХиф>
8 J

L

Черт. 14

L
Оботсесим* упора Поде допуске Масса, кг. 

не Оодсс
»8 hi!

1135-0728. <003 15 37 0.051

1135-0730/003 46 0,063

1135-0733.4)03
20

50 0.123

1136-0736/003 54 0.133

1135-0739/003 26 66 0.254

1135-0744/003 3 0 8 7 0.462

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  упора размерами 
£>=15 мм, L = 37 мм:

Упор 1135-0728/003 ГОСТ 26513-85
15.1. Материал — сталь 9ХС ГОСТ 5950—73.
15.2. Твердость 59...63 HRC* .
15.3. Допуск торцового биения поверхностей А и Б относитель­

но поверхности В — по 8-й степени точности ГОСТ 24643—81.
16. Конструкция и размеры плиток должны соответствовать 

указанным на черт. 15 и в табл. 15.
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Стр.24 ГОСТ Н 5 4 )—81
1

О Сожаление 
илнткх

D(поле допуска а L Масса, кг, 
не более

1136-0728/004 40 20 15 0.141

1136-0730/004 50 30 0,301

1135-О733/0(М 60 40
20

0.436

П35-0736/004 70 50 0,597

1135-01739/004 80 60 0.732

1135-0744/004 9» 70 25 1.241

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  плитки размером 
40 мм:

Плитка U 35-0728/004 ГОСТ 26513-85
16.1. Материал — сталь 9ХС ГОСТ 5950—73.
16.2. Твердость 59...63 HRC> .
16.3. Допуск торцового биения поверхностей А а Б относи­

тельно поверхности В — по 8-й степени точности ГОСТ 24643—81.
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Изменение Л» 1 ГОСТ 28513— 85 Инструмент для хододноштамповочиых автома­
тов. Пуансоны второго перехода. Конструкция и размеры

Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по управлению качеством продукции и стандартам от 19.12.8Я .4  3807

Дата введения 01.01.91

Пункт 2. Таблица |.  Головку после графы d  допилить обозначением графы:
а.

Пункт 7. Чертеж 6. Заменить обозначение паза d  на а. как показано на чер 
теже:

таблица 5 Головка. Заменить обозначение графы d на а  
Пункт 8. Таблица 6 Графа А. Заменить значения: 0,50 на 0.45; 0.55 на 0.50; 

дли пуансона 1155 0719,'002 заменить значение: 0.80 на 0.75,
Пункт 10. Чертеж 9 заменить новым (кроме сносок):

(Продолжение см. с. 122)



( Продолжение изменения к ГО СТ 26513—8.1}

Пункт 13. Чертеж 12 н таблица 12 Заменить размер: D , на //,.
Пункт 14. Таблица 13. Графа А. Заменить значения: ОД» на 0,45; 0,55 на 

0,50; для пуансона 1135 0740/002 заменить значение: 0,80 на 0,75.
Стандарт дополнить пунктом — 16.4; «16.4. Маркировать на поверхности А 

обозначение плитки».
(МУС -V» 3 1990 г.)

ГОСТ 26513-85

http://files.stroyinf.ru/Index/201/20172.htm

