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Инструмент для холодноштамповочмых автомате»
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Конструкция и размеры

Tools for cold-forming machines.
1st station dies.

Construction and dimensions

ОКП 39 6329

ГОСТ
26507-85

Постановлением Государственного комитет» СССР по стандартам от 29 марта 
1985 г. Нв 9*2 срок введения установлен

с 01.07.87

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на матрицы первого 
перехода для высадки заготовок гаек номинальным диаметром 
резьбы от 4 до 20 мм.

2. Конструкция и размеры матриц для автомата А А 1617 дол­
жны соответствовать указанным для исполнения 1 на черт. 1 и в 
табл. 1; для исполнения 2 на черт. 2 и в табл. 2.
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ГОСТ 36507—85 Стр. 7.

Исполнение I

/ —корпус I ICO U032.4KH (коп. I»; 2—матрица во табл I; 3— пэостаакп 11060ЭТ2ЛОЗ 
(кол. I); 4—пытался мтель со табл. 1: 5—пружкма 1106-0(02(009 (кол. 2). d—вият
I !0S 0032,W> (кол. 2): 7—пружина 11«003?,<*>7 (кол. ?j; #-фяксатор IIOS-»а .гчОО (кол. 2): 
»-шгм»7 1твХ12 по ГОСТ 3I28-J0 (кол I»; Ю-»инг B-M5-6gX8.MH«  .ц> ГОСТ 1«7*-М

(кол, И
Черт. I

Т а б л и ц а  I
Р а з м е р ы ,  мм

и
и
С а

.3

=-
1t:

Ил г ото» шо«*н 1 *йкл а
I

о
о

»

Поз- г 
Мл три и я
Кол. 1

По*. 4
Виталии ввтел»

Кол. 1
“  £

и
S S

4  * *2
«з г— s а.

Offends чеми? 
стднлаэтд

Оботаачсяие летал**

1105-9032 М4 ГОСТ 5915— 70; 
ГОСТ 5 9 2 7 -7 0 ; 
ГОСТ 5929— 70

|}.!2 1105 0032/002 1106-0032/004 1,143

1105-0033 MS 7,14 1105 0033/002 ! 105-0033/004 1,142

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  матрицы размером 
(/ =  6,12 мм:

Матрица П 05-0032 ГОСТ 26507-85



Стр. 3 ГОСТ 1*507—IS

/ —корпус Ii06-00i2,<0l (кол I); 2-м атриц» по т*вл. J; ^ W ^ * J * *  
11(б-0032'(Ш (кол. II: 4—»ит*л»иватс.и. по табл. 2. S - оружии* llC6-l»M2i\Ob
(кол 2): $—яият ИСй-ОШЮ» (кол. 21; 7-пруж ика 11<* 0032W7 <■“>■*• ,?*■ * -

штифт 4ш 6X12 ПО ГОСТ 3128-70 (кол. I); /С -т ш т  B.M8-6gX8 МН.05
Черт. 2



ГОСТ 26*07— Ч  Ctp. 4

О4ожгчснис
ывтртпш

*Кь
й

НкОТОвЛН-МЛМ гей*»

S
(воле до­

пуск ill*)

По». 7 
Матраца 
Кол. |if

III
з: я 2*

О6о*м* чеиие 
стшцирга

ПСгчиатемие
деталей

1105 0034
М4

ГОСТ 5927—70: 
ГОСТ 5929— 70

6,38 1105-0034/002

1105-0035 ГОСТ 5 9 1 5 -7 0 0,44 1105-0935/002

1105-0036
М5

ГОСТ 5 9 2 7 -7 0 ; 
ГОСТ 5 9 2 9 -7 0

7,58 1105-0036/002

1105-0037 ГОСТ 5 9 1 5 -7 0 7,U 1105-0037/002

Продолжение табл. 2
Р а з м е р ы ,  мм

OCcu*a4f*«tмиргли
Ное- 4

Вит*.геи ват ель 
Кол. 1

Пел. в 
Фиксатор 

Кол. 2 Массе, кг. 
■е Coxae

Обозначение деталей

! 105-0034 1105-0034/004 1105-0032/008 1.142

1106 0035 1105-0035/001 1.142

1105-0036 1Ш5-0036/С04 1105-0035/008 1.142

1105-0037 1105-0037/00» 1,143

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я матрицы размером 
S *  6.58 мм:

Матрица 1105 0034 ГОСТ 26507 -8 5
2.1. Технические требования — по ГОСТ 26405—84.
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Стp. 5 ГОСТ 26S07—85

3. Конструкция и pa -нуса должны соо'ветствпнать
указанным на черт. 3.

Масса 0.377 кг 
Черт. 3

У с л о в н о е  о б о з  но не н не корпуса:
1105 00321001 ГОСТ 26507-35

3.1. Материал - - сталь У8А но ГОСТ 1435-7-1 
3 2. Твердость 58.5...60 ИКС, .

3S



ГОСТ 26507— JJ Стр. 6

4. Конструкция и размеры матриц должны соответствовать 
указанным: для исполнения I на черт. 4 и в табл. 3, для испол­
нения 2 на черт. 5 и в табл. 4.

Исполнение /

Обозначение я Месса, кг.
матрицы <ГЛЛ« ДОПуг»я НР) ие более

1105-0032/002 6.12 0.131

1105 0033/002 7.14 0.130

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  матрицы размером 
d= G ,)2  мм:

Матрица 1105-0032/002 ГОСТ 2G507—85



Стр. 7 ГОСТ 26507— 15

Исполнение 2 
Остальное — см. черт. 4

Обозначение S Месс», кг.
иАгртш <яоле допуска Н9) не Лолсе

1105-0034/002 е м 0.131

1105-0035,002 6.44 0.131

1105-0036,*002 7.58 0.129

1105-0037/002 7.44 0.130

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  матрицы разме­
ром S =  6,58 мм:

Матрица 1105 00331002 ГОСТ 26507—85
4.1. Материал — сталь Р6М5 по ГОСТ 19265—73.
4.2. Твердость 64...66 HRC, .

40
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J ГОСТ 26507—85 Ctp. 8

5. Конструкция и размеры проставки должны соответствовать 
указанным на черт. 6.

Черт. 6

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  проставим:

Масса — 0,539 г.

Проставка 1/05-00321003 ГОСТ 26507—85
5.1. Материал — сталь 9ХС по ГОСТ 5950—73.
5.2. Твердость 59...63 HRC, .

<1



Стр. 9 ГОСТ 26507—85

б. Конструкция и размеры выталкивателей должны соответст­
вовать указанным для исполнения 1 на черт. 7 и в табл. 5; дли 
исполнения 2 на черт. 8 и в табл Ь.

И сложение t

Черт. 7

Оболачеаи* i Масса, кг.
выталковагеля (золе допуска -9> не более

П 05-00327004 6.12 0.001

] 105-0033'004 7.14 0.002

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  выталкивателя 
размером </=6.12 мм:

Выталкиватель 1105-0032/004 ГОСТ 26507—85



Исполнение 2 
Остальное — гм. черт. 7

ГОСТ 1*507-85 Сгр. 10

Обо1И»'1сииевыталкиватели S(поле досуска 1») Масса, кг. ке Солс*

1205-0034/004 6.58 0.080
1105.00354004 6.44 0.080
1105-0036/004 7.58 0.082
I 105-0037/004 7.44 0,082

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  
размером 5 ^ 6 ,5 8  мм:

выталкипатсля

Выталкиватель 1105-0034/004 ГОСТ 26507—85
6 1 Материал — сталь У ЮЛ по ГОСТ 1435—74.
6.2. Твердость 59...60 HRC . .

43



Сгр. 11 ГОСТ J*S07—es

7. Конструкция и размеры пружины сжатия должны соответ­
ствовать указанным на черт. 9.

* Размеры н параметры для справок.

Черт. 9
Масса — 0.009 кг.

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  пружины:
Пружина 1/05-0032/005 ГОСТ 26507-85

7.1. Направление навивки пружины — правое.
7.2. Длина развернутой пружины L = 3 5 0  мм.
7.3. Число рабочих витков л =  5.5.
7.4. Число витков полное Л]-=7.
7.5. Материал -• проволока 11 по ГОСТ 9389—75.
7.6. Диаметр контрольного стержня Dc «=14 мм.
8. Конструкция и размеры винта должны соответствовать ука­

занным на чеот 10

41



ГОСТ 36507—вJ Стр. 12

Масса — 0.001 кг 
Черт. 10

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  винта:
Винт 1105-00321006 ГОСТ 26507—85

8.1. Материал — сталь 35 по ГОСТ 1050—74.
8.2. Твердость 32...42 HRC* .
9. Конструкция и размеры пружины сжатия должны соответ­

ствовать указанным на черт. 11.

• Размеры п параметои для справок.

Черт. I I
Масса — 0.0003 кг.

15



Стр. 13 ГОСТ 26507—85

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  пружины:
Пружина 1105-0032/007 ГОСТ 26507-85

9.1. Направление навивки пружины — правое.
9.2. Длина развернутой пружины — L = 50 мм.
9.3. Число рабочих витков — л = 5 .
9.4. Число витков полное л, =  6,5.
9.5. Диаметр контрольной гильзы Dr = 3 .8  мм.
9.6. Материал — проволока II по ГОСТ 9389—75.
10. Конструкция и размеры фиксаторов должны соответство­

вать указанным иа черт. 12 и в табл. 7.

Обозначение 1 Масса, кг.фиксатора (па« допуск» j,l<) ис Солсе

1105-0032/008 4,4

0,0004
1105-0035/008 3.9

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  фиксатора раз­
мером / =  4,4 мм:

Фиксатор 1105-00321008 ГОСТ 26507-85
10.1. Материал — сталь У8А по ГОСТ 1435—74.
10.2. Твердость 58,5...60 HRQ .
10.3. Технические требования — по ГОСТ 26405—84.



ГОСТ 26S07—85 Crp. 14

12. Конструкция н размеры матриц для автоматов ЛВ1818, 
ЛВ1819, АВ1820. АВ'1821, АВ1822, ЛВ1823 должны соответство­
вать указанным на черт. 14 н в табл. 8 н 9.

ОГнлиичдеиа
МАТрМИЫ

Пр
им

ем
*»

*-
мо

ст
ь

ИзГОГ-->»ЛЯ«ИЯЯ ГЛЙКв
о L d 4. 1

ь
* о ft:

G.

1 з х* NC.

Ill
ОЛхшачеии* Поле лосуске

П 1' на V 2

1105 0001
.Мб

ГОСТ 5915—70
26,30 41 7,96 6 ,96

8 .5 0.085

1105-0002 ГОСТ 5 9 2 7 -7 0 9 .0 0.156

1105-0003 ГОСТ 5 9 2 9 -7 0 6 ,5 0,096

1105 0004

М8

ГОСТ 2524— 70

27.47 51
11.83 10,35

8 .5 0.143

1105-0005 ГОСТ 591Б— 70 9 .0 0,141

0.1451105-0006 ГОСТ 5 9 2 7 -7 0 6 .5

1105-0007 ГОСТ 5 9 2 9 -7 0 10,93 9.57 9 .0 0,140

1105-0008

м ю

ГОСТ 2524— 70

зз .се б:
16.19 14.10

10.0 0.221

1105 0009 ГОСТ 5 9 1 5 -7 0 10.5 0,219

1105-0010 ГОСТ 5 9 2 7 -7 0 7 .5 0.236

1105-0011 ГОСТ 5 9 2 9 -7 0 И .*? 10,35 4 , 5 0,20.3

47



tip . 15 ГОСТ 26507—85

Продолжение табл. 8
Р а з м е р ы ,  мм

И31лт1>*.'ие«ли гайка
D L J 1

(Ktaaiti'icuMi*
MJTpMtil м= Обозначение Поле допуска 5  £

У J

С  х

Щ
У а  ■_
ы

стандарта
17 119 V 2

и
s  =

11050012 ГОСТ 2 5 2 4 -7 0 18.3C 16.10 11,5 0.333

1105-0013 ГОСТ 5 9 1 5 -7 0 12,0 : о . з з з

1105-0014
М12

ГОСТ 5927— 70
3 7 ,8 ; 81

10,12 *14.10 12.0 0.322

1105-0015 ГОСТ 5 9 2 9 -7 0 3 .0 0.312

1105-0016 ГОСТ 5 9 1 5 -7 0 16.0 СО.502

1105 0017 ГОСТ 5 9 2 7 -7 0 18.36 16.07 16,5 0.499

1105-0018
MI4

ГОСТ 5 9 2 9 -7 0 11,5 JJ.S1C

1105'0019 ГОСТ 2 5 2 4 -7 0
14,20 91

12,5 0.508

1105 0020 ГОСТ 5915— 70 15.0 0.521

1105-0021 ГОСТ 5 9 2 7 -7 0 2 2 ,-И ID. 64 20,0 0.506

1105-0022
M1G

ГОСТ 5 9 2 9 -7 0 10,5 0.533

1105-0023 ГОСТ 2 5 2 4 -7 0 18.36 16.07 18,5 0.495

1105-0024 ГОСТ 5915—70 21.5 0.735

1105-0025 ГОСТ 5927— 70 2 2 ,-И 19,64 22.0 0,683

1105-0026
М 18

ГОСТ 5 9 2 9 -7 0 14,0 0.737

1105-0027 ГОСТ 2 5 2 4 -7 0 18.8; 16,51 23.5 0,717

1105-0028 ГОСТ 5 9 1 5 -7 0 50.50 101 23.5 0.741

1105-0029 ГОСТ 5 9 2 7 -  70 24.0 0,739

1105-0030
М20

ГОСТ 5 9 2 9 -7 0
24.48 21,42

16.0 0.769

1105-0031 ГОСТ 2524— 70 19,5 0.759

48



ГОСТ Ш О У -8i Стр. ! *

Т а б л и ц а  9

OfoMfJ'ICMWC
три хы

По*. /  
Млтвинв 

Кол. 1
По*. 2

Выталкяапел. 
Кол. 1

Обозначение- деталей

1105-01)01 11064)001/001 11050001,002
1105 0002 1105-0002/001 1105-0002,002
11050003 1’103-0003/001 1105-0003,002
1105-0004 1 1О5ЛХЮ4/О01 1105-000-1 ,'002
1105-0005 11«5.<ХЮ5/001 1105-0005/002
1105 0006 11050006.001 ! 105-0006/002
1105-0007 1105-0007/001 1105-0007/002
1105 (1008 1105-0006/001 II05-0009/C02
1105-0009 1105-0009,ЛЭ01 1105-0009/002
1105 0010 1105-0010/001 1105-0010/002
1105-0011 1105-0011ДЮ1 1105-0011/002
1105-0012 1105-0012/001 1105-0012/002
1105-0013 1105-0013,001 1105 0013/002
1105-0014 1105-0014/001 1106-0014/002
1105-0016 1105-0015/001 1105-0015/002

1105-0016 1105-0016*001 1105-0016/002
1105-0017 1105-0017/001 1105-0017/002
1105-0018 1105-0018,001 1105 0018/002
1105-0019 1105-0019,001 1105-0019/002
1106-0020 1105-0020.001 1105-01)20,002
1105-0021 1Ш5-0021/001 1105-0021/002
1105-0022 1105 А 122 /001 1105-0022/002
1105 0023 1106-0023,-001 1105-0023,/002
1105-0024 1105-0024/001 1105-0024/002
1105-0025 1106-0025/001 1105-0025/002
1105-0026 ГЮо-0026/001 1105-0026/002
1105-0027 1105-0027/001 1105-0027/002
1105-0028 1105ЧХ)28,<001 1105-0028/002

49



Стр. 17 ГОСТ 26507-35

Продолжение табл. 0

Ободи эченне 
матрицы

Пт. • 
Мл?ри.»
Кол. 1

ПО». 1
Я м плш тея.

Кол. 1

Обозначен»* д«7«л«6

1105-0029 1105-0029/001 1:105-0029/002

1105-0030 1105-0030 W 1 1105 0030/002

1105-00.11 1105-0031/001 1105-90*1 '002

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б ( п н а ч е ! м  i  матрицы размера­
ми </—7,96 мм. /= 8 ,5  мм:

Матрица !  105-0001 ГОСТ 26507—85
12.1. Технические требования — по ГОСТ 26405—84.
13. Конструкция и размеры матриц должны соответствовать 

указанным на черт. 15 и в табл. 10.

»о



гост 2*sor—м  Стр is

Т а б л и а а  I *
Р а з м е р ы ,  мм

ОвозиАчеим*
иатрашы

D L d а, 1

Масса, кг. 
не воле:Полр допуска

17 Ь9 Н9 и ,г

1106-0001/001 8.5 О.С78

1 105-0002/001 26.30 25 7.06 6.96 9.0 0.087
1105-0003/001 6.5 0.666

1105-00047001 8.5 0,117
1105-0005/00! 27.47 28

11,83 10.35 9.0 0.116
1105-0006,001 6.5 0.118
1105-0007/00! 10.93 9.57 9.0 0.119
1106-0008/001 10.0 0.160
1105-0009/001 32

16,19 14.10 10.5 0.159
1105-0010/001 7J5 0.172
1105-0011,001 11.83 10.35 11л 0.179

1105-0012/001 18.36 16,10 11л 0.226

1105-0013/001 37.89 36 12,0 0.225

1105-0014/001 16,12 14.10 12.0 0.239

1105 0015/001 8.0 0.227

1105-0016/001 16,0 0.364

1105 0017/001 18,36 16.07 1€,5 0.383

1105-0018/001 I W 0,386
1105-0019/001 44,20 42 J2<5 _ 0.365

1105-0020/001 15/0 0.352
3105-0021/001 22,44 19,64 20,0 0,348

1105-0022/001 10.5 0.355

1105-0023/001 18.36 16,07 185 0.383

1105-0024/001 21.5 0.559

1105 0025.001 50.50l 48 22.44 19,64 22.0 0.513

51



Crp. 19 ГОСТ 26507—85

Продолжение табл, 16
Размеры.  >4.4

О бозначите
матрицы

D L d а , 1

Ласе*, кг. 
ие 6ол««Пол« допуск*

17 1Ю Н9 V 2

1105-0026/001 22,44 19.64 14.0 0.564
1105-0027/00! 18.87 16.51 0.596
1105-0028/001

23.5
0.532

1105-0029/001 5 0 .5 0 18
П4 Л О 24.0 0.531

1105-0030/001
24,48 21,42

16.0 0.538
J105-0031/001 19.5 0,539

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  матрицы разме­
рами d = 7,96 мм; / - 8 .5  мм;

Матрица 1105-0001 ГОСТ 26507—85
13.1. Матрица — сталь Р6М5 по ГОСТ 19265—73.
13.2. Твердость 64...66 HRC, .
13.3. Допуски торцового биения поверхности Г  и радиального 

биении поверхностей Б и В относительно поверхности А — по 8-й 
степени точности ГОСТ 24643—81.

14. Конструкция и размеры выталкивателей должны соответ­
ствовать указанным на черт. 16 и в табл. 11.

Черт. 16

52



ГОСТ M J07-8S Стр. 70

Таблица II
Р а з м е р ы ,  мм

0&к1ВЙЧ*ЯИ*
ои галки га тел

rf
Июле лоток*» 

1»»
п L 1 Масса, жг. 

ие Солее

1105-0001.002 32,5 0,007

1105-0002/002 6.96 12 32,0 26 0.069

П 05-0003/002 34.5 0,008

1105-0004,002 42.5 0,026

1106-0005/002 10,35 15 42,0
31

0,025

1105-0006/002 44,5 0.027

1105-0007/002 9.57 20 42,0 0,021

11050008/002 51.0' 0.061

1105-0009/002 14,10 30 50,5 <2 0,060

1105-0010/002 63.6 0.064

1106-0011/002 10.35 15 49.5 О.ОЭО

1105-0012,W 2
16,10 22

69,5 0,109

1105-0013/002
69.0

ZS 0.108

1105-0014/002 14,10 20 0,083

1105-0015/002 73,0 0,115

1105 0016/002 75.0 62 0,118

1105-0017/002 1(6,07 22 74.5 0,116

1105-0018/002 79,5 0,124

1105-0019/002 78.5 66 0,123

1105-0020/002 76,0 0,169

1105-0021/002 19,64 25 7 1 0 58 0,158

1105-0022/002 80.5 64 0,178

1105-0023/002 16.07 22 72,5 •>s 0,113

1105-0024/002 79,5 63 0,176

1105-0025/002 19,64 25 79,0 0,175

I I 05-0026/002 87,0 72 0,173

1105-0027/002 16.51 22 77,5 65 0,121

1105-0028/002 21,42 25 77.5 0.209
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Стр. 21 ГОСТ 26507—в*

I Продолжена* табл, fi
Р а з м е р а ,  мм

/Лоакочснн*
гЫТ8ДККЯ4Т*.1И

а
(иоле допуск*

!*>
О L 1

Масса, кг. 
не более

1105-0029^002 77.0 05 0,208

1105-0030/002 21,42 26 8 6 ,0 70 0Д31

1105-0031/002 81.5
/и

0 ,2 2 0

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  выталкивателя 
размерами с/=6,96 мм; / . —32,5 мм:

Выталкиватель 1105-00011002 ГОСТ 26507—85
H.I. Материал — сталь У10А по ГОСТ 1435—74.
14.2. Твердость 59...60 HRC» .
14.3. Допуск торцового биения поверхностей Б и В относи­

тельно поверхности А — по 8-й степени точности ГОСТ 24643—81.



Изменение Л  I ГОСТ 26507-«5 Инструмент для холодноштамповочных автома­
тов. Матрицы первого перехода. Конструкция и размеры
-Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по управлению качеством продукции и стандартам от 19.12.89 М 3806

Дата введения 01.01.91

Пункт 2. Чертеж 1. Заменить номера позиций: 3 на 5; 5 на 3; 
чертеж 2. Подрнсуночную подпись после слов «винт В Мб—6#Х8. 14110б> 

дополнить словами: «по ГОСТ 1478-84 (Код. 1); 8 -  фиксатор «к» табл. 2».
Пункт 3. Чертеж 3. Выносную линию на фаске 1X45° проставить, как пока­

зано на чертеже-

выносной элемент 1. Направление штрихоаки заменять, как показано на 
•чертеже:

Пункт 5. Чертеж 6. Допуск биения 0,012 относительно поверхности А исклю­
чить

Пункт 7. Чертеж 9 Заменить размеры: 13 на 13*; Рл на Г*з .
Пункт 9. Чертеж 11. Заменить размер: 2.2 па 2>2*.
Пункт 10.3 исключить.
Пункт 12. Таблица 8. Графы «Обозначение стандарта>, d, d,. I для матриц 

1105 0004 — 1105-0019 изложить в новой редакции
(Продолжение см. с. НО)



(Продолжение изменения к ГОСТ 26507—85)

Об01Н>'Лии*
>ПТ|*ЛиЫ

ИЗГ0Ю»ДЙ0и1Н' г»Лчи
i  . •Л 1

Н’МКНЙЛЬ- имГ диа- u»ip резьбы
ОЛ|>эчач0И|«с*тнд?1»тз ПОЛ* допчеия

Н" ) /*|.'

1105-0004

М8

ГОСТ 5915-70
11.83 10.35

8.5
1105-0005 ГОСТ 5927-70 9.0
1105 0006 ГОСТ 5929-70 6.5
1105-0007 ГОСТ 2524-70 10.93 9.57 9.0
1105-0008

МЮ

ГОСТ 5915-70
16,12 14,101105-0009 ГОСТ 5927—70 9.5

1105-0010 ГОСТ 5929—70 6.5
1105-0011 ГОСТ 2524-70 11.83 10.35 11.5
1105-0012

М|2

ГОСТ 5915-70
18,36 16,10

10.0
1105-0013 ГОСТ 5927-70 10.5
1105-0014 ГОСТ 5929-70 7.0
1105-0015 ГОСТ 2524-70 16.12 14.10 10.0
1105-0016

.Ml 4

ГОСТ 5915-70

18,36 16,07

13.5
1105-0017 ГОСТ 5927-70 14.5
1105-0018 ГОСТ 5929-70 11.0

1106-0019 ГОСТ 2524-70 10.5

графа I. Для матрицы 1105-0023 заменить значение: 1 8 . 5  на 16.0- 
Пункт 13. Таблица 10. Графы J. d,, I для матриц 1105-0008/001 — 1105-0019/ 

/••1 изложить о мопой редакции:
(Продолжение см. с. III)

11*



(Продолжение изменения к ГОСТ 26507—85)

й 1

Пол г дипусы
им

1105-0008/001 9.0
11 №-0009/001 16.12 14,10 9.5
1105-0010/001 6.5
1105-0011/001 11.83 10.35 115
1105-0012/001 10.0
1105-0013/001 18,36 16,10 105
1105-0014/001 7.0
1105 0015/001 16,12 14,10 10.0
1105 0016,'001 135
1105-0017/001 1 Л 16,07 14.5
1175-0018/001 11,0
1105-0019/001 10.5

графа I. Для матрицы 1105-0023/001 заменить значение: 18,5 на 16 0
Таблнца м - гРаФа л- О. i  для выталкивателей 1105-0009/002- 

— 110о 0019/002 изложить в новой редакции:
(Продолжение см. с. 112)



(Продолжение изменения к ГОСТ 26507—85)

0*ми*ч«ияе 
■ -палкямтелп

d (пеле деауекя 
Ю) D L

1105-0008/002 • 52,0
1105-0009/002 14,10 20 51.5
1105-0010/002 54.5
1105 0011/002 10.35 15 49.5
1105-0012/002 71.0
1105-0013/002 16.10 22 703
И 05-ООН/002 74.0
11050015/002 14,10 20 71.0

11050016/002 77.5
1105-0017/002 16,7 22 76.5
1)05-0018/002 80.4

1105 0019/002 80.5

графа L. Для выталкивателя 1105 0023/002 заменить значение: 72,5 на 75,0. 
(ИУС М 3 1900 г.)

ГОСТ 26507-85

http://files.stroyinf.ru/Index/200/20093.htm

