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С Т А Н Д А Р ТМ Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й

Роботы промышленные агрегатно-молельные 

ИСПОЛНИТЕЛЬНЫЕ МОДУЛИ 

Присоединительные размеры

Industrial aggregate-module robotS.Acting modules.Connecting dimensions

M КС 25.040.30 
ОКГ1 38 7500

ГОСТ
28331-89

Дата введения 01.07.90

Настоящий стандарт распространяется на исполнительные модули (далее — ИМ), применяе­
мые в составе агрегатно-модульных промышленных роботов, и устанавливает присоединительные 
размеры фланцевых мест крепления.

Стандарт не распространяется на ИМ, изготовление которых начато до 01.07.90.
Требования стандарта являются обязательными.
(Измененная редакция, Изм. .\е I).
1. Присоединительные размеры фланцев для соединения ИМ друге другом или с основани­

ем должны соответствовать указанным на чертеже и в таблице.

Исполнение I Исполнение 2

d  — н о м и н ал ьн ы е диам етры  резьбовы х отверстий : rf, — н о м и н ал ьн ы е диаметры  крепеж ны х отверстий ; 
/ — п о зи ц и о н н ы й  допуск осей  креп еж н ы х  отверстий
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ГОСТ 28331-89 С. 2

ММ t, мм

d
но 1-му ряду п о  2-му ряду ДЛЯ 1-го ряцл д.«я 2 -го  ряда
ГО С Т  I12S4 ГО С Т  11284 ГО С Т  II2S4 ГО С Т  11284

М 3 3 ,2 3 .4 0 .0 6 0 ,1 2
М 4 4 ,3 4 .5 0.1 0 .1 6
М 5 5 ,3 5 ,5 0.1 0 .1 6
М б 6 .4 6.6 0 .1 2 0 .3
М 8 8 .4 9 .0 0 .1 2 0 .3
М 1 0 10,5 11 0 .1 6 0 .3
М 12 13 14 0 .3 0 .6
М 1 6 17 18 0 .3 0 .6
М 2 0 21 22 0 .3 0 .6
М 24 25 26 0 .3 0 .6
М ЗО 31 33 0 .3 1.0
М 3 6 37 39 0 .3 1.0

П р и м е ч а н и е .  Значение номкнальныхдиаметров крепежных отверстии предпочтительно выбиратьиз 
1-го ряда по ГОСТ 11284.

(Измененная редакция, Изм. №  I).
2. Межцентровые расстояния А. В, D выбирают из ряда R20 (28 ...) по ГОСТ 8032.
3. Число отверстий п выбирают из ряда: 2, 3. 4, 6. 8, 12, 16.
4. Присоединительные размеры фланцев ИМ для крепления захватных устройств, если это 

предусмотрено конструкцией ИМ -  по ГОСТ 26063.
5. Допускается в технически обоснованных случаях использовать для присоединения ИМ пе­

реходные элементы.
6. Допускается использовать в конструкциях мест крепления дополнительные конструктив­

ные элементы, например, посадочные отверстия и выступы, шпоночные пазы, штифтовые отвер­
стия и др.
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