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Настоящий станда|рт распространяется на огнетушащие порош­
ки общего назначения и устанавливает требования к показателям 
технического уровня и качества и методы испытании.

Стандарт не распространяется на огнетушащне порошки целе­
вого (специального) назначения.

Стандарт соответствует международному стандарту ИСО 7202 
в части методов испытания огнетушащей способности для пожа­
ров классов А и В, кажущейся плотности и показателя слеживае- 
мостн.

1.1. Основные показатели технического уровня и качества ог- 
нетушащих порошков, дифференцированные по ступеням техни­
ческого уровня и качества продукции, должны соответствовать 
значениям, приведенным в табл. I.

< 01.07.88 
до 01.07.01

Несоблюдение стандарта преследуется по м коиу

1. ОБЩИЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБООАНИЯ

Ихданне официальное 
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Перепечатка воспрещена
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T а б л н и а  1
Норма

для разработ­
ки мрепаатив-HU-: WliOCl.'HS ПОД- Навымкмашм т.тя пывус- иоЛ (иолершг- Митозы

группы ОЗИСрОДИО* показа ге.и K»moi Or но* зкро'аиноД) иегшта* ия
продут ИМ еИНОЙ р»-ёе ГрОДУМШК и

□род'КаИИ nOCTAitOtlMlI
сс и» ирод-

ЮКТ'О

Огнём у шашке Показатель По п. 2.1
порошки оГнетуишцсй

способности.
не более:

при тушении
пожаром класса 
А, кг-м * 0.50 0.42

при тушении
пожаров класса 
В, кг-м-1 1.00 0.80

при тушении
пожаром класса 
С. кг 1.90 1.20

Текучесть при 
массовой даче

По н. 2 2

остатка порошка 
нс более 15 %,
к г е - 1, не менее 0.24 0.28

Кажущемся 
плотность, кг-ы \  
пе менее 70П 700

По п. 2 3

Устойчивость к По п. 2 4термическому воз­
действию, %, не
менее 80 90

Устойчивость 
к пибропоздей 
от виям н тряске, 
%. нс мсиес 80 85

По И.25

Показатель 
слеживземости, 
мм. не менее 15 15

По п.2.6

Срок сохраняе­
мости. годы, 
не менее 2 5

По п. 2 7

2. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

2.1. Определение показателя огметушащей способности
Сущность метода заключается в определении массы порошка,, 

необходимой для тушения из огнетушителя единицы площади от­
крытой поверхности модельного очага пожара класса А.
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2.1.1.О п р е д е л е н  нс п о к а з а т е л я  о г н е т у ш а щ е й  с п о ­
с о б н о с т и  при  т у ш е н и и  п о ж а р о в  к л а с с а  А (т в е р ­
ды х т л е ю щ и х  в е ще с т в ) .

2.1.1.1. Аппаратура
Секундомер СОСпр-2б-2—221 по ГОСТ 5072—79.
Анемометр по ГОСТ 6376—74.
Линейка по ГОСТ 1427—75.
Весы лабораторные общего назначения с наибольшим преде­

лом взвешивания 20 кг. класс точности 3 или 4 по ГОСТ 24104—80. 
Влагомер марки ЭВ'-2к, класс точности 1.5.
Огнетушитель порошковый ОП-5—01 (черт. 1—3).

Порошковый огнетушитель ОП-5—01 Запорно-пусковое устройство
огнетуш ители  О П -5

/ —а» ркруювдсе устройство; 3-  баллончик; 
J—гм о м а : 4— ручка; 5 -корпус; «-руияв: 
7—пистолет-ряспылвте.ть; 8—  насадок пме-

толста-распили гели

. Черт. I

5 6

1 - 4 аллоичкк: 2 -и « кб р а н » ; 3  пруж ина;
7—головка: 9-прижимайя втулка. Т—уплогмигеякво» кольцо 5- игл»: 

9. 19—шгПба: / /—штуцер бахлоал
Черт, 2

«-РМ1*П
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Насадок пистолста-рэсльищ еля

Черт. 3
Технические характеристики испытательного огнетушителя: 
вместимость корпуса (5,00 ) дм3:
баллончик для сжатого воздуха или азота в качестве выталки­

вающего газа вместимостью (0,175 _o.oi,2 ) дм3*
масса сжатого воздуха или азота (25,0 + 5,0)-10_3 кг; 
длина рукава (500i‘̂  ) мм;
диаметр рукава (12"*г ) мм;
ширина щели насадка пистолета-распылителя (10,0±0.1) мм; 
высота щели насадка пистолета-распылителя (3,0±0,1) мм; 
габаритные размеры огнетушителя, не более:

д л и н а ......................................................................................... <Ш 5 м;
ш и р н и » .....................................................................................0,180 м;
в ы с о т а ..................................................................................... 0,460 м;
масса заряженного огнетушителя, кг, не более . 10,5.

Устройство огнетушителя изображено на черт. 1, 2, 3.
Модельный очаг пожара класса А представляет собой куби­

ческий деревянный штабель, помещенный на двух металлических 
уголках Б-63Х40Х4 по ГОСТ 8510 — 72, марки Ст.З по ГОСТ 
535—79 и установленный на бетонные блоки таким 'образом, что­
бы расстояние от основания штабеля до иола равнялось (400± 
±10) мм. В качестве материала штабеля используют 78 брусков
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квадратного сечения с размером стороны (38—1) мм и  д л и н о й  
(650—5) мм нз древесины хвойных пород (сосна) по ГОСТ 
8486—66*, имеющей плотность от 450 до 550 кг-м5 и влажность от 
9 до 13 %. Штабель состоит из 13 слоев по 6 брусков и каждом, 
расположенных параллельно н на одинаковом расстоянии таким 
образом, чтобы образовался квадрат со стороной (650—5) мм. 
Бруски каждого последующего слоя перпендикулярны брускам 
нижележащего слоя (черт. 4). Бруски, расположенные на боковых 
поверхностях кубического штабеля, скрепляют металлическими 
скобами или гвоздями для прочности. Максимально возможная 
суммарная площадь поверхности горения открытых деревянных 
брусков 6,7 м2.

Схема молельного очага класса А

Черт. 4

2.1.1.2. Проведение испытания
Испытания проводят на открытом воздухе при условии безвет­

ренной погоды или наличия экранов и скорости ветра не более 
1 м-с-1. Под штабель симметрично модельному очагу помещают 
металлический противень размером 530 X 530X100 мм. В проти­
вень наливают (2.0±0,1) дм5 бензина А-76 летнего по ГОСТ

* С 01.01 88 вводится и действие ГОСТ 8486—86-
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Горючее поджигают. Общее цремя горения штабеля 8 мин. Пос­
ле выгорания горючего противень извлекают из-под штабеля и но 
истечении указанного времени начинают тушение. После приведе­
ния в действие огнетушителя оператор направляет струю огнету* 
шащего порошка на штабель. Тушение проводят с трех боковых 
сторон, снизу и сверху штабеля. Допускается прерывать подачу 
порошка в ходе тушения. Проводят три опыта по тушению.

Если в первых двух опытах достигнуто тушение, третий опыт 
не проводится. Взвешивают огнетушитель с порошком до и после 
тушения.

Очаг считается потушенным, если отсутствуют очаги горения и 
в течение 5 мин не произошло повторного воспламенения.

2.1.1.3. Обработка результатов
Показатель огнетушащей способности порошка ( £ \ )  в кило­

граммах на квалратный метр при тушении модельного очага клас­
са А вычисляют по формуле

Г -  >n,—IUa
t A ~ — тг~

где м | - масса снаряженного огнетушителя до тушения, кг;
шг - масса снаряженного огнетушителя после тушения, кг:
6,7 — максимально 'возможная суммарная площадь поверх­

ности горения модельного очага, м2.
За результат испытания принимают среднее арифметическое 

результатов двух определений серии основных испытаний.
Разность двух последовательных результатов, полученных од­

ним оператором при постоянных условиях испытаний с довери­
тельной вероятностью 0,95, должна быть в пределах ±20% .

2.1.2. О п р е д е л е н и е  п о к а з а т е л я  о г н е т у ш а щ е й  
с п о с о б н о с т и  п р и  т у ш е н и и  п о ж а р о в  к л а с с а  В 
( г о р ю ч и е  ж и д к о с т и )

Сущность метода заключается в определении массы порошка, 
необходимой для тушения из огнетушителя единицы площади го­
рения модельного очага пожара класса В’

2.1.2.1. Аппаратура
Огнетушитель порошковый по п. 2.1.1.1.
Бензин марки А-76 летний по ГОСТ 2084—77.
Весы лабораторные общего назначения по ГОСТ 24104—80 с 

наибольшим пределом взвешивания 20 кг, класс точности 3 
или 4.

Секундомер СОСпр-26-2—221 по ГОСТ 5072—79.
Модельный очаг пожара класса В (55 В), представляющий со­

бой круглый противень из листовой стали диаметром (1500 _ го) мм, 
высотой (150±5) мм и толщиной стенок (2,5±0,2) мм.

2.1.2.2. Проведение испытания
Испытания проводят на открытом воздухе при скорости ветра
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нс более 1 ы-с '. Противень устанавливают на бетонную или зем­
ляную площадку и заливают в него (55± 1) дм3 бензина

Оператор с огнетушителем должен быть на расстоянии не бли­
же 1.5 м от очага.

Горючее в противень поджигают факелом с длинной |ручкой 
(нс менее 2 м) и дают время свободного горения 60 с.

По истечении указанного времени начинают тушение.
В процессе тушения оператор может перемешаться вокруг оча­

га.
Проводят три опыта.
Ирм успешном тушении в первых двух опытах третий опыт не 

проводится.
Очаг считается потушенным, если отсутствует пламя.
2.1.2.3. Обработка результатов
Показатель огнетушащей способности nqpouiha (Ян ) в кило­

граммах на квадратный метр вычисляют по формуле

где m | — масса снаряженного огнетушителя до тушения, кг;
'>h — масса снаряженного огнетушителя после" тушения, кг;

1.76 — максимально возможная площадь поверхности горения 
модельного очага, м2.

За результат испытания принимают среднее арифметическое 
результатов двух определений серий основных испытаний.

Разность двух последовательных результатов, полученных од­
ним оператором при постоянных условиях испытания с довери­
тельной вероятностью 0.95 должна быть в пределах ±20%.

2.1.3. О п р е д е л е н и е  п о к а з а т е л я  о г н е т у ш а щ е й  
с п о с о б н о с т и  п р и  т у ш е н и и  п о ж а р о в  к л а с с а С 
( г а з о о б р а з н ы х  в е щ е с т в )

Сущность метода заключается в определении массы порошка, 
необходимой для тушения из огнетушителя модельного очага клас­
са С.

2.1.3.1. Аппаратура
Весы лабораторные общего назначения по ГОСТ 24104—80 с 

наибольшим пределом взвешивания 20 кг, класс точности 3 или 4.
Огнетушитель порошковый по п. 2.1.1.1.
Огнетушитель любого типа с вместимостью корпуса 2 дм3, обес­

печивающий расход порошка не менее 0.12 кг-С’ '.
Огнетушитель любого типа с вместимостью корпуса 10 дм*, 

обеспечивающий расход порошка не менее 0.8 кг-с
Модельный очаг пожара класса С (черт. 5), который представ­

ляет собой трубопровод с внутренним диаметром (120±2) мм, к 
концу которого приварен фланец, предназначенный для крепления 
насадки с диаметром отверстия (89.0±0,2) мм.
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Схема модельного очага пожара класса С

Насадок

?*65

Е Й Э

бот&ФЮ

oi/o

0200

7ТГТП

/—трувопроьэа; г~фд«я«и 3- и«с»аок 
Черт. 5

Газ подводят от магистральной сети или из резервуара. В ка­
честве горючего матсфиала используется газообразный метан по 
ГОСТ 5542—78, подаваемый под давлением перед насадком 
65 кПа по манометру с верхним пределом измерения 0.25 МПа и 
классом точности 1.5.

Секундомер СОСпр-2б-2—221 по ГОСТ 5072—79.
2.1.3.2. Подготовка к испытанию
Поверхность насадки очищают or оставшихся продуктов горе­

ния. Огнетушитель устанавливают на расстоянии 10 м от модель­
ного очага.

2.1.3.3. Проведение испытаний.
Газ подают в трубопровод и. соблюдая меры безопасности, под­

жигают факелом с длиной ручки нс менее 2 м. Давление газа пе­
ред насадком увеличивают до 65 кПа, через 10 с свободного го­
рения начинают тушение из порошкового огнетушителя с вмести­
мостью корпуса 2 дм3.

Начальное расстояние при тушении до очага горения принима­
ют равным максимальной длине струи огнетушашего вещества.

Подают струю порошка в зону зажигающего кольца.
Проводят три опыта по тушению. Если в первых двух опытах 

достигнуто тушение, третий опыт не проводят.
При невозможности потушить модельный очаг огнетушителем 

вместимостью корпуса 2 дм*, применяют огнетушитель вмести-
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мосгью корпуса 5 дм3, а если и в этом случае не достигнуто туше­
ние. то применяют огнетушитель вместимостью корпуса 10 дм5.

2.1.3.4. Обработка результатов
Показатель огнетушащей способности (£с ) в килограммах вы­

числяют по массе порошка, израсходованного на тушение модель­
ного очага по формуле

где Ш\ — масса снаряженного огнетушителя до тушения, кг; 
т2 — масса снаряженного огнетушителя после тушения, кг;

За результат испытания приникают среднее арифметическое 
результатов двух определений серим основных испытаний.

Разность двух последовательных результатов, полученных од­
ним оператором при постоянных условиях испытания с доверитель­
ной вероятностью 0,95 должна быть в пределах ±20 %.

2.2. Определение текучести
Сущность метода основана на измерении массового расхода ог­

нетушащего порошка при истечении его из огнетушителя под дав­
лением рабочего газа с последующим измерением массовой доли 
остатка порошка в нем.

2-2.1. А п п а р а т у р а
Весы лабораторные общего назначения по ГОСТ 24104—80 с 

наибольшим пределом взвешивания 20 кг, класс точности 3 или 4.
Огнетушитель порошховый по п. 2.1.1.1.
Секундомер СОС пр-2б-2—221 по ГОСТ 5072—79.
Вибростеид, обеспечивающий вибровоздействие с частотой 10 Гц 

и ускорением (7,0 *°‘г) ч - с 2 типа ВЭДС-100, ВЭДС-400.
2.2.2. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и й
Собирают пуско-запорное устройство огнетушителя. Сухой кор­

пус огнетушителя заполняют огнетушащим порошком массой 
<4.0± ;̂1 ) кг в зависимости от кажущейся плотности порошка. 
Вставляют в заполненный порошком корпус огнетушителя пуско­
запорное устройство с баллончиком с выталкивающим газом. За­
полненный снаряженный огнетушитель жестко закрепляют на виб­
ростенде и подвергают внбровоздействню на частоте 10 Гц при ус­
корении (7+0-5 ) м-с~* в течение (300±5) с.

Снимают с вибростенда огнетушитель, определяют массу ог­
нетушителя с порошком. Производят выброс порошка из огнету­
шителя, фиксируя нремя выброса по секундомеру. Измеряют мас­
су огнетушителя с остатком порошка, затем высыпают из огнету­
шителя остаток порошка и определяют массу огнетушителя без 
порошка.

При отсутствии вибростенда допускается вручную внброуплот- 
нять порошок. Для этого производят 500 ударов в течение 10 мин 
дниша огнетушителя о деревянное или бетонное покрытое пола,
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поднимая огнетушитель после каждого удара не более чем на 
15 мм от пола.

2.2.3. О б р а б о т к а  р е з у л ь т а т о в
2.2.3.1. Текучесть порошка Q в килограммах в секунду вычис­

ляют по формуле

где т | — масса огнетушителя с порошком, кг;
/н2 — масса огнетушителя с остатком порошка после выбро­

са, кг;
/ — время выброса порошка, с.

За результат испытания принимают среднее арифметическое 
результатов двух параллельных определении.

Разность двух последовательных результатов, полученных од­
ним оператором при постоянных условиях испытания должна быть 
в пределах ±  15 %.

2.2.3.2. Массовую долю остатка (Х0) в процентах вычисляют 
по формуле

* 0 =
mt —ma 
Пг̂ —/rtg 100,

где ms — масса огнетушителя без порошка, кг. 
т I. м? — то же, что и по и. 2.2.3.1.

За результат испытания принимают среднее арифметическое 
результатов двух параллельных определений.

Разность двух последовательных результатов, полученных од­
ним оператором при постоянных условиях испытания с доверитель­
ной вероятностью 0,95, нс должна быть более ±  15 %.

Массовая доля остатка порошка не должна превышать 15%.
2.3. Определение кажущейся плотности
Сущность метода заключается в определении отношения массы 

порошка к занимаемому им объему при свободной его засыпке и 
последующем внброуплотненнн в течение определенного времени.

2.3.1. А п п а р а т у р а
Весы лабораторные общего назначения по ГОСТ 24104—80 с 

наибольшим пределом взвешивания 500 г, класс точности 1 или 2.
Цилиндр мерный по ГОСТ 1770—74, вместимостью 250 см3.
Вибростснд, обеспечивающий внбровоздействие с частотой 

100 Гц и внброускорением 35 м-с~а любого типа.
Секундомер СОСлр-2б-2 221 по ГОСТ 5072—79
2.3.2. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и я
В чистый, сухой цилиндр помещают (100.0±0,1) г огнетушаше- 

го порошка. Цилиндр закрывают притертой пробкой н перетрачи­
вают вращательными движениями на протяжении 10 полных цик­
лов в течение 20 с. После такого перемешивания цилиндр ставят 
вертикально на поверхность, жестко закрепляют на вибростснде и
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виброуллотняют порошок в течение (60з:1) с. Определяют объем, 
занимаемый навеской порошка

2.3.3. О б р а б о т к а  р е з у л ь т а т о в
Кажущуюся плотность порошка (р* ) и килограммах на ку­

бический метр вычисляют по формуле
т 
Г >

где ш — масса навески порошка, кг;
V — объем, занимаемый навеской порошка, м3.

За результат испытания принимают среднее арифметическое 
результатов двух параллельных определений.

Разность двух последовательных результатов, полученных од­
ним оператором при постоянных условиях испытания с вероят­
ностью 0.95, должна быть в пределах ± 5  %.

2.4. Определение устойчивости к термическому воздействию 
(термостойкость)

Сущность метода заключается в определении изменения теку­
чести и массовой доли остатка после термических воздействий на 
огнетушащий порошок, помешенный в огнетушитель.

2.4.1. А п п а р а т у р а
Огнетушитель порошковый по п. 2.1.1.1 — 3 шт.
Весы лабораторные общего назначении по ГОСТ 24104—80 с 

наибольшим пределом взвешивания 20 кг, класс точности 3 или 4.
Секундомер, СОСпр-26-2—221 по ГОСТ 5072—79.
Внбростенд, обеспечивающий ннбровоздействие с частотой 10 Гц 

и ускорением <7.0±0,5) м-с“*.
Испытательная камера тепла или термостат, обеспечивающие 

поддержание температуры с погрешностью ±2°С . Испытательная 
камера должна обеспечивать регулирование и поддержание тем­
пературы от минус 60°С до плюс 70 °С.

2.4.2. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и й
Предварительно определяют текучесть испытуемого порошка 

по п. 2.2.
Три огнетушителя снаряжают, подвергают их внбровоздейст- 

вию (п. 2.2.2), затем помещают в камеру с температурой минус 
50°С и выдерживают в течение 2 ч при этой температуре. Извле­
кают огнетушители с порошком из каморы, помешают в камеру 
с температурой 50°С и выдерживают в течение 2 ч дрм этой тем­
пературе. Затем выдерживают не менее 30 мин при температуре 
окружающей среды и определяют текучесть порошка и массовую 
долю остатка без повторного вибровоздействия (п. 2.2).

2.4.3. О б р а б о т к а  / р е з у л ь т а т о в
(Л

Устойчивость к термическому воздействию (Т) в процентах вы­
числяют по формуле
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где Q1 -  текучесть порошка до термического воздействия. кг-с-1;
Qz — текучесть порошка после термического воздействия на 

порошок, кг-с"1;
За результат испытания принимают среднее арифметическое ре­

зультатов двух параллельных определении.
Разность двух последовательных результатов, полученных од­

ним оператором при постоянных условиях испытания с вероят­
ностью 0,95 должна быть в пределах ±15%.

Массовая доля остатка порошка не должна превышать 15 %.
2.5. Определение устойчивости к вибровоздействиям и тряске 

(внбростойкость)
Сущность метода заключается в определении изменения показа­

теля текучести при воздействии вибрации на огнетушашгин поро­
шок, заряженный в огнетушитель.

2 5.1. А п п а р а т у р а
Три порошковых огнетушителя по п. 2.1.1.1.
Весы лабораторные общего назначения но ГОСТ 24104—80 с 

наибольшим пределом взвешивания 20 кг, класс точности 3 или 4.
Секундомер СОСпр-2б-2—221 по ГОСТ 5072-79.
Вибрационный стенд с плавной регулировкой частот и вибро- 

ускорения типа БЭДС-100; ВЭДС-400 и'др.
Стенд имитащж транспортной тряски тина СИТ-358.
2.5.2. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и й
Определяют текучесть испытуемого порошка но и. 2.2.
Три порошковых огнетушителя с вместимостью корпуса 5 дм3 

заряжают порошком массой (4,0 t l i  ) кг каждый, жестко закреп­
ляют на виб^остенде. Вибрацию создают методом качающейся 
частоты непрерывным изменением частот во всем диапазоне от на­
именьшего значения и обратно. Диапазон частот, ускорение, вре­
мя прохождения диапазона вибрации приведены н табл. 2

Т а б л и ц а  2

Д и ао сю я  чясгот. Гц У скорение. м с—*
Время opoko- х и ш а  д и к и -  

зон* чя.-тог. КИЯ

10—20 7—7,5 2 - 3
2 0 -3 0 7 -7 .5 2 3
40—50 7—7.5 2—3
50—00 7 -7 ,5 2 3
60 «0 7 -7 .5 2 - 3

Допускается вместо испытаний на стенде типа ВЭДС-100 про­
водить испытания на стенде имитаций транспортной тряски типа 
СИТ-358 в режиме, имитирующем перевозку огнетушителя с по­
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рошком по грунтовым « щебеночным дорогам на [расстояние не 
менее 1000 км

После вибронагруження огнетушитель снимают с внбростенда 
и определяют текучесть и массовую долю остатка порошка по
п. 2.2.

2.5.3. О б р а б о т к а  р е з у л ь т а т о в
Устойчивость к вибровоздейсгвиям и тряске (вибростойкость)

со
В в процентах вычисляют по формуле

СЛ о,'

где Qi — текучесть порошка до испытаний на нмбростойкость, 
кг-с и ;

Q2 — текучесть порошка после вибровоздействия, кг-е-1.
За результат испытания принимают среднее арифметическое ре­

зультатов двух определений серин основных испытаний.
Разность двух последовательных результатов, полученных од­

ним оператором при постоянных условиях испытания с вероят­
ностью 0,95 должна быть в пределах ±20 %.

Массоиая доля остатка порошка нс должна превышать 15%.
2.6. Определение показателя слежнваемости 
Сущность метода заключается п определении глубины проник­

новения иглы пенетрометра в порошок за определенное время.
2.6.1. П р и б о р ы  и р е а к т и в ы
Установка для определения слежнваемости (черт. 6), состоя­

щая из следующих элементов:
Схема установки дли определения слежнваемости
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баллон для воздуха 4 -150 У по ГОСТ 949—73;
редуктор газовый с показывающим расходомером тина Л-30;
склянка СН-1—500 по ГОСТ 25336-82;
каплеуловитель КО-60 ХС но ГОСТ 25336—82;
эксикатор 1—100 по ГОСТ 25336-82;
тигель фарфоровый низкий вместимостью 125 см* но ГОСТ 

9147—80;
грубы 1 4 X 0 ,5 - 12XI8H10T по ГОСТ 9941-81;
Вибростенд, обеспечивающий вибровозденствие на частоте 

100 1 ц, и ускорении 35 м-с~2 любого типа.
Электрический сушильный шкаф вместимостью 4 дм* с регу­

лятором температуры, позволяющим поддерживать постоянную 
температуру рабочей зоны от 40 до 200 °С с точностью а  1 °С.

Секундомер СОСпр-2б-2—221 по ГОСТ 5072—79.
Аммонии хлористый по ГОСТ 3773—72.
Вода дистиллированная по ГОСТ 6709—72.
Пенетрометр (черт. 7).
Штангенциркуль ШЦ-1—125—0,1 по ГОСТ 166—80.
Реометр РДС-10 по ГОСТ 9932 75.
Гигрометр пьезосорбционный переносной но ГОСТ 23382-78, 

класс точности 2.
Термометр ртутный стеклянный лабораторный по ГОСТ 

215-73.
Обойма, входящая в состав пенетрометра, обеспечивает сво­

бодное падение шпинделя с иглой вертикально и крепится на шта­
тиве пенетрометра. Глубина проникания иглы измеряется штан­
генциркулем. Масса шпинделя составляет (47,50*0.05) г общая 
масса шпинделя в сборе с иглой должна быть (50,00±0,05) г.

Игла (черт. 7) должна быть из отпущенной стали 12Х18Н9Т 
по ГОСТ 5919—75. Отклонение между поверхностями корпуса и 
тела иглы не должно превышать 0,2 мм.

Шероховатость поверхности должна быть не ниже R . =50. 
Конус иглы должен быть коаксналек по отношению к телу иглы. 
Игла неподвижно крепится в шпинделе, при этом длина ее высту­
пающей части составляет (40-|-5) мм.

2.6.2. П о д г о т о в к а  к и с п ы т а н и ю
2.6.2.1. Для приготовления насыщенного раствора хлористого 

аммония 850 г его растворяют в 1 дм* дистиллированной воды при 
температуре (60±5)°С.

Приготовленный раствор хлористого аммония наливают в 
склянку в таком количестве, чтобы высота слоя составила (60* 
± 5 )  мм. Раствор охлаждают до (20+1) °С и склянку плотно за­
крывают.

2.6.2.2. (125+1) г огнетушащего порошка насыпают в фарфо­
ровый тигель н уплотняют на вибростенде в течение (60±1) с при 
частоте 100 Гц и внброускорении 35 м-с~2. Еслт навеска порошка
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Схема пенетрометра

нс помещается в тигель, то в процессе виброуплотнения порошок 
досыпают в тигель.

2.6.2.3 При помощи соединительных трубок собирают уста­
новку согласно черт. 6 и пропускают воздух с расходом

Расход воздуха измеряют реометром с диапазоном измерения 
от 0 до 10 дм3-XIил

2.6.3. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и я
Подготовленные в тигле пробы порошка согласно п. 2.6 2.2 по­

мещают на вставку в эксикатор и увлажняют в воздушном потоке 
при относительной влажности 78 % в течение 24 ч при температу­
ре (21±3)°С . Затем тигли с увлажненным порошком вынимают 
из эксикатора и высушивают в сушильном шкафу при температуре 
(48*2) °С в течение 24 ч.

Тигли с высушенным порошком охлаждают до температуры 
(20JL2)eC, помещают на штатив пенетрометра по шкале, нане­
сенной на шпиндель, определяют глубину проникания иглы пе­
нетрометра в порошок за 5 с.

2.64. О б р а б о т к а  р е з у л ь т а т о в
Показатель слежнвасмости в миллиметрах равен глубине про­

никания иглы пенетрометра за 5 с.
За результат испытаний принимают среднее арифметическое 

результатов трех определений.
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Разность трех последовательных результатов, полученных од­
ним оператором при постоянных условиях испытаний с’доверитель­
ной вероятностью 0,95 не должна превышать ± 2  мм.

2.7. Определение срока сохраняемости
Сущность метода заключается в определении продолжитель­

ности пребывания огиетушащего порошка в заводской упаковке в 
режимах хранения, установленных нормативно-технической доку­
ментацией на конкретную продукцию, при которой изменение ог­
нетушащей способности и текучести огиетушащего порошка нс 
превышает значений, установленных в табл. 1.

2.7.1. А п п а р а т у р а
Аппаратура — в соответствии с пп. 2.1.1.1, 2.1.2.1, 2.1.3.1. 2.2.1.
2.7.2 П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и й
Огнетушащий порошок, прошедший испытания по пп. 2.1—2.6 

в упаковке предприятия-изготовителя, устанавливают на хранение 
в режиме, указанном в нормативно-технической документации на 
конкретный его вид.

Ежегодно в течение срока хранения производят испытания по 
пп. 2.1.2 и 2.2 до тех пор, пока при проведении очередных ежегод­
ных испытаний не выявится изменение огнетушашей способности 
и текучести, установленных в табл. 1.

2.7.3. О б р а б о т к а  р е з у л ь т а т о в
Срок сохраняемости в годах принимается равным числу лет, 

в течение которых значения огнетушашей способности и текучести 
не превысят значений, установленных в табл. I.
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Л. ХИМИЧЕСКИЕ ПРОДУКТЫ И РЕЗННОАСБЕСТОВЫЕ ИЗДЕЛИЯ

Группа Л 07

Изменение Л  1 ГОСТ 26952—8в Порошки о т с т у п а й т е . Общие технические 
требования и методы испытаний
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по управлению качеством продукции и стандартам от 03.12.90 Лк 3027

Д ата введения 01.07.91

На обложке и первой странице под обозначением стандарта дополнить обо­
значением: (СТ СЭВ 6 W I-8 9 ) .

Вводная часть Третий абзац исключить;
дополнить абзацем: «Требования настоящего стандарта являются обяза­

тельными».
Разделы I, 2 изложил, в новой редакции:

«I. Технические требования
1.1, Основные показатели качества огиетушаших порошков должны соответ­

ствовать нормам, приведенным в табл. I.
Таблица 1

Н д м ы е я о е те  
под г ру new 
однородной 

продукции
НааиСиовашсс показатели Hcf>va Метод 

и г пит» ни»

Огкетуша- Кажущаяся плотность неуплотнен-
ШИС ПОРОШКИ кого порошка, кг-м -  *, не менее 

Кажущаяся плотность уплотненно-
700 По п. 2.2

го порошка, кг-м- *, нс менее 
Показатель оглстушатой способно­

сти. нс более:
при тушении пожаров класса Л,

m По п. 2.2

кг-м_г
при тушении пожаров класса В.

о.) г По п. 2.3

кгм -*
Текучесть при массовой доле ос­

татка порошка не более 15 %. кт-с-'.

0.80 По п. 2.4

не. менее
Устойчивость к термическому воз-

0.С8 По п 25

действию. %, нс менее 
Устойчивость к вибрации. Ц. не

90 По п. 2.6

менее 85 По п. 2 7
Срок сохраняемости, лет. не менее 

2. Методы испытаний

5 По п. 2.8

2.1. О т б о р  п р о б
Пробу отбирают произвольно не менее чем из пяти мест упаковки в равных 

количествах н обшей массой не менее 12 кг. Пробу хранят в отдельных чистых 
сухих воздухонепроницаемых емкостях, изготовленных из инертных материалов. 
Емкости с пробами для испытаний не должны открываться до тех пор, пока тем­
пература стенки емкости не достигнет температуры воздуха в лаборатории. 
Пробы выдерживают в лаборатории не менее 12 ч.

2.2. О п р е д е л е н и е  к а ж у щ е й с я  п л о т н о с т и  
2.2 1. Сущность метода

(Продолжение см. е. 138)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 26952—#6)
Метод основан на определении отношения массы порошка к занимаемому 

им объему при свободном засылании порошка и последующем уплотнении ви­
брацией в течение определенного времени.

2.2.2. Аппаратура
Стеклянный мерный цилиндр с ценой делении не более 2 е м \ по ГОСТ 

1770—74, высота 320 ми, внутренний диаметр 40 мм 
Весы с ценой наименьшего деления не более 0.01 г.
Внбростскд, обеспечивающий вибрацию с частотой 100 Гц и амплитудой 

0.J5- 0,30 ум
2 2.3. Проведение испытания
В чистый сухой цилиндр через воронку помещают (100±:0.1) г порошка. 

Цилиндр закрывают притертой пробкой и переворачивают вращательными дви­
жениями в вертикальной плоскости, делая 10 полных оборотов с частотой 0,5 с-1. 
Сразу после окончания вращений цилиндр ставят вертикально, дают порошку от­
стояться в течение (1801:5) с, определяют объем l'i, см1, занимаемый наз&'кой 
порошка. Затем цилиндр ставят на лоперхнос7ь столика внбростепда, уплот­
няют порошок в течение (180±5) с при частоте 100 Гц и амплитуде 0,15—0,30мм 
и определяют объем Г3, см1, занимаемый порошком.

2.2.4. Обработка резулътатоо
Кажущуюся плотность иеуплотненного порошка при свободной засыпке 

(р*>) и килограммах на кубичеехкй метр вычисляют по формуле

рн- у у  l000»
где m — масса пробы порошка, г:

V, объем, занимаемый навеской порошка после отстаивания в течение 
(180=5) с, см5;

Кажущуюся плотность уплотненного порошка (р ,-) в килограммах на ку­
бический метр вычисляют по формуле

Ру“  jT-  -1000,
где V'j — объем, занимаемый навеской порошка после уплотнения в течение 
<180±5) с, см3.

За  результат испытаний принимают среднее арифметическое результатов 
трех параллельных определений.

2.3. О п р е д е л е н  ие  о г н е т у ш а щ е й  с п о с о б н о с т и  п р и  т у ш е ­
н и и  п о ж а р о в  к л а с с а  А

2.3.1. Сущность метода
Метод основан на определении массы порошка, необходимой для тушения 

из испытательного прибора типа огнетушителя единицы площади открытой по­
верхности модельного очага пожара класса А.

2 3  2 Аппаратура
Весы с ценой наименьшего деления ис более 0,01 кг.
Секундомер СОСпр-2б-2- 221 по ГОСТ 5072—79.
Бензин автомобильный марки Д-76 летний по ГОСТ 2084— 77.
Испытательный прибор тиле огнетушителя.
Технические характеристики испытательного прибора, 
вместимость корпуса (6 _1 ,̂2с ) л*1’: 
баллончик для сжатого воздуха или азота;
масса сжатого воздуха илк азота (2В±2,0)-10~3 кг. обеспечивающая исход­

ное давление внутри испытательного прибора, равное (0,70*0.05) МП а; 
длина рукава (500^5°) мм; 
внутренний диаметр рукава ( I 4 l | ) мм; 
насадки пистолета распылителя (чертеж),

(Продолжение см. с. 159)
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Влагомер по ГОСТ 16-183.7—7!, обеспечивающий измерение влажности дре­
ве-ины и диапазоне пт 5 до 20 %.

Модельный очаг пожара класса Л. который представляет собой деревянный 
штабель, помещенный на двух металлических уголках 63X 40X 4 мм иди других 
уголках размерами от 40X40 до 70x70  мм и установленный на бетонные бло­
ки так, чтобы расстояние от основания штабеля до пола равнялось (400±10) мм.
В качестве материала штабеля используют 78 брусков квадратного сечения с 
размером стороны (38*? ) мм. длиной (G50.*10) мм из древесины хвойных по­
род с содержанием влаги от 9 до 13 %. Штабель состоит из 13 ело» , по 6 брус­
ков п каждом, расположенных параллельно и на одинаковом расстоянии так, 
чтобы образовался квадрат со стороной (650± 10) мм. Бруски каждого по­
следующего слоя перпендикулярны брускам нижележащего слоя. Бруски, об­
разующие внешние края штабеля, кренятся для прочности гвоздями или ско­
бами

2 3.3 Проведение испытаний
В испытательный прибор типа огнетушителя загружают (б-10~*-ру ±

д-0 .0 1 ) кг порошка, где р у — кажущаяся плотность уплотненного порошка, 
Я  О-9 — объем огнетушителя, м1.

Испытания проводят на открытом воздухе при скорости пстра ие более 
3 м-с_ |. Пол штабель симметрично модельному очагу помещают металлический 
противень размером 686X686X102 мм В противень наливают 3,8 дм9 автомо­
бильного бензина Горючее поджигают. После выгорания горючего противень 
извлекают из-под штзбеля. Дают штабелю горсть в течение 8 мин после под­
жога. После яо го  оператор приводит в действие испытательный прибор и начи­
нает тушение с расстояния не менее 1,8 м. Затем постепенно сокращают рас­
стояние до очага по мере воздействия на него с трех боковых сторон, снизу и 
сверху штабеля. Проводят три опыта по тушению. Испытательный прибор типа 
огнетушителя с порошком взвешивают до и после тушения.

Очаг считается потушенным, если отсутствуют очаги горения и тления н в 
течение 15 мин нс произошло повторного воспламенения.

2.3.4. Обработка результатов
.Показатель огнетушащей способности порошка (F. д ) в килограммах на 

квадратный метр при тушении модельного очага класса А вычисляют по фор­
муле

г£ А - (5^
где «и — масса снаряженного испытательного прибора до тушения, кг. 

гг, — масса снаряженного испытательного прибора после тушения, кг;
(Продолжение см с. 140)



(Продолжение изменения к ГОСТ 269S2—S6)
6,7 — максимально возможная суммарная площадь поверхности горения 

модельного очага, мг.
За  результат испытаний принимают среднее арифметическое результатов 

трех параллельных определений.
24  О п р е д е л е н и е  о г н е т у ш а щ е й  с п о с о б н о с т и  п р и  т у ­

ш е н к и  п о ж а р о о  к л а с с а  В
2.4 I. Сущность метода
Метод основан на определения массы порошка, необходимой для тушения 

из испытательного прибора типа огнетушителя единицы площади горения мо­
дельного очага класса В

2.4.2. Аппаратура
Весы с ценой наименьшего деления не более 0,01 кг.
Секундомер СОСпр-26-2—221 по ГОСТ 5072—79.
Испытательный прибор типа огнетушителя по п 2.3,2.
Бензин автомобильный марки А-76 летний по ГОСТ 20S4-77.
Модельный очаг пожара класса В, представляющий собой круглый проти­

вень нэ листовой стали диаметром (1500 tap) мм. высотой (150±5) мм и тол- 
тиной стенок (2.5.£0.2) мм,

2 4.3. Поведение испытаний
В испытательный прибор загружают (5-10--*-ру 1-0,01) кг порошка, где 

р у — кажущаяся плотность уплотненного порошка. 5-10-* — объем огнетуши­
теля. м*.

Испытания проводят на открытом воздухе при скорости ветра до 3 м-с-1. 
Противень устанавливают на бетонную или земляную площадку горизонтально 
и заливают в него (20±2,0) ды! воды и (55±'1) дм1 автомобильного бензина. 
Оператор с испытательным прибором типа огнетушителя должен быть на рас­
стоянии не ближе Г.5 м от очага. Горючее в противне поджигают факелом с 
ручкой длиной не менее 2 м и дают свободно гореть в течение G0 с. По истечении 
указанного времени начинают тушение. В процессе тушения оператор может 
перемещаться вокруг очага. Проводят три опыта Очаг считается потушенным, 
если отсутствует пламя.

2.4.4. Обработка результатов
Показатель огиегушагцей способности порошка (£  i) в килограммах на 

квадратный метр при тушении модельного очага класса В вычисляют по фор­
му.»

где m 1 — масса испытательного прибора с порошком до тушения, кг;
тг -  масса испытательного прибора после тушения, кг;
1.76 — площадь поверхности горения модельного очага, м1
За результат испытаний принимают среднее арифметическое результатов 

трех параллельных определений.
2.5 О п р е д е л е н и е  т е к у ч е с т и  п р и  м а с с о в о й  д о л е  о с т а т ­

к а  п о р о ш к а  не  б о л е е  15%
25,1. Сущность метода
Метод основан на измерении массового расхода огкетушащего порошка при 

истечсинп его из испытательного прибора типа огнетушители под давлением ра­
бочего газа, а также измерении массовой доли остатка порошка в нем.

2,5,2 Аппаратура
Весы с иеной наименьшего деления не более 0.01 кг
Секундомер СОСпр 2б-2- 221 по ГОСТ 5072-79.
Испытательный прибор типа огнетушителя по п. 2 3 2.
Вибростенд, обеспечивающий частоту колебаний 20 Гц и амплитуду 0,3— 

0.5 мм.
(Продолжение см с. 141) 
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2.5.3. Проведение испытаний
В испытательный прибор типа огнетушителя загружают (5'10~*^»у —0,01) кг 

порошка, где р у — кажущаяся плотность уплотненного порошка. 5-10~* — объ­
ем огнетушителя. ms.

Заполненный снаряженный испытательный прибор жестко закрепляют на 
вибростенде и подвергают воздействию вибрации при частоте 20 Гц н ампли­
туде (0,3—0.5) мм в течение (900 ± 5 ) с.

Снимают испытательный прибор с апбрсстскда н определяют сто массу с 
порошком. Производят выброс порошка из испытательного прибора типа огне­
тушителя в течение 10 с, фиксируя время выброса по секундомеру. Измеряют 
массу испытательного прибора с остатком порошка.

Для определения массовой доли остатка в испытательный прибор загружают 
(5 i0 ~ 3-py £0.01) кг порошка, г д е р у  — кажущаяся плотность уплотненного по­
рошка. 5‘10“* — объем огнетушителя, м*.

Заполненный снаряженный испытательный прибор жестко закрепляют на 
внбросгснде и подвергают воздействию вибрации при частоте 20 Гц и амплиту­
де  0.3—0,5 мм в течение (900 ± 5 ) с. Снимают испытательный прибор с аибро- 
стендя к определяют его массу с порошком. Производят выброс порошка из ис­
пытательного прибора при полностью открытом запорном устройстве пнеголета- 
распылнтеля до полного прекращения выброса порошка. Измеряют массу испы- 
тателыю'о прибора с остатхом порошка, высыпают остаток порошка и определя­
ют массу испытательного прибора без порошка.

Допускается в случае отсутствия вибростенда производить уплотнение по­
рошка в испытательном приборе на имитаторе встряхивания или вручную. Ими­
татор встряхивания обеспечивает периодические удары испытательного прибора с 
высоты 15 мм о твердую поверхность с ускорением, близким к скорости сво­
бодного падения, с частотой (0.8±0,1) Га » течение 10 мни (500 ударов)

2 5.4. Обработка результатов
2.5.4.1. Текучесть порошка (Q) в килограммах в секунду вычисляют по фор­

муле

ffl, -m.
ч— т ,

где гл| — масса испытательного прибора с порошком, кг;
m 2  . -  масса нс питательного прибора с остатком порошка после выброса 

в течение фиксированного времени, кг,
х — время выброса порошка, равнее |0  с.
За результат испытаний принимают среднее арифметическое результатов 

трех параллельных определений.
2.54.2, Массовую долю остатка порошка (Ха) в процентах вычисляют по

формуле

Х ,= •100,

где '«1 -  масса испытательного прибора с порошком, кг;
гч, — масса испытательного прибора с остатком порошка при полном вре­

мени выброса порошка, кг;
пц —- масса испытательного прибора без порошка, кг

(Продолжение см. с. 142)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 26952—$6)
За  результат испытаний принимают среднее арифметическое результатов 

трех параллельных определений.
Массовая доля остатка ворошка не должна превышать 15 %.
2.6 О п р е д е л е н и е  у с т о й ч и в о с т и  к т е р м и ч е с к о м у  в о з ­

д е й с т в и ю  ( т е р м о с т о й к о с т ь )
2.6.3. Сущности метода
Метод основан на определении изменения текучести к массовой доли ос­

татка после термических воздействий на огнетушаший порошок, пометенный 
в испытательный прибор типа огнетушителя.

2.6.2. Аппаратура
Весы с ценой наименьшего делении не более 0,01 кг.
Секундомер СОСпр-26-2—223 по ГОСТ 5072—79.
Испытательный прибор типа огнетушителя по п 2 32.
Вибростенд, обеспечивающий частоту колебаний 20 Гц и амплитуду (1.3— 

0.5 мм.
Испытательная камера тепла или термостат, испытательная камера холод*, 

обеспечивающие поддержзыне температуры с отклонением не более ± 2 °С  от 
заданного значения. Испытательные камеры тепла к холода должны обеспечи­
вать регулирование и поддержание температур минус 50 и плюс 50 СС соответ­
ственно.

2.6.3. Проведение испытаний
Предварительно определяют текучесть испытуемого порошка по п. 25.
Испытательный прибор снаряжают, подвергают воздействию вибрации 

(п. 2 5.3), затем помешают в камеру холода с температурой минус 5 0 °С и вы­
держивают в течение 2 ч при этой температуре, Отсчет времени ведется с мо. 
места достижения температуры минус 50°С по всему объему испытательного 
прибора. Извлекают испытательный прибор с порошком из камеры холода, по­
мещают б камеру тепла с температурой плюс 5 0 вС и выдерживают в течение 
2 ч при этой температуре, отсчет времени ведется с момента достижения тем­
пературы плюс 50 SC по всему объему испытательного прибора. Момест дости­
жения температуры минус 50°С или плюс 50 "С в испытательном приборе уста­
навливают по стабильному достижению этой температуры по всему объему ка­
меры холода иди тепла. Затем испытательный прибор выдерживают не менее 
30 мин при температуре окружающей среды и определяют текучесть порошка и 
массовую долю остатка порошка без повторного воздействия вибрации (см. 
п. 2.5).

2.6.4 . Обработка результатов
Устойчивость к термическому воздействию (Т) в процентах вычисляют по 

формуле
О,

г ~ 5 Г 100*
где Qi — текучесть порошка до термического воздействия, кос-1;

Q] -■ текучесть порошка после термического воздействия, кг-с-1.
За  результат нспытапий принимают среднее арифметическое результатов 

трех параллельных определений.
Массовая доля остатка порошка не должна превышать 15 %
27 . О п р е д е л е н и е  у с т о й ч и в о с т и  к в я б р а  п н и  ( в и б р о  

с т о й к о с т ь )
2.7.3 Сущность метода
.Метод основан на определении изменения показателя текучести при воз­

действии вибрации на огнетушаший порошок, заряженный и испытательный при­
бор типа огнетушителя.

2.7.2. Аппаратура
Ноты с пеной наименьшего деления не более 0,01 кг.
Испытательный прибор типа огнетушителя по п. 23.2.
Вябростенл, обеспечивающий частоте колебаний 50 Гц и амплитуду (0.15— 

0.25) ми.
(Продолжение ся. с. 143)
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2 7.3 Проведение испытаний ,
Предварительно определяют/текучесть испытуемого порошка по п. 2.5
Испытательный прибор заряжают порошком массой (5-10~*-ру 2:0.01) кг. 

'где ру  -  к а ж у т  заел плотность уплотненного порошки. 5*10~* — объем огне­
тушителя. м}. жестко закрепляют на вибростекде н подвергают и течение 2 ч 
вибровоздействию при. частоте колебаний 50 Гц. и амплитуде 0,15—0.25 мм.

Допускается вместо испытаний на вибростенде проводить испытания на 
стенде имитации транспортной тряски п режиме, имитирующем перевозку сна­
ряженного порошком испытательного прибора типа огнетушителя по грунтоиым 
н щебеночным дорогам на расстояние не менее 1000 км

После воздействия вибрации испытатсльпнй прибор снимают с вибростенда 
и определяют текучесть и массовую долю остатка порошка по п. 2.5.

2 7,4. Обработка результатов
Устойчивость к вибрации (В ) в процентах вычисляют по формуле

Л=> -100,
где Q\ — текучесть порошка до испытаний на вибростойкость, кг-с~';

Qi — текучесть порошка после воздействия вибрации, к г /с -1.
За результат испытаний принимают среднее арифметическое результатов 

рех параллельных определений
(Пр'/до.тхе.ние см. с. Н4)



(Продолжение изменения к ГОСТ 26952—86)
Массовая доля остатка порошка не должна превышать |5  %
28 О п р е д е л е н и е  с р о к а  с о х р а н я е м о с т и
2.6.1. Сущность метода
Метод основан на определении продолжительности пребывания опмпуша* 

щего порошка в за поле к ой упаковке в режимах хранения, установленных нор­
мативно-технической документацией на конкретную продукцию, при которой 
огнетушащая способность и текучесть огнетушащего порошка соответствует зна­
чениям. установленным в табл. I.

2.8 2 Аппаратура
Аппаратура — в соответствии с пп 2.3 2, 2 4.2 н 2.5,2
2.8.3. Проведение испытаний
Огнетушащий порошок, прошедший испытания по пп. 2.4, 2.5, и упаковке 

предприятия-изготовителя, устанавливают на хранение в режиме, указанном и 
нормативно-технической документации на конкретный его вид.

В течение срока хранения проводят испытания по пп. 2.4, 2.5 на соответст­
вие показателям качества, приведенным в табл 1 .

2.8.4 Обработка результатов
Срок сохраняемости в голах принимается равным числу лет. в течение ко­

торых значения огнетушащей способности и текучести соответствуют требова­
ниям. приведенным в табл, 1>,

(ИУС .V* 3 1991 г.)
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