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УДК 687.1 J7:006.J54 Группе MJS

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПЛАЩ ДЛЯ ВОЕННОСЛУЖАЩИХ ЖЕНЩИН

Технические условия
Cloaks for servicewomen. 

Specifications

ГОСТ
27170-86

ОКП 8.5 8136

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 19 декабря 
1966 г. М* 4108 срок действия установлен

с 01.07.88

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на плати для 
женщин— военнослужащих СА, ВМФ и МВД СССР.

1. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

1.1. Плащ (черт. I) с центральной бортовой внутренней за­
стежкой на пять нетель и пуговиц (верхняя петля сквозная), с 
поясом, застегивающимся на пряжку, с капюшоном, пристеги­
вающимся на четыре петли и пуговицы.

Полочки и спинка с фигурными отлетными кокетками, 
полочки с боковыми прорезными карманами с листочками.

Спинка со швом посередине, внизу со шлицей.
Воротник отложной с отрезной стойкой.
Рукава трехшовные, внизу рукавов— хлястики, свободные 

концы которых закреплены пуговицами
По воротнику, бортам, листочкам, хлястикам, поясу про­

ложена отделочная строчка на расстоянии 0,5 см от краев 
деталей.

1.2. Плащи по размерам должны изготовляться на типовые 
фигуры женщин второй полнотой группы, предусмотренные 
ОСТ 17—326—81 и табл. 1—3 настоящего стандарта.

Издание официальное

★

Перепечатка яоспрегцена

©  Издательство стандартов, 1987
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ГОСТ 2 W 0 —М С. 3

Т а б л и ц а  1

Реет тхповой 
фигури. см

Интервал porn типам* 
фиг ури. см

Условное обоуиввеиве 
рос?»

146 Or 143 ДО 149 1
>52 Се. 149 155 2
158 в 155 * 161 3
164 > 161 в 167 4
170 > 167 > 173 б
176 > 173 * 179 6

Т а б л и ц а  2

Обдввт груд»? типожоП 
фигур?», см

Ммтсрвв-i аОхввтв груди 
типовой фигуры, см

Условнее оСоляажки* 
р»<мгрв

88 От 86 до 90 44

92 С е 90 » 94 46

96 94 в 96 48

100 » 98 * 102 50

104 » 102 » 106 52

108 » 106 > 110 54

. 112 > 110 в 114 .56

116 э 114 в 118 58

120 > 118 > 122 60

124 > 122 в 126 62

128 > 126 в 130 64

Т а б л и ц а  3

П о л ­
н и те» »
гр у п п а

О б х вж т гр у д и  типовой  ф и гу р ы , см

W 33 36 1СЮ 104 108 112 П 6 I2 J 1S4 138

О б х в а т  б е д е р  тм повсЛ  ф и гу р ы , см

2 9 6 10 0 1 0 4 1 0 8 1 1 2 1 1 6 1 2 0 1 2 4 1 2 8 1 3 2 1 3 6
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ГОСТ 27170—86 С. 11

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Плаши должны изготовляться в соответствии с требова­
ниями настоящего стандарта, промышленных методов поуаловой 
обработай форменной одежды, по образцу, утвержденному в уста­
новленном порядке.

2.2. М а т е р и а л ы
2.2.1. Плащи должны изготовляться из материалов, указанных 

в табл. 5.

Т а б л и ц а  5

f liui’.ciiocmivc 
митмриада

Ноематиннотемж- 
ЧССка* яехумеягавн*

Ыадеачсште 
матеряад*

1. Материал прорезинен- ГОСТ 9584—72 Для изготовления плащей
ный на хлопчатобумажной 
одежной мерсеризованной 
гладкокрашеной ткани арт 
3202:

.Тля:

защитного цвета СА. МВД
черного цвета ВМФ
2. Материал прорезинен- ГОСТ 9584-72 Для изготовления ила-

ный на хлопчатобумажной 
гладкокрашеной мерсери­
зованной сарже, арт. 3217. 
3224. 3236

щей для:

защитного цвета СА и МВД
черною цвета ВМФ
3. Сатин гладкокраше- ГОСТ 6391-80 Для подкладки карма-

ный мерсеризованный в нов. обтачек подборга н
цвет ткани верха пройм, усилителей под 

петли
4, Сетка капроновая в ТУ 17 РСФСР Для верхней части

цвет ткани верха 502175-80 спинки
5. Лепта борюнап линя- ТУ РСФСР Для прокладывания в

ная шириной 10 мм 52-10150-84 борта
6. Лента капроновая ТУ РСФСР Для вешалкя

шириной 10 мм •1808 80
7. Пуговицы пластмассо­

вые |амннопласговые) в 
цвет ткани верха диамет. 
ром:

ОСТ 17-805-85

23 мм Для застегивания плаща 
и прикрепления хлястиков 
рукавов

14.17 мм Для пристегивания капю-

3 Пряжка пластмассо- ТУ 17 РСФСР
шона

Для застегивания пояса
вая и цвет ткани верха 303395-80

Я Блочки типа 02 в цвет ОСТ 17-192-79 Для отверстий под
ткани верха проймой
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Продолжение гибл. 5

Н#ИМ*Х0«̂ Иирм»1грио.1«
!1сфил111в1(й-1*шя

чегкли Д1жумеч»вч11*
1 {.пниченм*нетериил*

И). Нкгки хлопчато­
бумажные швейные в инег 
ткани верха

11.0 гсксХ Зх2 (306)
6,5 г«кс>ЗХ2 (40/6)

ГОСТ 6309- 80 Для соединения деталей 
плаща. капюшона, про­
кладывания отделочных 
строчек, обметывания пе­
тель и пришивания пуговиц

И. Нитки армированные 
швейные в цвет ткани 
верха 44 ЛХ-1

ОСТ 17-921 82 То же

П р и м е ч а н и е .  По согласованию с заказчиком допускается применять 
другие материалы по качеству не ниже укатанных в табл, 5.

2.3. О с н о в н ы е  т р е б о в а н и я  к и з г о т о в л е н и ю
2.3.1. Раскрой детален плаща— по ГОСТ 20757—75.
2.3.2. Определение сортности плащей — по ГОСТ 11259—79.
2.3.3. Классификация и виды стежков, строчек и швов, при­

меняемых для изготовления плащей,— по ГОСТ 12807—79.
Требования к стежкам, строчкам и швам — по ОСТ 

17-835 80.
2.3.4. Вытачки на полочках стачивают с лицевой стороны.
2.3.5. Кокетку прикрепляют к спинке по горловине строчкой 

длиной 4 см (по 2 см в каждую сторону от середины спинки).
2.3.6. Усилитель под блочки располагают с изнаночной сто­

роны так. чтобы верхний срез усилителя совпадал со срезом 
проймы половин.

Блочки (три штуки) пробивают с лицевой стороны плаща по 
намеченным линиям на расстоянии 2,5 см друг от друга.

2.3.7. Низ плата обрабатывают швом вподгибку с открытым 
срезом шириной 1,5 см. Строчку прокладывают на расстоянии
1.0 см от перегиба.

2.3.8. Петли обметывают:
на правом подборте, обработанном обтачкой, пять петель на 

расстоянии 2.5 см от края борта: верхнюю петлю на 3 см ниже 
уступа лацкана: от второй до нижней — на равном расстоянии 
одна от другой;

по горловине капюшона — четыре петли на расстоянии 1.0 см 
от нижнего среза;

на левой половине капюшона — одну петлю на расстоянии
1.0 см от лицевого края и 1,5 см от среднего шва капюшона.

2.3.9. Пуговицы пришивают соответственно расположению 
петель:

на левой полочке — пять пуговиц на расстоянии 9,5 см от 
края борта;
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на нижнем воротнике — четыре пуговицы на расстояния 0,5 см 
от шва втачивания воротника;

на локтевых швах рукавов две пуговицы с одновременным 
прикреплением хлястиков.

2.3.10. В готовых плащах допускаются:
верхняя часть спинки (из капроновой сетки> из двух частей;
обтачка подборта из ткдни верха;
стачивание деталей плаща на двухигольной машине челночного 

стежка.
2.3.11. Пособие для построения чертежей лекал плаща, специ­

фикация деталей и коды ОКП приведены соответственно в реко­
мендуемом приложении 1 и справочных приложениях 2 н 3.

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ И МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

3.1. Правила приемки плащей — по ГОСТ 24782—81.
3.2. Методы контроля качества плащей — по ГОСТ 4103—82.

4. МАРКИРОВКА. УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

4.1. Маркировка, упаковка, транспортирование и хранение 
плащей — по ГОСТ 19159—85.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

СПЕЦИФИКАЦИЯ ДЕТАЛЕЙ ПЛАЩА

iiBKHCuofcsiHNe детали Номер чертеж * 
ила размер, см Количество

деталей

Детали из ткани верха

Спинка I 2
Кокетка спинки ! 1
Полочка 2, 2л 2
Кокетка полочки 2. 2а 2
J1олборг 2 2
Передняя часть рукава 3 2
Задняя часть рукава 3 2
Нижняя часть рукава 4 2
Нижний воротник 6 2
Верхний воротник 6 1
Стойка нижнего воротника 7 1

1Стойка верхнего воротника 7
Хлястик рукава 5 2
Подкладка хлястика 5 2
Листочка 8 2

1Пояс
Шлевка пояса 10,5X3,0 1

2Шлевка в боковой шоа *8.0X3 0Обтачка борта 1
1Вешалка ю.охз.о

Усилитель под пуговицы 
Усилитель под блочки 3,0 x 3 .0  

]]
3
2
2Капюшон 9

Обтачка капошона 9 2
Усилитель под петлю яа капюшоне 4,0X2.5 1

Детали из капроновой сетки

Верхняя часть спинки 1 1
Детали из сатина

Подкладка кармана 10 2
Обтачка подборга 1
Обтачка проймы _ 2Усилитель под петли 6.0Х3.0 5
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Справочное

КОДЫ ОКП НА ПЛАЩ

Нгииеиование плата Код ОКП

Плащ из хлопчатобумажной ткани, прорезиненный 
женщин военнослужащих. защитного цвета, арт. 
ткани 3224

85 8136 1461 02

Плащ из хлопчатобумажной ткани, прорезиненный 
женщин военнослужащих, зашитого цвета, арт. 

ткани 3202

85 8136 1465 09

Плащ из хлопчатобумажной ткани, прорезиненный 
женщин военнослужащих, защитного цвета, арт. 
ткани 3217

85 8136 1466 08

Плащ нэ хлопчатобумажной ткани, прорезиненный 
женщин военнослужащих, защитного цвета, арт. 
гкани 3235

85 8136 1467 07

Плащ из хлопчатобумажной ткани, прорезиненный 
женшин военнослужащих, черного цвета, арт. ткани 
3224

85 8136 1481 09

Плащ нз хлопчатобумажной ткани, прорсзиисмный 
женщин военнослужащих, черного цвета, арт. ткани

85 8136 1485 05

Плащ из хлопчатобумажной ткани, прорезиненный 
женщин военнослужащих, черного цвета, арт. ткани 
3217

85 8136 1486 04

Плащ из хлопчатобумажной ткани, прорезиненный 
женщин военнослужащих, черного цвета, арт. ткани
3235

85 8136 1487 03
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