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УДК 687.157:006.354 Группа М38

г о с у д а р с т в е н н ы й  с т а н д а р т  С О Ю З А  С С Р

костюмы для военнослужащих 
военно-морского флота в районах 

с жарким климатом гост
27527—87Технические условия

Navy military men's uniform intended for 
hot climatic regions. Specifications

ОКП 85 8212

Срок действия с 01.01.89 
до 01.01.04

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на костюмы из хлопча­
тобумажной ткани, предназначенные для военнослужащих Военно- 
Морского Флота при плавании и несении береговой службы в райо­
нах с жарким климатом.

М . Костюмы должны изготовляться в соответствии с требова­
ниями настоящего стандарта, основ промышленных методов поузло- 
вой обработки форменной одежды военнослужащих и образцом, 
утвержденным в установленном порядке.

1.2. Основные параметры и размеры
1.2.1. Костюмы н зависимости от назначения должны изготов­

ляться трех типов:
А — для офицеров и мичманов — куртка с поясом и брюки на­

выпуск (черт. 1. 4);
Б — для матросов — куртка без пояса и брюки короткие

— для морской пехоты — куртка с поясом и брюки навыпуск 
(черт. 3, 4).

1.2.2. Куртка типа А с отложным воротником, с центральной 
бортовой застежкой на семь пуговиц: пять — на полочке, две — на 
поясе.

Полочкп с верхними накладными карманами с клапанами, за­
стегивающимися на пуговицы; спинка с кокеткой.

I. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

'Т. 2. 5 );

Издание официальное 
★

Лерепечагка воспрещена

©  Издательство стандартов, 1988



С. 2 ГОСТ 27527—87

Рукава короткие с цельновыкроенными манжетами.
Куртка со шлицами в боковых швах и притачным поясом, за­

стегивающимся по боковым сторонам на две пуговицы.
В области плечевых швов настрочены по две шлевки и обме­

таны по три петли (для крепления погон).
1.2.3. Куртка типа Б в отлнчне от куртки типа А без притач­

ного пояса и шлиц, шлевок и петель для крепления погон, с одним 
верхним накладным карманом без клапана на левой полочке, с за­
стежкой на четыре пуговицы. На кармане настрочена дополнитель­
ная обтачка из белой ткани на расстоянии 1.0—1,2 см от верхнего 
края кармана. Ширина обтачки 3.0—3,2 см.

1.2.4. Куртка типа В в отличие от куртки типа А без шлевок 
и петель для крепления погон, с погонами из основной ткани, вта­
чанными в швы соединения рукавов с проймами в области плеча 
и пристегивающимися на пуговицу. На левом рукаве настрочен 
нарукавный знак морской пехоты на расстоянии 12 см от верхней 
точки оката.

1.2.5. Брюки типов А и В — навыпуск с притачным поясом, бо­
ковыми карманами в верхней части передних половинок, часовых» 
карманом в шне притачивания левой половины пояса.

Брюки застегивают на 4—5 пуговиц, одна из которых на
поясе.

Передние половинки брюк со складками вверху, задние — с вы­
тачками.

На поясе расположены пять шлевок: над складками передних 
половинок, у боковых швов со стороны задних половинок и над 
средним швом. Длина шлевок 6,5 см, ширина — 1,0 см.

1.2.6. Брюки типа Б — короткие, с лацбантом, застегивающим­
ся на две пуговицы по боковым сторонам пояса, с карманами в 
боковых швах.

К задним половинкам и боковым кармаиам притачан пояс, 
застегивающийся спереди на одну пуговицу. На поясе расположе­
ны три шлевки: одна — над средним швом, две — на расстоянии 
4,0 см от вытачки в сторону бокового шва.

Над средним швом передних половинок (с изнаночной сторо­
ны) обработана навесная петля.

1.2.7. По бортам, воротнику, клапанам карманов, поясам, по­
токам, верхнему краю манжет рукавов курток, краям боковых 
карманов брюк типов А, В. верхнему и боковым краям лацбанта 
брюк типа Б проложена отделочная строчка на расстоянии 0,6—
0.7 см от края, линии сгиба передних половинок брюк типов А,
В — строчка на расстоянии 0,1—0,2 см от края.

1.2.8. Костюмы по размерам должны изготовляться на типовые 
.фигуры 2-й полнотной группы, предусмотренные ГОСТ 23167—78 
;и табл. 1—3 настоящего стандарта.



ГОСТ 27527-87 С. 3

Т а б л и ц а  1
см

Рост типовое фигурм Интервал роста 
типовой фигуру

Условно» рбоммеим РОСТ*

158 Or 155 до 161 и ключ. 1
164 Св. 161 в 167 в 2
170 » 167 в 173 в 3
176 в 173 в 179 в 4
182 » 179 в 185 в 5
188 в 185 в 191 в 6

Т а б л и ц а  2
см

Обхват груди 
типовой Фигуры

И*Т«0МЛ ОбХВЙТ» груди 
типовой Фигури

Условно» обпаиавени* 
Р»ЭМ«Р*

88 От 86 до 90 включ. 44
92 Св. 90 в 94 > 46
96 » 94 в 98 > 48

100 » 98 в 102 > 50
104 * 102 > 106 > 52
108 » 106 > 110 > 54
112 » 110 в 114 в 56
116 > 114 » 118 » 58
120 в 118 > 122 в 60
124 > 122 в 126 » 62

Т а б л и ц а  3
см

Обхват груди тисовой фигуры

Палмоткяягруппа 8* 9» «в ion 104 106 112 пб 1» 124

Обхват талия тми свой фигуры

2 70 74 78 8-2 86 SO | 94 98 102 | 106

1.2.9. Измерения готовых костюмов должны соответствовать 
указанным в табл. 4 н на черт. 6—25.
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Тип А

Черт. 1
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Тип Б

Черт. 2
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Тип В Типы А, В

Черт. 3 Черт. 4
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Тми Б

Черт. 5

2-1712
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Типы А, В

Черт. 6

Черт. 7



С. 1в ГОСТ 27527-87

Типы А, В

Ч«рт. П



Тип А. В
ГОСТ 275*7—«7 С. 17 

Тип Б

Тил Б

Черт. 14
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Тип Б

Ч«рт, 15 Черт. 16

\

\

i

Черт. 17
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Типы А, В

Черт. 20

Тип Б
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Черт. 24

1.3. Характеристики
1.3.1. Требования к материалам
1.3.1.1. Костюмы должны изготовляться из материалов, ука­

занных в табл. 5.
Т а б л и ц а  5

Н|)киемо*аин«
материал*

НорматнямО-техи ячеек* я 
лмсумеитввия

Налвачдеие
материала

I. Ткань кительная гладко- ГОСТ 21790-76. Для верха костюмов
крашеная синего цвета арт. 
3290. 3098

ТУ 17-РСФСР 
66-11378-87

типов А, Б

2. Саржа хлопчатобумаж- ТУ 17-РСФСР Для верха костюмов
ная набивная мерсеризован­
ная арт. 3221Д3225 (рисунок 
Л» 2)

66 6073- 85 типа В

3. Ткань Егорьевская отбе ТУ 17РСФСР Для дополнительной
ленная арт. 3236 60-762-84 обтачки кармана костю­

ма типа Б
4. Бязь гладкокрашеная в ТУ 17-РСФСР В куртке для: лрокла-

цвет основной ткани или серо­
го цвета арт. 142, 144

60-10724—84 док в воротник, подбор­
та; обтачек пройм; ве­
шалки

В брюках для: про- 
кладох пояса, карманов; 
обтачки верхнего края 
лайбанта. навесной петли

5. Лента полульняная борто­
вая шириной 12 мм

ОСТ 17-148-72 Для прокладывания в 
боковые срезы лацбакта, 
в сгиб целыювыкроен- 
кой обтачки хармвиов 
курток

6. Ткань кромочная клеевая ТУ 6-19-137—79. 
ТУ' 17-21-235-78

Для прокладывания в 
боковые срезы лацбан- 
та. в сгиб цельно выкро­
енной обтачки карманов 
курток; для прокладки 
в стойку воротника
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Продолжение табл. 5

tljuueuc-iatiuc
материала

Нооютиио-тшмесздя 
документа ива Нааваченкематериала

7. Пуговицы форменные зо­
лотистого цвета цельиоштампо- 
данные с изображением якоря 
диаметром 14 мм

ОСТ 17 805-85 Для застегивания по­
лочек, поясов, клапанов 
карманов курток

8. Пуговицы сборные из ста­
ли черного цвета с изображе­
нием якоря диаметром 14 мм

ОСТ 17-805—85 Для застегивания по­
лочек. поясов, клапанов 
карманов, пристегивания 
погон курток

9. Пуговицы из аминопласта 
защитного цвета с изображе­
нием звезды фасона 1535 диа­
метром 14 мм

ОСТ 17-805-85 Для застегивания по­
лочек. поясов, клапанов 
карманов, пристегивания 
погон курток

10. Пуговицы из аминоплас­
та синего цвета фасона 1400 
диаметром 17 мм

ОСТ 17-805-85 Для застегивания по­
лочек курток; брюк

11. Пуговицы из аминоплас­
та в «вег основной ткани фа­
сона 1400, 555 диаметром 
14 мм

ОСТ 17-805—85 Для застегивания брюк

[2. Нарукавный знак мор­
ской пехоты

13. Нитки швейные хлопча­
тобумажные э цвет основной 
ткани

8.5 текс X 3 X 2 (Лк 40/6)
7.5 текс X 3 X 2 (М 50/6)
И текс X 3 X 2 (Лк 30/6)
8.5 текс X 3 X 2 (.V» 40/6)

ОСТ 17-808-79 

ГОСТ 6309—87

Для костюмов типа В

Для изготовления кос­
тюмов

Для пришивания пуго­
виц

14. Нитки армированные 
швейные 44ЛХ-1 в цвет основ­
ной ткани

ОСТ 17-921-82 Для изготовления кос­
тюмов, пришивания пу­
говиц

П р и м е ч а н и я :
1. По согласованию с заказчиком допускается применять другие материа­

лы, по качеству вс ниже указанных в табл. 5.
2. Цвет пуговиц устанавливается заказчиком.

1.4. Основные требования к изготовлению
1.4.1. Раскрой деталей костюмов — по ГОСТ 19902 —79.
1.4.2. Классификация и виды стежков, строчек и швов, приме­

няемых для изготовления костюмов,— по ГОСТ 12807—79.
Требования к стежкам, строчкам и швам — по ОСТ 17-835—80.
1.4.3. Определение сортности костюмов — по ГОСТ 11259—79.
1.4.4. Особенности обработки костюмов, пособие для построе­

ния чертежей лекал, спецификация деталей, коды ОКП на костю­
мы приведены соответственно в приложениях 1—4.

1.5. Маркировка, упаковка
1.5.1. Маркировка и упаковка костюмов — по ГОСТ 19159—85.
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2. ПРИЕМКА

Правила приемки костюмов — по ГОСТ 24782—81.

з. МЕТОДЫ к о н тро л я

Методы контроля качества костюмов — по ГОСТ 4103—82.

4. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ 

Транспортирование и хранение костюмов — по ГОСТ 19159—85.
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ПРИЛОЖЕНИЕ I 
Р е к о м е н д у е м о е

ОСОБЕННОСТИ ОБРАБОТКИ КОСТЮМОВ

1. Соединение боковых и плечевых срезов куртки, срезов рукавов, боко­
вых. шаговых и средних срезов брюк выполнят запошизочным швом или швом 
«взамок».

2. Втачивание рукавов выполняют стачным шном с окантовкой срезов.
3. Ни» обрабатывают швом вподгнбку с закрытым срезом: 
в хургаах типа Б —ширина шва 1.5—1.7 см;
в брюках —ширина шва * см.
4. Низ рукавоп обрабатывают на стачивающей машине с приспособлением. 

Срез ииза дважды подгибают на изнаночную сторону на ширину манжеты и 
прострачивают по лицевой стороне на расстоянии 0,6—0,7 см от сгиба. Край ру­
кава отгибают на лицевую сторону, образу я манжету.

5. Внутренние срезы подбортов обрабатывают до надсечек швом вподгиб- 
ку с закрытым срезом. В верхней части подборта настрачивают на полочки на 
расстоянии 12—15 см.

6. В куртке типа А шлевки для пристегивания погон располагают: 
первую —на расстоянии <1.0=0.1) см от шва втачивания рукава;

вторую —на расстоянии (5,0+0.1 > см от внутреннего края первой шлевки. 
Длина шлевок— (4.0=0,2) СМ, ширина — (1,0±0.11 см.

7. При обработке боковых карманов брюк типов Л к В подкладку кармана 
соединяют двойным швом после обработки краев кармана и сгачивания боко­
вого шва.

Обработанный припуск бокового шва настрачивают по передней половинке, 
нс доходя на 1.5—2.0 см до нижнего края кармана.

Подкладку кармана отгибают вниз, расправляют н настрачивают остав­
шийся участок бокового шва. закрепляя верхнюю часть этого участка продоль­
ной закрепкой и одновременно выполняя поперечную закрепку внизу кармана.

8. Пояс и подкладку пояса брюк типа Б притачивают к задним половин­
кам и верхним с7оронзм карманов. Концы подкладки пояса подгибают на ли­
цевую сторону и обрабатывают швом вподгнбку с закрытым срезом шириной 
0.7—0,8 см.

9. Петли обметывают я следующих местах:
на левой полочке в куртках типов А. В — пять петель, типа Б — четыре 

петли на расстоянии 2.0 см от края борта; верхнюю —на расстоянии 15.0— 
15,5 см от уступа лацкана, нижнюю: в куртках типов А. В —на расстоянии 
4—5 см от шва притачивания пояса, о куртке типа Б -на расстоянии 19— 
20 см от низа, остальные — на равном расстоянии одна от другой;

на переднем конце поясов полочек —две петли на расстоянии 2,0 см от кон­
ца и 1.5 см от верхней и нижней сторон пояса;

иа боковых концах поясов полочек —по две петли на расстоянии 1,5 см от 
конца и верхней н нижней сторон пояса;

на клапане кармана, на погоне — одну петлю посередине ширины на рас­
стоянии 1,0 см от мыса;

в верхней части полочек курток типа А перпендикулярно плечевым швам — 
три петли для крепления погон: первую —на расстоянии 1,5 см от шва вта­
чивания воротника; вторую и третью —на расстоянии 0.6—0.7 см одна от дру­
гой. Петли обметывают, но нс прорезают. Расстояние от плечевого шва до сере­
дины петли 1.7—1.8 см. длина петли 0.8—1,0 см;

на левом конце пояса брюк — одну петлю посередине ширины пояса и на 
расстояния 1.2 ем от переднего края.
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на гульфике брюк — три-чегыре петли на равном расстоянии между петлей 
пояса, закрепкой и между собой;

на боковых сторонах лацбанта брюк —по две петли с каждой стороны на 
расстоянии 1,0—1.2 см от верхняя сторон. 1.5 см —от боковых сторон и с рас­
стоянием по 2 см между собой.

10. Пуговицы пришивают соответственно расположению петель:
на правой полочке курток типов А. В — пять пуговиц, типа Б — четыре пу­

говицы на расстоянии 2.5 см от кран борта;
на переднем конце правой полочки — две пуговицы на расстоянии 2.5 см 

от края борта:
на поясе спинки — по две пуговицы на расстоянии 2.0 см от края; 
на кармане —одну пуговицу;
в верхней части полочек куртки типа В — по одной пуговице для пристеги­

вания погон;
на правом конце пояса брюк — одну пуговицу; 
на огкоске брюх — три-четыре пуговнцы;
на поясе задних половинок брюк типа Б —по две пуговнцы на уровне бо­

ковых карманов.
11. В готовых изделиях допускаются; 
накладные карманы курток с отрезной обтачкой;
пояс курток н брюк типов А. В с отрезной подкладкой; 
пояс брхж типа Б с цельмоаыкроенной подкладкой; 
обтачной гульфик и притачной откосок в брюхах;
гульфик к откосок цельновыкроенные с подкладкой и передними половин- 

камн:
боковые обтачки лацбанта из двух частей; 
верхняя обтачка лацбанта из двух равных частей;
несовмещенно шаговых швов на 1.0—1.5 см при стачивинин среднего шва 

брюк типов А, В.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Справочное

Т а б л и ц а  7
СПЕЦИФИКАЦИЯ ДЕТАЛЕЙ КОСТЮМОВ

Наименование детали Тип Номер чертеж* идя размер, см
Коакче-ст»о
деталей

К у р т к а
Детали из основной ткани

Спимха А. Б. В 26 1
Кохетха спинки А. Б. В 26 1
Полочка А, Б, В 27. 28 2
Пояс спинки А. В 29 1
Пояс полочки А. В 29 2
Рукяв А. Б. В 30 2
Подбор? А. Б. В 3!. 32 2
Верхний воротник А. Б, В 33 1
Нижний воротник А. Б. В 33 1
Карман А. В 35 2

Б 34 1
Клапан А. В 36 4
Погон В 37 4
Вешалка А. Б. В 9.0 X 2.5 1
Шлевха А 6.0 X 3,5 4

Детали из бязи

Прокладка борта А. Б. В 31. 32 2
Прокладка вооотиика А. Б. В 33 1
Полоска для обтачивания проймы А, Б. В — 2

Детали из отбеленной ткани

Дополнительная обтачка кармана 1 Б 1 34 1

Б р юк и
Детали из основной ткани

Передняя половинка А. Б. В 38. 40 2
Задняя половинка А. Б, В 39. 41 2
Пояс А. Б. В 42. 47 1
Г ульфих А. В 43 1
Подкладка откосха А. В — 1
Подзор бокового кармана А, Б. В 45. 49 2
Обтачка бокового кармана А. Б. В 44. 51 2
Подзор часового кармана А. 8 46 1
Обтачка бокового края лацбанта Б 50 2
Шлевка А. В 9.0 X 3.5 5

Б 9.0 X 3.5 3
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Продолжение табл. 7

Наммеяоаашсе детали Тнв Номер чертеж* 
или ошмео. см

Количе­
стводеталеа

Детали из бязи

Подхдадка бокового кармана А. Б. В 45. 49 2
Подкладка часового кармана А. В 46 1
Подкладха пояса Б 47 1
Обтачка верхнего края лаабанга Б 48 1
Навесная петля лвибанта Б 9.0 X 2.5 1

ПРИЛОЖЕНИЕ 4 
Справочное

Т а б л и ц а  8

коды ОКП НА КОСТЮМЫ

Каяисномиме костюма Тия Код ОКП

Коспом матросский из хлопчатобумажной тка­
на для районов с жарким климатом, куртка без 
пояса, короткие брюки, синего цвета, арт. ткани 
3290

Б 85 8212 1442 08

Костюм матросский и» хлопчатобумажной ткани 
для районов с жарким климатом, куртка без поя­
са, короткие брюки, синего цвета, арт. ткани 3098

Б 85 8212 1445 05

Костюм из хлопчатобумажной тквни для райо­
нов с жарким климатом для морской пехоты, 
куртка с поясом, брюки навыпуск, камуфлирован­
ный, арт. ткаан 3225

В 85 8212 1857 СО

Костюм нз хлопчатобумажной ткани для райо­
нов с жарким климатом для морской пехоты, 
куртка с поясом, брюки навыпуск, камуфлирован­
ный. арт. ткани 3221

В 85 8212 1858 10

Костюм офицерский из хлопчатобумажной тка­
ни для районов с жарким климато*, куртка с 
поясом, брюки навыпуск, синего цвета, арт. тка­
ни 3290

А 85 8215 1441 05

Костюм офицерский нз хлопчатобумажной тка­
ни для районов с жархнм климатом, куртка с 
поясом, брюки навыпуск, синего цвета, арт. ткани 
3098

А 85 8215 1445 01



С. 46 ГОСТ 27527-87

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством легкой промыш­
ленности СССР
ИСПОЛНИТЕЛИ

3. С. Чубарова, Л. Ф. Встошина, В. Ф. Поляков, В. И. Мала­
хова, Т. А. Карпачевская

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением 
Государственного комитета СССР по стандартам от 17.12.87 
Л*« 4600

3. Срок первой проверки — IV кв. 1992 г.;
Периодичность проверки — 5 лет

4. ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ
5. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕН­

ТЫ

Овоаначекмл НТД. 
на котсемл хана ссылка Номер p jlic.ll, пункт!

ГОСТ 4103-82 Р*зд. 3
ГОСТ 630 9 -8 7 1.3.1.1
ГОСТ 11259-79 1.4.3
ГОСТ 12807-79 1.4.2
ГОСТ 19159-85 1.5.1. 4 1
ГОСТ 19902-79 1.4.1
ГОСТ 21790— 76 1.3.1.1
ГОСТ 23167- 78 1.2.8
ГОСТ 24782-81 Раза. 2
ОСТ 17-148—72 1 3.1.1
ОСТ 17-806—85 1 3.1.1
ОСТ 17 8 0 8 -7 9 1 3.1.1
ОСТ 17-835—80 1.4.2. 1.3.1.1
ОСТ 17-921-82 1.3.1.1
ТУ б 19 137-79 1.3.1.1
ТУ 17-21-235-78 1.3.1.1
ТУ 17 РСФСР 60-762 84 1 3.1.1
ТУ 17 РСФСР 60-10724-84 1.3.1.1
ТУ 17-РСФСР 66-6073-65 1.3.1.1
ТУ 17-РСФСР 60-11378 -8 7 1.3.1.1

ГОСТ 27527-87

http://files.stroyinf.ru/Index/197/19788.htm

