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УДК 677.051.188:006.354 Группа Г62

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  с т а н д а р т  С О Ю З А  С С Р

ТАЗЫ д л я  м а ш и н  п р я д и л ь н о г о  
п р о и з в о д с т в а

Типы, основные параметры и размеры

Cans for machines of spinning industry. 
Types, main parameters ar.d dimensions

ГОСТ 
28103-89 

(CT СЭВ 6311-88)

ОКП 96 7135

Дата введения 01,01.90

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на тазы для лент из 
всех видов волокон, применяемые на машинах прядильного произ­
водства, н устанавливает их типы, основные параметры и размеры.

1. т и п ы

1.1. Устанавливают три типа тазов:
I — простые без прессования лент;
2 — с отверстием в днище для прессования лент;
3 — с подпружиненным подъемным днищем.
1.2. Тазы типа 1 изготовляют в двух исполнениях:
1—1 — с плоским днищем (черт. 1);

Издание официальное Перепечатка воспрещена
ig) Издательство стандартов, 1989



ГОСТ 28103— 89 С. 2
Тип 1—1. вариант В

Черт- 1
мм Т а б л и ц а !

а h
±5.0 d,

400 900
1000

300
(900)
1000
1100
1200

d-< 120

600
900

1000
1100
1200

700-900  
с шагом 100

1000
1100
1200

1000 1100
1200

d—ieo

1200-1600  
с шагом 200 1200

П р и м е ч а н и я ;
1. Размер, ухазянный в скобках, иепредпочтителеи.
2. Кроме указанных на черт. 1 3-х элементов передвижения допускается 

применение 4-х элементов при d>7QO мм.
3. Размер di см. табл. 2.

2-616
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1—2 —с выемкой в днише для центрирования таза (черт. 2).
Тип 1—2. вариант А

Черт. 2
мм_________________________ Т а б л и ц а  2

л ft
±5.0 - t o ♦ t o

(2 1 4 )
225

900

250
800
900

300
800
900

1000

350

(7 0 0 )
800
900

1000 d + 15 d - 15

400

600
900

1000
1100

(4 5 0 ) (9 0 0 )

5 0 0 -1 0 0 0  
с  ш агом  100

900
1000
1100
1200

П р и м е ч а н и я :
1. Размеры, указанные в скобках, нспредпочтмтельиы.
2. Для исполнения 1—1 </а-0.
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1.3. Тазы типа 2 (черт. 3) изготовляют в двух исполнениях:
2—il — для ручного прессования лент;
2—2 — для автоматического прессования лент.

Тил г

Т а б л и ц а  3
ми

d ,

d h
± \Ъ

•с поли ew e

2 -1 2 -3

350* 900

400
500

900
1000
1100*

350*
230

600

900*
1000
1100
1200

380 250

700
800

1000 
uoo ,  
1200

1000 1000
1200

•  Только для тазов варианта А.
П р и м е ч а н и е .  Размеры d\ н dj см. в табл. 1 н 2.

2*
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1.4. Тазы типа 3 изготовляют в двух исполнениях:
3—1— без предварительного напряжения пружины (черт. 4 

и 6);
3—2 — с предварительным напряжением пружины (черт. 5 и 7).
1.5. Тазы всех типов изготовляют в двух вариантах:
А — без элементов передвижения (черт. 2, 3, 4, о);
В — с элементами передвижения (черт. 1, 6, 7).

2. ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ И РАЗМЕРЫ

2.1. Основные параметры и размеры тазов должны соответст­
вовать черт. 1—7 и табл. 1—5.

2.2. Обозначения, применяемые на черт. 1—7: 
d — внутренний диаметр таза;

di — наружный диаметр основания таза; 
d2 — диаметр выемки или отверстия в днище таза; 
da— диаметр делительной окружности элементов передвижения 

таза;
dt — наружный диаметр подъемного днища; 
h — общая высота таза;
А,— высота подъемного днища;
Lo — Длина пружины при незагруженном подъемном устрой­

стве;
Fn — максимальная сила подъемного устройства, Н;
Fv — сила подъемного устройства в рабочем положении, Н.

Тип 3. Исполнение 3—1, вариант А

Размер для справок.
Черт. 4
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Тип 3. Исполнение 3—2, вариант А-

• Размер для справок
Черт. 5

Исе мление

н J-1 3 -2
л ±5.0 Ai л

и 'и .
н и н

( 2 Н )
225 900 < /-1 4

< /-1 0 25 25

250 800
S00

25
30

25
30

300
800
900

1000
50

</—15

л -  60
35
40
50

Л +  40 35
40
50

350

800
900

1000
(1070)

50
60
70
80

50 
60 
70 
80  ■
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Продолжение табл. 4

И сямммп

ь 3-5
а ±6.0 Ai d.

L, H t , н

800 80 80
400 900

1000 50 80
90

90
ПО

(1070) 100 120
1100 110 130

900 130 140
500 1000

1100 55
d— 15

140
160

160
190

1200 190 210

900 170 180
600 1000 60 180 200

1100 200 220
1200 220 240

с- 900 220 220
700 1000

1100 70 d —18 Л-Н60 240
250

А+  40 250
270

1200 270 300

900 380 380
800 1000 85 310 310

1100 340 340
1200 340 370
130.» 370 390

900
d-^20

350 360
900 1000

1200 100 380
450

380
450

1390 450 470

900 430 430
1000 1000

1200 100 460
540

460
540

1300 540 560
П р и м е ч а н и я :
1. Размер dt см. в табл. 2.
2. Размеры, указанные а скобках, ыелредпочтятелыш.
3. Величина Fn является ориентировочной и зависит от удельной массы 

ленпы (при малой удельной массе величину F» следует уменьшить) -
4. Значения параметров f ,  и L, оп ределят а зависимости or конструк­

тивного исполнения.
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Тип 3. Исполнение 3—1, вариант В

•  Размер XIя справок.
Черт. 6

Тми 3. Исполнение 3—2, вариант В

Размер для еррааоя.
Черт. 7
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Исмамвве
h Л-I 3-2

d ±5.0 *1 d*
и и L. Fn.

Н

(400) (900)
(1000) 50 80

90
90

ПО

500
(900)
1000 55

130
130

14i)
140

(1070) 140 140
1100 d- 15 160 160
1200 160 190

900 160 160
1 600 1000

1100 60 170
180

180
200

1290 200 220
р " 1 т

1000 220 220
700 1100 70 4— 18 220 250

1200 2.50 270

л - £ * +  50
1000 -TS 280 280

800 1100 85 280 310
1200 310 340
1300 340 370

1003 350 350
900 1100 350 380

1200 4 - 2 0 380 420
1300 420 450

1100 100 460 460
1000 1290 460 500

1300 500 540

1200 1200
1300

680
680

680
7Э0

П р и м е ч а н и я .
1. Размеры, указанные в скобках, ««предпочтительны
2. Величина являете* ориентировочной и зависят от удельной массы 

JMBTU (при малой удельной масс* величину F« следует уменьшить).
3. Значения параметров F . и L, определяют в зависимости от конструктив- 

кого исполноннн.
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П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  таза внутренним 
диаметром 600 мм, обшей высотой Л =  1200 мм, с элементами 
передвижения и подъемным устройством днища и предваритель­
ных! напряжением пружины:

Таз 3—2—В 600X1200 ГОСТ 28103—89
2.3. Соответствие обозначения тазов по настоящему стандарту 

обозначениям тазов, ранее принятым по ОСТ 17—752—85, приве­
дены в приложении.

ПРИЛОЖЕНИЕ

Справочное

СООТВЕТСТВИЕ ОБОЗНАЧЕНИЙ ТАЗОВ ПО НАСТОЯЩЕМУ 
СТАНДАРТУ ОБОЗНАЧЕНИЯМ ТАЗОВ, РАНЕЕ ПРИНЯТЫМ

ПО ОСТ 1 7 -7 5 2 -8 5
Обозначения тазов

н о  Г О С Т  21*103—в9 n o  O C T  17—ТБ2— &S

1— 1Л d X h 1 dXfi
1— I B  d X h 4 d X k
1—2Л d x h —
1—2В d X h
2— 1Л d X h _
2— IB d X h —

2— 2А  d X h ___

2—2В J X  А ___

3 -1 А  d X b 2; 7  d X A
3 — IB  d X h 5 d X h
3 — 2А  d X h 3 OXh
3— 2B d X h 6 dXh.

J  ■’
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