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Г О С У Д  А Р С т В Е Н Н Ы Й  с т а н д а р т

Гоуппж Г23 

С О Ю З А  С С Р

ПРОТЯЖКИ СБОРНЫ Е ДЛЯ ДЕСЯТИШ ЛИЦЕВЫХ 
ОТВЕРСТИИ С ПРЯМОБОЧНЫМ ПРОФИЛЕМ 

С ЦЕНТРИРОВАНИЕМ ПО ВНУТРЕННЕМУ ДИАМЕТРУ, 
КОМБИНИРОВАННЫЕ ПЕРЕМЕННОГО РЕЗАНИЯ. 

ЧЕТЫРЕХПРОХОДНЫЕ 
Конструкция

Internal broaches for straight splioes based at internal diameter, 
four pass combined type. Construction

ОКП 39 2330

ГОСТ
28047-89

Дата ааеденна 01 07.90

1. Настоящий стандарт распространяется на комбинированные четырехпроходные сборные про­
тяжки переменного резания универсального назначения. предназначенные для обработки десяти­
шлицевых втулок с прямобочным профилем и допусками по ГОСТ 1139 для диаметров D до 
125 мм) и по технической документации, утвержденной в установленном порядке (для диаметров D 
свыше 125 мм) с центрированием по внутреннему, диаметру.

2. Конструкция и размеры протяжек должны соответствовать: 
протяжек 1-го прохода — указанным на черт. 1;табл. 1—3

» 2-го > — > на черт. 2; табл. 4—6
» 3-го » — > на черт. 3; табл. 7—9
» 4-го » — » на черт. 4; табл. 10— 12

3. Размеры протягиваемого отверстия и усилие протягивания должны соответствовать указан­
ным на черт. 5 табл. 13.
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ГОСТ 28047-89 С. 3

Т а б л и ц а  1
Р а з м е р ы,  мы• .* J И v р U | МП

Обозначение
протяжки Прн-м»«*е-«ость

ty.d-XD ь-0.02 О. D, О».не более О. L 1 J. 1, 1,

2402-3111 10X160X180 23.6 159 158.8 159,4 162 120
1775 14 515 580 1002402-3’18 10Х1В0Х-2О0 29.6 179 178,8 179,4 182 140

Обохкчеии*
про-тяжки

Р а з м е р ы ,  мм
Продо.скение табл. I

Зуб1« Ч( рнонки Н калибру юною
Число эзгфье»

фасочимх | круглых |юлиц<?ит
Помар-рофгля ■HI.J

в,
- 0 . 5 9 . «

2402-3111

2402-3118
260 75 30 6 14 20 13 Ю 16

20

114.37 1,33

130.53 1,36
0.41

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  протяжки длиной L =  1775 мм для шлицевого сое­
диненияс числом зубьев 2 -= 10, внутренним диаметром d=160 мм. наружным диаметром 0 = 1 8 0  мм, 
шириной зуба о =  24 мм. с центрированием по внутреннему диаметру, группы заточки II, 1-го про­
хода:

Примечания:
Протяжка 2402-3111 II ГОСТ 28047—89

„ С f  ” Сь Ф*' табл- ** 7) — величины подъема аадисг» центра на длине L при шлифовании фасонным кругом боко-
вых поверхностей, соответственно фасочных и шлицевых (вариант 2) зубьев.

2. Диаметр и г (см. табл. 1) относится к первому фасочному и D% к первому шлицевому зубьям 
J  Размер х (см. табл 1 ) относится к последнему фасочному зубу.
4. Полный размер фаски F (см. черт. 4) -  на калибрующих зубьях.

......профиля (глубин* и радиусы) зубьев с шагом гу (см табл. 10) одинаковы с размерами профиля зубьев с
шагом f, а с т аго к  /* одинаковый с шагом 11.

Шаги зубьев расположенные против винтов — удлиненные 
6. Допускается, по требованию заказчика, корректировка 

размеров Ъ и диаметров чистовых к калибрующих эубьевдабл. 12

Т а б л и ц а  2
По*. 1 по*, г По» 3 По*. 4 По*. 5 Поз. 6 По* 7

Втулка
Обозначение
протамки rxtfxo Количество

1 1 1 1 1 1 > * • 1
Обозначение

2402-3111 10x 160x 180 2402-3111/01 2402-3111/02 2402-3111/03 2402-3111/0-1 2402-3111/05 2402-3111/06
2402-3118 10x 180x 200 2402-3118/01 2402-3118/02 2402-3118/03 2402-3118/04 2402-3118/05 2402-3118/06 2402-3 М 8.-07

Продолжение табл. 2
По*. 8 | По*. 9 По*. 10 По*. И По*. Ч По*. 13 По*. 14

Втулка Н л а р а ъ л я п ш л я

Обоакачеивф
п р о т я ж н ы Количеств

1 • > 1 L • 1 ‘  1 1
Обозначение

2402-3111 2402-3111/08 2402-3111/09 2402-3111/10 2402-3111/11 _ 2402-3111/14
2402-3118 2402-3118/08 2402-3118/09 2402-3118/10 2402-3118/11 2402 3118/12 2402-3118/13 2402-3118/14
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С. 4 ГОСТ 28047-89

Продолжение табл. 2

Обомнете
П|»Т-«»1КИ

По». 1S По». И • По». 17 ПО», IS 1 П°*- ,а По». 20

авр«лк*я
Н«чр «клеющее 

поре*».»» Опрепк*
Винт

по ГОСТ 1476
Гейк»

по гост пап

Количестю
0 €о»и1".е».нв

1
Обоэимхко

I
Обозначение

11 | « 1 »
Обомнете

3402-3141 2402-3111/15 2402-3111/16 2402-3111/17 B,MI0-6gXlS.33H.W
_60

78
BMl6-fl|lX»13H.0S 12

BMIQSX2—4M.8.G6
21

'  ЛBMI20X2-6H.S0S
2402 3118 2402-3118/15 2402-3118/16 2402-3118/17

Т а б л к п а  3 Продолжение табл. 3 
Размеры,  ым

ПрОТ1Ж1П1

г •

24Ш Ш 7 2401*118

r x d x D 10x140x180 loxiwxaco

t 159.21 179.2!

I 2 159,17 179.17
I 3 159.52 179.52

4 159.48 179,48

5 159.83 179,83

6 159.79 179,79

7 160,14 180.14

8 160,10 160,10

9 160.45 180,45

10 160.41 180,41

11 160.76 180.76
и
•в-
8Я

3 12 160.72 180.72
я
S 13 161,07 181.07
а .6
хг 14 161.03 181.03

15 161,38 181.38

16 161,34 181.34

17 161.69 181.69

18 161,65 181.65

19 162.00 182.00

20 161.96 181.96

21 162,31 182.31

22 162.27 182.27

23 162.62 182.62

2 4 162.56 182.58

25 162,93 182.93

06оэка*<«ая«грот я ж и н 2402-3117 2402 М18

txtfxD loxieoyiw 10X180X200

К
2гто«-»
3-

и
2лОж—от

26 162.89 182,89

27 163.24 183,24

28 163.20 183.20

29 163.55 183,55

30 163.51 183,51

кр
уг

лы
х

t ~
3
0
1о3-

31 159.31 179,31

32 159.27 179,27

33 159.62 179,62

34 159.58 179.58

о  .
S a g
? £ 2

35
159.62 179,62

36

К

о
3■:
Э

К
2шо
Жо.4»в-

37 163.81 183.81

38 163.77 183.77

39 164.12 184.12 _

40 164.08 184.08 ___

41 164.43 184.43 _

42 164.39 184.39

43 164,74 184.74

44 164.70 184.70_____

45 165.05 185.05 , _ 

185.0146 165.01

47 165,36 185.36

48 165,32 185.32 -----

5 1 |
49 165,36 185.36
50
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С. б ГОСТ 2Й047-89

Оботчемк* 
против км

Применя­
емость axdxO ь

-0.02 о, О. на Оолее О. а. L 1 1,

2402-3112 1 0 x 1 6 0 x 18 0 23.4 1S9.5 165.2 159,4 169 120
1775 29 515

2402-3119 10x180 x  200 29,4 179,5 185,2 179,4 189 140

Р а з м е р ы ,  мм
Продолжение табл. 4

OfoaurexMt*
протяжки 1. 1,

Зубья
а ь,-0.02 <•.-0.1 СЬ‘«ело t Номер

продля

2402-3112 980 75 50 20 13 ю 16 23,48 53
0.41

2402-3119 20 29.48 29

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  протяжки длиной 1775 мм для шлицевого сое­
динения с числом зубьев 2 = 10, внутренним диаметром <*=160 мм, наружным диаметром Ь-»180 мм. 
шириной зуба 6 = 24 мм, с центрированием по внутреннему диаметру, группы заточки II. 2-го про­
хода:

Протяжка 2402-3112 II ГОСТ 28047-89

Т а б л и ц а  S
Поз 1 nos. г Пол. 3 ПОЗ. 4 Поз. 3 | Поз, « Поз. т

Втулке
Обозначение
протяжки ахахо КО.ТЯ'ШСТВО

1 ‘ • ‘ 1_____1_____L 1 1 1
Обозначение

2402-3112 1 0 x 1 6 0 x 180 2402-3 l'12/Ol 2402-3112/02 2402-3112/0? 2402-3112,4)4 2402 3112,05 2402-3112,06 2402-3112/07

2402-3119 1 0 x 1 8 0 x 2 0 0 2402-3119/01 2402-3119/02 2402-3119/03 2402-3119,04 2402-3119,05 2402-3119/06 2402-3119/07

Продолжение табл. 5
По», а ! Поз. Э Поз Ю | Поз 11 | Поз 13 Поз. 1Э ПО». 14

Втудва мая*»Оесзмяеяж;протяпки Количество
• ‘ 1 _ Л I 1 ‘ 1

Обозначение

2402-3112 2402 3112.08 2402-3112,09 2402-3112/10 _ в̂. 2402 ЗИ2.Т4

2402 3119 2402-3119/08 2402-3U9iO9 2402-3119/Ю 2402 3119/11 ' 2402-3119/12 2402-3119/13 2402-3119/44

Продолжение табл б
По». 1$ Поз. 16 По» 17 Поз. 18 1 Поз. 19 по», го

Напрзадяю- U41K передняя
Направляю­щая передняя Оправка Ввитпо ГОСТ 1474

Гайка
„о ГОСТ 118»

ОбСЗН1ч<КНС
протяжки Количество

* • 1 • 1 Обозначение
3X

Обозначение 'Збозиимме пО
Обозначен и« £

2402-3112 2402-3112/15 2402-3112/16 2402-3112/17 имю-бвхминш 60 BMH>-fcgX».33H.06 15
вм1Ч5<г-бНЛ.0» 2

2402 3119 2402-3119/15 2402-3119/16 2402-3119/17 78 гост вмгл<г-бн.»л5

•156



ГОСТ 28047—89 С. 7

Т а б л и ц а  6 Продолжение табл. S
Р а з м е р ы ,  мм__________________  _________________ Р а з м е р ы ,  мм__________________

Обозначено
протяжка 2403-3112

Обозначение
24Q2-31I9 протямаи 2402-3112 3402 *119

*ХЛХ0 loxieoxieo 10x180x200 IX8X.0 10x160x1*0 10X160X200

S
fЛ
••

Я

1*3
-К
X
*3а.иЯ

352

3■
ё
3

и

1

1 165,52 185,52

И
Я
1S

3*
§CL•р*

26 169,20 189,20

2 165.48 185.48 27 16955 189.55

3 165.83 18S.83 28 169,51 169,51

4 165.79 185,79 29 169,86 189,86

5 166,14 186,14 30 169.82 189.82

6 166.10 186,10 31 170,17 190,17

7 166,45 186,45 32 170.13 190.13

8 166,41 186,41 33 170.48 190,48

- 9. 166.76 186,76 34 170,44 190.44

10_ 166,72 186,72 35 170,79 190,79

11_ 167,07 187,07 i .
я

36 170,75 190,75

12 167,03 187,03 ® 37 171,10 191.10

13 167,38 187,38 | 38 171.06 191,06

14 167,34
i

187.34 * 39 171,41 191.41

16 167,69
&

187.69 ¥ 40 171,37 191,37

16 167,65 187.65 41 171,72 191,72

17 168.00 188,00 42 171,68 191.68

18 167,96 187.90 43 172.03 192,03

19 168,31 188,31 44 171.99 191.99

20 168.27 188.27 45
■

172,34 192,34

21 168,62 188,62 46 J 172.30 192.30

22 168,58 188,58 47 172,65 192.65

23 168.93 188.93 48 172.61 192,61

24 168.89 188,89

1 !

49
172.65 192,65

2S 169.24 189.24 50

&-! Зак. 1162 157
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ГОСТ 28047—89 С. 9

Обозначение
протяжка

Применя­
емость * X d K D

»
-0.02 D , о , о ,.

ас Оолее О. 4| L 1 1 ,

2402-3113 10X160X180 23.2 159,5 172,5 159,4 177 120
1775 АП * I г

2402-3121 10X180 X 200 29.2 179,5 192,5 179,4 197 140
43

Продолжение табл. 7
Размеры,  мы

Обозначена:
протяжна 1. 1,

Зуба*
а *

•ft. 1 Д .з -0.02 Д .1 ! *ЧИСЛО ( Наморпрофиля

2402-3113 980 75 50 20 13 ю 16 23,28 22,8
0.41

2402-3121 20 29,28 28,8

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  протяжки длиной L -  1775 мм для шлицевого сое­
динения с числом зубьев 2 -1 0 , внутренним диаметром d = !6 0  мм, наружным диаметром D= 180 мм, 
шириной зуба 6 =  24 мм, с центрированием по внутреннему диаметру, группы заточки II, 2 го про­
хода:

Протяжка 2402-3113 II ГОСТ 28047—89
Т а б л и ц а  8

Поз. 1 Поз. 2 По». 3 Поз. 4 Поз. 3 | Поз. б По». 7

Обоэи* Чей лс протяжки
Втулка

aXrfxP Ком честно
1 1 ‘ ' « ‘ » ,

Обозкачсиае

2402-3113 10Х160Х18С 2402-3113/01 2402-3113/02 2402-3113/03 2402-3113/04 2402-3113/05 2402-3113/06
“ • J

2402-3II 3.07
2402-3121 10X180X 200 2402-3121/01 2402-3121/02 2402-3121/03 2402-3121/04 2402-3121/05 2402 3121/06 2402-3121/07

Продолжение табл. 8

Обозначен»:

По». S Псе. 9 Поз. 10 Поз 1! Поз. 12 Поз. и По». 14

Втулка Напрэ аллювия 
залила

протяжки Кслхолстяо

1 1 » * ------ -» » «
Обоз ачение

2402-3113 2402-3113/08 2402 3113/09 - 2402-3113/10 2402-3113/14

2402-3121 | 2402-3121/08 2402-3J21/O9 2402 3121/10 2402-3121/11 2402-3121/12 2402-3121/13 2402-3121/14

Продолжение табл. 8
По*. 15 Поз. IG Поз. 17 Поз. Ю 1 Поз. 19 По». SO

Обозначение
Напрямяю- 

ща« порелеяя
Швралляю- 

и»ч пере «пял Опраяка Вия г
во ГОСТ 147ч

Га лк о
по ГОСТ -1471

протяжки Количество ■: г

« ‘ ‘ Обозначение ” • '̂ Обозначение j 1 Обозначение *5
Обоуяачсиио *

о* £

_2402-3113 2402-3113/15 2402-3113/16 2402-3113/17
*

60 8М105Х 2-4Н.8.06 о
2402 3121 2402-3121/15 2402-3121/16 2402-3121/17

ВЛ1U- Ц  X 1Ь.З)Н.9б
78

ВМЮ-tffXSO ЭЗИ.05 15
BMI20XS—6H.6.U4

1

*-!• 159



С. 10 ГОСТ 28047-89

Т а б л и ц а  9
Р а з м е р ы ,  мы

C$0S* •»*»«*€
протяжки 2«s-aua 2402-3121

1ХЛУО lOylOOxlSO 10x180X100

1 172.81 192.81

2 172.77 192.77

3 173.12 193.12

4 173.08 193.08

5 173.43 193.43

6 173.39 193,39

7 173,74 193.74

8 173.70 193,70

9 174.06 194.05

10 174,01 194,01

11 174.36 194,36

а 3
»

I

12 174.32 194,32

2
1 13 174.67 194,67

о
O'

14 174.63 194.63

15 174.98 194,98

16 174.94 194,94

17 175,29 195.29

18 175,25 195,25

19 175,60 195.60

20 175,56 195,58

21 175,91 195,91

22 175.87 195,87

23 176,22 196,22

24 176.18 196,18

25 176,53 196.53

160

Продолжение табл. 9 
Р а з м е р ы ,  ми

Обо*и*чеи*е
Протяжки м о г - з н з 2 «й • Я21

аХ4ХО 10X160X180 10X1*0X200

26 176.49 196.49

27 176.84 196,84

28 176,80 196.80

29 177.15 197,15

30 177,11 197.11

31 177,46 197.46

32 177.42 197,42

33 177,77 197,77

34 177,73 197,73

35 178.08 198.08

I>.Л И 36 178.04 198.04

Q
2

M
a
8

37 178.39 198.39
CLiXоб

S
3

Ir
38 178,35 198,35

3
s 39 178.70 198.70
ns
&
S

40 178.66 198,66
sc

41 179.01 199.01

42 178.97 198,97

43 179.32 199.32

44 179.28 199,28

45 179,63 199.63

46 179.59 199.59

47
«1 \M 4  * v  «

179,94
» _

199.94

48 179.90 199.90

>v CL . 49
179.94 199.94

11 s  &
SO
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С. 12 ГОСТ 28047—89

Та б л ица  10
Р а з м е р ы ,  мм

Обоамдвеяиопротяжки i i
иС о

*Х4хО
Со «отмяв

ООЛМЙ 
lCCiyCKOD 

it t t
Ь О, о, О,.но6ол«« О. d, L i li i. i. l. U n It

2402-3114 H7D9 24,112

2402-3115 10X160X180 H7F10 24.094 159.5 179.8 159,4 160 120 180 78
2402-3136 HSD9 24,112

2402-3117 H8D9 24,139 1 7ЛЛ 'j.-j 1 Ai\ AA
2402-3122 H7D9 30.112

1 1W ■515o7o ou

2402 3123 10X180 X 200
H7F10 30.094

179.5 199.8 179.4 180 140 188 70
2402 3124 H8D9 30,112

2402-3125 H8D10 30.139

Продолжение табл. 10
Р аз м ер ы ,  им

Обот-поике
прогллкп

З у б и  чернооко и (Vjpoxowuo Зубь* чистооые л калибрующее

I, а
+ 0.5

ь,
-О .З

ь,
-0 .0 2 4 * .

Число

1 Ноыор
профиля

* " Чкслсцлубков *•
1, Нсмер

профиляшляпе пых
круглых п’.тиао 

а их Шь птляие- 
.и х  Ш , ЯРУГ7.14Х

2402-3114 

2402 3115 

2402-3116 

2402-3117 6 4 20 13 28 8 13 14 10 18 26 10

1 G I 2 3 ,0 8 2 3 Г

2402-3122

2402-3123

2402-3124

2402-312S

20 2 9 ,0 8 29

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  протяжки длиной L - 1700 мм для шлицевого сое­
динения с числом зубьев л - 10. внутренним диаметром d =  160 мм, наружным диаметром 0 = 1 8 0  мм, 
шириной зуба 6 =  24 мм, с центрированием по внутреннему диаметру, с посадкой по центрирующему 
диаметру Н7 и по размеру 6 D9. группы заточки 11, 4-го прохода:

Протяжка 2402-3114 И ГОСТ 28047-89 
То же. с откорректированными исполнительными размерами:

Протяжка 2402-3114 К П ГОСТ 28047—89________________ Т а б л и ц а  И

Обоз-и-юи-о
протяжки 2. i  D

Сочетания 
полей 

допуске. 
а * Ь

ПО». I | По», г I ПО». 3 | Поз I I ПОЗ. i
Втулка

Количество

I  i :  i i i > i '
Обозначение

2402  3114

1 0 X 1 6 0 X 1 8 0
(

H 7D 9 2 4 0 2-ЗЦ 4 /01 2 4 0 2 -3114/02 2402-3  И  4./03 2402 3114/04 2402-3114/05 _

2402-3115 H 7 F I0 2402 3 1 15/0! 2 4 0 2 -3 1 15/02 2402-3  П  5/03 2402 3115/04 2402-3115/05

2402-3116 H 8D 9 2402-3116/01 2402 3 1 16/02 2 4 0 2 -3116/03 2402 3 1 16/04 24П2-3116,-05 _

2402-3117 H 5 D I0 240-2-3117/01 2402-3117/02 2402-3117,-03 2402 3117/04 9402-3117/05

2402-3122

1 0 X 1 8 0 X 2 0 0

H 7D 9 2402-3122/01 2402-3122/02 2402-3122/03 2402 3122/04 9402-3122/05 _

2402-3123 H 7 F 1 0 2402-3123/01 2402-3123/02 2402 3123/03 2402 3123/04 9402-3123/05 _

2402-3124 . H 8D 9 2402-3124.4)1 2402 3124/02 2 4 0 2 -3 124/03 2402 3124/04 

2402-3125/04

9402-3124 /05  _

2402-31?$,105
2402-3125 Н Ш Ю  - - 3402-3125/01 2402-3125/02 2 4 0 2 -3 125/03

J62
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Продолжение табл. II

По» в По». 1 По». я по», э По». 10 По» II
Втулм

Обози* ченя* 
п[>эт хкн

Колкчястао

1 ‘ ' ‘ » ‘
0 4 м а« « м

2402 3Н4 2402-3114/07 2402-3114/08 2402-3114/11
2402 1115 2402-3115/07 2402-3115/08

2402-1116 2402-3116/07 2402-3116/08
• Ч М Л \  1 АЛ 1

2402-1117 2402-3117/07 2402-3117/08
IV,' 1 1

24021122 2402-3122/06 2402-3122/07 2402-3122/08 2402-3122/09
2402-3122/10 2402-3122/11

2402 1123 2402-3123/06 2402 3123/07 2402-3123/08 2402-3123/09

2402-1124 2402-3124/06 2402-3124/07 2402-3124/08 2402-3124/09
2402 3124/10 2402 3124/11

2402-3125 2402-3125/06 2402 3125/07 2402-3125/08 2402-3125/09

Продолжение табл II

По». 18 [ По». 18 По», и По». 1S По». 16 По». 17

Обожаченяе
Втулка

Направляюща*
вадмяя

Направляют»
передняя

Направляющая 
поредкая Оправа*

протяжка Количество

* 1 _
Обовнммпм

2402-3114 2402-3114/12 2402 3114/13
2402-3115 2402-3114/14 2402-3114/15 2402-3114/16 2403 3114/17

2402-3116 оAf\0 71 1 АЛ О 2402-3116/13
2402-1117

2402-1122 2402-3122/12
2402-3122/13

2402-1123 2402-3123/12 2402-3122/14 2402-3122/15 2402-3122/16 2402-3122/17
2402-1124 2402-3124/12

2402 3124/13
2402-1125 2402-3125/12

Продолжение табл. II
По». 18 По». 19 По». 20 По*. 21

Обомааеиао

Вямт
по ГОСТ 1476

ГаЯм
по ГОСТ 11871

прогйжяя Количество
О6о»иач«яя* Кол Сбоахачеике Кол Обошаченяо Кол. 2

Обо., на л кие

2402-3114

2402-3115 12 42 15 B M I05X 2- 
-6Н .8  05

2402-1116

2402-1117 ВМ10-6*Х 
X 16.33Н05 

ГОСТ 1476-84
ВМ 10-бгХ  

Х20.33Н.05
BMlO-6gX 

X 12 ЗЗН.052402-1122

2402-1123 18 48 21 ВМ 1 2 0 x 2 -

2402-3124
—6Н.8.05

2402-3125

163



С. 14 ГОСТ 28047—S9

Т а б л и ц а  12
Р аз м ер ы ,  мм

Обовндчвпи»
протяжки

Сочетание (Х)Д«П допус­
ков рддмсро» L ) и 1

*X<fXO

2XO-3IU
2402-3*15

М7 I»; 
Н7 F10

2402-311в 
2Ю2-ЗП7

I »  D4; 
Н8 ШС

10X 1M XI80

2402-3122 
2402 3123

НТ ТУ) 
Н7 ПО

2432-3124 
24Св 3125

КЗ Of: 
И» D10

10x 180x100

ООэамачеияс
прошлкк

Сочвтанке полей допус­
ков размеров D и  Ь

XY.dYD

2401-3114
2102-3113

2402-31lfi 
2402-311'

147 D9. 118 К>;
Н7 F10 Н8 ЭЮ

10X160X180

2402 3122 
2402-3123

Н7 С»: 
И? F10

2402-3124
2402-3125

не D9-.
НИ D10

10Х18ЭХ20Э

163.48

164.08

164.68

9

10 

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20 

21 

22

23

24

25

26

27

28

165.28

165.88

166.48

167.08

167.68

168.28

168.88

169.48

170.080

171.28

171,88

172.48

173.08

173.68

174,28

174.88

175,48

176.08

176.68

177.28

177.88

178.48

179,08

179.68

163.480

164.080

164,680

165.280

165.880

166.480

167.080

167.680

168.280

168.880

169.480

170.680

171.280

171.880

172.480

173.080

173.680

174.280

174.880

175.480

176.080

176.680

177.280

177.88«

178,480

179.080

179,880

183.42

184.02

184.62

185.22

185.82

186.42

187.02

187.62

188,22

188.82

189.42

190.02

190.62

191.22

191.82

192.42

193.02

193,62

194.22

194.82

195,42

1 96.02

196.62

197.22

197.82

198.42

199,02

199.62

183,420

184.020

184.620

185,220

185,820

186.420

187.020

187.620

188.220

188.820

189.420

190,020

190.620

191.220

191.820

192.420

193.020

193.620

194,220

194.820

195.420

196.020

196.620

197.220

197.820

198.420

199.020

199,620

а. о  S к
2 §

2 Sss
S.S.

29

30

179.99

179.95

31

32

33

34

180.14

180,10

180.24

180.20

179.990

179.950

180,140

180.100

180.240

180.200

199.93

199.89

200.20

200.16

200.30

200.26

35

36

37

38

39

180.29

180.26

180.30

180.33

180.35

40

41

42

180.35

180.290

180.260

180.300

180.330

180.350

180,350

43 159,80

44

45

•16

159.76

159.90

159.86

47

48

49

50

51

52

53

54

55

56

57

58

59

159.95

159.92

159.96

159.98

160.00

160.02
160.04

159.800

159.760

159.920

159.880

159.980

159.950

159.990

160.010

160.03*1

160.050
160.063

200.35

200.32

200.36

200.39

200.41

200,41

179,80

179.76

179.90

179.86

179.95

179.92

179/16

179.98

180.00

180.02

180.04

160.04 160.063 180.04

199.930

199.890

200.200

200.160

200.300

200.260

200.350

200.320

200.360

200.390

200.410

200,410

179.800

179.760

179.920

179.880

179.980

179.950

179.990

180.010

180.030

180,050
180.083

180.063

164
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• Диаметр отверстия до протягивания, для справок

Черт 5

| Сочетмяе
Джеи» е р е т я п ы в а я

УГЯЛМП PTtnTtnriMllfl D

Овомпвмже IXiXD затей
lOflVCROl

(поле Сталь ■ Ч го * .
переднем угле

протнжки Л

| 3 * Й Г
«ооуекя

г а о
алюмине-

еама
сплааи

Сроил.
латунь,

кадь » • 1S* ИГ

2402-3111 1

2402-3112 2 —

2402-3113 3

2402-3114 1 0 X 1 6 0 X 1 8 0 H 7D 9 24 159 492106
(50218)

538412
(54884)

578806
(59000)

2402 3115
4

H 7F 10

2402-3116 H 8D 9

2402-3117 Н 8 0 Ю

2402-3118 1 8 0 - 1 7 0 8 0 - 1 7 0

2402-3119 2

2402-3121 3

2402-3122
1 0 x 18 0 x 20 0

H 7D 9
oft 170 612308 669925 720186

(73412)
2402-3123 H 7 F I0

30 1IV
(62485) (68290)

2402-3124
4

H 8D 9

2402-3125 H 8D 10

6 Зах. 1162



С. 16 ГОСТ 28047—89

4. Наибольшие расчетные усилия протягивания Р указаны для обработки деталей из стали
I—TV группы обрабатываемости по ГОСТ 20365.

Д ля определения усилия протягивания для закаленных сталей и других материалов следует 
величину Р умножить на коэффициент К, указанный в ГОСТ 28044—89.

5. Центровые отверстия форма В или Т по ГОСТ 14034.
6. Хвостовики типа 2, исполнения 1 по ГОСТ 4044.
Изготовление протяжек с хвостовиком типа 2 исполнений 2. 3 или 4 по заказу потребителя.
Лыскн на хвостовиках должны располагаться перпендикулярно оси впадины профиля протяжки.
Допуск перпендикулярности на 10 мм ширины лыскн не должен превышать 0.015 мм.
Длина лыскн на заднем хвостовике указывается потребителем при заказе.

7. Неуказанные предельные отклонения размеров: Н16. h 16. ± — ^---

8. Форма и размеры профиля зубьев протяжек, группы заточки, форма передней грани зубь­
ев протяжек — по ГОСТ 20365.

Значение переднего угла чистовых зубьев Ш* соответствует черновым и переходным зубьям.
9. Задний угол зубьев протяжек должен быть:
черновых, переходных и чистовых Ш *. ...3°
чистовых Ш., и круглых, ...2°
калибрующих ...1°
10. Пределы длины протягивания заготовок из чугуна, бронзы и латуни — справочные. Для 

протягивания заготовок из этих материалов с длиной протягивания, превышающей верхний предел 
длины протягивания по стали, следует заказывать по специальным чертежам с увеличенной длиной 
до первого зуба Л и соответственно общей длиной протяжки.

11. Протяжки для сочетаний полей допусков Н7 D9 и Н8 D9 изготовлять без ленточки / не ре­
комендуется.

12. После сборки головки винтов залить баббитом заподлицо со втулкой.
13. Конструктивные размеры основных деталей протяжек приведены в справочных приложе­

ниях:
1- го прохода — приложение 1,
2- го прохода — приложение 2.
3- го прохода — приложение 3,
4- го прохода — приложение 4.
14. Типовой чертеж протяжки указан в справочном приложении к ГОСТ 28044—89.
15. Технические требования — по технической документации, утвержденной в установленном 

порядке.

166
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Справочное

Конструктивные размеры протвжек Ьго прохода
Вт у л к а

1

6— 2* 167
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В т у л к а  2402-3118/08

4 7 № ,2 0 J P J b

Черт. 7

168

Ьо
т

б.
М

Ю
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С. 20 ГОСТ 28047—89

В т у л к а

Черт. 10

Т а б л и ц а  16
Р а з м е р ы ,  мм

ООолияеиие
•тулки Z X d X D D , D , L

Ч и с л о

аубма

2402-3111/10

10X160X180

164,43 165,05

120 100 5
2402-3111/11 165.01 165.36

2402-3118/10 183.81 184.08

140

80 4

2402-3118/11 184.43 184.70

2402-3118/12
10X180 X 200

185.05 185.36

60 3
2402-311843 185.32 185.36

170
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С. 22 ГОСТ 28047-89

П е р с и и ч я  н а п р а в л я ю щ а я

Черт. 13

Та б л ица  19
Р аз м ер ы . ыы

Обоимч«кяа *xrfxDпяраиеЯ
и»пр»влякаяв4

D,

2402-3111/16 10X160X180 159 120

2402-3118/16 10X180 X 200 179 140

172

JO
W

B.
M

I0
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С. 24 ГОСТ 28047-89

Конструктивные размеры деталей протяжек 2-го прохода
В т у л к а

Обозначение
■гулки *Х4Х0 D, D, L Число

зуГ-ьса
Обозначение

■тулки *Х4Х£> О, О , J , L
Числе
»Ув“

2402-3112/01 165.52 160.14 2402-3119/03 186 .76 187.03

2402-3112 /02 166.10 166.72 2402  3119/04 187 38 187.65

2402-3112/03 167.07 167.69 2402-3119/05 188 .00 188.27

2402-3 И  2/04 167.65 168,27 2402-3119/06 188,62 188.89

2402-3112/05 168.62 169.24
120 100 5 2402-3119/07 189 .24 189.51

80 4

2402-3112 /06 169.20 169.82 2 4 02 -3119/Ов 189 .85 190.13
140

2402-3112/07
1 0 X 1 6 0 X 1 8 0

170.17 170,79 2402*3119/09 1 0 X 1 8 0 X  200
190,48 190.75

2402-3112/08 170.75 17137 2402-3119/10 191.10 191.37

2402-3112/09 171.72 172.34 2402-3119/11 191.72 191,99

2402-3112/10 1 7 2 3 0 172.63 2 4 0 2 -3119т112 192,34 192.65 во 3

2402-3119/0!
1 0 X 1 6 0 X 2 0 0

185.52 186.79
140 80 4

2402-3119/13 192.61 192.65

2402-3119/02 186.14 186.41

174
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С. 26 ГОСТ 28047-89

П е р е д н я я  н а п р а в л я ю щ а я

* 1

С6о>иа\«кае
перелива

пащммявшв*
z X a X D О , о , d ,

2402 3112/16 10X160X180 165.2 157 120

2402-3119/16 10X180X200 185,2 177 140

176



ГОСТ 28047—89 С. 27

Конструктив uc размеры деталей протяжек 3-го прохода 
В т v л к э

Размеры,  мм
Т а б л и ц а  25

Обозначение
ВТУЛКИ О. D, и . L Число

луб»е«
i  Обомичгите •тулки Z / . 4 / D О . О , 4 . L Число

1увье*

2402-3113,4)1 172,81 173.43

120 100 5

2402-3121/03

10X180X200

194,05 194.32

140

80 4

2402-3113/00 17330 174.01 2402-3121/04 194.67 194.94
2402-3113/03 174,36 174.98 2402-3121/05 195.29 195.56
2402-3113/04 174.04 173.56 2402-3121/06 195.91 196.18
2402-3113/06 175,91 176.53 2402-3121/07 196.53 196,80
2402-3113.06 176.49 177.11 2K0G-3131/08 197.15 197.42
2402-3113/07

10Х160Х18С
177.46 178.08 2402-3121/09 197,77 198.04

2402-3113/08 178.04 178.66 2402 3121/10 198.39 198.66
2402-3113/09 179.01 179.63 2402-3121/11 199,01 199.28
2402-3113/10 179.59 179.94 2402 3121/12 199.63 199.94

6 0 32402-3121/01 19281 193,08
140 80 4

2402-3121/13 199.93 199.94
2402-3121/02

10X180X200 193,43 193.70

177
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ГОСТ 28047-89 С. 29

П е р е д н я я  н а п р а в л я ю щ а я

Черт. 22

Обозначен»пере злей направлаксзей *x<fxo о, D, *«

2402 3113/16 10X160X180 172.5 157 120

2402-3121/16 10X180X200 192,5 177 140

179



С. 30 ГОСТ 28047-89

ПРИЛОЖЕНИЕ 4 
Справочное

Конструктивные размеры деталей протяжек 4-го прохода
В т у л к  а

Обогнав* ж с
• ryjJKIe

Р а з м е р ы ,  мм

z/.d/.D О.

Зубик черяокн*

Число
эубиео <

Т а б л и ц а  29

Зубик чисток**

Число
1 ) « И Ч

2402-3114/01

2402-3115/01

2402-3116/01

2402-3117^1
2402-3114/02
2402-3115/02

2402-3116/02

24С2-3117/02
2402-3114/03
2402 3115/03
2402-3116/03

2402-3117/03

10X160X180

163.40

167.69

171.96

167.08

171.28

175,48

120 98 10 18

1

14

180



ГОСТ 28047-89  С. 31

Продолжение табл. 29
Р а з м е р ы ,  мм

Обозначение•тулки
Зубки червовые Зубки 4KCTOSUO

*Х 4хО О, D , <Л L / <> • а Число
зубке» 1 Число

зубке»

2402-3114/04

2402-3115/04 

2402-3116/04
176.08 179,06 84 1C 18 11 - - 6 14

2402-3117/04
1 0 X 1 6 0 X 1 8 0

2402-3114/06
120

2402-3115 /05
179.68 180,10 99 16 23 16 4 20 |

2402-3116 /05 1

2402-3117/05

2402-3122/01

2402-3123/01
183,42 186.82

2402-3124/01

2402-3125/01

2402-3122/02

2402-3123/02
186.42 188.82 2

2402-3124/02

2402-3125 /02
1 0 X 1 8 0 X 2 0 0

2402-3122/03
70 18 11 — — 5 14

2402-3123/03
189,42 191.82

3

2402-3124/03
10

О

2402-3125/03 140

2  Ю 2-3122/04

2402-3123/04
192.42 194.82 1

240 2 -3 124/С4

2402-3125/04

2402-3122/05

2402-3123/05
195.42 197.82 2 К 14

2402-3124/05
|

»/

2402-3125,'Об
1 0 X 1 8 0 X 2 0 0

2402-3122 /06 i

2402-3123.06
198.42 199,90

1
67 23 16 1 1 20 3 14

2402-3124,06

^402 -3125}Об

;«}
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В т у л к а

Черт. 24
Р а з м е р ы ,  мм Т а б л  т а  30

ОЗодеаеенае
агулка tX rfxD D,

З у в ч  «ериоаив а переходные (Urf

Число
»убмп

Зубах «вставив a
хадибруюшае

Час до 
зубьев

2402-3114/07
2402-3115/07
2402-3116/07
2402-3117/07
2402-3114.06

ЮХ160Х1Э0

2402-3115/08
2402-3116/08
2402-3117/06 
2402-3122/07
2402-3123/07
2402-3124/07
2402-3125/07
2402-3122/06
2402-3123/08 10X180 X200
2402-3124/08
2402-3125/06
2402-3122/09
2402-31231-09
2402-3124/09

18024

180.33

199.89

200.26

200.41

180.30

180.35

200.30

20039

200.41

120

140

83 17 18

81 29

80

77

17

23

18

67 10 29 3

22

16

22

20

20

14

2402-3125/09

182



ГОСТ 28047-89  С. 33

В т у л к а

Т а б л и ц а  31
Р а з м е р ы ,  мм

Обомаевмис
втулки *Х 4 * 0 о, Dх 4 . L 1 <• а в» к

Зу б ы  ч е р н о т е  к 
переходные

Зубья чистовые и 
калибрующая

h
Число
зуСьез i Часло

дубье» t,

2402-3114/11

1 0 X 1 6 0 X 1 8 0

159,800 159.960

I'D

95 17 10 4 II 1 4 20 1 14 -
2402-3116/11 159.900

2402-3114 /12 159.920 160.040

140

92 14 18 3 11 3 - - 6 14 18
2402-3116 /12 159.950 160063

2402-3122/10

1 0 X 1 8 0 X 2 0 0

279,800
179.8S0

30

79

17

16

23

4

16 1 4 20 ~ - -
2402-3124 /10 179.880

2402-3122/11 179.950 100.000

ifl 11 3 - -

5

14 18
2402-3124/11 179.980 180.030

2402-3122/12 180.020 1 8 0 0 4 0
64 14 3 4

£402-312^/12 |8 0 ,0 5 0 180,063

I H
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1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством станкостроительной и инструментальной промыш­
ленности СССР

ИСПОЛНИТЕЛИ:

Л. В. Барон, А. С. Ильина, Л . М. Зайчикова

2. УТВЕРЖ ДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Государственного комитета СССР 
по стандартам от 16.03.89 Л  516

3. Срок проверки 1995 г., периодичность проверки 10 лет.

4. ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

5. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

О в о э и » ч с и * «  Н Т Д .  и *  к о т о р ы й  
JU K I ССЫЛКА К о м е р  п у х к т к
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ГОСТ 7943-76 2
ГОСТ 14034-74 5
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С О Д Е Р Ж А Н И Е

Ь Ч с

Sb< L

С

ГОСТ 28044—89 Протяжки сборные для дссятяшлицеаых отверст*! с прямо- 
бочным профилем с центр яров аняем во внутреннему диаметру 
комбинированные переменного резания. Конструкция 

ГОСТ 28046—89 Протяжки сборные для десятишляцелых отверстий с прямо- 
бочным профилем с цеп трж ров внаем но вяутревтему днаметру 
комбинированные переменного реэаявя диухпроходные. Ковст-
р у к ц н я ....................................................• . - .

ГОСТ 28046—89 Протяжки сборные для десятишлядевых отверстий с прямо- 
бочным профилем с центрированием по внутреннему диаметру 

... комбинированные переменного резания трехпроходяые. Кон­
струкция ...................................................................

ГОСТ 28047—89 Протяжки сборные для десятишлшеяых отверстий с прямо- 
бочныы профилем с центрированием по внутреннему диаметру 
комбинированные переменного резания четырехпроходные. 
К о н с т р у к ц и я ......................................................................................
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