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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Е  С Т А Н Д А Р Т Ы  
С О Ю З А  С С Р

ИНСТРУМЕНТ ДЕРЕВОРЕЖУЩИЙ. ФРЕЗЫ. 
ДИАМЕТРЫ ПОСАДОЧНЫХ ОТВЕРСТИЙ 

И РАЗМЕРЫ ХВОСТОВИКОВ
ГОСТ 28699-90-Г О С Т  28701-90 

(СТ СЭВ 6 8 0 4 - 8 9 - С Т  СЭВ 6 8 0 6 -8 9 )

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ СССР ПО УПРАВЛЕНИЮ 
КАЧЕСТВОМ ПРОДУКЦИИ И СТАНДАРТАМ 

Мо е к  ва

промышленная безопасность

http://www.mosexp.ru/ekspertiza/promyshlennaya_bezopasnost.html
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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  с т а н д а р т  С О Ю З А  С С Р

ИНСТРУМЕНТ д е р е в о р е ж у щ и й . 
ХВОСТОВИКИ ЦИЛИНДРИЧЕСКИЕ

Т ипы  и основные размеры

Wood cutting tools.
Cylinder shanks. Types and basic dimensions 

ОКП 39 0000

ГОСТ
28699-90

(CT СЭВ 
6804-89)

Сро* деЯспия c BIJ7.9I
до 0t.07.200t

Настоящий стандарт распространяется на цилиндрические хво­
стовики дереворежущего инструмента, предназначенного для ме­
ханической обработки древесины.

Стандарт не распространяется на инструмент, диаметр которо­
го равен диаметру рабочей части.

Требования стандарта являются обязательными.
1. Хвостовики должны изготовляться типов:
А — гладкие;
В — резьбовые исполнений 1 и 2.
2. Основные размеры хвостовиков типа А должны соответство­

вать указанным на черт. I и в табл. 1.

Издание официальное Перепечатав мспрещев*
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ГОСТ 28699-90 с. г
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в таблице, по р « у  Ra 40 ГОСТ 6636.

3. Основные размеры хвостовиков типа В должны соответство­
вать указанным на черт. 2 и в табл. 2.
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С  3 ГОСГ 2М 90-Ю

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством станкостроитель* 
ной и инструментальной промышленности СССР
РАЗРАБОТЧИКИ

Д. И. Семенченко, канд. техн. наук; Н. И. Минаева; В. Г. Мо­
розов, канд. техн. наук; Е. И. Сапожников; Г. А. Тихомирова,.
канд. техн. наук

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением 
Государственного комитета по управлению качеством продук­
ции и стандартам от 26.10.90 Лк 2707

3. Срок проверки — 2000 г., 
периодичность проверки — 10 лет

4. Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 6804 —89
5. ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ
4. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕН­

ТЫ

Обожахеам НГД, ма к о т с . 'и » Номер л у а к г адав* с сы лк е

Г О С Т  6 6 3 6 - 0 9 2
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ГОСТ 28699-90

http://files.stroyinf.ru/Index/193/19350.htm

