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Металлорежущие станки 

ТРАНСПОРТЕРЫ ДЛЯ ОТВОДА СТРУЖКИ 

Основные размеры и технические требования

ГОСТ
28733-90

Metal-cutting machine tools. Chip disposal conveyors 
Basic dimensions and technical requirements

окп as i w

(C T  СЭВ 
6797-89)

Дата а веления 01.01.92

Настоящий стандарт распространяется на шарнирно-ленточные 
и скребковые транспортеры для отвода стружки от металлорежу­
щих станков, в том числе н встраиваемые в гибкие производст­
венные системы, изготавливаемые для нужд народного хозяйства 
и экспорта.

Требования настоящего стандарта являются обязательными, за 
исключением пп. 1, 3 и 4.

1. Транспортеры (черт. I) изготавливаются следующих испол­
нений:

1 — прямой с горизонтальной или наклонной приемоотводящей 
ветвью;

2 — изогнутый с горизонтальной приемной и наклонной отво­
дящей ветвью;

3 — изогнутый с горизонтальной приемной и отводящей наклон­
ной и горизонтальной ветвями.

Исполнение ! Исполнение 2 Исполнение 3

/ - А Черт. 1

Издание официальное 
Е

Перепечатка воспрещена

Издательство стандартов, 1991
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2. Основные размеры транспортеров должны соответствовать 
указанным на черт. 2, 3 и в таблице.

Черт. 2
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Пояснения размеров к черт. 2 и 3:
В  — рабочая ширина приемной ветви;
L  — длина приемной ветви;
Ц  — длина отводящей ветви;
И — высота от основания транспортера до отводящей ветви; 
а  — угол наклона отводящей ветви;
В \. В 3 — габаритная ширина приемной ветви; 
h, h | — высота приемной ветви.
П римечание. Черт. 2, 3 не определи»* конструктив транспортера.
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Разм еры , мы

Размер

В. не менее 176 « М М М  675

L От 500 до 16000

L\. не менее 500

И. не менее От 320 до 2600

а. град. 0; 16; Э0; 45; 60; 75

В\, не более 180 255 630 410 505 720

Bt. не более МО 320 Э95 475 630 755

А, не более № 130; 225

А,, не более 155 155; Ж

П р и м е ч а н и я :
1. Значения размера L предпочтительны: > интервале or 500 до 2500 хм по 

ряду Ra 10 ГОСТ 6636, а интервале свыше 2500 до 6000 мм —кратные !ЮОмм. 
в интервале свыше 6000 мм — кратные 1000 мм.

2. Значения размера L, предпочтительны во ряду Ra 10 ГОСТ 6636.
3. В указанном диапазоне значений размера Н предпочтительными являют­

ся следующие значения: 320, 560. 750. 1000. 1250. 1600. 2000 н 2500 мм (допус­
кается для исполнения 1 размер Н менее 320 мм).

4. Значение размера В может быть увеличено, но не более чем яа 25 мы

3. Транспортеры исполнений 1, 2 и 3 могут изготовляться с 
секционным (сборным) исполнением корпуса (черт. 3).

4. По заказу транспортеры изготовляются:
с  правым, левым или верхним расположением привода и пра­

вым или левым расположением пульта управления;
с пультом управления, обеспечивающим автоматический (по 

командам от системы управления станка) или ручной режимы 
ра<5оты;

с устройством для сбора, очистки н перекачки смазывающе- 
охлаждающей жидкости;
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с воронкообразными направляющими лотками в области отк­
рытой ленты;

с роликами для перемещения транспортера, а также других 
конструктивных исполнений.

5. Транспортеры должны обеспечивать прохождение объема 
смазывающе-охлаждающей жидкости не менее 50 л/мин через 
площадь ленты, равную 0,1 м*.

6. Транспортеры должны оснащаться устройством контроля 
уровня смазывающе-охлаждающей жидкости.

7. Транспортеры должны оснащаться предохранительным уст­
ройством, обеспечивающим остановку транспортера при перегруз­
ке.

в. Схема условного обозначения транспортера приведена в 
приложении.
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ПРИЛОЖЕНИЯ
Справочная

СХЕМА УСЛОВНОГО ОБОЭНАЧЕННЯ ТРАНСПОРТЕРА.

ХХХХ XX XXX XXX ХХХХХ ХХХХ ГОСТ №733-90

1

I -  м од ели  2—исполнение « уявявимем располож ения привод* (П  — правое. Л - м т ;  
В — пер»нее); J -р в в о е в я  аш ркяв приемке» »ет»к: 4  — «месте приемке* ветви: S  длине 

приемное ветви: 6— высота от основами* трииспортор* д о  ствол*  шеи ветви

П ример усл о в н о го  о б о зн ач ен и я  транспортера ТОО исполне­
ния 3 с правим расположением поивода, б -=275 мм. ft иля ft|—225 мм. 
Z.-25M мм и Я - 750 мм:

ГОС. ЭП.275-225-2500-750 ГОСТ 28733-90
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