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Настоящий стандарт распространяется на формовочные пески 
на основе кварца, применяемые в литейном производстве в каче­
стве формовочного материала при изготовлении литейных форм 
и стержней, и устанавливает метод определения влаги.

Метод основан на определении потери массы навески песка 
после высушивания до постоянной массы.

Общие требования к методу испытания — по ГОСТ 29234,0.

Весы лабораторные 4-го класса с наибольшим пределом взве­
шивания 160 г с погрешностью J.5 мг по ГОСТ 24104.

Эксикатор по ГОСТ 25336.
Стаканчики для взвешивания (бюксы) по ГОСТ 25336.
Чаши выпарительные фарфоровые по ГОСТ 9147.
Шкаф сушильный с терморегулятором, обеспечивающий тем­

пературу нагрева 105— 1 Ю°С.

От пробы песка, отобранной н подготовленной по ГОСТ 29234.0, 
выделяют навеску массой 50 г, помещают в предварительно вы­
сушенную до постоянной массы и взвешенную чашу или бюксу 
и сушат в сушильном шкафу при температуре 105- 110°С в те-

Издание официальное

Настоящий стандарт не может выть полностью или частично воспроизведен, 
тиражирован и распространен без разрешения Госстандарта СССР
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чение 30 мин. Затем чашу с песком взвешивают. Дополнительно 
сушат в течение 15 мин и снова взвешивают. Операцию повторяют 
до тех пор, пока разность результатов двух последних взвеши­
ваний будет не более 0.02 г. Чашу с песком, высушенным до по­
стоянной массы, охлаждают в эксикаторе и взвешивают.

Массовую долю определяют параллельно на двух навесках.

4. ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ

4.1. Массовую долю влаги (Л) в процентах вычисляют по фор­
муле

\ '=  (*»—«-.)• 10Q

где rnI — масса навески песка до высушивания, г; 
т 2 —  масса навески песка после высушивания, г.

4.2. Расхождение между результатами двух параллельных 
определений не должно превышать 0,2%. Если’расхождение пре­
вышает 0,2 %, определение повторяют.

За результат испытания принимают среднее арифметическое 
трех определений.

П р и м е ч а н и е .  Для ускоренного определения массовой доли влаги до­
пускается применять любой метод, обеспечивающий расхождение между ре­
зультатами двух параллельных определений не более 0,2 % по абсолютным 
значениям.
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