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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ФРЕЗЫ

Ряд наружных диамегров

Milling cutters.
Range of outside diameters

ГОСТ 
29116-91 

(ИСО 523—74)

МКС 25.100.20 
ОКП 39 1800

Дата введения 01.01.93

Настоящий стандарт распространяется на фрезы для обработки металлов.
Стандарт не распространяется на фрезы, наружный диаметр которых определяется их назна­

чением.
Требования стандарта являются обязательными.
Используя предпочтительные числа, установлено 2 ряда наружных диаметров.
Основной ряд — в соответствии с рядом предпочтительных чисел R 10.
Дополнительный ряд — в соответствии с рядом предпочтительных чисел R 20.
Ряды наружных диаметров должны соответствовать указанным в таблице.

Р*Д Ряа Рид

о сн о в н о й до п о л н и т ел ь н ы й о с н о в н о й л о и о .1 и н 1е.<ы ш й о с н о в н о й доп о л н и т ел ь н ы й

___ ___ 1 0 .0 1 0 0
— — 1 1 ,2 - 1 1 2

1 2 .5 ' 1 4 .0 125 1 4 0
1 .6 0 1 .8 0 1 6 .0 1 8 .0 1 6 0 1 8 0
2 .0 0 2 ,2 4 ' 2 0 .0 2 2 .4 ' 2 0 0 2 2 4
2 .5 0 2 ,8 0 2 5 .0 2 8 .0 2 5 0 2 8 0

3 .1 5 * 3 ,5 5 * 3 1 .5 ' 3 5 .5 ' 3 1 5 3 5 5
4 .0 0 4 .5 0 4 0 .0 4 5 .0 4 0 0 4 5 0
5 .0 0 5 .6 0 ' 5 0 .0 5 6 .0 5 0 0 5 6 0
6 .3 0 ' 7 .1 0 ' 6 3 .0 7 1 .0 6 3 0 _

8 .0 0 9 ,0 0 8 0 .0 9 0 .0 — —

Размеры допускается заменять округленными значениями:
основной ряд: 3; 6; 12; 32 мм
дополнительный ряд: 2,2; 3,5; 5,5: 7; 11; 22; 36 мм.

Излаиис официальное I (срспсчатка воспрещена

£> Издательство стандартов, 1992 
© ИГ1К Издательство стандартов. 2004



С. 2 ГОСТ 29116-91

ИНФОРМ АЦИОН Н Ы Е ДАН НЫ Е

1. ПОДГОТОВЛЕН И ВНЕСЕН Техническим комитетом по стандартизации «Инструмент» (ТК 95)

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Комитета стандартизации и метрологии 
СССР от 11Л0.91 №  1608
Настоящий стандарт подготовлен методом прямого применения международного стандарта ИСО 523—74 
«Фрезы. Ряд наружных диаметров» и полностью ему соответствует

3. ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

4. ПЕРЕИЗДАНИЕ. Май 2004 г.

Редактор М .Н . М аксимова  
Т ехнический  редактор  Н .С . Гришанова 

К о ррек тор  А /.//. Першина 
К ом пью терная верстка Л.И. Золотаревой

Н ад. л ии . .V» 023S4 o r  14.07.М 00. С дан о  в  набор  I6.06.20IM. П одп и сан о  и печать 08.07.2004. У сл .печл . 0.47. У ч .-и зд л . 0.20.
Тираж  116 ак>. С  2862. Зак . 624.

И П К  И здательство стан дартов . 107076 М оскв а . К о л о д сш ы й  пер .. 14. 
h u p : / / www .slandardx.ru e-m ail: infoiBxiandards.ru

Н абрано  в И здательстве иа П ЭВМ
О тпечатано  п ф и л и ал е И П К  И ха ателье г но стандартов  -  ти п . “ М осковски й  п еч атн и к* . 105062 М осква. Л илнн пер .. 6.

П лр  S i  080102

ГОСТ 29116-91

http://www.mosexp.ru#  
http://files.stroyinf.ru/Index/191/19184.htm

