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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ХВОСТОВИКИ ТОКАРНЫХ И СТРОГАЛЬНЫХ РЕЗЦОВ 

Типы и размеры сечений
ГОСТ

29084-91
Shanks for turning and planing tools. 

Types and dimensions of profiles (ИСО 241-75)

MKC 25.100.10 
ОКП 39 0000

Дата введения 01.07.92

Настоящий стандарт устанавливает типы и размеры сечений хвостовиков токарных и строгальных 
резнов.

Требования стандарта я аз я юге я обязательными, кроме раза. 2.

1. ТИПЫ  И РАЗМЕРЫ СЕЧЕНИЙ

1.1. Стандарт устанавливает три типа сечений хвостовиков: 
круглое (черт. 1): 
квадратное (черт. 2);
прямоугольное с отношением сторон А: Ь =  1,25: 1,6: 2,0 (черт. 3).

1.2. Размеры сечений хвостовиков должны соответствовать указанным в таблице.

Р а з м е р ы  в мм

К руглое
сечение

d

К п ал р аш о с
сеч ен и е

к*Ь

П рям оугольное с еч ен и е Л*6  с отнош ен ием  с т р о и

1.25 1.6 2 .0

6 6 x 6 6 * 5 6 * 4 6 * 3
8 8 x 8 8 * 6 8 - 5 8 * 4
10 1 0 x 1 0 10*8 10*6 1 0 * 5
12 12x12 1 2 -1 0 12*8 12*6
16 16x16 1 6 * 1 2 1 6 * 1 0 16*8
20 2 0 x 2 0 2 0 * 1 6 2 0 * 1 2 2 0 * 1 0
25 2 5 x 2 5 2 5 * 2 0 2 5 x 1 6 2 5 * 1 2
32 3 2 x 3 2 3 2 * 2 5 3 2 * 2 0 3 2 * 1 6
40 4 0 - 4 0 4 0 * 3 2 4 0 * 2 5 4 0 * 2 0
50 5 0 x 5 0 5 0 * 4 0 5 0 * 3 2 5 0 * 2 5
63 6 3 * 6 3 6 3 * 5 0 6 3 * 4 0 6 3 * 3 2
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Предпочтительное применение имеют круглое, квадратное сечения и прямоугольное сечения с 
отношением сторон 1.6.

1.3.11редельные отклонения размеров хвостовиков резцов без специальных требований по точно­
сти должны соответствовать: механически необработанных — допускам на прокат или поковку (до 
окончательной обработки опорной поверхности): механически обработанных — Ы5.

2. ДОПУСКИ НА ХВОСТОВИКИ РЕЗЦОВ И РЕЗЦОВЫХ ВСТАВОК

Настоящий стандарт не распространяется на допуски хвостовиков резцов и резцовых вставок, 
предназначенные для установки в державке.

Рекомендуется, чтобы величина предельного отклонения номинальною размера стороны сечения 
или диаметра хвостовика не превышала значений:

el 1—hl2  или d\ 2 — для хвостовиков квадратных или прямоугольных сечений; 
f7— h9 — для хвостовиков круглых сечений.
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