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Предисловие

J РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Техническим комитетом ТК 340 «Спортивное и охотничье оружие»

2 УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Госстандарта России от 17.03.93 J6 82

3 Стандарт соответствует требованннм Постоянной международной комиссии Брюссельской копией*
ц и и  (ПМК) по взаимному признанию испытательных клейм ручного огнестрельного оружия

4 ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

© Издательство стандартов, 1995

Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведем, тиражирован и распространен в качестве
официального издания без разрешения Госстандарта России
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НОРМАТИВНЫЕ ССЫЛКИ

В настоящем стандарте использована ссылка на следующий 
стандарт:

ГОСТ Р 50530—93 Патроны к ручному огнестрельному ору­
жию, устройствам промышленного н специального назначения. Ви­
ды и методы контроля при сертификационных испытаниях на безо­
пасность.
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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  Р О С С И Й С К О Й  Ф Е Д Е Р А Ц И И

ОРУЖИЕ РУЧНОЕ ОГНЕСТРЕЛЬНОЕ, УСТРОЙСТВА ПРОМЫШЛЕННОГО 
И СПЕЦИАЛЬНОГО НАЗНАЧЕНИЯ

Требования безопасности и методы испытаний на безопасность
Hand fire-arm and devices of industrial and special purpose.

Safety requirements and safety testing methods

Дата васдеяяа 1993-07-61

1 ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Настоящий стандарт устанавливает требования, выполнение которых обеспечивает безопасность 
функционирования ручного огнестрельного оружия, а также методы испытаний указанного ору­
жия на безопасность в соответствии с нормативными документами Постоянной международной 
комиссии (ПМК) Брюссельской конвенции по взаимному признанию испытательных клейм ручного 
огнестрельного оружия.

В стандарте приведены требования к параметрам ручного огнестрельного оружия, методам 
и средствам испытаний, установленные документами ПМК для целей сертификации на безопас­
ность.

Стандарт распространяется на:
-спортивное оружие (пистолеты, револьверы, винтовки, карабины, ружья);
-охотничье оружие (пистолеты, револьверы, винтовки, ружья, карабины);
■«комбинированное охотничье оружие;
-основные детали для нарезного и гладкоствольного оружия, воспринимающие при выстреле 

наибольшие нагрузки (стволы, затворы, коробки, запирающие механизмы) в случае, если нх соби­
рают в оружии без всякой пригонки и не испытывают в собранном виде.

Стандарт распространяется на другие виды оружия:
-оружие, диаметр патронника которого менее или равен 5 мм, а длина патронника не более 

15 мм;
-оружие, диаметр и длина патронника которого могут достигать б мм, предназначенное для 

стрельбы патронами, у которых воспламенительный состав один образует метательный заряд, и 
не предназначенное для стрельбы пулями, имеющими дульную энергию более 7,5 Дж;

•одноразовое оружие:
-стволы, не имеющие собственной системы запирания и предназначенные для стрельбы пат­

ронами, развивающими давление газов в канале ствола нс более 200 МПа;
-устройства промышленного и специального назначения (далее — устройства), в которых для 

сообщения движения пуле или механическим деталям используется энергия пороховых газов.
Стандарт не распространяется на огнестрельное оружие, используемое в наземных, морских 

и воздушных вооруженных силах.
Требования стандарта являются обязательными.

2 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ К СПОРТИВНОМУ И ОХОТНИЧЬЕМУ
ОРУЖИЮ

2.1 На нарезном и гладкоствольном оружии должна быть нанесена маркировка:
-товарный знак предприятия-изготовителя;
-модель оружия:
-порядковый номер оружия;
-год испытания;
-калибр используемого патрона на каждом стволе.

Издание официальное
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На гладкоствольном оружии дополнительно должны быть указаны:
-длин* патронника;
-условное обозначение марки стзли ствола в соответствии с приложением Л или 
-диаметр канала ствола с точностью до 0,1 мм на расстоянии (250:1:30) мм от казенного сре­

за ствола.
2.2 На оружии не допускается наличия:
-дефектов, полученных при ковке, штамповке, сверлении, сварке, пайке или другой обработке, 

если онп отрицательно влияют на безопасность функционирования и прочность:
-трещин, жилкований, нарушений целостности в материале;
-непропасв, выходящих за пределы требований нормативных документов на соответствующий 

вид пайки и полученных в результате подгонки или пайки стволов, крюков, планок и скользящего 
затвора;

-царапин или других дефектов, вызванных обработкой внутренней поверхности патронника н 
канала ствола;

-углублений на поверхности канала ствола и патронника,
-дефектов, подобных вспучиваниям в зоне снарядного входа патронника и дульного сужения, 

приводящих к уменьшению прочности;
-вмятин, складок или борозд, видимых невооруженным глазом на поверхности канала ствола.
2.3 Оружие должно обеспечивать;
•безотказное функционирование затвора и запирающего механизма;
-безотказное срабатывание запирающего механизма самозарядного оружия и механизма 

извлечения;
•безотказное срабатывание предохранителя;
•безотказное срабатывание барабана револьверов;
-невозможность выстрела от инерционного накола (для самозарядного оружия); 
-невозможность случайного выстрела из-за срывов курков с шептал при перезаряжении, зак­

рытии канала ствола, взведения шнеллера и включения предохранителя;
-невозможность заклинивания деталей ударно-спускового механизма к затвора при включен­

ном предохранителе.
2.4 Размеры патронников и каналов стволов нарезного оружия должны быть не менее размеров 

патронника под патрон соответствующего калибра, приведенных в Таблицах максимальных размеров 
патронов и минимальных размеров патронников* (далее — Таблицах ПМК (приложение Б )].

2.5 Размеры патронников н каналов стволов гладкоствольного оружия под патрон соответст­
вующего калибра должны находиться в пределах допусков, указанных в Таблицах ПМК.

2.6 Размеры патронников баллистического оружия под патрон соответствующего калибра 
должны находиться в пределах допусков, указанных в Таблицах ПМК.

2.7 Прочность нарезного оружия должна сохраняться после стрельбы испытательными пат­
ронами, обеспечивающими давление, значение которого указано в Таблицах ПМК.

2.8 Прочность гладкоствольного оружия должна сохраняться после стрельбы испытатель­
ными патронами, обеспечивающими давление, значение которого указано в Таблицах ПМК.

2.9 Нарезное оружие под патроны центрального боя после стрельбы испытательными патро­
нами должно удовлетворять требованиям к максимальному изменению расстояния между зерка­
лом затвора и опорной поверхностью под патрон а соответствии с таблицей I,

Т а б л и ц а  I

Нареаное оружие Патрохи сситрольпосо 
во*

Среднее эхаеекве 
максимального 

долети  Петр»**.
МПа (кгс,'см*>

Изменение расетояяк*
между аеркалом запо­
ре * олораоИ поверх

кость» поп яетроя. мм. 
на более

Пистолеты, револь- Со скатом н ала- Меисс или равно 0.15
веры, охотничьи ка­
рабины. комбинирс-

ной гильзы более 330 (3366)
30 мм Ьолсс 330(3366) 0.10

ванные ружья 
Пистолеты С проточхой и со одо

скатом
С проточкой без — 0.30

Револьверы
ската и др.

Другие патроны - 0.25

* Tableaux des dimensions maximales des cartouches et minimales des chambres. Commission Internationale Per- 
sninaota -190U.

Держатель подлинника — Госстандарт России.
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2.10 Нарезное оружие под патроны кольцевого воспламенения после стрельбы испытательны­
ми патронами должно удовлетворять требованиям к максимальному изменению расстояния между 
зеркалом затвора и опорной поверхностью под патрон в соответствии с таблицей 2.

Т а б л и ц е  2

Hapeiaoc оружие по* орт- Средние »iu4«int максииальяого Изменение рясегоякне меж­
ду э«рк»лом »*тюра Я опор-роям кольцевого 10СЯХ1М«- д(Я.;*ни« иатрона или ямкетлчасм* но* поеерхкостыо петрова аиеми* аиерги*. МЛ» (кге.'см'О шкале ствола, им. яе более

Спортивные винтовки Кинетическая энергия* 0,20
|Пистолеты Мсиес или равно 150 (1536) 0.20
Охотничьи карабины Не более 250 ( 2550) 0.15
Комбинированное Более 250 (2550) 0.10

• Значение кинетической анергии — в соответствии с приведенным в
Таблицах ПМК

2.11 Гладкоствольное оружие после стрельбы испытательными патронами должно удовлетво­
рять требованиям к максимальному изменению расстояния между зеркалом затворв и опорной 
поверхностью под патрон, которое должно быть: для самозарядных ружей — не более 0,35 мм; для 
ружей с откидными стволами и других — не более 0,20 мм.

2.12 У гладкоствольного оружия с откидными стволами зазор между задним торцом ствола н 
плоскостью лба коробки после стрельбы испытательными патронами должен быть менее или равен 
0,10 мм.

3 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ К ДРУГИМ ВИДАМ ОГНЕСТРЕЛЬНОГО ОРУЖИЯ 
И УСТРОЙСТВАМ ПРОМЫШЛЕННОГО И СПЕЦИАЛЬНОГО НАЗНАЧЕНИЯ

3.1 На устройствах и огнестрельном оружии других видов (далее — оружии) должна быть на­
несена маркировка:

-наименование или фирменный знак предприятия-изготовителя;
-наименование типа оружия или устройства;
•номер и шифр оружия или устройства;
-калибр применяемого патрона.
3.2 Размеры патронников оружия или устройств должны соответствовать размерам, приведен­

ным в Таблицах ПМК.
3.3 Прочность оружия или устройств должна сохраняться после стрельбы испытательными 

патронами, обеспечивающими давление, значение которого приведено в Таблицах ПМК-
3.4 Оружие или устройства должны обеспечивать:
•выстрел только при полном запирании канала ствола;
•перезаряжанне после каждого выстрела;
-исключение возможности случайного выстрела:
-безопасность для пользователя при извлечении гильзы или магазина.
3.5 Оружие или устройства после стрельбы испытательными патронами должны удовлетво­

рять требованиям 3.4.

4 МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ СПОРТИВНОГО И ОХОТНИЧЬЕГО ОРУЖИЯ НА БЕЗОПАСНОСТЬ
ФУНКЦИОНИРОВАНИЯ

4Л Проверял оружия перед стрельбой
4.1.1 К о н т р  о л ь м а р к и р о в к и
4.1.1.1 При контроле проверяют, нанесены ли на оружие отчетливо и прочно, на видном месте 

сведения в соответствии с требованиями 2.1.
4.1.2 К о н т р о л ь  б е з о п а с н о с т и  ф у н к ц и о н и р о в а н и я  и в и з у а л ь н ы й  к о н т ­

р о л ь
4.1.2.1 Визуальным осмотром оружия (основных деталей) выявляют дефекты, а также факто­

ры, влияющие на изменение прочности материала, в соответствии с требованиями 2.2.
4.1.2.2 Проверку безопасности функционирования механизмов оружия проводят в про­

цессе опробования работы механизмов оружия и их взаимодействия при ручном заряжании, запи­
рании канала ствола и перезаряжании. При этом оружие должно удовлетворять требованиям 2.3.

3
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4.1.3 К о н т р о л ь р а з м е р о в
4.1.3.1 Размеры патронника и канала ствола нарезного оружия проверяют на соответствие тре­

бованиям 2.4 с помощью калибров, указанных в Таблицах ПМК.
4.1.3.2 Размеры патронника и канала ствола гладкоствольного - оружия проверяют на соответ­

ствие требованиям 2.5 с помощью калибров, указанных в Таблицах ПМК.
Диаметр канала ствола проверяют калибром-пробкой или другим эквивалентным калибром на 

расстоянии (250±30) мм от казенного среза ствола.
4.1.3.3 Допускается проверка размеров в соответствии с требованиями 4.1.3.1; 4.1.3.2 с помо­

щью других эквивалентных средств измерений.
4.1.3.4 Размеры патронников баллистических стволов проверяют на соответствие требованиям

2.6 с помощью калибров, указанных в Таблицах ПМК- Допускается проверка размеров с помощью 
других эквивалентных средств измерений.

4.1.4 О ц е н к а  р е з у л ь т а т о в  п р о в е р к и  о р у ж и я  п е р е д  с т р е л ь б о й
4.1.4.1 Оружие, у которого во время проверки в соответствии с требованиями 4.1.1; 4.1.2 и 4.1.3 

не были обнаружены дефекты, допускается к дальнейшей проверке.
4.1.4.2 Оружие, у которого были устранены дефекты, обнаруженные при проверке перед 

стрельбой в соответствии с требованиями 4.1.1; 4.1.2; 4.1.3, может быть вновь предъявлено на 
испытания. В этом случае оружие должно быть проверено в соответствии с требованиями 4.1 в 
полном объеме.

4.2 Проверка спортивного и охотничьего оружия стрельбой
4.2.1. Проверке стрельбой подвергают готовое оружие в собранном виде. Допускается проверка 

оружия с подставным прикладом или без него.
4.2.2 Гладкоствольное оружие (основные детали) проверяют на прочность стрельбой из 

каждого ствола двумя испытательными патронами.
Допускается стрельба тремя патронами из каждого ствола, два патрона из которых обеспечи­

вают максимальное давление и один патрон обеспечивает давление не менее 50 (510) МПа 
(кгс/см*) на расстоянии 162 мм от казенного среза ствола для всех калибров.

4.2.3 Нарезное оружие, предназначенное для стрельбы патронами, обеспечивающими по мето­
дике ПМК максимальное давление пороховых газов 180 (1836) МПа (кгс/см*) и более, проверя­
ют стрельбой двумя испытательными патронами.

4.2.4 Нарезное оружие, предназначенное для стрельбы патронами, обеспечивающими по мето­
дике ПМК максимальное давление пороховых газов менее 180 (1836) МПа (кгс/см*), проверяют 
стрельбой одним испытательным патроном.

4.2.5 Пистолеты, независимо от давления эксплуатационных патронов, проверяют стрельбой 
двумя испытательными патронами.

4.2.6 Револьверы, независимо от давления эксплуатационных патронов, проверяют стрельбой 
одним испытательным патроном из каждого гнезда (патронника) барабана.

4.3 Проверка оружия после стрельбы
4.3.1 После стрельбы испытательными патронами оружие проверяют в соответствии с требова­

ниями 4.1.2.1 и 4.1.2.2.
4.3.2 Расстояние между зеркалом затвора н опорной поверхностью под патрон центрального боя 

у нарезного оружия проверяют на соответствие требованиям 2.9 с помощью калибров, указанных в 
Таблицах ПМК.

4.3.3 Расстояние между зеркалом затвора н опорной поверхностью под патрон у нарезного 
оружия под патроны кольцевого воспламенения проверяют на соответствие требованиям 2.10 с по­
мощью калибра, указанного в Таблицах ПМК.

4.3.4 Расстояние между зеркалом затвора и опорной поверхностью под патрон в патроннике 
гладкоствольного оружия проверяют на соответствие требованиям 2.11 с помощью халибра, ука­
занного., в Таблицах ПМК.
г  4.3:5 Звзсф между задним торцом ствола и плоскостью лба коробки у гладкоствольного Ору­
жия с откидными стволами проверяют на соответствие требованиям 2.12 с помощью набора щупов.

4.4 Оценка результатов испытаний
4.4.1 Оружие удовлетворяет требованиям к обеспечению прочности н безопасности функцио­

нирования, если во время проверки в соответствии с 4.2 не были выявлены следующие дефекты:
-Неразбитйе капсюля-воспламенителя (осечки) по вине оружия;
-преждевременный выстрел при запирании канала ствола;
•преждевременный выстрел нескольких патронов в многоствольном оружии (в том числе 

эксплуатационных);
-затрудненное извлечение гильз;
-пробитие капсюля (в том числе эксплуатационных патронов);
-любая деформация ствола или патронника, влияющая на безопасность оружия;
-любое раздутие или формоизменение в наиболее слабых местах ствола;
■-нарушение пайки планок или крюков ствола;

4
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-несоответствие размеров, проверяемых в соответствии с требованиями 4,3.2—4.3.5*
-повреждение или деформация основных деталей механизма запирания;
-трещины на внутренней и наружной поверхностях ствола и других основных деталях;
-нарушения в функционировании поедохранителя. устройства вращения барабана, ударного 

и спускового механизмов, механизмов заряж ай*. перезаряжания и запирающего механизма.
4.4.2 На оружие н основные детали, удовлетворяющие требованиям к обеспечению прочности в 

безопасности функционирования, наносят:
-клеймо проверки прочности оружия испытательными патронами при обычном испытании;
-клеймо проверки прочности оружия испытательными патронами при повышенном испы­

тании:
-клеймо Государственной испытательной станции или другой испытательной станции, аккре­

дитованной на компетентность и независимость.
Клеймо проверки оружия на прочность ставят на деталях, испытывающих наибольшие нагрузки 

при выстреле.
Клеймо аккредитованной испытательной станции ставят на одной основной детали на вид­

ном месте, указанном в технической документации.
4.4.3 Если результат проверки оружия стрельбой вызывает сомнение относительно прочности 

оружия или его основной детали, или* наличия одного из дефектов, указанных в 414.1, или если 
установлен дефект по ГОСТ Р 50530 на егоеляной гильзе испытательного патрона по вине 
оружия, то оружие вновь проверяют стрельбой испытательными патронами.

В случае дефекта в функционировании механизмов оружие проверяют стрельбой эксплуатаци­
онными патронами.

4.4.4 Если уже прошедшие испытание оружие или основные детали были подвергнуты операци­
ям; замене основных деталей с пригонкой, любому изменению размеров, любому изменению проч­
ности материалов, могущих отрицательно влиять на безопасность, — то эго оружие или основные 
детали вновь подвергают проверке на прочность и безопасность функционирования в полном объеме 
согласно 4.1—4.3.

Если при повторной проверке будет обнаружен один из дефектов согласно 4.4.1, то на име­
ющееся клеймо испытательной станции или рядом с ним ставят знак «X» и оружие бракуют.

5 МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ ДРУГИХ ВИДОВ ОГНЕСТРЕЛЬНОГО ОРУЖИЯ И УСТРОЙСТВ 
ПРОМЫШЛЕННОГО И СПЕЦИАЛЬНОГО НАЗНАЧЕНИЯ

6Л Проверка оружия , иди устройств перед стрельбой
MpoieDxe подвергают готовбе оружие или устройство в собранном виде.'
5.1.1 К о н т  р о л ь м а р к и р о в к и
5.1.1.1 На оружии или устройстве проверяют наличие маркировки в соответствии с требования­

ми 3.1.
5.1.2 К о и т р о л ь р а з м е р о в
5.1.2.1 Размеры патронников и каналов стволов проверяют на соответствие требованиям 3.2 

с помощью калибров, указанных в Таблицах ПМК.
Допускается проверка размеров с помощью других эквивалентных средств измерений.
5.2 Проверка оружия или устройств на прочность
5.2.1 Оружие с патронником, диаметр которого не более 5 мм. а глина не более 15 мм, оружие 

с патронником, диаметр и длина которого могут дбетигать б мм, предназначенное .для стрельбы 
патронами, у которых воспламенительный состав один образует метательный заряд, и не предназна­
ченное для стрельбы пулями, имеющими дульную энергию более 7.5 Дж. одноразовое оружие, ство­
лы. не имеющие собственной системы запирания и предназначенные для стрельбы патронами, раз­
вивающими давление в канале ствола не более 200 МПа, проверяют стрельбой двумя испытатель­
ными патронами.

5.2.2 Устройства промышленного и специального назначения, в которых для сообщения движе­
ния пуле или механическим деталям используется энергия пороховых газов, проверяют стрельбой 
двумя испытательными патронами. Если нет в наличии испытательных патронов, то можно ис­
пользовать эксплуатационные патроны с высоким давлением и осуществлять контроль за Наиболее 
нагруженной деталью, указанной в технической документации.

5.2.3 Оружие и устройства после стрельбы проверяют в соответствии с требованиями 3.2.
При визуальном осмотре на основных деталях оружия и устройств не должно быть обнаружено

трещин, вздутий, других явных дефектов.
5.3 Проверка безопасности функционирования
5.3.1 Б е з о п а с н о с т ь  ф у н к ц и о н и р о в а н и я  о р у ж и я  и л и  у с т  р о й с т в определя­

ют стрельбой двумя испытательными патронами или эксплуатационными патронами с высоким 
давлением. При стрельбе необходимо установить, что оружие или устройства удовлетворяют требо­
ваниям 3.4.

б
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5.4 Оценка результатов
5.4.1 Оружие или устройства считают выдержавшими испытание, если:
-наиболее нагруженные детали не имеют изменений размеров, вздутий, трещин или других 

явных дефектов;
-спусковой механизм функционирует, возвращается после каждого выстрела в исходное поло­

жение автоматически или с помощью соответствующего инструмента, соединенного с звтвором;
-на гильзах отсутствуют трещины, за исключением незначительных продольных трещин на 

дульце гильзы;
-нет утечки газов;
-выстрел может быть произведен только при полном запирании канала ствола;
-перезаряжанне происходит после каждого выстрела;
-отсутствует возможность производства случайного выстрела при неправильном запирании;
-извлечение гильзы не представляет опасности для пользователя.

6.1 По результатам испытаний оружия или устройств оформляют протокол испытаний. При 
положительных результатах испытаний на оружие или устройства наносят клеймо Государственной 
испытательной станции или другой испытательной станции, аккредитованной на компетентность и 
независимость, и оформляют сертификат соответствия требованиям на прочность к безопасность.

6.2 Клейма проверки оружия на прочность и клеймо Государственной испытательной станции 
ставят на основной детали на видном месте, указанном в конструкторской документации.

6.3 Форму клейма, протокола и сертификата устанавливает Госстандарт России по согласова­
нию с промышленностью.

6.4 Таблицы максимальных размеров патронов и минимальных размеров патронников при­
ведены в приложении Б.

ИЗОБРАЖЕНИЕ МАРКИРОВКИ УСЛОВНОГО ОБОЗНАЧЕНИЯ МАРКИ СТАЛИ, ИДУЩЕЙ
НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СТВОЛОВ

в ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ИСПЫТАНИЯ

ПРИЛОЖЕНИЕ А 
(  информационны )

5,5

Сталь с пределом пропорциональности <у,>45-10' Па

Сталь с пределом пропорциональности о.>70-16' Па
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Приложение Б

Таблицы ПМК

РЕКОМЕНДАЦИИ ПО ВЫБОРУ МАКСИМАЛЬНЫХ РАЗМЕРОВ ПАТРОНОВ 
И МИНИМАЛЬНЫХ РАЗМЕРОВ ПАТРОННИКОВ

для ручного огнестрельного оружия, охотничьего и спортивного оружия, устройств промышленного
назначения

[Соответствует Решениям Постоянной международной комиссии (ПМК) по испытаниям ручного
огнестрельного оружия]

МИНИМАЛЬНЫЙ п а т р о н н и к

Условные обозначения и их значение

Ствол
F — диаметр канала ствола по нарезам
7. — диаметр канала ствола по полям
Длины
It — длина патронника до диаметра Р»
I] — длина патронника до диаметра Ht
!* — длина патронника до диаметра Н*
Выемка под фланец гильзы
R — расстояние от зеркала затвора до опорной поверхности для фланца гнльзы у 

заднего торца ствола 
Ri — диаметр выемки
Rj — глубина выемки
г — радиус сопряжения у входа в патронник
Rj — диаметр в передней части выемки под донную часть Magnum
Зарядная камора
Е — расстояние, равное высоте донной части патрона 
Р, — диаметр у входа в патронник на расстоянии Е 
Р, — диаметр у начала ската на расстоянии [(
Схат
L — угол ската патронника
S — расстояние от основания до вершины ската патронника 
г,max — радиус сопряжения у диаметра Р, 
r j  — радиус сопряжения у дульца
Дульце
Н, — диаметр у основания под дульце гильзы кв расстоянии fa 
На — диаметр на расстоянии I,
Пульный вход
Gi — диаметр пульного входе
G — расстояние между На и F
а1 — угол перехода от Hj до G,
К — расстояние от Н» до G,
а — расстояние от На до конца цилиндрической чзстн с диаметром Gt
i — половина угла конуса пульного входа
Нарезы
b — ширина парезов
N — число нарезов
р — шаг яарезов

7
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CHAMBRE MINI
Legende des symbolcs et lcur definition

Canon
F — Diametre eur champs <Je rayurcs du canon 
Z =  Dlamitre du fond de rayurcs du canon
Longueurs
Ll =  Longueur de la chambre au diamttre P2 
L2 =  Longueur dc la chambre au diamAtre HI 
L3 =  Longueur de la chambre au diametre H2

Curette
R =  Distance entre 3c fond de la cuvette et la tranche arnfcre du canon 
Rl — Diametre de la cuvette 
R2 =* Profondeur de !a cuvette
r *■ Rayon dc raccordemcnt a I’cntree de la chambre 
R3 ш» Diametre A l’avant de la cuvette A culot Magnum
Chambre к poudre
E — Distance entre le fond de cuvette et I’entrte de chambre (PI)
P t =  Diametre a I'cntree de ia chambre ou a la distance E
P2 •» Diametre A la base du ейпс dc raccordement a la distance LI
CAnc
a  =  Angle du efine de raccordement 
S =  Longueur du sommet du edne de raccordement 
rlmax — Rayon de raccordement aux extremltAs du diametre P2 
r2 =  Rayon dc raccordement au collet
Collet
Hi =  DiamAtre A la base du collet A la distance L2 
H2 DiamAtre A la distance L3
Prise de rayurcs
Gl =  DiamAtre de la prise des rayurcs
G — Distance entre H2 et F
ol => Angle du raccordement entre H2 et Gl
h — Distance entre H2 et Gl (angle — a l)
s =  Distance entre H2 et la prise de rayures au diamAtrc Gl
i — Demi angle de I'lnclinalson de la prise des rayures
Rayurcs
b =  Largeur des rayures
N =» Nombrcs dc rayurcs
u — Pas de I’hAllce des rayures 
Q — Section de 1'Ame du canon

8
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С.1.Р.
2-e Souscommfssfon

Tableaux des dimensions 
de Cartouches et de Chambres

PAGE
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CHAMBRE MINI
Formules entre les «Symboles» des dimensions maximales de

£ j“ S— y ~ P# o tg  -y-

Li-Lx*  y  (P ,-H ,)coig y - s ~7>~ co,8 "f* 

/ W i + t W i P t *  Y  = (S  - i i ) 2 tg  X

_ a  Pt- H ,
2t* T  -  Т Р Г Г

o. « Р» tf,
2‘8 T  -  “  5 ^ 7

a=2arc tg y

л a  
2tg j -

1 a
T  <°IB 1 "

cartouches:

S-kLj +P»
l

2tg y  

1
S-L.+H»

2 ‘K J

O i* H i~ iW g  y

у  ( H ,- G i) c o tg ^ -

5«h+ longu*ur du cylindrc a dta. Gi 
l

G = h + (s -h )+  y  (G ,- f ) c o tg i  

al
a l —2arctg у

, «1 tg У
(//2-01)

55»

NOTE — Lea dimensions se rdfdrent а Г intersection des lignes

NOTE: — Identification, dans les T.D.C.C., des cotes dc base.
1. Calibres d’origin* des pays membres de la CIP:

— les longueurs et les dlameires sont les cotes de base;
— les angles a  et i sont des valeurs calculus.

2. Calibres a’origine des pays tiers:

— les angles a  et I sont les cotes de base ainsl que les diamdtres et longueurs correspondents;
— les longueurs LI. L2 et О sont des cotes calculus.

3. Les cotes de base cont identifies par un astdrisque (•).

10
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Tableaux des dimensions d« Cartouches et de Chambres
CJ.P.
Commission Internationale Perjnanente pour I'Epreuve 
des Armes a Peu portative*
Calibres a gorge
Calibres des armes longues a cpnon (s) raye (s) pour 
cartouches a gorge a percussion centralc
Los calibres metnques sont classes avant les calibres 
designes a I'origlne en pooces (Inches)
Le ciassement esl par ordre croissant et par ordre 
alphabetique suivant la designation du calibre
Methods crusher
Methode transducteur
Р ги  — presslon maximale moyenoc (bar)
Pk — 1.1*5 P».« — pression maximale staiistique 
individuelle (bar)
P r— 1.Э0 P®.« — prtssion moyenne d'epreuve (bar)
M =  emplacement de la prise de presslon (mm)
NOTE — Pour les transducteurs conformal ou tangentiels 
l'cmplaccment (M) sera celul dpfini par 1c fabricant

Suite
Tolerances
Liafe des calibres verificateurs de reference des ooles 
importarrtes au point dc vue de la securite
Chsmbre
TAB.I-BR/1 -  De forme (P,, L* H,)
TAB.I-BR/2 — Longueur (L,) et diametre (Hj) 
minimales et feulllure maximale
TAB.I-BR/3 — Cone de raccordement (Li/P*. L,/H,) et 
feuillure maximale
TAB.1-BR|4— Prise dcs rayurea (G,,s, Lj+G)
TAB.I-BR/5 — Cone dc raccordement feulllure SAA&l 
TAfl.I-BR/6— Longueur (L,). feuillure SAAMf 
TAB.I-BR/7 — Rayures (F. Z)
Cartouche
TAB.I AfVa— Diametre du projectile (Gi) maximal
TAB.l-AR/3 — Diametre au coljet (Hi) maximal
TAB.l-AR/4 — Longueur (Le+G) maximale
Cartouche Maximale
Chambre Mfnimale
Culot
Cuvette
Chambre a poudre 
Cone de raccordement 
Collet
Diam. du projectile 
Prise de rayurea
Diam. du canon 
Rayures du canon 
Echclle
Tolerances admiset pour les canona d'epreuve
(1) A controler pour la aecurite
(2) Avec tolerance pour lea canons manometriques
(3) Valablc pour les armes du commerce 
Cotes dc base

таблица размеров патронов и патронников
пмк
Постоянная международная комиссия по испытаниям 
ручного огнестрельного оружия
калибры с фланцем
калибры длинноствольного нарезного оружия 
под патроны центрального боя с фланцем
метрические калибры проставлены перед калибрами 
н дюймах
калибры классифицированы в возрастающем 
н алфавитном порядке
крешериый метод 
пьезометрический метод 
максимальнее ср. давление (бар)
наибольшее значение статистического 
индивидуального давления (бар)
среднее испытательное давление (бар) 
место измерения давления (мм)
Примечание — Для специальных и 
тангенциальных электромеханических 
датчиков место измерения давления задастся 
изготовителем
продолжение
допуски
перечень контрольных калибров для проверки 
размеров, важных с точки зрения безопасности
патронник
контрольный калибр (Р|, Ц, Н»)
минимальная длина (La) и диаметр (Hi) 
и максимальный зазор
соединительный конус (L,/Pj, !VHt) 
н максимальный зазор
пульный вход (G). s, G, Lj+G)
конический скат патронника с допуском SAAM1
длина (La) с допуском SAAM!
нарезы (F, Z)
патрон
максимальный диаметр пули (GO 
максимальный диаметр дульца (Н}) 
максимальная длина (Li+G) 
максимальный патрон 
минимальный патронник 
дойная часть гильзы 
канавка
зарядная камора 
соединительный конус 
дульце 
диаметр пули 
врезание в нарезы
диаметр ствола 
нарезной ствол 
масштаб
допуски для испытательных стволов 
контроль безопасности 
с допусками для манометрических стволов 
годно для торгового оружия

11
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TAB. 1

Calibre* des *rmc* longues S canon (s) ray£(s) p6ur cartouche* k gorge 
i  percussion centralc

Lea calibres mttfiqucs sont classes avant les calibres design** к 1'orlginc 
cn pooccs (inches).

Le classcment est per ordre croissant et par ordre alphabHiqoc suivant 
la designation du calibre

M+thode crusher

Calibre ^яп Ра р*

ЬбХбО Mag. 3300 3795 4290
5.6X6.7 3600 4370 4940
5.6X61 SE v. H 3900 4485 6070

6x62 Freres 3700 4265 4810
6.5X5+ Mauser 2700 3106 3510
6ЛХ64 M. Sch. эз:о 3680 4160
6.5x56 SE 3300 3795 4290
6,6x57 34ОУ 3910 4420
6.5x56 Mauser 3100 3666 4030
6.5X65 RWS 3600 4140 ■1680
65x66 3800 4370 4940

7X57 3400 3910 4420
7X64 3600 4140 4680
7 mm SE v. H. 3800 4370 4940
7,5x55 GP31 3300 3795 4290
7,62X39 за со 3585 4030
7.65X53 Arg. 3400 3910 •И20
7,92X33 kun 3000 3460 3900

8x51 (Mauser K) 3000 3450 3900
8X56 M-Sch. 2600 3220 3640
8X57 J 3300 3795 4290
8X57 JS 3-100 Э910 4420
8X60 3500 4035 4560
8X60 S 3600 4035 4560
8X8+ 3500 4025 4550
8X64 S 3600 4026 4560
8X68 S 3800 4370 4940
8X76 S 3800 4370 4940

9X57 2600 2875 3250
9.3X62 э-юо Э910 44120
9.3X6+ Brenneke 3800 4370 4940
10.76X68 2900 3336 3770

M4ihode trsnsducteur

Calibre P«a.

7X6« 25 4100 471S 5360

Pn«* — pression maximale moyenne (bar)
Р» — 1.1C PBII — pression maximale statistiauc Indivlduelle (bar)
P j — 1,30 Pb,,« — pression moyenne d’fcpreuve (bar)
M — emplacement de la prise de pression (mm)

Pour les transducteurs conformal ou tangenticls Г emplacementNOTE (M) sere cclui dMInl par lc (abricant

Mag. = Magnum
SE v. H. —Super Express vom Hofe
M-Sch. —Mannlicher Scbonaucr
SE —Sweden
Rem. —Remington

Win —Winchester
H. V. —High Velocity
Rlml N. E. -R im less Nttro Express 
Spring —Springfield
Exp. —Express

12
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TAB. 1

Calibres des arroes longues i  canon (s) rayfc(*) pour cartouche» A gorge 
A percussion centrale

Les calibres metriques sont classes avant lea calibres d6*ign£s A I'origine 
en pouces (inches).

Le claaseraent est par ordre crolaiant et par ordre alpbaWtlque sulvant 
la designation du calibre

JMthode erwhar M£thod« tranadeqteur

Camus Pg Calibre M P—  P, Pa

17 Rem. 3660 4197 4795
22 PPC-USA 3600 4025 4550
22-250 Rem. 3500 4025 4560
220 Swift 3700 4255 4810
222 Rem. 3200 3680 4160
222 Rem. Mag. 3500 4025 4550
223 Rem. 3700 4255 4810

243 Win. 3600 4140 4080
SH4 Rem. 3660 4197 4746
6 mm PPC 3600 4025 4660
6 PPC-USA Э500 4025 4660
6 mm Rem. 3700 4253 4810
26 Rem. __ — —
25-06 Rem. 3870 4450 50QI
250 Savage 3200 3680 4160
256 Mag. Gibbs 3000 3450 3900
2S7 Roberts 3100 3565 4030
270 Win. 3700 4235 4810 270 Win 23 <200 4830 5400
275 IL V. Rigby 2850 3277 3705

7 mm-06 Rem. 3585 4123 4660
200 Rem. 3500 4025 4560
7 mm Exp. Rem 3500 4025 4560
280 Rim!. N. E. Ross 2860 3277 3706
•284 Win. 3600 4370 4940
ЭЭ Carbine 2800 3220 3640
Э0 Rem 2500 2876 3260
30-06 Spring. «500 4025 4550
300 Lapua Mag 4000 4600 5300
300 Savage 3200 3680 4160
308 EH
308 Win. 3600 4140 4680

318 Riml. N. E. •2900 3336 3770

Pm» — presslon maxlmale moyenne (bar)
P> -  1.16 F'mi. ■= pression maximale statistique individuelle (bar)
Pe =  1,30 Pre,» — pression moyenne d epreuve (bar)
M =• emplacement de la prise dc pression (mm)

NOTE — Pour les transducteurs conformal ou tangenticls 1’emplacement (M) sera cclui defini par le fabricant.

Mag. —Magnum Win. —Winchester
SE v. H. - Super Express vom Hofe H. V. => High Velocity
M-Sch. —Mannlicher Schonauer Riml. N E. — Rimless Nilro Expresa
SE - Sweden Spring —Springfield
Rem. «* Remington Exp. — Express

2 За*. 157 13
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Calibre Pm.* P* Pg

32 Rem 2600 2990 3380
333 Riml N. E. •2900 3335 3770
338 Lapua Mag. 4000 4600 6200

35 Rem 2460 2817 3185
350 Mag Rigby 2750 3162 3575
358 Win 3500 4025 4550

404 Riml. N. E. 3200 3680 4160
416 Rigby 2850 3277 3705

505 Mag. Gibbs 3400 2760 3120

TAB. I
Calibre* des armes longues 4 canon (s) rayc(s) pour cartouches 4 gorge 

к percussion centrale

Lee calibros raetriques sont classes avant les calibres dfeaign** к I'origine 
en pouces (inches)

Le classement esl par ordrc croissant el par ordre alphabCtiquc suivant 
U designation du calibre

Mtthode crusher Method* tran sd u ce r

Calibre P*

P imi =  pression maximale moyenne (bar)
Р» «■ l.№ P * „  =  pression maximale statistique individuellc (bar)
Pg =• 1,30 Pm.* — pression moyenne d’fcpreuve (bar)
M — emplacement dc la pnsc de presaion (mm)

NOTE. — Pour les transducteurs conformal ou tangentiela I'emplaccmenl (M) sera celui diflni par le labricanl

Mag. =  .Magnum
SE v. H. Super Express vom Hofe
M-Sch — Mar.nlicher Schonauer
SE =  Sweden
Rem. Remington

Win «■ Winchester
H V = H igh  Velocity
Riml N E —Rimless Nitro Express
Spring — Springfield
Exp —Express

14
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TAB. I
Liste des calibres v^rificateurs de rttervnce dcs cotes importantes au point dc vuc

de la sfccuritfe

CALIBRES A GORGE

Chatnbre
TABI-BR/l-De forme (P,. Ц , H,)
TAB.I-BR/2-Longucur (Lj) ct diamttre (Нг) minimale» ct feulllure maximale 
TAB.l-BR/3-Сйпе de raccordement (Li/P j. Lj/H |) et feuillure maximale 
TAB.I-BR/4-Prisc dcs rayurts <0,. s, G, L,+G)
TAB I-BR/fvCOne de raccordement feulllure SAAM!
TAB.I-BR/6-Longueur (Ls). feuillure SAMtl 
TAB.I-BR/7-Rayures <F. Z)

Cartouche
TAB.l-AR/2vDiam*tre du projectile (G,) maximal 
TAB.l-AR/3-Diamctre au collet (H,) maximal 
TAB.l-AR/4-Longueur (L»+G) maximalc



ГОСТ Р 50529—ва

Франко-русский словарь

Tableaux dr* dimension* dc Cartouches et de Chambrea 
C I. P.
Commission Internationale Permanente pour I' Epreuve des 
Armes a Feu portatlves 
Calibres a bourrelet
Calibres de; armes longues a canon is) raye(s) pour car- 
touches a bourrclet a percussion centralc 
Les calibres metriques sont classes avant les calibres 
designes a I'origlne en pouces (inches).
Le classement est par ordre croissant et par ordre
alphabetique suivani la designation du calibre
Met bode crusher
Methode transducteur
Pm«.=pression maximale moyenne (bar)
Pk —1,16 P*.„=-pression maximale statlstlque 
indivlduelle (bar)
Pf =  1,39 Pm.» «* pression moyenne I'epreuve (bar)
M «-emplacement de la prise de pression (mm)
NOTE — Pour les iransducteurs conformal ou tangentiels 
Г emplacement (M) sera celui defini par le fabricant

Suite
Tolerances
Liste des calibres verilicatcurs de reference des cotes 
importantes au point de vue de la securite

Chambre
TAB.l-BR/1 -  De forme (P,. U  H,)
TAB I — BR/2 — Longueur (Ц) et dlametre (Hj) 
mlnlmales ei feufllure maximalc 
TAB.I-BR/3 — Cone de raccordement (Li/Pj, Li.Hi) ct 
feuillure maximale
TAB I-BR/4 — Prise des rayures (Gi, s, G, Lj+G)
TAB 1BR/7 — Ravures (F. Z)
TAB II-BR/2 — Pr'ofondcur du drageotr et feuillure 
Cartouche
TAB.I-AR/2 — Diametre du projectile (Gi) maximBl
TAB I-ARA)— Diametre au collet (Hi) maximal
TAB.l-AR.M- — Longueur (Lj+G) maxlmale
Cartouche Maximale
Chambre Minimalc
Culot
Cuvette
Chambre i  poudre 
Cone de raccordement
Collet
Diam du projectile.
Prise de rayures 
Diam du canon 
Rayures du canon 
Echelle
Tolerances admises pour les canons d-epreuve
(1) A controler pour la securite
(2) Avec tolerance pour lea canons manocnetriques
(3) Valable pour les armes du commerce 
Cotas de base

таблица размеров патронов и патронников 
ПМК
Постоянная международная комиссия по испытаньям 
ручного огнестрельного оружия 
калибры с закраиной
калибры длин ствольного нерезкого оружия
под патроны с закраиной центрального боя
метрические калибры проставлены по
классам перед калибрами в Дюймах
калибры классифицированы в возрастающем
и алфавитном порядке
хрешерный метод
пьезометрический метод
максимальное ср. давление (бар)
наибольшее значение статистического индивидуального
давления (бар)
среднее испытательное давление (бар) 
место измерения давления (мм)
Примечание — Для специальных н тангенциальных
электромеханических датчиков место измерения
давления задается изготовителем
продолжение
допуски
перечень контрольных калибров для 
проверки размеров, важных с точки зрения 
безопасности 
патронник
контрольный калибр (Р,. L*. Н«) 
минимальная длина (La) и диаметр (Hi) 
я максимальный зазор 
соединительный конус (L,/P*. IVHi) 
и максимальный зазор 
пульный вход (Gi, s, G, L ,+G) 
нарезы
глубина выемки и зазор 
патрон
максимальный диаметр пули (Gi) 
максимальный диаметр дульца (Hj) 
максимальная длина (LH-G) 
максимальный патрон 
минимальный патронник 
донная часть гильзы 
канавка
зарядная ха кора 
соединительный конус 
дульце 
диаметр пули 
врезание в нарезы 
диаметр ствола 
нарезной ствол 
масштаб
допуски для испытательных стволов 
контроль безопасности 
с допусками для манометрических стволов 
годно для торгового оружия 
размеры у основания



ГОСТ Р 50529-93

C.I.P.
2*« Souscommlesion

Tableaux des dimensions 
de Cartouches et de Chambres

PAGE

DATE 84-06 14

REV 90-06-13

TAB II.
Calibres des armes longues A canon (a) ray6(s) pour cartouches i  bourrclet 

& percussion centrale

U s  calibres raetriques sent classes avant les calibres dfcsignfes 4 I'origine 
en pouces (inches).

Le classement esl par ordre croissanl et par ordre alphabfctlquc suivant 
la designation du calibre

Mtlhode crusher Mlthode transducteor

Calibre P. Pe

5.6X35 R 2400 2769 3120
5.6X60 R Mag. 3000 3460 3900
5.6X52 R 2900 3339 3770
56X 57 R 3800 4370 4940
5.6X01 R SE v. H. ЗЭ00 3795 4290

6,5X50 R Scheiring 3800 4370 4940
6.5X51 R Arlsaka ЖОО 2990 3380
65X52 R 2200 2530 2060
6.5X57 R 2000 3.339 3770
6.5X58 R 2500 2875 3250
6.5X66 R RWS 3300 3795 4290
66X06 R 3400 3910 4420
6.5X70 R 2500 2875 3250

7X57 R 3000 3*50 3900
7 mm Mag. FI. H AH 2900 3335 3770
7X65 R 3300 3795 4290
7X72 R 2600 2875 9250
7X75 R SE vH. 3600 4140 4680
7.S2X53 R 3400 3910 4420

8X50 R 3100 3565 4030
8x66  R МЭ0 3000 3460 3900
8X66 R M30S 3100 3565 4<П0
8x57 R 360 2200 3530 2860
8X57 JR 2800 3220 3640
8X57 JRS 2900 3335 3770
8X58 R 2000 2300 2600
8X60 R 3000 3460 3900
8X60 RS 3000 3450 3900
8X65 R 3400 3910 4400
8X65 RS 3500 4026 4550
8X72 R 2600 2875 3250
ЙХ75 RS 3300 3795 4290
8Д5Х4Й R 1500 1725 I960

Calibre

P„.„ =  prcsslon maximalc moyenne (bar)
Pk — 1.16 P „ „  — pression maximale statistlaue indivlduelle (bar)
Pc — 1,30 Pmu — pression moyenne d’̂ preuve (bar)
M =  emplacement de la prise de prcsslon (mm)

NOTE — Pour les transducteurs conformal ou tangentlels Г emplacement (M) sera cclui deftni par le fabricant.

Mag. 
FI. NE 
Sid.
SL
H. A H. 
sh

—Magnum
— Flanged Nitro Express 
=  Solid
=*Self loading
— Holland and Holland
— short

lg = lo n g
В P —Black Powder
R =• Rand — 4 bourrelet
SE v. H. Super Express vom Hofe 
Win. —Winchester
Mag F! HAH—Magnum Flanged Holland and Holland

Г8
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Calibre P*»X Ps

9X57 R '2500 2875 3250
9.3x72 R 1600 2070 2340
9.3X74 R 3000 3450 3900

Л 0,3x60 R 2400 2760 3120

11.15X60 R 2(500 2876 3250

ТА». II
Calibre» des armes longues a canon(a) ray£(a) pour cartouche» 4 bourrelet 

a percussion cent rale

U-s calibres metrtques sont classes avant les calibres dfsignes 4 I'onglne 
en pouces (inches).

Le classement est par ordre croissant et par ordre alphab4tique sulvant 
la designation du calibre

Mtthode crusher M&hode transderfeur

Calibre Pm. Pa

(tuUe)

Pm»« “  presalon maximale moyenne (bar)
Pk — 1.16 P * „  — presaion maximale atatistioue Individuelle (bar)
Pr — 1.30 P™. — pression movemte d'fcpreuve (oar)
M =  emplacement de la prise de pression (mm)

NOTH — Pour les transductcurs conformal ou tsngcntiels Г emplacement (M) sera celui deflni par le fabrlcant.

Mag.
FIN E
Sid.
SL
H A H .
sh

—Magnum
—iFlanged Nitro Express 
-S o lid  
—Self loading 
=>Holland and Holland 
—short

lg —long
В. P =» Black Powder
R — Rand—4 bourrelet
SE v H. —Super Express vom Hofe 
Win. —Winchester
Mag FI HAH —Magnum Flanged Holland and Holland

19
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TAB. 11
Calibre* dee armcs longues к canon(s) rayi(s) poor cartouches i  bourrelet 

к percusalon ccntrale

Les calibres metrlques sent classes avant le* calibres dSsignSs i  I’origlne 
en pouces (Inches).

Le clusement eat par ordre croissant et par ordre alphaWtlque sulvanl 
la designation du calibre

W thode crusher Mtthode tranaAutfeur

Oatlbr* P*

218 Bee 2800 3220 ЭШ
2! 9 Zipper 3540 292! 3302

aa Hornet 3800 3220 3640
22 Savage 2000 3335 3770
226 Win. 3400 3910 4420

240 FI. N. E. 2800 3220 3640
26-20 Win. 2HO0 2760 3120
26-35 Win. 2700 3105 3610
256 Win. Mag. 3050 3507 3965

280 FI N. E. 2600 2990 3380
297/230 Morria Ig — — —
297/230 Morris sh — — —

297/250 Rook Rifle — — —

30 FI. N. E Purdev 2800 3220 3640
30 Super FI. H AH. 2800 3220 3640
3tV30 Win. 2800 3220 3640
30-40 Krag 2850 3277 3705
300/205 Rook Rifle •1100 1265 1430
300 Sherwood 1303 •1495 1690
303 British 3200 3660 4160
303 Savage 3400 2760 3120
307 Win 3600 4.140 4680

310 Cade! Rifle 1000 1150 1300
.12 Win. SL 1-4(00 1610 1820
32 Win. Spec 2700 Я  05 3510
32-20 Win. 3900 2185 2470
3W 0 Win. 2100 2415 2730
33 Win. 3700 3105 3310
348 Win. 2800 3220 Э640

36 Win 2700 Э105 3510
36 Win. SL 2160 2472 2796
360 N02 Rigby 2900 3335 3770

Cdlbra

(suite)

Pm i  presston maxlmale moyenne (bar)
Р» — 1,16 P „ ., — prcssion maximal* statistique individuefle (bar) ,
Pc -  1,30 Pm.i — presslon moyenne d'cprcuvc (bar)
M *  emplacement de la prise cle pression (mm)

NOTE -  Pour les tranaducteurs coniormal ou tangentiels I’ emplacement (M) sera celui dtflni par lc fabricant.

Mag =  Magnum
FI. NE —Flanged Nitro Express 
Sid. -S o lid
■SL —Sell loading
H S R  -■Holland and Holland
sh — short

lg —long
B P  =  Black Powder
R — Rand — a bourrelet
SE v. H. — Super Express vom Hole 
Win. — Winchester
Mag FI HAH —Magnum Flanged Holland and Holland
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ТА». IJ

Calibres des armes longues i  canon (s) rayi(s) |>our cartouches a bourrclet 
S percussion ccntrale

Les calibres metriques sont classes avant les calibres dlsigncs a l’origine 
en pouces (inches).

Le classement cst par ordre croissant et t»r. ordre alphabAtsque suivant 
la designation du calibre

M/lhode crasher Mtfhode transducteur

Calibre Pm., P« P, Calibre M P .„ P* Pe

35! Win. SL Э200 3680 4160
356 Win, MOO 4140 4680
360 N. E 2 " l /4 2300 2530 2660
369 N.E. Purdey 2700 3105 3510
375 FI. N.E 2' M/2 2000 2300 2000
375 FI. Mag N.E. 2850 3277 3705
376 Win. 3800 4370 4940
38-40 Win. 1050 1207 1365
38-55 Win. 2160 2472 2796
380 Long Rille 901) 1005 1170

40-82 Win. 150!) •1725 1950
400 N.E. В. P. 3 " __
Purdey
400/350 N. E. 2600 2875 3260
40! Win. SL 2200 2530 2860
405 Win. 2200 2630 2880
408 Win. 3660 4062 4615

44-40 Win. 1000 1160 1300
444 Marlin 3100 3565 4030
45-70 Govt. 2000 2300 2600
450 N. E. 3 " l /4 2700 3105 3510
4W400 N E. 3 " 2500 2875 3250
450MOO Mag. N. E. 3500 2990 3380
3 " l /4

470 N.E. 2400 2760 3120
475 No2 N. E. 3"1 /2 3450 2817 3185

•500 N. E. 3 " 2500 5*75 3250
60Q/465 N. E. 2200 2530 2860
577/460 Sid Mart. H. 1600 1640 2080
577 N.E 3 " 22ЮО 2630 2860
677 Sid. Snider .1400 1610 1820

600 N. E. 3200 3530 2860

Pm., — pression maximale moyenne (bar)
Py «  J.16 Pm.,  = pression maximale statist que indlviduelle (bar)
Pc -  I.M P™ , - >ression moyenne d'fcpreuve (bar)
M »  emplacement dc la prise dc pression (mm)

NOTE — Pour les transducleurs conformal ou tangcntiels Г emplacement (M) sera celui define par le fabricant

Мак. =Mapnum lg - lo n g
FI NE *  Flange i Nitro Express а  P. =-Black Powder
Sid. — Solid R — Rar.d =  4 bourrelet
SL =  Self loading SE v. I t  — Super Express vom Hofe
H AH. =  Holland and Holland Win. —Winchester
sh —short Mag FI HAH —Magnum Flanged Holland and Holland

21
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TAB. II

Liste des calibres virifkateurs de reference des cotes import antes au point de vue
de ta sfcuritt

CALIBRES A BOURRELET

Chimbre
TAB.I-BR/l-De forme (P,. Ц. H,)
TAB.l-BR/Monjjueur (L*) et diamilre (H*) minimales et leuillure maximale 
TAB.I-BR/3-Сйпе de raccordement (L|/P*, L*/H|) et feuillurc maxlmale 
TAB.I-BR/4-Prise des rayurea (0,. s. G. Ц + 0 )
TAB.I-BR/7-Rayures (F. Z)

TAB.II BR/2-Profondeur du dregeoir et leuillure (Rbk. R>.>)

Cartouche
TAB.IAR/fc-Diamdtre du projectile (Gt) maximal 
TAB I-AR/S-Diametre au collet (Hj) maximal 
TAB.l-AR/4-Longueur (L»+G) maxtmale
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Tableau* des dimensions de Cartouches cl de Chambre*
C I P
Calibres pour armes a canon (s) lisae (a)
Calibres des arnica a canon (s) liaae (s) a percussion 
centrale
Longueur DouiUe maxi 
Longueur Chambre mini 
Longueur nominate en poucca 
Metoode cruahcr
Haute performance/Epreuve Superieure 
PB.« ■= pression maximale moyennc (bar)
Pi-»il.'B5 Pn»« — prcasion maximale statistique 
individuelle (bar)
Pe-,1.30 Pra.n—prcasion moyenne d’epreuve (bar)
M-= emplacement de la prise de presaion (mm)
NOTE — Lea valeura de prcasion de cartouches de haute 
performance el de l'epreuve superieure sont valables pour 
lous les calibres
Lee cartouches contectionnees avec des douilles de 67Д mm 
dc longueur maximale cl chargees a plomb pourront ctre 
tirees dans des chambres de 8S mm dc longueur 
Lisle des calibres verilicateurs de reference des cotes 
importantes au point de vue de la securite

Chambre
TAB VI1-BR/1 -  Diametre a entree (D)
TAB Vll BR/2 — Diametre a I’avant (H) et longueur (L) 
minimales
TAB VlI-BR/3 — Diametre a Levant (H) et longucticr (L) 
maximales
TAB VII-BRM— Conc de raccordement (al)
TAB VU-AB/7 — Profondcur du drageotr (T) page 01 et
02
TAB VI1-AB/8 — Feuillure (Fe) maximale 
Cartouche
TAB VTI-AB/S — Epalsseur du bourrelcl (t) maximale 
TAB VII-AB/6 — Epaisseur du bourrelet (1) mlnlmale 
TAB VII-AR/I — Diametre sous bourrelet (d) maximal 
et minimal 
Douille 
Culot dla.
Bourrelet dla.
Bourrelet ep.
Tube dla 
Longueurs 
Echelle 
Drageolr dia 
Drageoir pro.
Canon dla 
Canon angle 
Feuillure
Tolerances admlaee pour les canons d‘ epreuve 
(IJ A controler pour la aecurlte
(2) Avec tolerance pour les canons manometriquea
(3) Valable pom- lea irp itt «lu commerce

таблицы размеров патронов н патронников
п м к
калибры гладкоствольного оружия 
калибры гладкостаольмого оружия под 
патроэы центрального боя 
максимальная длина гильзы 
минимальная длина патронника 
номинальная длина в дюймах 
крешере ый метод
повышенные результаш/оовышеняое испытаинс 
максимальное среднее давление 
максим статист индивидуальное давление 
(бар)
среднее испытательное давление (бар) 
место измерения давления (мм)
Примечание — Значения давления повышенного 
испытания действительны для всех хвлнбров 
Дробовые патроны с максимальной длиной гилыы 67,5 мм 
пригодны для стрельбы из оружия, имеющего 
длину патронника 65 мм

перечень контрольных калибров для 
контроля размеров, важных с точки зрения 
безопасности функционирования 
патронник
днаметр на входе (D)
минимальные диаметр (Н) и длина (L)

максимальные диаметр (Н) н длина (L)

соединительный конус (al)  
глубина выемки (Т)

максимальный зазор 
патрон
толщина макс, фланца (t) 
минимальная толщина фланца (t) 
максимальный н минимальный диаметр 
донной частя (d) 
гильза
диаметр донной части
диаметр закраины
толщина закраины
диаметр трубы или канала ствола
длине
масштаб
диаметр выемки
глубина выемки
днаметр ствола
угол ствола
зазор
допуски для испытательных стволов 
необходимо контролировать на безопасность 
с допуском для манометрнчеекях стволов 
действительно для торгового оружия



ГОСТ P t tB S I -N

C.I.P. Tableaux des dimensions PAGE

2-e Souscommission de Cartouches et de Chambres DATE 84-06-14

REV. 90-06-13

TAB. VII

Calibres des armes & canon (s) llsse(s) i  percusslon centrale
Methode Crusher

Calibre
Longueur Doutlle 

maxi 
mm

Loncuaur Chambr* 
Bill 
mm

Longctur nominate
til

pouccfi Р» M

m 82.4 82.6 Э* 1/4 900 1,035 1900 17/32
4/101 101.0 101.2 4 " 900 1.035 1 9 0 0 17/32

8,-62 82.4 82.6 3*1/4 900 1,035 t9 0 0 17/32
8 /100 100.0 100.5 4* 900 1,035 1 9 0 0 17/32

■10/76 76/1 76.2 r 900 1,035 1 9 0 0 17/32
10/82 82.4 82.6 3*1/4 900 1,035 1900 17/32
10/89 88.7 88 .9 3*1/2 900 1,035 1 9 0 0 17/32

12/60 60.0 60.1 2*3/8 650 747 850 17/32
12/65 65.0 65.1 2*1/2 650 747 850 17/32
12/67 67,5 65.1 2*5/8 650 747 850 17/32
12/70 69.8 69 .9 2*3/4 650 747 850 17/32
12/73 72.8 73.0 2*7/8 9 0 0 1.035 1.200 17/32
12/76 76.0 76.2 3* 9 0 0 1,035 1.200 17/32
12/89 88.7 88,9 3*1/2 9 0 0 1,035 1.200 17/32

14/65 65.0 65.1 2*1 /2 6 5 0 747 850 17/32
14/67 67.5 65.1 2*5/8 6 5 0 747 850 17/32
14,70 69.8 69.9 2*3/4 650 747 850 17/32

16/66 65.0 65.1 2*1/2 680 782 900 17/32
18 /6 7 67.5 65,1 2*5/8 680 782 900 17/32
16 7 0 69.8 69 ,9 2*3/4 680 782 900 17/32

20/65 65 .0 65,1 2*1/2 720 828 950 17/32
30/67 67.5 65.1 2*5/8 720 828 950 17/32
2 0 7 0 69.8 69.9 2*3/4 720 828 950 17/32
3 0 7 6 76.0 76,2 3 " 900 1.035 1,200 17/32

24/83.5 63.5 63,6 2*1 /2 720 828 950 17/32
24 /65 65.0 65.1 2*1 /2 720 828 950 17/32
2 4 7 0 69.8 69.9 2*3/4 720 828 950 17/32

28/53,5 63 .5 63,6 2*1/2 720 823 950 17/32
28/65 65.0 65.1 2*1/2 720 828 950 17/32
28 ,70 69.8 6 9 9 2*3/4 720 828 950 17/32

32/50.7 50.7 50.8 2* 720 828 960 17/32
32 /6 0 6 0 .0 63.6 2*3/8 720 828 9 6 0 17/32
3 2 /6 3 .5 63,5 63 .6 2*1/2 720 828 950 17/32
32 /65 65 .0 65.1 2*1/2 720 828 950 17/32

4 I0 /5 0 .7 50.7 50.8 2* 720 828 9S0 17/32
410/63.5 63.5 63.6 2*1/2 720 828 950 17/32
410/65 65 .0 65.1 2*1/2 720 828 950 17/32
410170 69.8 69 .9 2*3/4 720 828 950 17/32
4 1 0 7 3 72.8 73.0 2*7/8 900 1.035 1,200 17/32
4 1 0 7 6 76.0 76.2 3* 900 1.035 1.200 17/32

9 mm/44,5 44.5 44.6 1*3/4 720 828 950 17/32

900 1,035 1 9 0 0 17/32

Pm.» — pression maximale moyenne (bar)
Р» =  1.16 Pm.» ■“  pression maximale statistlque indivlduelle (bar)
P t =» 1,30 Pm.» — pression moyenne d'tpreuve (bar)
M =  emplacement de la prise at pression (mm)

NOTE — Les valeurs de pression de cartouches de haute performanceet de I'dpreuve aup(*cicure son» valables pour to us lea 
calibres.

— Les cartouches confectionn£es avec des douilles de 67,6 mm de longueur maximale ct chargtes i  plomb pour 
____________ rent dtre tiroes dans dcs chambrcs de 65 mm de longueur.

34



ГОСТ Р V0629—§8

C .I.P .
2 -t  Sou sco m m isslo n

T ab lea u x  des d im en sio n s  
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PAGE

DATE 84-06-14

REV 90-06-13

TAB v ii

Calibres dee armes к canon(a) llaae(s) к percussion centrale
Methode Tranaducteur

Calibre
Longueur Ooullle 

maxi 
mm

Longueur Cbaobre 
mini 
mm

Longueur nominal» 
an

poucat « V « Pa *« M

4/82 82,4 8-2.6 У 1 /4 1,050 1.200 1,370 25 /30
4/101 101,0 101,2 4 " 1,050 1.200 1,370 25/30

8/82 82,4 82,6 3*1/* 1,050 1.200 1.370 25 /30
8 /100 100,0 100,5 4 " 1,050 1,200 1.370 25/30

10.-76 76,0 76,2 r 1,050 1,200 1,370 25 /30
10/82 82,4 8 2 ,6 3*1/4 1.050 1,200 1 3 7 0 25 /30
10/89 88,7 88.9 3*1/2 1,050 1,200 1,370 25 /30

12/60 60,0 60.1 2*3/8 740 850 960 25 /30
12,-65 65,0 65,1 2*1/2 740 850 960 25 /30
12,67 67,5 65.1 2*5/8 740 850 960 25 /30
12/70 69,8 69,9 2*3/4 740 850 960 25 /30
12/73 72,8 73 .0 2*7/8 1,050 1,200 1,370 25 /30
12/76 76,0 76,2 3* 1,050 1,200 1.370 25/30
12,69 88,7 88.9 3*1/2 1,050 1,200 1,370 25 /30

14/65 65 ,0 65,1 2*1/2 740 850 960 25,*30
14/67 67,5 65,1 2*5/8 740 850 960 25/3 0
14/70 69 ,8 69.9 2*3/4 740 850 960 25/30

16/65 65 ,0 65,1 2*1/2 780 900 1.020 25 /30
16/67 6 7 ,5 65.1 2*5/8 780 000 1,020 25,-30
16/70 69 ,8 69 ,9 2*3/4 780 900 1.020 25 /30

*0/65 65 ,0 65.1 2*1/2 830 950 1,080 25 /30
20/67 67 ,5 65,1 2*5/8 830 950 1,080 25,-30
20 /70 69 ,8 0 9 5 2*3/4 830 950 1,080 25 /30
2<V76 76.0 76,2 3* 1,060 1.200 1,370 2 6 /3 0
24/63,5 63,5 63,6 2*1 /2 830 950 1,080 17
24/66 65 ,0 65,1 2 " l / 2 830 950 1.080 17
34 /70 69.8 69,9 2*3(4 830 950 1,080 17
28 /63 ,5 63,5 63.6 2*1/2 830 950 I.CfiO 17
28 /65 65 ,0 65.1 2*1/2 830 950 1,060 17
28 /70 69,8 69,9 2*3/4 830 950 1.080 17
32/50,7 50,7 50,8 2* 830 950 1 0 3 0 17
32 /60 60,0 63,6 2* 3 /8 830 950 1.000 17
32 /63 ,5 63,5 63.6 2*1/2 830 950 1,080 17
3 2 /6 5 65 ,0 65,1 2*1/2 830 950 1,080 17
4 l d W 50.7 50.8 2" 830 950 1.08ft 1 2 5
410/63,5 63 ,5 63,6 2*1/2 830 950 1,080 17
4,10/65 65 ,0 65,1 2*1/2 830 950 1,080 17
410 /70 69 ,8 69,9 2*3/1 830 950 1.080 17
410/73 72,8 73,0 2*7/8 1.050 1,200 1.370 17
410 /76 76.0 76,2 3* 1.050 1,200 1.370 17

9  m m /4 4 /6 44,5 44.6 1*3/4 830 950 1,080 12,5

Haute perforraance/Epreuvc Superieure 1.050 1,200 1/370 12,5

P - „  ■» presafon maximale moyenne (bar)
Р» =- 1,16 Pm»* pression maximale statistique individuclle (bar)
Pb =  1,30 Pm», =  pression moyenne d'fcpreuve (bar)
M — emplacement dc la prise dc presaion (mm)

NOTE — Les valeurs dc piession de cartouches dc haute performance ct dc I'cpreuve sup^rieure sont valablcs pour tou* 
les calibres.

— Les cartouches confectionn$es avec des douilles dc 676 mm de longueur maximale et chargees & promb pour* 
_____________root ettc-Urecs dans d o  chambrea de 66 mm de longueur.
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DATE «4-06-1+.

REV 90-00-13

TAB VII

Lisle des calibres verificatcur* de d iin o c e  de* cotes importantea au point de vue
de la atcuiltt

CALIBRES A PLOMB POUR ARMES A CANON (S) LISSE (S) A PERCUSSION CENTRALE

Chambre
TAB VlI-BR/l-DIamdtre sous bourrelet (D)
TAB VII-BR/2*Dlametre I 1'avant (H) et longueur (L) minimates 
TAB VlI-BR/3-Dlam4tre & 1'avant (H) et longueur (L) maximales 
TAB.VlI-BR/4-СОпс de raccordement (aj) 
TAB.VII-AB/7-Profondeur du drageolr (T) page 01 et 02 
TAB.VI[.AB/8-FeuUlure (Fe) maxlmale

Cartouche
TAB VII«AB/S-Epalsseur du bourrelet (t) maxlmale 
TAB VII-AB/B-Epaisscur du bourrelet (t) minimale 
TAB.VII-AR/bDiamttre sous bourrelet (d) maximal et minimal
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C.I.P.
2-e Sonscommission

Armes de chassa i canon lies* 
Calibre 4

TAB. VII

DATE 89-01-19

REV. 960613

Echelle 1:2

Culot dia.
Bourrelet dia. 
Bourrelet fcp. 
Tube dia.

DOUfLLE
Maxi

d = 27,60 mm 
g —30,46 mm 
t*= 3.26 mm 

26,20 mm

Mini
27,35 mm 
30,00 mm 
2.85 mm 

26,76 mm

Longueurs:
'82,40—‘101,00 
tolerance: —2,50 mm

CHAMBRE

CHAMBRE
Culot dia. Doi-.i- 27.70+0.1 mm
Drageoir dia. Gei»i= Ж60+ОЛ mm
Dngtoir pro. Ti».mi 3t30+0jl mm
Chambre dia. 2630+0 Л mm
Canon dia. Ba'.rl 23.35+0,7 mm
Canon angle 10°Ж

Longueurs:

Lalnl -8 2 ,6 0 —1Q1 ДО

Feulllurc

tolerance: 

=0,10 mm

+2,00 mm

fl) (2)

>0,20 mm (basculant) 
=0,35 mm (automatlque)

0 )  (2)

!!!
(il)

Echelle 1:2

Tolerances admiaea pour lea canons d'tpreuve: (mm) 

В G D H T L a,
4-0*10 + 0,06 +oio5 +aos + 0.06 + 2,00 —зо-

NOTE: (1) A contrdlcr pour la »4eurtt4.
(21 Avec tolirance pour lea canon» m»nom£triquea. 
(3) Valable pour les arme* du commerce.

27
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2-e Souscom m ission

A m ies de ehasee i  canon llssc 

Calibre 8

TAB. VII

DATE 89-01-19

REV 90-08-13

DOU1LLE

k i - Z

СП

Ecbellc 1:2

DOUILLE 

Maxi Min!

Culot dia 
Bourrelet dia.
Boumlet ip.
Tube ' dia.

d = 23j60 mm 
g = 26,25 mm 
1— 2,90 mm 
h—23,16 mm

3326 mm 
25.80 mm 
2,50 mm 

22,70 mm

0 )

(1)

Longueurs:

—82.40- 100,00 
tolerance: —2,60 mm

CHAMBRE

Echelle 1:2

CHAMBRE

Culot dia. Dmini— 23.6644X1 mm (1) (2)
Drageolr dia. Gmim— 26,3044X1 mm (2)
Drageoir pro. Teiei— 2,96+ 0.1 mm (1) (2)
Chambrc dia. Hmim— 23J20+ 0.1 mm 1 (2)
Canon dia. Bmiai— 20,8044X7 mm 0 ) (2)
Canon angle Cti m*«i “  l ( W (1> (3) (3)

Longueurs-

L*tu -82.в0—100J60 
toiirance: + 2.00 mm

Feuillure —0,10 mm (manomiire)
=•0,20 mm (basculanl)
= 0,35 mm (auiomatlque)

(I) m

0 )
on
П)

Tolerances admises pour lea canons d' ipreuvc: (mill) 
В G D H T L a, 

+ 0,10 + 0,06 +<\06 + 0.05 + 0,05 + 2.00 - 30'

NOTE: (1)  A contrdler pour la atcuriti.
(2) Avec tolerance pour lea canons manomitnques.
(3) Valablc pour les armes du commerce.
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A rm es de e h a s se  A c a n o n  Usse 

Calibre 10

TAB. VII

DATE 8+06-Ц,

REV 90-06-13

F.chelle 1:1

Culot dla.
Bourrelet dla. 
Bourrelet ёр. 
Tube dia.

DOU1LLE

Maxi Mini

d —21.70 mm 21.46 mm
g=* 23,65 mm 23Л1 mm
t =  1,90 mm 1,50 mm

h=2>! ,30 mm 20,63 mm

(I)

П)

Longueurs:
!«.* -7 6 .0 -6 2 ,4 -8 A  7

tolerance: — 2/&0 mm

CHAMBRF.

Culot
Drageolr
Drageolr
Chambre
Canon
Canon

Longueur»:

L m t n l

Feuillure

CHAMBRE

dia.
dla.

Dniaj— 21,76+0.1 mm 
Gu m — 23.76+0,1 mm

(1)

pro.
dia.

T*,«a— 1,90+0,1 mm 
Нал,— 21,40+0,'! mm ill

dla. Ba.»i— 19.30+017 mm П)
angle a , 10*30' H) ) (3)

*= 765—82,0—66,9 
tolerance: +2.00 mm

=0.10 mm fmanom&re) 
—0,20 mm (basculant) 
=0,35 mm (automatlque)

CD (2)

i l l
(1)

Tolerances admises pour les canons d'4preuve: (mm) 
В G D H T L a , 

+0,10 +0.06 + 0 /»  + a 0 6  +0.05 +2,00 -30*

NOTE: (1) A contrOIer pour la sbeurite.
(2) Avec tolfcrancc pour le» canons manomfctriques.
(3) Valable pour Ics armes du commerce

293 d u -  157
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C.I.P. Armes de chasse i  canon lisse TAB. VII

2-е Souscommlsslon Calibre 12 DATE 84-06-U

REV. 90-06-13
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2-e S o u sco m m lssio n

A rm es de c h a ts e  i  c a n o n  lls se

Calibre 14

TAB. VII

DATE 84-06-14

REV. 90-06-13

DOUILLE

DOUILLE

Maxi Mini

Culot dia. d - 19.66 mm 19,40 mm Cl)Войне let dia g —21,45 mm 21,00 mm
Bourrelet ep- t -  1.76 mm 1.40 mm (1)Tube dla. h - 19,30 mm 18,60 mm

Longueurs:

Itaul =65,0-67,5—t*),8 
tolerance: —2,60 mm

CHAMBRE

CHAMBRE

Culot dia. Demi** 19,70+011 mm (H) (2)
Drageoir dia. Gmioi—* 21.6&+<U mm (2)
Drageolr PfO. Teinia= 1.75+0.1 mm (1) (2)
Chambre dia. 19,35+0,1 mm (1) (2)
Canon dia. B.n.1— .17,20+0^5 mm (I) (2)
Canon angle a,»u»i- u n v (» (2) (3)

Longueurs:

Lnlnl —66,1 -60 ,9 (1) (2)
tolerance: +2,00 mm

Feuillure = 0,10 mm (manometre) m
—0,20 mm (bascuiant)- (i)
=0,35 mm (automatique) « )

Tolerances admises pour les canons d' 6prcuvc: (mm) 
В G D H T L a, 

+0,10 +0,06 +0/.Й +0.06 +0,06 +2,00 -3 0 '

NOTE: (I) A contr6Icr pour la s6curUfe.
(2) Avec tolerance pour lea canons manometriques.
(3) Valablc pour les armes du commerce

3‘ 31
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2-« S o nscom m isslon
A rm es de  ch asse  4 c a n o n  Usee 

Calibre 16

TAB. VII

DATE 84-06-14

REV. 90-06-13

DOUILLE

Maxi Mini

Culot dia.
Bourrelet dia 
Bourrelet 6p. 
Tube dia.

d—,18.90 nun 
g *.>20,65 mm 
t— 1,65 mm 

h—.18.55 mm

18,67 mm 
20.32 mm 

1,30 mm 
18.06 mm

(1)

<d)

Longueurs:

I~,*i = 6 6 .0 -6 7 ^ -6 0 .8
tolerance: —2.60 mm

CHAMBRE

В 1 1

H

£

“ « Л

J f  « 5

If II
V

/

Echclle 1:1

CHAMBRE

Culot dia. D„k,i — 18.95+0,1 mm 0 )
Drageoir dia. G a ltl* 20.76+ОД mm
Drageolr pro. T ^ , « 1,66+0,1 mm (1)
Chambre dia. H a in * 18.60+0.1 mm (1)
Canon dia. Bminl — 16.86+ 0,6 mm (1)
Canon angle 0(i iuxi = lO W (1)

Longueurs:

Lemi —66;1—69.9 (1)
tolerance: +2.00 mm

Feuillure —0.10 mm fmanomdtrc) (1)
= 0 ,20  mm (basculant) (1)
—0,36 mm (automatlqne) (1)

(2)

a
(2)
<2)
(2) (3)

(2)

Ecbeile 1:1

Tolerances admises pour les canons d’ tpreuve: (mm) 
В G D H T L a , 

+0.10 +0.06 +0,06 +0.06 +0.06 +2.00 - 3 0 ’

NOTE: (1) A contrfller pour la a*cur1t*.
(2) Avec (ol§rancc pour les canons manom£triques.
(3) Valable pour les armes du commerce.
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С.1.Р. Arnes de chasse A canon lisse TAB. VII

2-e Souscoramisslon Calibre 20 DATE 84-06-14
REV. 90-0413

DOUILLE

Echelle 1:1

DOUILLE 

Maxi Mini

Culot dia. 
Bourrelct dia 
Bourrelct ip. 
Tube &

d =il7,70 mm 
g™.19.40 mm 
t =  \&> mm 

h = 17.35 mm

17,4B mm 
19.00 mm 
1Д) mm 

16,86 mm

(1)

(1)

Longueurs:

!r»Kl =  05.0 —67 JS—69,4—76,0 
tolirance: —2,60 mm

CHAMBRE

Culot dia.

CHAMBRE

D « . i -  17,75+41 mm (1) (2)
Drageolr dia. Gbi«i=  11.50+41 mm (2)
Dragcoir pro. T m ,i=  1,65+0,1 ram Ш (»
Chambre dia. 17.44+Ojl mm (1) (2)
Canon dia. Bju»i— 15,74+0,5-mm 

a, lO W
(J) №)

Canon angle (1) (2) (3)

Longueurs:

L»u: «-65,1—649—76,2 П) (2)

Feuillure

tolerance: +2,00 mm 

=0,10 mm (manomdtre) (1)
=  0.20 mm (basculant) 
=0,35 mm (automatique)

(1)
( 0

Tolerances admises pour les canons d‘fcpreuve: (nuu)
В Q D H T- L ai 

+0.10 +0,06 + 403  + 4 0 5  +0.05 +2,00 -30-

NOTE: (1) A contrdler pour la *£curlt&.
(20 Avcc tolerance pour lei canons monomitrlques. 
(3) Valable pour les aimes du commerce



ГОСТ Р 50529-93

C.I.P.
2-« Souscoinmlsslon

Artnes de chasse 2 canon llsse 
Calibre 24

TAB. VII

DATE 84-0614

REV. 90-06-13

DOU1LLE

Echelle 1:1

Culot dia. 
Bourrelct dia 
Bourrelei ip. 
Tube 1

DOUILLE

Maxi Mini

d »  16,76 mm 16,66 mm
g =  ! 8.4*5 mm J6.06 mm
t — il,56 mm 1.20 mm
h-« 16,46 mm 1-^96 mm

(I)

( 1)

Longueurs:

1швя1 =63Д-6б,0-в9А 
tolerance: —2fiO mm

CHAMBRE

Culot
Dragaoir
Dragedr
Chambre
Canon
Canon

Longueurs:

CHAMBRE

dia. DMi n -  il6,80+-0,l mm (.1) (2)
dia. G * ,„ ,-  18^564-0,1 mm
pro. TMni =  1/6640,1 mm (I
dia. Hmini- ltLSO-fAl mrn fl
dia. В miniK  14,70+0/6 mm (1
angle a ( « « i— К^ЭО7 (1)

№
№) (3)

Lmlni *  63.^-66^1-69.9 (1) C2)
tolerance: +2.00 mm

Feulllure a(L I0  mm (manometre) 
mm 0,20 mm (basculant) SI
a  0.36 mm (automatlque) №

Echelle 1:1

Tolerances admisc* pour les canons d’ eprruvc: (mm) 
В G D H T L a , 

4-0,10 +0.05 -KV05 +Д06 +0.06 +2.00 —30'

NOTE: (I) A contrdler pour la sicuriti.
(2) Avcc tolirance pour les canons manomitriques.
(3) Valable pour les armes du commerce.
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ГОСТ Р 50529—93

C I.P .

2-e Souscom m ission

A rm es de chasse i  canon  lisse 

Calibre 28

TAB VII

DATE 84-0614

REV. 90-06-13

DOUILLE

Echelie 1:1

DOUILLE 

Maxi Mini

Culot dia
Bourrelet dia. 
Bourrclet fep. 
Tube dia.

d— 15.65 mm 
g - 17.40 mm 
t — 1/55 mm 
h =  15,66 mm

/16,67 mm 
•17.02 mm 

1.90 mm 
15.06 mm

«0

M)

Longueurs:

laid -  63 >>—65,0—60.6 
tolerance: —2,60 mm

Echelie 1:1

Culot
Drageolr
Drageoir
C ha mb re
Canon
Canon

Longueurs:

Lw il

CHAMBRE

dia G«uei*=*
dia Te ui«-
pro, Dmlnl —
dia. Ня|в|="
dia. BelBi— ,
angle {X| №•*!*» !

15.60+ОЛ mm 
13j» jHW  mm

-63.6—66,1—60.9 
tolerance: +2,00 ram

(1) (2) 
(2) 

Cl.) (2) 
CD (2)

Й s

0 ) (2)

(3)

Feufllure —0,10 mm ((nanometre)
—0.20 mm (basculant)
-«0,36 mm (automatique)

(1)
0 )
(1)

Tolerances admlses pour lea canons d'tpreuve: (mm) 
В G D H T L a, 

+0,10 +0.06 +Д05 +O.C6 +0.C6 +2,00 -3 0 -

NOTE: ( y  A contrOler pour la securitt.

Valable pour lea armes du commerce.

r* vvniivivi )»V»| •" «VVWIIia>.
(2) Avec tolerance pour lea canons manometrtques.
( 3 )  ............



ГОСТ 50820—93

C.I.P.
2 - t  Souscommleslon

Armed de chasse i  canon lisse 
Calibre 32

TAB. VII
DATE <M-06-14

REV. 90 06-13

Echelle 1:1

DOUTLLE 

Maxi MW

Culot die. 
Bourrelct die. 
Bourrelct 4p. 
Tube 1 .

d — 14ДЙ mm 
g«=.l6,IO mm 
1 — 4vS6 mm 
h— 14,26 mm

14,40 mm 
16,70 mm 
1,20 mm 

>13.90 mm

( l )

( l )

Longueurs:

latrl —5CU-60.0-*3.S-65,0 
tolerance: —260 mm

Echelle 1:1

Culot
Drageoir
Drageotr
Chaebre
С ш м
Canon

Longueurs:

Lai»-

CHAMBRE

dia. Doiu— 44,вО+А,1 mm 
Gann— i6 jao + ai mmdla.

pro. Tmmi= 1/56+0,1 mm
dla. Hmmi« ППГ.
dia. Bum— 12,70+0/6 mm
angle a i m >i“  10®30/

<» 2!
(2)

(I) (2)

= 50,8—63,6—66,1 
toltrance: +2.00 mm

(1) (2)

Femllure — WO mm (manomdlre)
« 0 2 0  mm (basculant) 
«0 ,36  mm (automatlque) SI!

d )

Tolerances admises pour les canons d’ fcpreuve; (ram) 
В О D H T L a , 

+0,10 +0,06 +0ДК -ИХ05 +0.05 +2.00 —30’

NOTE: (1) A contrdler pour la a£curit&
(2) Avec tolerance pour les canons nmiornitriques.
(3) Valable poor les amies du commerce.
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ГОСТ P 5fl529—93

C.I.P.
2-с Sottscommlssion

Armes de chasse 4 capon lisse 
Calibre 410 (Зв)

TAB VII

DATE 3+06-14

REV 90-06-13

DOUILLE

Marl Mini

Culot dia. d =  12,00 mm 11,89 mm
Bowrelet dia g =  13.60 mm 13.20 mm
Bourrelet ep. t =  1.66 mm 1.20 mm
Tube dia. h='11,75 mm 11,37 mm

Longueurs:

!««, =60,7—40  jS—65,0—09,8—72,8—76,0
tolerance: —2,50 mm

Echelle 1:1

CHAMBRE

Culot dia Di»inl ” 12.0&+0J1 mm (1)Drageotr dia. Qa-.Bl* 13,70-MU mm
Dragtoir pro. 1,56+Ojl mm (1)Chaqjbre dia. Hnlsl*» 11 £0+0.1 mm U)Canon dia. Bei*< = 10,20+0,5 mm (1)Canon angle a, ouii9 i<rw <D

Longueurs:

Lmlnl ■» 50.8—63.6—®. 1 —69.9—-79,0—76,2 
tolerance: +2.00 mm (1)

FeuUlure, =0 1̂0 mm 
*=0,20 mm 
=■0.36 mm

(manom<tre)
(basculant)
(automatlque)

ft)
m
m

Of

ffl
(2) (3)

Ecbelle 1:1

Tolerances admises pour les canons d'epreuve. (mru) 
В О D H T L a , 

+0.10 +0.06 +Д06 +<106 +0.06 +2.00 —30'

NOTE1 (I) A  cantrdler pour la accurlte.
(a) Avcc tolerance pour les canons manornetriques 
(3) Valable pour les arme9 du' commerce.
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ГОСТ Р 50829-93

C.I.P. Armes de chas*e A canon Ifsse
2-e Souscommlsslon Calibre 9 mm C. F.

TAB. VII

DATE 84-06-14

REV. 90-06-13

CHAMBRE

DOUILLE

Maxi Mini

Culot die. d — 9,85 mm 9,75 mitt
Bourrelet dia. g —.Г1.4Ю mm ■111, 10 m(n
Bourrelet ip. I *  1,40 mm 1,16 mm
Tube C h — 9,85 mm 9.Э0 mrti

Echelle 1:1

Longueurs:

1«.«. - « / б
tolerance: —2,50 mm

CHAMBRE

Culot
Drageoir

dia. Dcur.i — 
dia. GaM »

9,90+Oiil mm 
11,60+0,1 mm

(1) (2)
(2)

Drbgaoir РГ0. Teial — I.4&+0.I mm (i) (2)
Chambre dia. 9,70+ОД mm to) (21
Canon dia. BcutiM 8,56+0,5 mm 

10T3b'
M) (2)

Canon angle a i м и - (t> (2) (3)

Longueurs:

U -4 4 .6 0 ) (2)
tolerance: +2,00 mm

Feidllure —CLIO mm (manomitre) (1)
—0,20 mm (basculant) 
—0,36 mm (automatlque) !!!

Echelle 1:1

Tolerances admlses pour lea canons d’ 4preuve (mm) 
В G D H T L a, 

+0,10 +0,05 + 0 /Й  +4X06 +0.06 +2.00 - 3 0 ’

NOTE: (I) A contrdler pour la aleurite
(2) Avec tolerance pour lea canons manontelriquea.
(3) Valable pour les armes du commerce.
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ГОСТ Р 50529—93

С.1.Р.
2*е Souscommission

5,вХ39
Pays d’ origins: RF

TAB 1

DATE_________

REV.

CARTOUCHE MAXIMALE

Echelle 1:1

CHAMBRE MJN’IMALE

Echelle 1:1

CARTOUCHE MAXIMALE 
Longueurs
L 1* 
13» 
L 3 
L 4 
L 5 
L 6

Culot
R
R 1
R 3 
E 
E I
eiM*
delta
t
beta

-2 7 .0 0
-32 .20
-3 8 .7 0

-4 8 ,7 0

-  1.50
-  1135

-  3,50
-  9.56
-  1.2
-  б ^ М З -

(1)

Chambre 1 poudre
— Ulv36
=  10.20

P 1 
P 2*

COne de raccordement 
alpha -  ЭУ1 Э*Г
S 
г 1».
г 2

Collet
H I* 
H 2

40.58
ОйО
2.00

-  6.29
-  6,29

Dlam. du projectile 
-  ШG l 

G 2 
L 3+G — 40,4)

(I)

Cl)

CD

CHAMBRE MINIMALE 
Longueurs
L 1* 
L 2* 
L 3

-  26,88 
=  32^2 
— 39Л8 (I) (2)

Cuvette
R -  1.50
R 1 — 11,40
R 2 ST
R 3 —
г

Chambre ft poudre
E -  S.13
P 1 — 11,26
P 2* -  10,24

05 ne de raccordement
alpha — 40*00"
S -  40,94
г lM. — 050
r2 — 2.50

Collet
H 1* -  6,36
H 2 — 6.29

Priac de rayures
G !• -  &78
G* — 14X31
alpha 1 -  3T*»'
h -  1.20
s — 6.00
1 — (T W W '

Dtam. du canon
F* =  5,85
Z -  Я59

Rayures du canon
b -  2.00
N -  6
u =  420.00
Q — 23,92 mm*

d ) <2) 
(2)

CD

CD (2)

(1) (2)
01)

I!;!

C'D

(3)

Tolerances admiaes pour lee canons d' epmive:
G Z L, P, P, H, G, 

-Н0.0И +0103 +4X10 + a a s  +0.05 +0.05 +0,03

NOTE: Щ  A contrdler pour la s4eurltt
f2) Avec tolerance pour lea canons manometriques. 
(3) Valable pour lea armes du commerce.
★  Cotea de base.



ГОСГ*Ю826-^93

С.1.Р.
2-e Souscommisston

7,63X53 
Pay* d’ originc: RF

TAB. II
DATE
REV

CARTOUCHE MAXIMALE

CHAMBRE MINIMALE

,F

b , \

«О Ц ,

/

TL X I

i

Echdle 1:1

CARTOUCHE MAXIMALE 
Longueurs
L 1* 
L 2* 
L 3 
L 4 
L 5 
L 6

Culot

=  39.70
— 44,30
-  53,72

76.00

(1)

CHAMBRE MINIMALE 
Longueurs
L I* 
L 2* 
L 3

Cuvette

39.70
44.27
53.67 (I) (2)

R -  1.60 R -  1.60
R 1 «  14.48 R 1 -  14,50
R 3 в R 2 в
E — R 3 mm
E 1 —I r <=
emln в
delta mm
f =  0.60
beta ~  71*20'

Chambre & poudre Chambre й poudre
P I — 12,42 E в M)
P 2* — 11.61 P 1 — 12.31 ( 0  C2)

P 2* -  Ill .63 (2)

COnc de raccordement COne de raccordement
alpha => 37*00' alpha -  ЭДООв” <n
S — 57,04 S =  57.07
Г loin — 050 r lo.x — 050
г 2 -  £00 г 2 =  2.60

Collet Collet
H 1* -  8.53 H 1* — 0.61
H 2 -  8.53 0 ) H 2 =- 8.56 (1) (2)

Diam. du projectile Prise de rayures
a  i -  7,92 (1) G 1* =- 7.92 0 )  (2)
G 2 a_ G* — 21.17 (1)
L 3+G -  7439 (1) alpha 1 =  8°24'40"

h — 18,29
s* =
1 — 3*07'43" (1)

Diara. du canon
F* =  751 M) (2)
Z -  7.91 m  (2)

Rayures du canon
b -  ЭЛ1
N — 4
u =- 240.00
Q в  47,27 mm3 (3)

Tolerances admises pour lea canons d' epreuve:
G 2 L, P, P„ H, G, 

+0.СЙ +0.03 +0,10 +0.05- +0.05 +0.06 +0,00

NOTE: (1) A contrdler pour la tfcurUA
(2) Avec tolerance pour les canons manometriques
(3) Valeble pour les annes du commerce. 
i t  Cotes de base.
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ГОСТ Р 8052»—03

C.I.P.
2-e SoQscommlsslon

9 X 6 3

Pays d’ origlne: RF

TAB. . 1

DATE

REV

CARTOUCHE MAXIMALE

CHAMBRE MINIMALE

CARTOUCHE MAXIMALE 
Longueurs

CHAMBRE MINIMALE 
Longueurs

L 1* — 39,68 L 1* — 39.70
L2* — 42.45 L 2* =  42.30
L 3 -  63.00 (!) L 3 -5 2 ,9 7 (tl) (2)
L 4 0
L 5 шт
L 6 - 6 7 0 0

Culot Cuvette
R -  1.56 R =  1.60
R 1 =  114,48 R 1 =  1450
R 3 •L. R 2 к
E — R 3 в
E 1 — r —
Ct= ВШ
delta <=>
f =  0.60
beta =  71 “20'

Chambre 1 poudre Chambre d poudre
P 1 -  12.37 E = (1)
P 2* -  11.61 P 1 -  12.46 (1) (2)

P2* =  11.66 (2)

C6ne de raccordement COne de raccordement
alpha =  36°3Cr alpha -  z ^ T a r w (1)
S — 67,94 S —67.44
Г lirtn =  0.50 Г ll n»i =  0.60
r 2 -= 2.00 г 2 — 2.50

Collet Collet
H J* =  9,86 H !• -  9.89
H 2 — 936 (1) H 2 =  9.97 (l) (2)

Dtam. du projectile Prise de rayurcs
G I -  9.22 П) G I* -  9.33 0 )  (2)
G 2 a . G* =  8.03 (!)
L 3+G — 61.03 (1) alpha 1 -  36W 20"

h — 0,80
5* — 5,73
1 — 5°08'34" (1)

Diem du canon
F* — 9.00 (!) (2)
Z =  9.25 0 )  (2)

Rayures du canon
b -  3.00
N -  6
u =  260,00
Q — 65,36 mm5 (3)

Tolerances admisea pour les canons d' 6prcuve‘
P 2 L, P, P, H, G, 

+0,02 +0.08 +0.10 +0,06 +0.06 +0.06 +0.03

NOTE: (11 A contrftler pour la skurite
(2 ) Avec tolerance pour les canons manometnques 

(3) Vilable pour les armes du commerce 
★  Cotes de base
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ГОСТ Р 80629—83

КАЛИБРЫ ДЛЯ КОНТРОЛЯ ПАТРОННИКОВ

Франко-русский словарь

Liste dcs calibres verifkateurs de reference das eotes- 
Importantes au point de rue de la tec write

Chamber
TAB. I-BR/1 -  De forme (P,. Ц, H,)
TAB I-BR/.2 — Longueur (L*) ct diametre (H*) 
minitnalee et feuillure maxlmale
TAB.I-BR/3 — Cone de raccorderr.ent (Li/P* W Hi) et 
feuillure maximales
TAB, IBR/4 — Prise des ray urea (G|, », G, Lj+G)
TAB. 1-BR,6 — Cone de raccordement feuillure SAAMI 
TAB. l-BR/6 — Longueuer (1,) feuillure SAAMI 
TAB. I-B R /7 - Rayurea (F.Z)
TAB. I I -B R tf -  Profondeur du drageolr et feuillure 
(Rlftlm Reus)
TAB. III-BR^ — Profondeur de la cuvetle et feuillure 
(Exi>>, Ee«)
TAB. V-B/7 — Profondeur du drageoir (R) minimale 
(annulaire)
TAB V-B/H — Feuillure (Fe) meximale
TAB. Vl BR/7— Profondeur du drageoir <R) mlnlmaie
(scellement)
TAB. VI-B/l — Diametre minimal a I"entree (Pi)
(8 Gauge)
TAB. Vl-B/2 — Diametre Hj el longueur minimales 
(8 Gauge)
TAB. Vl-B/4 — Cone de raccordement (a l) maxi 
(8 Gauge)
TAB. Vi-B/o— Profondeur minimale du drageoir (R)
(8 Gauge)
TAB. VI-B;8 — Feuillure maximale (a) (8 Gauge)
TAB VII-BR/I — Diametre a l’entree (D)
TAB. V1I-BR/2 — Diametre a 1'avanl (H) et longueur (L) 
minimales
TAB. VII-BR/3 — Diametre а Г avant et longueur (L) 
maximales
TAB. VII-BR/4— Cone dc raccordement (a l)
TAB. VII-AB/7 — Profondeur du drageoir (T) 
page Q! et 02
TAB. V1I-AB/8— Feuillure (a) maxlmale 
Controle de securite
Armcs a canon rayc — Chambrc minimale 
Calibre verificateur de reference (Pi. Ц. et Hj)
Entrc
a gorge
a bourrelet
a culot Magnum
Tolerances =. ISO 286-2:1986 (F)
Calibre verificateur de reference
Chambrc pour cartouches a gorge et sans cone
Controle de la longueur minimale de la chambre L> et du
diametre Н»
Controle de la feuillure maximale 
N’entre pas
Armcs a canon rave — Cone dc raccordement 
Controle dc Lt/Pj et L>/Hi 
Controle de la feuillure maxiinale
NOTE — La valour norainale de D peut verier entre les 
valours P2 et H, entrainant par consequent la variation de 
la longueur (L) arrondie au troiseme chiffre. apres la 
virgule
Armes a canon raye — Prise des rayuers
Coni role dc Gi, s, G, Ls+ G
Armes a canon rayc — Origine U. S.
Calibre verificateur de reference
Chambre pour cartouches conigues
Controle de la feuillure minimale et maximale
NOTF. — La feuillure des armes d'origine US peut etre
control» а Г aide de calibres verificateur» conformea aux
plans SAAMI. Pour le controle de la valeur MAXI, la
tolerance CIP doit elre appliquee
Chambre pour cartouches a gorge sans cone

Ьеречеиь калибре», рекомендуемых для 
контроля размеров, мжных с точки зрения 
безопасности функционировании 
патронная 
форма (Р„ U  На)
длина (Ц) я диаметр (Н}) минимальные' 
н максимальный зазор 
соедивителъиый конус (Lt/Pj. Lj/Ht) и 
максимальный зазор 
пульный вход (Gi, s, G. L*+G) 
соединительный конус, допуска SAAMI 
длина (Ц ). допуски SAAMI 
нарезы (F, Z)
глубин* выемки с зазором (RMII| R«..) 

глубина выемки с зазором (ЕИ|«, Е«х«)

глубина выемки (R) минимальная
(кольцевого)
максимальный зазор (Fe) 
глубина выемки (R) минимальная 
(монтажные устройства) 
минимальный диаметр у входа (Р|) (8 Gauge)

диаметр Нх в минимальна» длина (8 Gauge)

максимальный соединительный конус (a l)  (8 Gauge)

минимальна» толщина фланца (R) (8 Gauge)

максимальные допуски (а) (8 Gauge)
диаметр у входа (D)
диаметр (Н) на длине (L) минимальные

диаметр (Р) на длине (L) максимальные

соединительный конус (a l)  
толщина фланца (Т) сгр. 0) и 02

максимальные допуски (а)
контроль безопасности
нарезное оружие — минимальный аатропаах
калибр для проверки размеров (Pi. Ц, Hj)
входит
с фланцем
с закраиной
с донной частью Магнум 
допуски
калибр для проверки размеров
патронник под патрон с дульцем без ската
цилиндрический калибр-пробка с минам длиной
патронника L, н диаметра Н»
калибр с максимальным допуском
не входят
нарезное оружие — соединительный конус
контроль Ltfl?i и Lj/Hi
контроль максимального зазора
Примечание — Номинальное значение D может
изменяться а предела» Р»—Hi. вызывая
изменение длины (L), значевве которой округляется
до третьего знака после запятой
нарезное оружие — пульный вход
хомтроль Gi, s. G. L»+G
нарезное оружие — производство США
калибры, рекомендуемые для контроля
патронник под патроны с конусной частью
контрольный калибр для максим, и миним. зазора
Примечание — Для оружия американского производства
для контроля зеркального зазора возможно применение
калибров, аналогичных SAAMI, с использованием
максимальных значений допусков С1Р
патронник под коиичесхйй патрон
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ГОСТ Р Ш 2 0 -М

МОТЕ — Lea («троп» «front consider»* chore d' u u g o
des qu‘ its auront atteint la cote nominale 
Arroea a canon rayt pour cartouche a bourrclct 
Controle de la profondeur du drageoir Re ,„

et <2e la fculllurc maximale Rm(a
Armes a canon raye pour cartouche a culot Magnum
Control* de la profondeur de la cuvette Em
et de la feulllurc maximal* En»<
Armes a percussion annulaire
Controle de la profondeur minlmale du drageoir R
•=*a Г intersection des fignes
Controle de la feulllure maximale Fe
Fe—,profondeur du drageoir plus feuillurc
Canons des engins a buts inaustriels

Controle de la profondeur minimal* du drageolr R

Appareil a but industriel 
Controle du diametre minimal P,
NOTE — Le calibre doit entrer dans la ehambre au moins

Jusqu' au repere A
lontroie du diametre Н» et de la longueur Ц  minlmales

NOTE — Le calibre doit entrer complefemer.t dans la 
ehambre
Controle du cone de raccordement a l  maxi

NOTE — l. La face de la tlge coulissante n* doit pas etre ел 
saillie par rapport a la face superieurc du calibre.
2. Le calibre pourra etre construit d'une longueuer inferieure 
on superieuro a la longueur dc la ehambre minimale.

Controle de la profondeur minimale du drageoir R 
Controle de la feuillure maximale (a)
Armes a canon (s) lissr (s) a percussion centralc 
Controle du diametre а Г entree de la ehambre D 
NOTE — 1. Le calibre doit entrer dans la ehambre de facon 
que la tranche de culasse se situe entre les reperes A et R. 
Si le calibre penetxe au dele du береге R. la profondeur du 
drageoir doit etre verifies.
2. Deux calibres different** MINI et MAXI peuvent etre 
utilises.

Controle du diametre H et dc la longueur mlnimale dc la 
ehambre L
NOTE — l. Le calibre dolt entrer dans la ehambre jusqu' au 
repere correspondent a la longueur de la ehambre.
21 Puor chaque longueur de ehambre, un calibre correspon- 
dant pourra etre utilise

Controle du diametre И et de la longueur maximale dc la 
ehambre L

NOTE — Le calibre n* doit pas entrer completement dans la 
ehambre
Controle du cone de raccordement a l
NOTE — I La face de la tige coulissante ne doit pas etreen
saillie par rapport a la face superieure du calibre.
2. Le calibre pourra etre construit d' une longueur inferieure 
ou superieure a la longueuer de la ehambre minimale. 

Controle dc la profondeur minimale el meximale du 
drageoir T 
Canons juxtaposes 
Canons superposes.
Point dc controle oppose a I'extracteur
NOTE — Mode a’ emploi du calibre verifieateur de la
profondeur du drageoir.
Controle a effecteur se'.on les diametres A A et B-B.

Примечание — При достижении номинального размера 
калибр считается непригодным 
нарезное оружие под патроны с закраиной 
контрольный цилиндрический калибр-пробка 
минимальная толщина фланца i<„ . 
с допуском максимальным Rmt,
иармное оружие под патроны с донной частью Магнум
контроль толщины донной части Е«»
с максимальным зазором Е » ,
оружие под патроны кольцевого воспламенения
контроль Минимальной глубины выемки R
на пересечении линяй
контроль максимального зазора Кс
глубина выемхн плюс допуск
стволы под патроны к устройствам
промышленного назначения
контроль минимальной и максимальной
глубины выемки R
устройства промышленного назначения
контроль минимального диаметра Pi
Примечание — Казенный срез патронника не должен
выходить за пределы линии А
контрольный калибр дли проверки дна и Н-,
н минимальной длины Ц
калибр полностью должен входить в патронник

контрольный калибр для ыахсям. 
соединительного конуса а!
Примечания
1 Плоскость внутреннего стержня не должна выходить 
за плоскость калибре
2 Длина Калибра может быть больше или меньше 
минимальной длины патронника
контроль максимальной к минимальной толщины R 
контроль максимального зазора (а) 
гладкоствольное оружие под патроны центрального боя 
калибр для проверки диаметра D у входа в патронник 
Примечание — Казенный срез ствола располагается 
между линиями А и R калибра.
Калибр может состоять на двух частей:
заканчивающейся на линии А — для
проверки мииим. диаметра;
заканчивающейся на линии R — для
проверки максим, диаметра
калибр для проверки минимальной длины
патронника L и диаметра в хоицс патронника Н
казенный срез ствола должен располагаться в пазах
для каждой длины
калябры для проверки диаметра в конце 
патронника Н при миним длине патронника 
L могут изготовляться отдельно 
калибр для проверки максим, диаметра 
в конце патронника Н и максим, длины 
патронника L
Примечание — Калибр не должен полностью 
входить » патронник
калибр для проверки угла пульного входа (a l =  lff*30') max 
фаска внутреннего стержня не должна 
выходить за плоскость
длина калибра может быть больше или меньше 
миыиы. длины патронника 
калибр для проверки минимальной 
и максимальной выемки патронника Т 
горизонтальное расположенно стволов 
вертикальное расположение столов 
точка контроля, противоположная выбрасывателю 
Примечание — Способ применения калибра для 
проверки глубины выеыкн патронника под фланец 
гильзы. Контроль проводится по дваметрам 
в сечениях А—А и Б —Б
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ГОСТ* S0529-93

C.I.P.
2-e Souscommission

Tableaux des dimensions 
de Cartouches et de Chambres

PAGE

DATE 84-06 14

REV. 90-06-13

Liste des calibres verlflcateurs de reference des cotes Importantes au point de vue de la s4curit£

Cbambrt

TAB.I-BR/l-De forme (P,. L,, H.)
TAB.I-BR/2-Longueur (L*) ct dlamdtre (Н») minlmales et feuilure maxhnale 
TAB.I-BR/3-Cdne de raccordement (Li/P* L*/H|) et feuillure maxlmales 
TAB.I-BR/4-Prise des rayures (G(. a, G, Ц +G)
TAB.I-BR/5-C6ne de raccordwnertt feuillure SAAMl 
TAB.l-BR/8-Longueur (Ы  feuillirre SAAM!
TAB.l-BR/7-Rayures (F. Z)

TAB.II-BR/2-Profondeur du drageoir et feuillure <Rm!B, Rmn)
TAB.IIl-BR/2-Profondeur de la cuvette ct feuillure (Emm, Ee..)

TAB.V-B/7-Profondeur du drageoir (R) minlmale (annulaire)
TAB.V-BR/8-Feuillure (Fe) maximale
TAB.VI-BR/7-Profondeur du drageoir (R) minimale (sceUrahent)

TAB.VI-B/J-Dianrtfre minimal к l’entrie (Pt) (8 Gauge)
TAB.VI-B/2-Diamitre Н» et longueur minimalcs (в Gauge)
TAB.VI-B/4-Cdne de raccordement («А maxi (8 Gauge)
TAB.VI-B/S-Profondeur mlnimale du drageoir (R) (8 Gauge)
TAB.VI-B/8-Feuiilure maximale (a) (8 Gauge)

TAB.VII-BR/l-Diametre i  l*wtr6e (D)
TAB,VII-BR/2bDiamctre i  I’avant (HI et longueur (L) minlmales 
TAB.VIl-BR/3-Dlamfclre a Eavant et longueur (L) maximalea 
TAB.VII-BR/4-Сбпе de raccordement (a,)
TAB VII-AB/7-Profondeur du drageoir (T) page 01 et 02 
TAB.Vll-AB/8-Feuillure (a) maxlmale
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ГОСТ Р W5W-93

C .I.P . C ontrO le d e  s i c u r l t i TAB. I BR/1

2- t  Sou sco m m lsslo n Arrnes к canon rayi — Chambre mlnimale DATE 63-OHD

REV. 90-0613

Calibre rtriHcatear d* rtf Степсе 
(P i, U . et H t)

ENTRE

Tolirancea — ISO 266-2:1966 (F)

к bourrelet Г г ) - Р г ~ •X2

к culol Magnum Л > - Л -  x 2

Tol- gin. -  0.10vv

4 Зал. 167 45



ГОСТ Р 64629—93

CLP. Controle de slcurltt TAB. I . В Rtf

2-e Souscommission Armes a canon rayi DATE W-Q2-03

REV 90-06-13

Calibre verlficatcur de reference 
Ctiambre pour cartouches a-gorge et sans cine 

Controle de la longueur mlnimale de la chambre 1.3 et du dlametre Н2
ENTRE

Contrite de la feuillure maximale
N’ENTRE PAS

Lem ^Lj
L »,i—Lmin+feulllure

To!, gin — a io  
V V

Tolirance» — ISO 286-2: «1986 (F)
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ГОСТ F 60529-93

C I .P . C o n trd le  de secu rit6 TAB. I BR/3
1

2-e S o u sco m m lsslo n Armes к canon rayt — Cftne de raecordement DATE 83-0&-03

REV. 90-06-13

Calibre vtrlfkateur de reference 
Contrftle de L1/P2 et L2/HI

ENTRE

Contr6le de la leolllare maximale
N’ENTRE PAS

i ™

L e a = L  (calcuitc)
feull lure

TT=§ x2

( P , ) - P , - 2 r ,  ( 1 - c o s y - )  

( L ,) - L i - r , ta n g  - y

D =  

Lm§

P»-fW i
2

Li+ Lt
2

-  о  a  P «— Hi Tol. trh\. —OJO
a*-2sre tang у  ,an« T  "  Ф 7 = Ъ  V V

NOTE:
La valeur nominal* de D peut vailer entre les valeurs P2 e| HI enirainani par consequent Ja variation de la long­

ueur {L) arrondic au troisieme chilfre, apres la vlrguie.

Toltrancei -  ISO 266-2 :1966 (F)
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ГОСТ Р 50529-93

C.I.P.
2-€ Souscommission

Contrdle de security
Aimes a canon rayi — Prise des rayures

TAB I BR{A

DATE 83<C-03

REV. 90-06^13

Calibre virlflcateur de rifirence 
ContrAle de Gl, i, G, L3 +  G 

ENTRE

G -h

f t K r  z J= T *  X2 £ gorge

X ! a fcourrelct Tol. gin. -0 .10
v v

PX~ P t  -
Л ) - г . -  l ^ c  xS

i  culot Magnum

NOTE:
La valeur nominate de D peut verier entre tea valeurs P2 et HI entrainant par conatquent la variation de la long­

ueur (L) arrondie au troisieme chlffrc, aprds la virgule.

Toterance* — ISO 286-2 : J986 (F)



ГОСТ Р 50520-93

C.I.P. ContrO le d e  secu rity TAB. I BRj6

2-e Sou sco m m lssio n Armea a canon ray* — Origine U. S. DATE

REV. 90 06-13

Calibre vtriflcateur de reference 
Chambre pour cartouches conlquea 

Contrtle de la teulllure mlnlmale et maxtmale

( L ,) - L .- 2 .5

L - 2

exad «MINI» 
— ENTRE -

, e Рг ' 5

T L  .  . : : i
t i

^  U t)  J K
%L ♦ fe w  H urt h i  ' r

«MAXI*
—N'ENTRE PAS—

(P*)-P»-2rx (1 -со» -у- )

(L,)-L»-ritang -f-
Tol. gfcn. -0 ,1 0

W
NOTE:
La feuillure dea armea d’ origine US peut 6tre contrdlie i  Г aide de calibres virificalcurs 
con formes aux plana SAAMI.
Pour !e ccntrdle de la valeur MAXI. la tolerance CIP doil fttre appliqute.

Tolerances — ISO 286-2:1986 (F)
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ГОСТ Р 50529-93

C.I.P
2-^-Souscom m is.sion

Controlc de $ecurite TAB I BRfc

s DATE 83 02 03
REV 90-06-13

Calibre verlfkateur de reference 
Chambre poor cartouches a gorge sans cdne 

Contrdie de la lealllure mlnhnale et maxlmale

0 5 * 9 5 °
ш т \ н г\ x-
(Pi) d 5

* 1Z j

« [ ]
t i l l

n i l h -  -
5.09—1

Lm,n HS

(P«— (Cole de reference)

«MINI*
— ENTRE —

Ln.» Lein+feuillure

«MAXI*
—NTENTRE P A S -

Tol. gbn- —0.10vv

NOTE
I.a feuillure de$ armes d'otigine US pout Gtre contrdtee i  Г aide de calibres vtrHicaleurs 
conformes aux plans SAAMI
Pour Ic contrdie de la valcur MAXI, la tolerance CIP doit fitre applique 

Tolerances •=» ISO 286-2 1986 (F)
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ГОСТ Р 506*9—3S

С. IP .
2-е Souscommission

ContrWe de stcurite
Armes к canon гауё —  Rayures

TAB 1 BR/7

DATE. 83-02-03

REV. 90-06-13

Calibre v tr lfk a le u r de riftrence 

fo n t role de F el 7

ENTIRE

« -0 .7 Х Ь  
U5:2.6XFC20 mm

c<0,6F
Tol. g$n. —0.10vv

NOTE: Les tampons serom сопзШЫз «hors d’usage» ЛЬ qu’lls auront atteint la cote nomlnale. 

Tolerances -  ISO 286-2 ;.1986 (F)
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ГОСТ Р MSS»— W

C.I.P.
2-е Souscommisslon

Controle de security
Armts к canon ray£ pour cartouche к bourrelet

TAB. II BR/2

DATE 89-02-06

REV. 90-06-13

Calibre v<riflcateur de rdfdreoce 
ContfAle de la protondeur du drageolr R*,.

ENTRE

et de la feuillure raaximale R .„
N’ENTRE PAS

R—-R
R „ .,—Rain-f- feulllure

X2

Tol. gin. —0,10
i-L ,X 0 ,7 5 < 2 5  mm W

Tolerances -  ISO 286-2:1986 (F)



ГОСТ Р 50610—93

C .I.P .
2-e S o u sco m m issio n

C ontrO le de se c a r ite

Arme* A canon rayf pour cartouche & culot Magnum

TAB. m  BR/2

DATE 83 00-03

REV. 9006-13-

Calibre v^riflcaleur de reference 
Contrdle de la profondtur de la covettc Eam

ENTRE
et de la fcoillurc maximalc En»i

N'ENTRE PAS

Eein«” E
Em«,=Emin+feuillure

< P .)= P .-  & = f  x2

( P . ) - P | - § ^ ( 6 - 5 )

L —L, X 0,76<5O mm Tol. __0 , 0
V'V

Tolerances =  ISO 286-2:1986 (F)

Vs 4 Зак. 157 53



ГОСТ Р вО Ш -93

C.I.P.
2-е Souscommission

Contr61e de s6curlt6
Ant*e$ a percussion annulalre

TAB. V в  n

DATE 83-3-19

REV. 90-06-1?

Calibre vlriflcateur de rAfArence 
ContrAle de la profondeur mlnlmale du drageolr R

ENTRE

* — к l’intersection dcs lignes 

R, =  Ri «.< (carlouche)
C =P; «II—0,5 
R —Rn. r (chambre)

P i- H t
° ^ р г ~  - ± p t

P\—H%
- Т Р Г -

L—0,76 L .C I2

X I .5 

(L -R )

Tol. g£n. —0,10
v v

Tolerances — ISO 266-2:4986 (F)
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ГОСТ Р 60629-ва

C.I.P.
2-е Souscommlssion

Controle de securile
Armei к percussion annuJalre

TAB. V B/8

DATE 82-03-19

REV. 00-06-13

Calibre vtrlticateur de r£l£rence 
ContrAle de la leuillure maxlmale Fe

N’ENTRE PAS

Г9
r*0 ,i0 , t &vO

Ch*0,15/\ /
D, A* /

r - 0 .7 5 /

-j

P 7  hlO

F,=»profondeur du drageoir plus 
leuillure

★  Hnleraection dcs 
Ri*“ R-,m.. (cartouche) 
c - P i  . „ - 0 , 5  
R— Rmin (chambre)

Hgnes

X I .5

d - р . ( 5 - R )Р * У1 Lb—R
L -0 .7 5 L ,< 1 2

Tol g*n. -0 ,1 0
W

Tolerances =  ISO 266-2 :1986 (F)
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ГОСТ Р 50629-93

C.I.P.
2-^ Souscommission

Contrdle de s^curlt*
Canons des englns a bats industrlels

TAB. VI BR/7

DATE 82-3-19

REV. 90 06 13

Calibre virlflcateur de rflfrence 
Contrite de la profondeur minimal? da drageoir R

ENTRE

i t * - я I’ intersection de* Ilgnes 
Ri =  Ria*« (cartouche)
C*“ P| m.j—0.6 
F e »  Paiie+Fcuillurt

T d. gtn. —0,19
w

D t - P t - l*x—Rmit 

1 -0 .7 5  L,<12

X I ,5 

(L -F e )

Tolerances -  ISO 256-2 :1986 (F)
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гост f  m m - т

C .L P . ContrA le de вёсигИё TAB. VI B/l

2-e S o asco m m tesio n Apparel 1 к bot industrial DATE 83-02-03

REV. 9>06-13

Cal *fl Gauge» Industrie! 
Calibre mfriflcaSew de гМёгепсе 

ContrAle da dlamitre minimal PI 
EKTRE

Tol. g6n. —0,10
V V

NOTE: Le calibre dolt entrer dans la chambre au molns Jusqu' au герёге A.

Tolerances =  ISO 286-2 : 19в6 (F)
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ГОСТ Р 50629-М

C.I.P.
2-е Souscommisslon

Controle de sdcurite
Apparell a but Induitriel

TAB. V! B/2

DATE 65 03-26

REV. 90 06-13

Cal. «8 Gauge» induitriel 
Calibre vtrllkateur de ritfeence 

Contrile du diamelre H2 et de 1*.longueur L3 nilnlinalcs 
ENTRE

Tol. gin. —0,19
V V

NOTE: Le calibre doit entrer com plem ent dans la chambre. 

Tolirances =» ISO 266 2 : 1986 (F)



ГОСТ Р 50529—93

С.1.Р.
2-e Souscommlssion

Contrdle de s£ cu rite  

Appareil a but Industriel

TAB. VI B/4

DATE 85-03-26

REV. 9006-13

Cal. <8 Gauge» Industrie!
Calibre virlftcateur de rifirence 

ContrMe du сбое de raccordcment a l  maxi

!R,  Fmin-HX8 
(Н ,)« Н № ^-0Д

a zaa
Tol. gin. —0,10 

V V

(La)-

2tang y  

:Lib!b+ 5 iOO

NOTE: 1. La face de la tige coulissante tie doit раз fitre en saillic par rapport A la face supiricure du calibre.
2. Le calibre pourra <tre construit d 'une longueur infirleure ou supferieurc A !a longueur dc la chambre nimimalc.

Tolerances =• ISO 266-2 : 1986 <F)



ГОСТ Г*0Ю*~93

C .I.P .
2- t  S o u sco o u n lss lo n

C o n trd le  de se c u rlte  

Appartil i  but industrlel

TAB. VI B/5

DATE 65<&-26

REV 90-06-13

Cal. «8 Gauge» industrlel 
Calibre vMttcaieur de rtttrence 

Con(/6le de la prefoodcur mlnJmale du d raft olr R

c=-D |—1,6

®т1п“ Кт1п 2

DS=»H|—0,10

-0 *
Tol gin. — (U0

V V

tangv

Т ^ Г Г  X19.S

Toliranccs -  ISO 266-2 : 1986 (F)
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ГОСТ f  60529—93

C .I.P . C o n trd le  d e  secu rity TAB. VI B/8

2-e Sou sco m m issio n Apfmrell к  but Induatrlel DATE 85 03-26

REV. 90-06-13

Cal «8 Gauge* Industrie) 
Calibre vtrlflcateur de rfftrence 

Contrtle de la feulllure maxltnale a
N’ENTRE PAS

D ,- H ,- 0 t l0

D t - D x-  XJ9.6

$ -«feulllure maximal*

Tel. gin. -  (MO 
V V

Tolfcrance* -  ISO 286-2 :1986 <F)
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ГОСТ t  В08Й9—03

C.I.P.
2-t Souscommission

Contrdle de *c<urlte
Aimes a canon (s)-Usse (a) i  peccussion centrale

TAB VII BR/l
DATE

1 1
9302-Oa

REV 90 06-13

Calibre vlriflcateur de rlftrence 
ContrAle du dlamitre a I'tntrec de la chambrc D

JJm oA  />5 y m in  h5 
A

T/rrin jse

15 13

f - l f b1 , i 1
r -
J_____.7 |ГТ‘

L t&wA jsi

I ]S8_

iH £ L ,J L -
m

« « (D m ,,— Dmin)+130 (min)
l=*=a

Tol. e6n. — 0.10
v v

NOTE. I Lc calibre doit entrer dans !a chambre de fa?on que la tranche de culasse se 
situc entre les repcrcs A et R.
Si !e calibre p«n«trc au d6!a du repere R, la profondeur du drageoir doit «ire 

v«rifife.

2 Deux calibres diff£rente& MINI ct MAXI peuvcot ttre utilises 
Tolerances =  ISO 286-2. 1986 (F)
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ГОСТ P-50528—83

C .I.P .
2*c S eesco m m iss io n

C o n trd le  d e  *£cftrlt£

Arrae* i  canon ($) llsse (*) к percussion centrale

TAB. VII BR/2

DATE 83-02-03

REV. 90-06-13

Calibre viriikatenr de reference
Contrdle du diamitre H et de la longueur mlnimate de la chambre L 

ENTRE

L'" Л 5
D m m  c9 LH A-5

c h = oL ‘ N S

__

A
1%

NT

J L
Л ’
A a ( /2

"зд
— 1

Tol.gfen..-^jO

NOTE: 1. Le calibre doit entrcr dans la chambre juscu’ au rep^re correspondant i  la longueur de la chambre. 
2. Pour chaque longueur de chambre, un calibre correspondant pourra fctre utilise.

Tolerances =  ISO 386-2 :1986 (F)
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ГОСТ f  50tt#—f3

C.I.P.
2 - t  S o usco im nlssltm

C orttrfile de  s t c a r i t t

Arme* к canon <*) Маас (a) A pereuialon central*

TAB VI* BR/3

DATE 68=02-03

REV 90-06-13

Calibre vtrlftcateur dc rtftrence
Contrile du dlamftre H et dt la fotif ueur maxlmale «к U chambre L

N’ENTRE PAS

I r m a  a  h  5

D m in  c 9 С т а  a h S
С т а л  h S

R * ]# j Л '

3 0 r o u g e

0.3*15*

NOTE: I. L* calibre ne doit pas entrer coosMtement dans U chambre.
2. Pour chaque longueur de chambre, un calibre correapondani pourra fttre utilise.

Tolirancea -  ISO 266-2 : 1986 (F)



ГО С Т  Р  50529—93

C .L P . C o n tr6 l«  d*  зёсигИё TAB. VII BR/4

2-e S o u sco m m isslo n Armes к canon (a) Hue (a) к percussion centrale DATE » 0 2  03

REV 90-06-13

Calibre vtrltlcateur de rifirence 
Contrdle du c6n« de raccordmient a l

< В ) - В « ж+0,1
( H ) - I W - A t

(H )-(B )
amlo"”

2 tang “2~

Tol. g4n. —0,13
V V

NOTE: ,1. La face de la tlge couliaaante ne dolt paa «tre er. aaillie par rapport k la face supirieure du calibre.
& Le calibre pourra ttrc  construit d' une longueur inffrricure ou sup^rieure a la longueur de la chambre 

minimale.

Tolerances -  ISO 266-2: 1966 (F)



ГОСТ Р 50529-93

C.I.P. Contrdle de ilcurlt* TAB VII. ABП  01 f

2-e Souscommlsslon Annex a canon (s) lltse (s) 4 percussion centrale DATE 80-06-10

*EV 9006-13

Calibre virlllcfleur de reference 
Contrdle de la profondeur mlrilmale et waxlraale du drageoir T

Г intersection des llgnes

W W -  f a = f e l ! L  x „ n s«  

c—D»u—1,5
D—H

Di—Dmio— L —f  Х (4 ,5 -Г )  

Dt^ D mln- ~ r  х (4 .5 -Г + 2 5 )

_  gir-11—Pmln .
< m u —  2 X t a n g e c

a = 3 6 e+ 0 p30'
—0*

Tol. gtn. —0,10
v v

Tolerances =  ISO 386-2:1986 (F)



ГОСТ ?  505W -93

С.1.1».
2-е Sou scorn mission

C b n tr i le  de s^c iirite TAB VII AB/7 02

Artnes 4- carron (s) llsse (»> к percussion c*n(/*le DATE 8О-06-.Ю

REV 90-06-13

-CallBre vBriHcatmr de rtftrence 
Contrdle de II prerfoftddur hdiihAafe «  rtaVRftile da dragtolr T 

Armes polif ceileeche* a plombs

Point de contrdle 
oppose I  Г cxtractcur

NOTE: Mode d'emploi du calibre v^rificaleur de la profondeur du drageoir 
Contrdle к eflectuer scion les diametres A-A ct B B

Tolerances -  ISO 266-2 . 1986 (F)
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ГОСТ Р 56М *-93

г  I p C o n tr i te  d c  t f c n r i t l

Armas к  canon (s) lltsa (s) к  percussion central*

TAB. VII AB«
u l* r *

2-« S o u sco m m issto n DATE 62-00-24

REV. 90-06-13

Calibre vfcrlflcalear A t r i  fire л се 
ContrAlc <k U Uulllun maximal* a

N'ENTRE PAS

к Г intersection des lignes 

< n .« + a - ( r wln- f f l ) -  — y — ■" Xtango

a —Э5Г+СРЭ0' 
-0 *

c — D . u — 1 / 5

D—H
* W W -  L—(Tmin+ a j

' L ^ r J b ^ T  * 1 2 Ж .6 - (Г 1п1п+в)]

»— feuillure rntxlmale

Tol. gen.
-$ 7 °

Tolerance* — ISO 266-2 :1966 (F)
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ГОСТ -Р *0829—93

КАЛИБРЫ  Д ЛЯ КОНТРОЛЯ ПАТРОНОВ

Франко-руссхнй словарь

Tableaux des dimensions de Cartouches et de Chambres 
Liste des calibres verificateurs de reference dcs cotes 
imporiantes au point de vuc de la securite 
Cartouche
TAB. I-AR/B— Diametre du progectile (Gi) maximal 
TAB. l-AR/3 — Diametre au collet (H2) maximal 
TAB. l-AR/4 — Longueur (Lj+G) maximale 
TAB. V-AR/4 — Longueur Ls-fG  mexlmale annulalre

TAB. V-AR# — Forme generale-annulaire
TAB. VI-A/11 — Epaisseur du bourrelcl (Rmi«) — annulaire
TAB. Vf-A/1 — Diametre maximal sous bourreict P.
(8 Gauge)
TAB. Vl-A/5 — Epaisseur maximal du bourrelet R 
<8 Gauge)
TAB. VI-AB/ll — Epaisseur maximale du bourrelet R 
(scellement)
TAB VII-AB/& — Epaisseur du bourrelet (t) maximale
TAB. VII AB/6 — Epaisseur du bourrelet (t) minimate
TAB VI 1-AR/l — Diametre sous bourrelet (d) mbvimal
et minimal
Control* de securite
Calibre vcrificaleur de reference
Controle du diametre Gi du projectile
NOTE — Le projectile doit s'enfoncer completemcnt dans
I’alesa'ge de la baguc
Conlrole du diametre H2 au collet de la douille

NOTE — Le collet de la douille doit entrer partiellement 
dans Г alesage du calibre auivant la conicitc

NOTE — Le culot de la cartouche ne doit pas etre en sail lie 
par rapport a la face superieure du calibre.
L*e».—cartouche maximale 
Om.n=ehambre minimale 
Controle dc forme generate
NOTE — La face au fond culot dc la cartouche ne dolt pas
sortir dc la face superieure du verificatcur
Controle de la longueur L,+G
Alternative
Ohambre minimale
Cartouche maximale

таблицы размеров патронов и патронников 
перечень калибров для контроля размеров, важных 
с  точки зрения безопасности 
патрон
максимальный диаметр пули (О,) 
максимальный диаметр дульца (На) 
максимальная длина (L ,4 0 ) 
максимальяая длина L»+G для патрона
кольцевого воспламенения
общая форма — патроны кольцевого воспламенения 
толщина фланца — патроны кольцевого воспламенения 
максимальный диаметр фланца Р| (8 Gauge)

максимальная толщина фланца R (8 Gauge)

максимальная толщина фланца R 
(монтажные устройства) 
максимальная толщина фланца (t) 
минимальная толщина фланца (t) 
максимальный и минимальный диаметр 
донной части (d) 
контроль безопасности 
калибры, рекомендуемые для контроля 
контроль диаметра пули Gi
Примечание — Пуля должна полностью входить в кольцо

контрольный калибр — цилиндрическое кольцо 
максимальный дня метр дульца гильзы На 
Примечание — Кольцо должно надеваться на дульце, 
хоторое в зависимости от наклоне конуса 
должно частично входить в контрольный калибр 
Примечание — Поверхность донной части патрона 
ие должна выступать за верхнюю плоскость калибра

контрольный калибр максимальной формы
Примечание — Поверхность донной части патрона
не должна выступать за верхнюю плоскость калибра
контрольный калибр максимальной длины L}+G
альтернатива
минимальный патронник
максимальный патрон

5 Зак. J67 69



г о с т  м о в м - м

C .I.P .

2-e S ouscom m lssion

T a b le a u x  des d im ensions 

de C artouches et de C ham bres

PAGE 48

DATE 84 06-14

REV. 904)6- Ю

L ls te  des ca lib re s  v ir if ic a te u rs  de reference des cotes im p o rta n te s  au p o in t de vue de la  secu rity

Cartouche

TAB.I-AR/B-Diamttre du projectile (Q,) maximal 
TAB.I-AR/3-Dlam«ttre au collet (Hj) maximal 
TAB.l-AR/4-Longueur (L»+G) maximale

TAB.V-AR/4-Lor»gueur Lr+Q maximale ennulaire 
TAB.V-AR/S-Porme gtn^rale-annulaire 
TAB.V-AB/!1-Epaisseur du bourrelet (R*,,,) — annulaire

TAB.VI-A/l-Dlan^tre maximal sous bourrelet P t (8 Gauge) 
TAB.VI-A/5-Epaisscur maximal du bourrelet R (8 Gauge) 
TAB.VI-AB/ll-Epaisseur maximale du bourrelet R (scellement)

TAB.VIl-AB/5-Epai$»eur du bourrelet (t) maximale 
TAB.VU-AB/6-Epaisseur du bourrelet (t) minlmale 
TAB.VI1-AR/1-Dlam£tre sous bourrelet (d) maximal et minimal

70



ГОСТ Р Ш М -М

C.I.P.
2-с Souscommlsslon

Contrtle dc s&uritt
CarlMchc

TAB. I AR/2

DATE 63-02-СИ

RF.V. 90-06-13

Calibre edrlHcateur de reference 
Centrdle do dlamitre G1 du projectile

ENTRE

NOTE: Le projectile dolt e’ enloncer com plem ent dan* Taltiage de la bague.

Tolferancca — ISO 266-2 : J986 (F)

5* 7J



ГОСТ V  60529—ta

C.I.P.
2-е S o u sco m m issio n

O ntrftle  lie sfeu rftt
Cartouches

TAB. I AR/3

DATE е д е м

REV. 90-06-13

Calibre verlticateurd* reference 
Contrdle du dlamitr* H2 au collet de la doullle

ENTRE

NOTE: Lc collet de la douille doit entrer partiellement dans Falisage <fti calibre sutvant la contdtt. 

Tolerances -= ISO 266-2 1986 (F)
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ГОСТ Р 16*29—93

C .I.P .
2-e S o u sco m m issio n

C o n trd le  de secu rity  

Cartouches

TAB. 1 AR/4

DATE 83-02-04

REV. 90-06-13

Calibre vfcrlficaleur de reference 
ContrAlc dp la longueur L3-4-G 

ENTRE

Li=> Cartouche «maxi> ALTERNATIVE 
Tol. gtn —ОЛО

V V

NOTE: Lc culot dc la cartouche ne doit pas 6tre ne saillie par rapport a la lacc supirieure'du calibre. 
L3 m»«“ cartouche maxlmalc Gm».«»chambre minimale

Tolerances -  ISO 286-2 :I986 (F)
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ГОСТ Р

C.I.P.
2-с SouscommlssJon

Contrtle de e^curitf
Cartouches annulalres

TAB. V ARM

DATE 86-10-19

REV. 90-06-13

Calibre virillcateur de rtftrence 
ContrOle de la tongueur L3+G 

ENTRE

m!n—chambre rainlmale ALTERNATIVE To! g4n. —0,10
max—cartouche maximale V V

4113730 L&max L3max R

22 Short 14.09 10.69 1.09

22 Long 16.07 15,67 uoe
22 L. R. 20.ee 15J67 1.09

22 Ex. Long 22.75 18.30 Ш

22 Ex L. R. 22.23 17,78 1.09

NOTE: La face du fond culot de la carloucbc nc doit pas sortir de la face sup4rleure du vfcificateur. 

Tolerances -  ISO 286-2 :1986 (F)
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ГОСТ Р M S24-I3

C .I.P .
2-e S o u sco m m isslo n

ContrOle de  s tc n r ite  

Cartouches annulalres

TAB. V AR/5

DATE 86-10-19

REV. 90-06-13

Calibre vtrilkateor de rtlfrence 
Contrdle de forme gfnrrale

ENTRE

V V

CAL L3max R

22 Short 10.69 1.09

22 Long 15.57 1.09

22 L. R. 16,57 1.09

22 Ex. Long 18,30 1.10

22 Ex L. R. 17.78 ljce

NOTE: La face du fond culot de la cartouche ne dolt pas sortir de la face.sup^rieure du vtrificateur. 

Tolerance» -  ISO 266-2:.1986 (F)
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ГОСТ Р50в2«-^3

C.I.P. Contrdle de security TAB. V AB/1.1

2-e Souscommisslon Cartouches annulaires DATE 79-06-20

REV. 90-06-13

Calibre verlfkateur de reference 
Contrdle de I'lpalsMur maxlmale du bourreld R

ENTRE

Rj«=Ri ш1в (chambre)

R =  R«4i  (cartouche) 
mu (cartotiehe)

Tolerances =  ISO 286-2 1986 (F)
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ГОСТ Р 60629—‘93

C.I.P.
2-е Souscommission

Contrdle de sicnritc
Cartouches pour apparell 1 but Industrie!

TAB VI , A/l

DATE 86-03-26

REV. 9006-13

Cal. <6 Gaujje» Industrial 
Calibre v*rtfttateur de reference 

Centrdte du dlametre maxima! sous bourrelet PI
ENTRE

Я та* HI

V V

NOTE: Le bourTelet ne doit pas etre en saillie par rapport a la lace supfcrieure du calibre verilicaleur. 

Toltrances — ISO M6-2 : 1986 (F)
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ГОСТ Р  8 0 6 2 9 -1 3

C.I.P. Contrdle de sicurlt* TAB. VI A/5

2-e Souscom m isslon Cartouches pour appareil к  but Induatrkl DATE 8S-03 26

RF.V. 90 06-13

Cal. «8 Gauge* Industrie!
Cal lire vfa-lflcateur <k reference 

Control* de Гёра1**еиг maximle du bourrelet R
ENTRE

R w '° r P |“ B  • 35-

mini—.chtmbre 
maxi—cartouche

Tolerances -  ISO 286-2 : 1986 (F)



ГОСТ I» 8062В-93

C.I.P.
2-е Sou&commission

ContrOle de security
Cartouchei pour englna к butt induitrtel*

TAB.VI AB/11

DATE 79-06-20

REV. 90-06*13

Calibre virificatauT da rtffeence 
Contrdle de I'epaftteur maxima I e du bourrelct R

ENTRB
к percutilon annalalre

Rt — Ri • »  (charabre) 
R— R ...  (cartouche) 

Pi — P; * u  (cartouche)

Tolerances -  ISO 266-2:1986 (F)



ГОСТ Р К Й 2 1 -М

г  i n C ontrftle  d e  secu ritc  

Cartouches t  plomb

TAB. VII AB/S
ъ .Ь г .

2-e S o u scom nfisslon DATE 78-C6-02

REV. 90-0613

CaMbre v<riflcat«ur dc гёМгепсе
Cartouches i  ptomb pour m u s t  к canon(s) llsw.(s) к percussion centrale 

Contr6lc dc I'lpalsseiir maxima le du bourrelet (t)
ENTRE

»“ *inaxl — о tang 35°

Tolerances — ISO 286-2:1986 (F)

go



ГОСТ <P <§0829—

C .I.P . C o n tro le  de d ic u r i t i TAB VII AR/6

2-c Sou sco m m issio n Cartouches a plomb DAT^ 78-06-02

REV. 9006-13

Calibre verificatear 6t refertrc*
G&rtMchas fc $J»mb pour aifflei i .tm e n (a )-# w (e )  4 percussion ta i tf  ale' 

Coairtl* da rbpaliseia'.iaWmalk du boarrfelet (4)
N’ENTRE PAS

Tolerances — ISO 286 2.1986 (F)



rOCTJ>J*6*»-tS

CI.P.
2-e Souscommlsslon

Contrdle 4c security
C*rto«iche* к plonb

TAB. VII ARI1

DATE 834)204

REV. 90-06-13

Calibre vkrlllcaiew de ril6rencc
CartMcbes к plonb pour aratei к  c a m ( i )  Um (i ) I  регсвм»оп central* 

Contrdle 4a dlamiti* (4) minimal ot maabnal sou« bonrrelet

MINI
-C E N T R E  P A S -

MAXI
— ENTRE —

NOTE: Le bourrelet doit:
(condition minimal*) soritr du drageoir du calibre veriflcateur
(condition maxlmale) etre cnfonc* dans le drageoir du calibre veriflcateur

Tolerances «  ISO 266 2:1986 (F)
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УДК 623.442.6:006.354 У65 ОКСТУ 7181, 7182, 7183, 7184. 7185, 7186, 7187, 7188

Ключевые слова: оружие ручное огнестрельное, устройства промышленного назначения, уст­
ройства специального назначения, требования безопасности, Постоянная международная комис­
сия (ПМК), спортивное оружие, охотничье оружие, комбинированное оружие, сертификация. Таб­
лицы ПМК. методы испытаний



Изменение №  ! ГОСТ Р 50529—93 Оружие ручное огнестрельное, устрой­
ства промышленного и специального назначения. Требования безопасности 
и методы испытаний на безопасность
Принято и введено в действие Постановлением Госстандарта России от 
19.05.99 № 166

Дата введения 1999—09—01

Раздел 1 после абзаца «комбинированное охотничье оружие;* допол­
нить абзацем:

«служебное короткоствольное гладкоствольное и нарезное, а также 
гладкоствольное длинноствольное оружие;*.

Пункт 2.1 дополнить абзацем:
«Для многоствольного оружия допускается нанесение калибра на од­

ном из стволов, если стволы одинакового калибра, или на другой детали, 
если стволы одинакового калибра образуют единый блок или стволы на­
ходятся пол кожухом (затвором)*.

Пункты 2.9, 2.10 дополнить словами:
«за исключением оружия со свободным затвором*.
Пункт 2.11 изложить в новой редакции:
«2.11 Гладкоствольное оружие после стрельбы испытательными пат­

ронами должно удовлетворять требованию к максимальному изменению 
расстояния между зеркалом затвора и опорной поверхностью под пат­
рон, которое должно быть: для самозарядных и магазинных (помповых) 
ружей — не более 0,35 мм; для ружей с откидными стволами и других — 
не более 0,20 мм*.

Пункт 4.4.2. Последний абзац изложить в новой редакции:
«Клеймо аккредитованной испытательной станции ставят:
— на каждом стволе и затворе, ствольной коробке и основных деталях 

запирающего механизма оружия всех видов, за исключением револьве­
ров;

— на стволе, барабане и рамс револьверов;
— на стволе, на каждом патроннике и основных деталях запирающего 

механизма оружия, патронник которого не образует со стволом единого 
целого*.

(НУС № 8 1999 г.)
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