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HOPMATWVBHBIE CCbI/TKA

B HacToslleM CTaHAapTe WCMo/b30BaHa CCbIfIKA Ha Creaytowmii
CTaHAaApT:

FOCT P 50530—93 TlaTpoHbI K py4yHOMY OFHECTpesibHOMY Opy-
XXUNI0, YCTPONCTBAM MPOMBbILLIEHHOIO H CMEeLManbHOro HasHaveHus. Bu-

[bl N MeTOAbl KOHTPOS MpU CePTUHMNKALMOHHBLIX MCMbITaHNAX Ha 6e30-
MacHoCTb.
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rOCT P 50UPV—M
FrOCYOAPCTBEHHbIN CTAHOAPT POCCUMNCKOW ®EAEPALUNU

OPY>XME PYYHOE OMHECTPE/IbHOE, YCTPOVICTBA MPOMbILLIEHHOMO
" CMEUVATIBHOINO HASHAYEHNA

Tpeb6oBaHUs1 6€30MaCHOCTU U METOAbI UCTbITaHWIA Ha 6e30MacHOCTb

Hand fire-arm and devices of industrial and special purpose.
Safety requirements and safety testing methods

[arta Bacgesasa 1993-07-61

1 OBJIACTb NPUMEHEHWA

HacToslwmii cTaHfapT ycTaHaB/iMBaeT TpeOOBaHMS, BbIMOMHEHNE KOTOPbIX 06ecrneynBaeT 6€30MacHOCTb
(DYHKLMOHMPOBaHNA  PYYHOrO  OFHECTPENbHOTO  OpYXWs, & TakXXe MEeTOfAbl WCMbITaHWA YKa3aHHOro opy-
XWa Ha 6e30MacHOCTb B COOTBETCTBMM C HOPMAaTMBHbIMK  IOKYMeHTamMW [OCTOSHHON — MeXAyHapoAHOM
komuccun  (MMK)  BproccenbCKOM  KOHBEHLUMKM MO B3aMMHOMY MPU3HAHUIO UCTbITATENbHBIX KIEUM PYYHOro
OFHECTPENbHOM0 0PYXUS.

B cTtaHgapTe npuBefeHbl Tpe6OBaHWA K MapamMeTpaM PYYHOr0 OFHECTPENbHOr0 OpYXWs, MeTodam
W CPeACTBaM  MCMbITaHWIA, YCTaHOBNEHHble [oKymeHTamu [MMK ana ueneit ceptudmkaumm Ha 6esonac-
HOCTb.

CTaHpapT pacnpocTpaHseTcs Ha:

-CNopTMBHOE OpyXue (MUCTONETbl, PEBO/bBEPbI, BUHTOBKU, KapabuHbl, PyXbs);

-OXOTHUYbE OPYXXMWe (NUCTONETbI, PEBO/bBEPbI, BUHTOBKWU, PYXXbs, KapabuHbl);

B«KOMOVHVPOBAHHOE OXOTHUYbE OPYXXUE;

-OCHOBHbIE A€Tann A8 Hape3HOro W [/1afKOCTBOMILHOIO OpYXWUS, BOCMPUHMMAKOLLME MPU BbICTPENE
Hanbonblune Harpy3ku (CTBOMbI, 3aTBOPbI, KOPOOKW, 3anupatoline MexaHu3Mbl) B Cy4ae, ecim HX cobu-
patoT B OpPYXXWUK 6e3 BCAKON NPUIOHKWM U He UCMbITbIBAOT B COOPaHHOM BUAE.

CTaHfapT pacrnpocTpaHseTcs Ha Apyrue Budbl OpYXWS:

-Opy)Xvie, AMameTp NaTpoOHHMKa KOTOPOro MeHee WM paBeH 5 MM, a A/MHa MaTPOHHWKa He 6onee
15 mwv;

-0pyXXue, AWameTp W [JMHa MaTPOHHWKA KOTOPOr0 MOryT AocTuraTb 6 MM, npefHasHayeHHoe A/is
CTpenbObl NaTpoHaMK, y KOTOPbIX  BOCMJaMEHWTENbHbI COCTaB OAMH 06pas3yeT MeTaTeNbHblid 3apsg, U
He MpeAHasHayYeHHoe ANa CTpenbObl  MynaMu, WMEHLWMMN AyNbHYI 3Hepruto 6onee 7,5 [X;

*0[lHOPA30BOE OpYXMe:

-CTBO/bI, HE MMeIoLLMe COBCTBEHHOM CWUCTEMbl 3anuMpaHus W MpegHasHayeHHble ANnA CTpenbbbl naT-
poHamu, pa3BMBalOLLMMK AaBfeHUe ra3oB B KaHane CTBoMa Hc 6onee 200 MIMa;

-yCTPOCTBa MPOMBILINEHHOMO M CMeLManbHOr0 HasHauyeHusi (fanee — YCTPOICTBA), B KOTOPbIX A/
COOOLUEHNSI ABVMKEHUA Myne WM  MEXaHWYeCKUM  fAeTansM WCMOMb3yeTCs 3HEpPrus MOPOXOBbIX Fa3oB.

CTaHfapT He PacrmpOCTPaHSIeTC Ha OFHECTPesbHOE  OPYXXME, UCMOMb3yeMOe B HA3eMHbIX, MOPCKUX
1 BO3AYLLUHbLIX BOOPYXXEHHbIX CUMaxX.
TpeboBaHUs CTaHAapTa SBASIOTCS 0653aTeNbHbIMU.

2 TPEBOBAHWA BE3OMNACHOCTW K CMNOPTVIBHOMY U OXOTHUYBEMY
OPYXXWNHO

21 Ha Hape3HOM W rnagKocTBO/ILHOM OPYXWM [O/MKHA GbiTb HAHECEHA MapKMPOBKa:
-TOBAPHbI 3HAK NPeAnpPUATUS-U3rOTOBUTENS;

-MOfeNb OPYXMUS:

-MOPsAKOBbIi HOMEP OPYXWUS;

-rOf, UCMbITaHUS;

-Kanmbp MCrnonb3yemMoro naTpoHa Ha KaXfAom  CTBOJe.

M3gaHne odmumansHoe
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Ha rnagkocTBOMIbLHOM OPYXWW [OMNOMHUTENBHO [OMKHbI ObITh YKa3aHbl:

-[NIMH* NaTPOHHUKa,;

-yCnoBHOEe 0603Ha4YeHWe MapKu CT31U CTBOMA B COOTBETCTBWW C NPWUIOXKEHWEM JT nam

-AMameTp KaHana CTBOfa C TOYHOCTbiO A0 0,1 MM Ha pacctosHuM (250:1:30) MM OT Ka3eHHOro cpe-
3a cTBONA.

2.2 Ha opy>Xun He JONYCKaeTCcAa Hannums:

-0edeKTOB, MOMYYeHHbIX MPU KOBKE, LUTaMMOBKe, CBEPNEHWW, CBapke, mnaiike wam apyroii 06paboTke,
€C/IN OHM OTPULATEeNbHO BAMAKOT Ha 6e30MacHOCTb  (DYHKLMOHMPOBAHUA W MPOYHOCT:

-TPELLMH, XXUNKOBAHWUI, HapyLUeHWUii LeNoCcTHOCTN B MaTepuane;

-Henponacs, BbIXOAAWMX 32 Mpefenbl Tpe6oBaHW  HOPMATMBHbLIX JOKYMEHTOB Ha COOTBETCTBYHOLLMIA
BWf Naiilkn 1 NOMTyYeHHbIX B Pe3y/bTaTe MOArOHKW WM Nailku CTBOMIOB, KPHOKOB, MIaHOK W CKOMb3ALLEro
3aTBopa;

-uapanuH unm gpyrux  LedekTos,
KaHana CTBONa;

-yrny6neHuii Ha MOBEPXHOCTW KaHana CTBOMa WM MAaTPOHHMKA,

-fetheKToB, NOAJOBGHLIX BCMy4YMBaHUAM B 30He CHapsiHOIO BXOAa MATPOHHWMKA W AYNBHOTO CYXXKEHWS,
NPUBOAALLMX K YMEHBLLEHNIO MPOYHOCTY;

-BMATUH, CKNafloK WM 60pO3[, BUAWUMBIX HEBOOPYXEHHbIM [Na30M Ha MOBEPXHOCTW KaHana CTBOMa.

2.3 Opyxue fO/MKHO obecrneymsars;

*0e30TKasHoe (yHKLMOHMPOBaHWe

-6e30TKasHoe  cpabaTbiBaHue
U3BMIEYEHNS;

*6e30TKa3Hoe cpabaTbiBaHMe MpPefoXpaHnUTeNs;

*6e30Tkas3Hoe cpabaTtbiBaHMe 6apabaHa pPeBO/bBEPOB;

-HEBO3MOXXHOCTb BbICTPE/sia OT WHEPLMOHHOIO Hakona (A1 caMo3apsAHOro opyXus);

-HEBO3MOXHOCTb  C/TyYaiHOrO BLICTPENa W3-3a CPbIBOB KYpPKOB C LUENTan Mpy nepesapskeHuu, 3ak-
pbITUX KaHana CTBOMA, B3BEAEHMA LUHEeNNepa W BKAHOYEHUS MpeaoxpaHuTens;

-HEBO3MOXHOCTb  3aKMMHWBAHWS fAeTaneil yAapHO-CMyCKOBOTO —MeXaHu3Ma K 3aTBOpa Mpu BKIKOYEH-
HOM MpegoxpaHuTene.

2.4 Pa3mepbl NaTpPOHHWKOB W KaHaN0B CTBO/IOB HAPE3HOr0 OPYXXMWS AO/MKHbI 6biTb HE MeHee pa3MepoB
NaTPOHHMKAa MNOJ NAaTpPOH COOTBETCTBYIOLLEro Kanubpa, MpuBeAeHHbIX B Tabnuuax MakcuMasbHbIX pa3mMepoB
NaTPOHOB ¥ MWHUMabHbIX PasMepoB MAaTPOHHUKOB* (panee — Tabnuuyax MMK (npunoxenve B)].

2.5 Pa3mepbl NaTPOHHUKOB H KaHanOB CTBOJIOB T/1afIKOCTBO/ILHOTO OPYXWS  MOA MAaTpoH COOTBETCT-
BYIOLLEr0 Kanmbpa [OMKHbI HaxoAuTbCA B Mpefenax [OMnyckoB, yKasaHHbIX B Tabnuuax NMMK.

2.6 Pasmepbl MaTPOHHWKOB 6GannMCTUYECKOro OpPYXWs Mof MaTpoH COOTBETCTBYHOWEro Kanmbpa
[JOMKHbI HAXo4MTbCA B Mpefeniax [oMyckoB, YKa3aHHbIX B Tabnmuax MMK.

2.7 TIpOYHOCTb HApe3HOro OpYXWs [O/MKHA COXPaHATLCA NOcne CTPefbObl WCMbITaTeNbHLIMU NaT-
poHamy, 0becneynBalOWMMN  AaBfieHWe, 3HAYeHWe KOTOPOro ykasaHo B Tabnuuax MMK.

2.8 TIpoYyHOCTb  rNafKoCTBONILHOIO OPYXMWS [O/MKHA COXPaHATLCA Mocne CTPenbObl UCMbITaTenNb-
HbIM/W MaTpoHamu,  obecneymBalOWyMK  [aBleHUe, 3Ha4YeHWe KOTOporo ykasaHo B Tabnmuax MMK.

2.9 HapesHoe opyxue nof naTpoHbl LEeHTpanbHOro 60 nocne cTpenbObl UCNbITaTeNbHbIMK NaTpo-
HamMn AO/DKHO Y[0BNETBOPATb TpeboBaHMAM K MakCMMa/lbHOMY — W3MEHEHWMIO PAcCTOSHUA MeXay 3epka-
NIOM 3aTBOpa W OMOPHO/ MOBEPXHOCThbIO NOA MaTPoOH a COOTBETCTBUM C Tabnuuei |,

BbI3BaHHbLIX 06PaBOTKOI BHYTPEHHE MOBEPXHOCTU MATPOHHMKA H

3aTBopa M 3anMparoLllero MmexaHusma,

3anuparouwiero MexaHnsmMa CamMo3apAaAfgHOro OpyXxma U MexXaHu3Ma

Ta6nuuya |
e 3XaeeKBe V3veHeHve Kgﬁcemﬂm(*
MaTpoxv ccUTpoNbNOCo Cﬁe CYIMaIHOrQ mexay a| M _3aro-
Fepeoe appie P oG RN S 8
(e, Ha o
MuctoneTsbl, peBofb- Qo CKaTOM H ana- Mewucc v pasHo 0.15
BEpbl, OXOTHUYLM Ka-  HOW rMnb3bl 6onee 330 (3366)
pabuHbl. KomMbUHMpC- 30 MM boncc 330(3366) 0.10
BaHHblEe PYXbsi .
MucToneTsl C npotouxon u co 070
CKaToMm .
C npoToukoii 6e3 — 0.30
ckata u ap.
PeBosbBepbI [pyrue naTpoHbl - 0.25
* Tableaux des dimensions maximales des cartouches et minimales des chambres. Commission Internationale Per-

sninaota -190U.

[epxxatenb nof/iMHHUKa — FocctaHaapT Poccun.



FOCT P 50529-93

2.10 Hape3Hoe opy)ue Mo MaTpoHbl KOMbLEBOrO BOCMIaMEHEeHWUs Mocne CTPeNnbbbl UCMbITaTeNbHbI-
MV MaTpoOHaMM [O/MKHO YAOBNETBOPATL TPeOOBaHUAM K MakCMManbHOMY W3MEHEHUI PacCTOAHWUS MeXay
3epKasioM 3aTBOpa 1 OMOPHOM MOBEPXHOCTbIO MOJ MAaTPOH B COOTBETCTBUM C Tabnuueii 2.

Tabnnue 2

Hapeiaoc 0 e [10* OpT- (aeeﬁme iud«int MaKcu1anbsoro O P iser JAKHE, Mo

pOﬂBI KOﬂbLl,gg())% M« L(H. *Hr« >I)/Ia'l'£)<(()Ha WY AMKETHacM™ m*a(ﬁ)@'.g;“?(","@éﬁo ,-,eﬂo a
vemr avepr™. M/b» (ke oMO LiKane Creona, M. si ee

CnopTMBHbIE BUHTOBKU KunHeTnyeckas aHeprus™ 0,20

|MncToneTsbl Mcwuec wnm pasHo 150 (1536) 0.20

OXOTHUYbY KapabuHbl He 6onee 250 (2550) 0.15

KoM6UHMpoBaHHoe Bonee 250 (2550) 0.10

e 3HaYeHWe KMHETUYECKOW aHeprum — B COOTBETCTBMM C MPUBEAEHHbIM B
Tabnuyax MMK

2.11 'nagKoCTBONbLHOE OpYXMe nocfe CTPeNnbObl UCNbITaTeNbHBIMU — NAaTPOHaAMW  JO/MKHO YAOB/ETBO-
pATb  TpeboBaHMAM K MaKCHMalbHOMY W3MEHEHUIO pacCTOSIHMS MEXAy 3epKasioM 3aTBOPB W OMOPHOWA
MOBEPXHOCTbIO MOJ, MaTPOH, KOTOpOe [O/MKHO 6biTh: ANS camo3apsgHbiX pyXxeil — He 6onee 0,35 Mm; Ans
pyXell C OTKWAHbIMW CTBONamy U apyrux — He 6onee 0,20 Mm.

2.12 Y rnagKoCTBONbHOIO OpPYXWSA C OTKAAHLIMW CTBOMIAMMW 3a30p MeXAy 3afHUM TOpLOM CTBOMa H
N10CKOCTbIO N16a KOPO6KM nocne CTpenbbbl UCMbITAaTENbHLIMU — MATPOHaMU LO/MKEH ObiTb MEHee WM paBeH
0,10 mm.

3 TPEBOBAHWA BE3OMACHOCTW K APYTVM BWAAM OMHECTPE/IbHOIO OPYXWA
N YCTPOMNCTBAM MPOMBIWLUAEHHOTO W CMNEUMANBHOIO HASHAYEHNA

31 Ha ycTpoicTBax W OrHECTPeNbHOM OPYXWUW [PYrux BWAOB (fanee — OPYXWW) AOMKHA ObiTb Ha-
HeceHa MapKUpOoBKa:

-Ha¥MeHOBaHVe WM UPMEHHbIA 3HaK MNPeAnpUATUSA-U3rOTOBUTENS;

-HayMeHOBaHWe TuMa OPYXUS WK YCTPOWCTBA;

*HOMEp W LWMGP OPY>XUA UM YCTPOMCTBa;

-Kanubp NpUMeHseMOro nNaTpoHa.

3.2 Pa3vepbl MaTPOHHUKOB OPYXWS WM YCTPOWCTB  AO/KHbI COOTBETCTBOBAThH pa3Mepam, NpuBeaeH-
HbIM B Tabnuuax MMK.

3.3 TIpoYHOCTb OPYXXUS WM YCTPOMCTB AO/MKHA COXPAaHATbCA  MOCMe  CTPenbbbl  UCMbITaTENbHbIMU
naTpoHamu, 06ecrneynBalOWMN 4aBfeHWe, 3HAYeHMe KOTOPOro nmpueeaeHo B Tabnuuax NMMK-

3.4 Opyxue wm yCTpoicTBa [O/DKHbI 06ecneynBaThb:

*BbICTPEN TONbKO MPW MOJSIHOM 3anupaHuu  KaHania CTBOSa;

eniepesapshkaHHe nocne Kaxzaoro BbICTPena;

-UCK/OYEHVE BO3MOXHOCTU CAy4yaiiHOro  BbICTpena:

-6e30MacHOCTb /15 NONb30BaTeNs MpU  W3BMEYEHUN TWU/b3bl MM MarasuHa.

3.5 Opyxune wnm ycTpoicTBa nocne CTPebObl UCMbITATENbHBIMU — NATPOHAMU [O/MKHbI  YA0BMETBO-
psATb TpeboBaHusm 3.4.

4 METOAbl WCMNBLITAHUA CMOPTUBHOIMO U OXOTHWYLEIO OPYXXUA HA BE3OMACHOCTb
PYHKUMOHNPOBAHWA

471 TpoBepsn opyxus nepeq cTpens6oi

411 KOHTpONb MapKupoBkMu

4.1.1.1 MMpwn KOHTpONie MPOBEPSIOT, HAHECEHbl /IM HA OPYXWe OTYEeT/IMBO U MPOYHO, Ha BUAHOM MecTe
CBeJeHUs B COOTBETCTBUM C TpeboBaHuAMM 2.1.

412 KoHTponb 6e30MacHOCTM (QYHKUWOHWPOBAHWA W BU3yalbHbIW KOHT-
ponb

4.1.2.1 BusyasbHbIM OCMOTPOM OPYXMW$i  (OCHOBHbIX AeTaneil) BbIABAAT AedeKTbl, a Takxe (akTo-
pbl, BAUSAIOLWME HA U3MEHEHWE NPOYHOCTW MaTepuana, B COOTBETCTBUM C TpebGOBaHUAMU 2.2.

4.1.2.2 TMpoBepky 6€30MacHOCTN  (hYHKLMOHMPOBaHUS MEXaHW3MOB OpPYXXWA NPOBOAAT B MPO-
Lecce onpo6oBaHMA paboTbl MEXaHM3MOB OPYXMUS WM WUX B3aMMOLEWCTBMA NPWU PYYHOM 3apsXKaHuu, 3anu-
paHuM KaHana cTBOfa W nepesapsxaHuun. py 3TOM OpyXue [OMKHO YA0BNEeTBOPATL TpeboBaHMAM 2.3.
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413 KOHTpONb pa3mepos

4.1.3.1 Pa3mepbl MaTpoHHMKA M KaHana CTBO/A Hape3HOro OpyXwus MPOBEPSOT Ha COOTBETCTBUE Tpe-
60BaHMAM 2.4 C MOMOLbIO KannbpoB, yKasaHHbIX B Tabnumuyax MMK.

4.1.3.2 Pa3mepbl MaTpoHHMKa W KaHana CTBO/Ma [/1afIKOCTBO/ILHOTO - OPYXXMUA  MPOBEPAIOT Ha COOTBET-
cTBME TpeboBaHMAM 2.5 ¢ NomoLbo KanubpoB, YykasaHHbIX B Tabnuuax MNMMK.

[vameTp KaHana CTBOMa NPOBEPAIOT Ka/JIMOPOM-MPOOKOA WAn APYrUM 3KBUBANEHTHbIM Ka/JIMbpoM Ha
paccTosHuM (250+30) MM OT Ka3eHHOrO cpes3a CTBOfa.

4.1.3.3 [lonyckaeTcs MpoBepka pasMepoB B COOTBETCTBMM ¢ Tpe6oBaHusamm 4.1.3.1; 4.1.3.2 ¢ nomo-
b APYTUX 3KBUBAIEHTHbIX CPEACTB M3MEPEHWIA.

4.1.3.4 Pa3mepbl NaTPOHHUKOB 6annNCTUYECKUX CTBOMOB MPOBEPAIOT Ha COOTBETCTBME TPEBOBAHMAM
2.6 C nomowibto KannbpoB, YKasaHHbIX B Tabnuuax MMK- [JonyckaeTcs npoBepKa pasMepoB € MOMOLLbO
[PYTrnX 9KBMBANEHTHbIX CPEACTB U3MEPEHWIA.

414 OueHKa pe3ynbTaToOB MNPOBEpPKW OpyXusa nepen cTpenbboi

4.1.4.1 Opyxwe, y KOTOPOro BO Bpems MPOBEpPKM B COOTBETCTBUM C TpebosaHusmu 4.1.1; 4.1.2 n 4.1.3
He 6bln 06Hapy>KeHbl feeKTbl, JOMYCKaeTCA K  AalbHeiweid npoBepke.

4.1.4.2 Opyxwe, Yy KOTOpPOro 6biin  ycTpaHeHbl AedekTbl,  0OHapy>XeHHble  Mpy  NPOBEpKe Mepes
cTpenbboil B cooTBeTCTBUM C TpeboBaHmamu 4.1.1; 4.1.2; 4.1.3, MOXeT OblTb BHOBb MNPeAbABAEHO Ha
UCnbiTaHMs. B 3TOM ciyyae opyXKue AO0MKHO ObiTb NPOBEPEHO B COOTBETCTBAM C TpeboBaHuamu 4.1 B
nosiHOM 06beme.

4.2 TlpoBepka CrOPTMBHOIO W OXOTHWUYLETO OPYXMSA CTpesbboli

4.2.1. TpoBepke CcTpenb6oii NofBepraloT roToBoe OpyXXue B CO6paHHOM Buge. [lonyckaeTcs npoBepka
OpYXWS C MOACTaBHbIM NPUKIALOM WM 6e3 Hero.

4.2.2 TNafKocTBOMbHOE  OpyXue (OCHOBHble fAeTanu) MpPOBEPAOT Ha MPOYHOCTb  CTpenbboi w3
KaXX0ro CTBoMa ABYMA WCMbITATE/IbHBIMU NaTPOHAMMU.

[Jonyckaetca cTpenbba Tpema naTpoHamy U3 KaXJoro CTBONMa, ABa MaTpoHa W3 KOTOpbIX 06ecrneyu-
BAlOT MaKCUManbHOe [AaBfieHWe W OfUH NaTpoOH obecneumBaeT faBneHne He MeHee 50 (510) Mlla
(krc/cm*) Ha pacctosHuM 162 MM OT Ka3eHHOro cpesa CTBOJ/A AN1A BCEX KannOpoB.

4.2.3 Hape3Hoe opyxue, NpefHasHayeHHoe AN CTpenbObl NaTpoHamu, o6ecreyvBaloLMMM No MeTo-
anke MK MakcumanbHOe [aBneHue MOpoxXoBbix ra3oB 180 (1836) MIa (krc/cm*) u 6onee, nposeps-
IOT CTPenb6oi ABYMS WCMbITATENbHLIMW NAaTPOHAMMU.

4.2.4 Hape3Hoe opyXue, npeaHa3HayeHHOe ANsi CTPenbbbl NaTpoHamu, ObecneyvBaroWyMmM N0 MeTo-
anke TIMK MakcumanbHoe [aBneHwe MOpPOXoBbIX ra3oB MeHee 180 (1836) MIMa (krc/cm*), nposepstoT
CTpenbboii OAHUM UCMbITaTENbHBIM MaTPOHOM.

4.2.5 TlncToneTbl, He3aBMCMMO OT [JaBleHWUs 3KCMAyaTauMOHHbIX MaTPOHOB, MPOBEPSAIOT CTPenbOoi
ABYMS UCMbITATENIbHLIMU NMaTPOHaMMK.

4.2.6 PeBONbBEPbl, HE3aBUCMMO OT AaBEHWUs 3KCMAyaTalMOHHLIX MNaTPOHOB, MPOBEPSIOT CTPENbOON
OAHWM WCMbITaTeNbHLIM MAaTPOHOM M3 KaXAOro rHesga (naTtpoHHWka) GapabaHa.

4.3 TpoBepKa Opy>Xus Mocse CTpesbobl

4.3.1 Mocne cTpenbbbl UCMbITATENbHBIMK MATPOHAMM  OpY>KMe MPOBEPAIOT B COOTBETCTBUU C TpeboBa-
Huamn 4.1.2.1 n 4.1.2.2.

4.3.2 PaccTosHVe MeXJy 3epKanoM 3aTBopa HOMOPHON NOBEPXHOCTbIO NOJ, MATPOH LEHTPanbHOro 605
Yy HapesHOro Opy>us MpOBEPSIOT Ha COOTBETCTBME TpeboBaHMAM 2.9 C MOMOLLbIO KanimbpoB, YKa3aHHbIX B
Tabnuuax MMK.

4.3.3 PaccTosiHMe MeXAy 3epKasiom 3aTBOpa H OMOPHOM MOBEPXHOCTbID MOA NAaTpoOH Y HapesHoro
OpPYXWS NOA NATpPOHbl  KO/MbLEBOr0  BOCMIAMEHEHWS MNPOBEPSIOT Ha COOTBETCTBME TpeboBaHuam 2.10 ¢ no-
MOLLbI0 Kanmbpa, ykasaHHoro B Tabnuuax MNMMK.

4.3.4 PaccTosiHMe MexXJy 3epKasom 3aTBOpa WM OMOPHOW MOBEPXHOCTbIO M04 NaTPOH B NaTPOHHMKe
rNafiKoCTBONLHOIO OPYXXMS MPOBEPAIOT Ha COOTBETCTBME  TpeboBaHWAM 211 ¢ nomolblo xanubpa, yka-
3aHHoro.,B Tabnmuax NMMK.

r 4.3:5 3B3cth Mexay 3afHUM TOPLOM CTBOMA W TMNOCKOCTbIO Jfi6a KOPOOKM Y rNafKocTBONbHOro Opy-
XWS C OTKMAHBIMWU CTBOSIAaMW  MPOBEPSAIOT Ha COOTBETCTBME TpeboBaHMsM 2.12 ¢ MOMOLLbIO Habopa LLymMos..

4.4 OueHka £e3yanaTOB UcnblITaHWiA

441 py>Xue yaoBneTBopsieT TpeboBaHMSAM K 06GECneYeHM0 MNPOYHOCTU H 6e30MacHOCTU (YHKLMO-
HUPOBAHWS, €CIN BO BPEMSA MNPOBEPKU B COOTBETCTBUM C 4.2 He ObiNM BbISBNEHbI CefytoLlve AedeKTbl:

-Hepaszbutite kanctons-socnaameHnTens (0CeYkn) Mo BUHE OPYXNS;

-NpexeBpeMeHHbI BbICTPEN MpWM  3anuMpaHun KaHana CTBONa;

*MpeX/eBPeMeHHbIi  BbICTPENT HECKONMbKWX MNaTPOHOB B MHOFOCTBO/LHOM  OpPYXuKM (B TOM uucne
3KCMNNyaTaLnOHHbIX);

-3aTPYHEHHOE U3BMIEYEHME TU/Ib3;

-NpobuTWe Kanctons (B TOM yucne 3KCNAyaTauMOHHbIX MaTPOHOB);

-nobas fethopmauma CTBOMA WM NATPOHHUKA, BAMAIOLLAA HA 6e30MacHOCTb OPYXUS;

-noboe pasgyTvie Ui (GopmMou3MeHeHWe B Hambonee cnabblx MecTax CTBOMa;

W-HapyLLeHVe Naikn MNaHoOK WKW KPHOKOB CTBO/A;
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-HECOOTBETCTBME Pa3MeEpOB, MPOBEPSEMbIX B COOTBETCTBMM C TpeboBaHusMM 4,3.2—4.35*

-noBpexaeHve nin aeopmalms OCHOBHbIX [JeTaneli MexaHu3ma 3anvpaHus;

-TPELWMHbI Ha BHYTPEHHE/ W Hapy>XHOW MOBEPXHOCTAX CTBOMA WM APYTUX OCHOBHbIX AETansix;

-HapylleHns B (DYHKLMOHMPOBAHMM  MOEAOXPaHWUTENs. YCTPOICTBA BpaleHns 6GapabaHa, yAaapHOro
M CMYCKOBOrO MEXaHM3MOB, MEXaHW3MOB 3apsXai™. nepesapskaHUS U 3anuparolero MexaHusma.

4.4.2 Ha opyxue H OCHOBHble feTanu, YAOBneTBOpAloWue TpeboBaHNAM K 06eCreyeHno NPOYHOCTY B
6e30MacHOCTV (DYHKLMOHMPOBAHUS, HaHOCAT:

-KNneriMo MpOBEPKM MPOYHOCTM  OPYXKMA  UCTbITATENIbHLIMA NaTPOHaMK NPy 0ObIYHOM UCMbITAHWUK;

-KNne/iMo MPOBEPKM  MPOYHOCTU OPYXMS  UCMbITaTeNbHbIMKM  MAaTPOHaMWU  MpW MOBBILIEHHOM  WCMbI-
TaHUK:

-Kneiimo ocyfapCcTBEHHOW  MCNbITaTeNbHOW  CTaHUMM WM APYroil MUCMbITaTeNbHOM CTaHUMKU, aKKpe-
OVMTOBaHHOI Ha KOMMETEHTHOCTb U HE3aBUCUMOCTb.

Knelimo MpoBepKM OPY>XMSi Ha MPOYHOCTb CTABAT Ha AeTansX, WCMbITbIBAKOWMX HaMbBOMbLUME Harpy3Ku
npu BbICTpene.

Knelimo aKkKpefMTOBaHHOW  WCMbITATENbHOW CTaHLUMW CTaBAT Ha OAHOW OCHOBHOI feTanu Ha BWA-
HOM MeCTe, YKa3aHHOM B TEXHWYECKON [OKYMEHTaLMUN.

4.4.3 Ecnn pesynbTaT NPOBEPKU OPYXMWSi  CTPenbOOi  Bbl3bIBa€T COMHEHWE OTHOCWUTENIbHO MPOYHOCTU
OPYXXMSI WM €r0 OCHOBHOW [eTann, WW* Hanuuusa OfHOro W3 AedeKTOB, YKasaHHbIX B 4141, wm ecnm
ycTaHoBfieH  gepekt no TOCT P 50530 Ha €roensiHoi ruib3e WCNbITaTe/lbHOrO MaTpoHa Mo BWHE
OpY>Xus, TO OpY)XXMe BHOBb MNPOBEPSOT CTPenbboi MCMbITaTeNbHbIMKU NaTPOHAMM.

B cnyuyae gebekta B (PYHKLMOHMPOBAHUM MEXaHW3MOB OPY>XKMe MNPOBEPSHOT CTPenb60i 3KkcnayaTauu-
OHHbIMW NaTpoHamMu.

4.4.4 Ecnn yXe npollefline WUCNbITaHUE OPYXME WM OCHOBHble AeTanu 6biny NOABEPrHyThbI onepauu-
AM; 3aMeHe OCHOBHbIX AeTafieil ¢ MPUrOHKOMW, /1I060MY W3MEHEHMIO pa3MepoB, SI060MY M3MEHEHWHD MPOuY-
HOCTW MaTepuanoB, MOTyLMX OTpULATEe/IbHO BAUATL Ha 6e30MacHOCTb, — TO 3r0 OPYXWEe WM OCHOBHbIE
[leTany BHOBb MOABEprardT NpoBepKe Ha MPOYHOCTb U 6e30MacHOCTb  (DYHKLMOHMPOBAHWS B MOAHOM 06beme
cornacHo 4.1—4.3.

Ecnu npu noBTOpHOW MpoBepke 6yaeT 06Hapy>eH OAuH K3 AedekToB cornacHo 4.4.1, T0 Ha ume-
foLLeecs KeiMOo WCMbITAaTeNIbHOM CTaHUMU WM PALOM C HUM CTaBAT 3HAK «X» U OpyXue GpakyoT.

5 METOAbl VUCMbITAHUA APYIUX BWAOB OMHECTPENIbHOIO OPYXWA W YCTPOMUCTB
MPOMBIW/TIEHHOIO 1 CrNEUMA/IbHOINO HA3SHAYEHUA

6/1 TpoBepKa OpPY>XMWS ,uan YCTPOWCTB Mepes  CTpenb6oit

MpoieDxe nogeeprawT rotoB6e OpyXune WM YCTPOICTBO B cOGpaHHOM Bugge.'

511 KOHT poNb MapKUpPOBKMU

5.1.1.1 Ha opyXuu unu yCTpOICTBE MPOBEPAIOT HanuyMe MapKMpOBKW B COOTBETCTBUM C TpeboBaHWsA-
My 3.1

512 KouTtponb pasmMepos

5.1.2.1 Pa3Mmepbl NaTPOHHUKOB W KaHa/fi0oB CTBOMIOB MPOBEPAOT Ha COOTBETCTBME TpeboBaHusm 3.2
C NMOMOLLBIO0 KanmbpoB., yKasaHHbIX B Tabnunyax MMK.

JonyckaeTcqd npoBepka pasMepoB C MOMOLLBK APYTX 3KBUBANEHTHbLIX CPEACTB U3MEPEHWIA.

5.2 TIpoBepka OpY>XUS WM YCTPOMCTB Ha MPO4YHOCTb

5.2.1 OpyXwue C NaTPOHHWKOM, AMAMETP KOTOpPOro He 6onee 5 MM. a ranHa He 6onee 15 MM, opyxue
C MaTPOHHWKOM, [uameTp W A/MHA KOTOpPOro Moryt f6eturatb 6 MM, npefHasHauyeHHoe .48  CTPenbobl
naTpoHamu, Y KOTOPbIX BOCMNAMEHWUTENbHbIA COCTaB OAWH 06pa3yeT MeTaTenbHbI 3apsag, W He npefHasHa-
YeHHOe AN CTPenbbbl MyNaMW, UMEIOWMMK  Ly/bHY0 3Hepruto 6onee 7.5 [>K. 0fHOPa30BOe OpY>Kue, CTBO-
Nbl. HE MMetoLLMe COBCTBEHHOW CMCTEMbl 3anupaHus W npefHasHauveHHble ANA CTpenbbbl MaTpoHamu, pas-
BMBAIOLVMM [aBfeHMe B KaHane CcTBona He 6onee 200 MIa, npoBepstoT cTpenbboii ABYMS MCMbITaTe Nb-
HbIMV NAaTPOHAMW.

5.2.2 YCTpOiACTBa MPOMbILLNIEHHOTO M CMELManbHOr0  Ha3HadeHus, B KOTOPLIX ANS COOGLLEHUA ABUXKE-
HUA Nyne UM MexaHW4YecKuM AeTansiM WUCMONb3yeTCs 3SHeprus MOPOXOBbIX [as3oB, MNPOBEPAIOT  CTpenbboi
[OBYMSI UCMbITATeNbHbIMKU - NaTpoHaMu. EcCAM  HeT B HaiMuMM  UCNbITaTe/IbHbIX MaTPOHOB, TO MOXHO MC-
nonb30BaTh 3KCMAyaTalMOHHble MATPOHbI C BbICOKMM [aBfEHWEM W OCYLLECTBAATb KOHTPONb 3a Hawbonee
Harpy>keHHOW [eTanblo, YKa3aHHOW B TEXHWYECKON [JOKyMeHTauuu.

5.2.3 OpyXue W ycTpoicTBa Mocfie CTPenbObl MPOBEPSAOT B COOTBETCTBMM C TpeGoBaHMsAMMK 3.2.

Mpn BU3yaIbHOM OCMOTPE Ha OCHOBHbIX JETaNfAX OPYXWUA W YCTPOWCTB He LO/MKHO OblTb 06HAPYXEHO
TPELLWH, B3AYTWIA, ApPYrux SBHbIX 4e(eKTOB.

5.3 TlpoBepka 6e30nacHOCTU (hYHKLMOHNPOBaHUS

531 beszonmacHoOCTb (PYHKLUWOHMPOBAHWS OPYXWA WAN YyCT poICTB onpeaens-
I0T CTPenbboil ABYMSA MCMbITaTeNbHbIMW  NAaTPOHAMW WM 3KCMAyaTauMOHHLIMW - MAaTPOHaMU € BbICOKUM
pasneHuem. [pn cTpenbbe HeOOXOAMMO YCTAHOBWTb, YTO OPYXXWEe UM YCTPONCTBa YLOBNETBOPAIOT Tpebo-
BaHUAM 3.4.

6
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5.4 OueHKa pe3ynbTaToB

54.1 OpyXne unu ycTpoicTBa CYMTAKOT BbILEPXKABLUMMW UCTbITAHUE, ECIN;

-Hanbonee Harpy>eHHble JeTafM He MMEKT W3MEHEHU pa3MepoB, B3AYTUIA, TPELUMH WM ApYruX
ABHbIX [e(eKTOB;

-CMYCKOBO MeXaHW3M (DYHKUMOHMPYET, BO3BpaLLaeTCid MOCNe KaXAOoro BbICTPena B WCXO4HOe Moso-
YKEHME aBTOMATMYECKM WM C MOMOLLBK COOTBETCTBYHOLLETO WMHCTPYMEHTA, COEAVHEHHOTO C 3BTBOPOM;

-Ha TUNb3axX OTCYTCTBYHOT TPELMHbI, 32 WCKIIOUEHWEM  He3HAuMTeslbHbIX MPOAONbHLIX TPELMH Ha
JynbLe TWNb3bl;

-HeT YTeUKM rasos;

-BbICTPE/T MOXET GblTb MPOW3BEAEH TO/ILKO MPW MOIHOM 3aMMpaHKM KaHana CTBOSa;
-nepesapsikaHHe MPOMCXOAMT MOCMe  KaXAoro BbICTPena;

-OTCYTCTBYeT BO3MOXHOCTb MPOM3BOACTBA  C/yuYaliHOrO BbICTPENa NPU HenpasuUibHOM 3anvpaHum,
-W3B/IEYEHNE TUNb3bl He MPEACTaBMsSeT OMacHOCTM AN MOJb30BaTens.

B OPOPMJIEHVNE PE3YJIbTATOB WCIIbITAHUA

6.1 Mo pe3ynbTaTam MWCMbITAHWUIA OPYXWUSA WU YCTPOCTB OGOPMASKOT MPOTOKOA  MCMbITaHUA.  Mpu
NOSTIOXKWTENbHbIX pe3y/bTaTaX WCMbITaHUA Ha OPY>XUE WM YCTPOMCTBA HAHOCAT Knelimo [ocyaapCTBEHHON
UCNbITATENbHOW  CTAHLMWM WX APYrO/ UCNbITATENbHOW CTaHUMW, aKKPeAWTOBAHHON Ha KOMMETEHTHOCTb U
HEe3aBUCUMOCTb, 1 OhOPMASOT CEePTU(MKAT COOTBETCTBMS TPeOGOBaHMSAM Ha MPOYHOCTb K 6€30MacHOCTb.

6.2 Knelima npoBepKM OPY>XXWs Ha MPOYHOCTb M Keimo [oCyaapCTBEHHOW WCMbITATeNbHOW CTaHUUK
CTaBAT Ha OCHOBHOW [eTafn Ha BUAHOM MECTe, YKa3aHHOM B KOHCTPYKTOPCKOW [OKYMEHTaLUW.

6.3 dopmy KneiiMa, NMPOTOKOMA U cepTu(mkaTa ycTaHaBnuBaeT [occTaHgapT Poccum Mo coriacoBa-
HUIO C MPOMBbILLIEHHOCTBIO.

6.4 Tabnuubl MaKCMMasbHBIX Pa3MepoB MAaTPOHOB W MWHWMa/bHbIX PasMepoB MAaTPOHHWKOB Mpu-
BEfieHbl B MPUIOXKeHUU b.

MPUNOXEHWE A
(nHhopmaLMOHHbI)

N30BPAXXEHVE MAPKVPOBKW YC/IOBHOIMO OBO3HAUEHVA MAPKW CTANW, WAYLIEN
HA N3rOTOBMAEHWE CTBOJ10B

55

Crasib C npegesnioM MporopLmoHaiibHocTn <y,>45-10" Ma

Crasib ¢ npegenioM nponopuyoHanbHocT 0.>70-16" Ma
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Mpuno>kenve b

Tabnmybl NMMK

PEKOMEHAALUNWN MO BbIBOPY MAKCUMAJIbHbLIX PA3SMEPOB MNATPOHOB
N MNMHUMAJIbHBbIX PASMEPOB TMATPOHHMKOB

ONA  PYYHOro OrHeCTpPeEs/IbHOro OpyXXus, OXOTHUYLEro W CrnopTMBHOIO OpPYXWUA, yCTpOVICTB NPOMbILL/IEHHOI O
HasHa4yeHusA

[CooTBeTcTBYeT PewleHmsim [MocTosHHOM MexxayHapogHo kommccnn (MMK)  no  uchbITaHWsM — py4HOro
OFHECTPESILHOIr0 OPYXUA]

MWHUMAJbHBIA naTtpoHHuk

YCnoBHble 0603HA4YEHUsA U UX 3HaYeHne

Ctson

F — AnameTp KaHana CTBOMa M0 Hapesam
7 — [MameTp KaHana cTBosia o nosnsm
[OnvHbl

It — [/IMHA NaTPOHHWMKa [0 AvameTpa P»
1] — [/MHa NaTpoHHWMKa o0 AnameTpa Ht
* — [/IMHa NaTPOHHWKa A0 avameTpa H*
Bblemka nog gnaHew, runb3bl
— pacCTosHWe OT 3epKana 3aTBopa [0 OMOPHOV MOBEPXHOCTW AN (hnaHua rHAb3bl Y
3aflHero TopLa cTBona

Ri — [ameTp BbIeMKN
Rj — rny6vHa BbleMKu
r — pajuyc CONpsXXeHWa Y BXoAa BNaTPOHHUK
Rj — [vameTp B nepegHell YacTVBbIEMKM MOg, AOHHYH YacTb Magnum
3apagHas Kamopa
E — paccTosHWe, paBHOe BbICOTe JOHHON 4acTU NaTpoHa
P, — [MameTp Y BXOfja B MATPOHHUK Ha paccTosHun E
P, — AnaMeTp Y Hayana ckarta Ha pacctosHum [(
Cxar
— Yron ckata naTpoHHWKa
S — paccTosiHVe OT OCHOBaHWS [0 BepLUMHbI CKaTa NaTpoHHMKa
r,max — paguyc conpskeHus y fuamerpa P,
rj — pafguyc ConpsXeHus y aynblia
Aynbue
H, — anameTp y ocHOBaHWs Mog Ay/blie rnb3bl KB pacctosHuu fa
Ha — gnameTp Ha pacctosHum |,
MynbHbIA BXOA
Gi — [vameTp Ny/nbHOro BXOAe
G — paccTosiHue mexay Haun F
al — yron nepexofa oT Hj go G,
K — paccTosHue oT H» o G,
a — paccTosHMe 0T Ha 40 KOHUa LMAMHAPWYECKOI Y3CTH ¢ AnameTpom Gt
i — MONOBMHA Yrna KoHyca MynbHOro BXoda
Hapesbl
b — LUMpWHa Nape3oBs
N — 4mnC0 Hapesos
p — war sape3os
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. . PAGE
C.I.P. Tableaux des dimensions
2-e Souscommisslon de Cartouches et de Chambres DATF. 84 06 14
REV. 9006-13

CHAMBRE MINI
Legende des symbolcs et Icur definition

Canon

F — Diametre eur champs <k rayurcs du canon
Z = Dlamitre du fond de rayurcs du canon

Longueurs

LI = Longueur de la chambre au diamttre P2
L2 = Longueur dc la chambre au diamAtre HI
L3 = Longueur de la chambre au diametre H2

Curette

R = Distance entre X fond de la cuvette et la tranche arnfcre du canon
RI — Diametre de la cuvette

R2 =* Profondeur de !a cuvette

r *m Rayon dc raccordemcnt a I'cntree de la chambre

R3 u» Diametre Al’avant de la cuvette Aculot Magnum

Chambre k poudre

E — Distance entre le fond de cuvette et I'entrte de chambre (PI)
Pt = Diametre a l'cntree de ia chambre ou a la distance E

P2 «» Diametre A la base du eiinc dc raccordement a la distance LI

CAnc

a = Angle du efine de raccordement

S = Longueur du sommet du edne de raccordement

rimax — Rayon de raccordement aux extremltAs du diametre P2
r2 = Rayon dc raccordement au collet

Collet

Hi = DiamAtre Ala base du collet Ala distance L2
H2 DiamAtre Ala distance L3

Prise de rayurcs

Gl = DiamAtre de la prise des rayurcs

G — Distance entre H2 et F

ol => Angle du raccordement entre H2 et Gl

h — Distance entre H2 et Gl (angle — al)

S = Distance entre H2 et laprise derayures au diamAtrc Gl

i — Demi angle de I'Inclinalson de la prise des rayures

Rayurcs

b = Largeur des rayures

N =» Nombrcs dc rayurcs

u — Pas de I'hAllce des rayures
Q — Section de 1'Ame du canon
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C.LP. Tableaux dee dimensions PAGE
2%« Souscommission d« Cartouches et de Chambres DATE 84-06]14
REV. 90-06-13
CHAMBRE
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C.1P. Tableaux des dimensions PAGE
2-e Souscommfssfon de Cartouches et de Chambres DATE.
REV.
CHAMBRE MINI
Formules entre les «<Symboles» des dimensions maximales de  cartouches:
£j* S—y ~ P#otg -y- Scidj+P> 2tg y
Li-Lx* y (P,-H,)coigy - s~7>~co0,8 "f* S-L +H>
/W i+ tW iPt* Y =(S-ii)2tg X 2K
Oi*Hi~iWg vy
_ a Pt-H , y (H,-Gi)cotg”-
2T - TPIT 5«h+longu*ur du cylindrc a dta. Gi
0. « P» tf, I
28T - “5nT G=h+(s-h)+ y (G,-f)cotgi
a=2arc tgy al—2arctg 3'
1 a
o .. (112-01)
T <IB1
‘21tg ja- tg 9’ 55

NOTE — Lea dimensions se rdfdrent a I" intersection des lignes

NOTE: — Identification, dans les T.D.C.C., des cotes dc base.
1. Calibres d’origin* des pays membres de la CIP:
— les longueurs et les dlameires sont les cotes de base;
— les angles a et i sont des valeurs calculus.
2. Calibres a’origine des pays tiers:

— les angles a et Isont les cotes de base ainsl que les diamdtres et longueurs correspondents;

— les longueurs LI. L2 et O sont des cotes calculus.
3. Les cotes de base cont identifies par un astdrisque (°).

84-00414
90-06-13
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®dpaHKo-pycckuii cnoBapb

Tableaux des dimensions d« Cartouches et de Chambres

Cl.P.

Commission Internationale Perjnanente pour I'Epreuve
des Armes a Peu portative*

Calibres a gorge

Calibres des armes longues a cpnon (s) raye (s) pour
cartouches a gorge a percussion centralc

Los calibres metnques sont classes avant les calibres
designes a l'origine en pooces (Inches)

Le ciassement esl par ordre croissant et par ordre
alphabetique suivant la designation du calibre

Methods crusher
Methode transducteur
Pru — presslon maximale moyenoc (bar)

Pk — 11*5 P».« — pression maximale staiistique
individuelle (bar)

Pr—1.30 P®.«—prtssion moyenne d'epreuve (bar)
M = emplacement de la prise de presslon (mm)

NOTE — Pour les transducteurs conformal ou tangentiels
I'cmplaccment (M) sera celul dpfini par 1c fabricant

Suite
Tolerances

Liafe des calibres verificateurs de reference des ooles
importarrtes au point dc vue de la securite

Chsmbre
TAB.I-BR/1 - De forme (P,, L* H,)

TAB.I-BR/2 —Longueur (L,) et diametre (Hj)
minimales et feulllure maximale

TAB.I-BR/3—Cone de raccordement (Li/P*. L,/H,) et
feuillure maximale

TAB.1-BRJ|4— Prise dcs rayurea (G,,s, Lj+G)
TAB.I-BR/5— Cone dc raccordement feulllure SAA&I
TAfl.I-BR/6— Longueur (L,). feuillure SAAMf
TAB.I-BR/7 — Rayures (F. Z)

Cartouche

TAB.lI AfVa— Diametre du projectile (Gi) maximal
TAB.I-AR/3 — Diametre au coljet (Hi) maximal
TAB.I-AR/4 — Longueur (Le+G) maximale
Cartouche Maximale

Chambre Mfnimale

Culot

Cuvette

Chambre a poudre

Cone de raccordement

Collet

Diam. du projectile

Prise de rayurea

Diam. du canon

Rayures du canon

Echclle

Tolerances admiset pour les canona d'epreuve

1) A controler pour la aecurite

2) Avec tolerance pour lea canons manometriques
(3) Valablc pour les armes du commerce

Cotes dc base

Tabnuua pasmepoB MaTpoHOB U MaTPOHHMUKOB
NVIK

MOCTOsIHHAA MEXAYHapOAHask KOMUCCHS MO WUCTIbITaHNSIM
PYYHOrO OTHECTPENbHOrO OpYXUs

Kanunépbl ¢ hnaHuem

Kannbpbl A/IMHHOCTBO/ILHOTO HAPE3HOr0 OpPYXUsi
nog, NaTPOHbI LIEHTPIbHOMO 6051 € h1aHLEM

MeTpyYeckie KannGpbl MPoCTaB/eHbl Mepes Kanuépamm
H arolimax

KamM6pbl K1acCU(ULMpPOBaHbI B BO3pacTatoLLEeM
H anasMTHOM nopsake

KpeLuepublii MeTog,
Nbe30MeTPUYECKNiA METOA
MakcumanbHee cp. aasneHve (6ap)

HanGosbLLIEe 3HAYEHWe CTATUCTUYECKOTO
MHAMBMAYaNbHOTO faBneHns (6ap)

CpefHee ucnbiTaTenbHOe AaBneHune (6ap)
MECTO M3MepeHus faBneHuns (M)

MpumevaHne — [na cneyuanbHbIX 1
TaHreHUManbHbIX 3/1EKTPOMEXaHUYECKNX
[laTYNKOB MECTO M3MEpPeHUs [aBfieHuns 3ajacTtca
13roToBUTENEM

NpoAo/MKeHNe
ZonycKu

nepeyeHb KOHTPOSIbHBIX KaIMBPOB A/ NPOBEPKM
pa3MepoB, BaXHbIX C TOYKW 3peHUs Ge30MmacHoCTM

NaTPOHHMK
KOHTPONbHbIA Kanmbp (P|, L, H»)

MUHUManbHas aavHa (La) v auametp (Hi)
1 MaKcUMarbHblii 3a30p

coeauHUTENbHBIA KoHyC (L,/Pj, 'VHt)
H MakcuManbHbIi 3a30p

nynbHbliA Bxog (G). s, G, Lj+G)
KOHWYECKWIA CKaT NaTpoHHMKa ¢ gonyckom SAAML
onvHa (La) ¢ gonyckom SAAM!
Hapesbl (F, 2)

naTpoH

MaKcumanbHblli gnametp nynm (GO
MaKcUManbHbli guameTtp gynbua (H))
MakcumanbHas givHa (Li+G)
MaKCMabHbIA NaTpoH

MUHUMa/TbHBIV NAaTPOHHUK

[oiiHas YacTb runb3bl

KaHaBKa

3apsaHas Kamopa

COEAVHUTENbHbIV KOHYC

fynbLe

onameTp nymm

Bpe3aHue B Hapesbl

[vameTp cTBONa

HapesHol CTBON

macLuTab

[ONYCKN AN UCTIbITATENbHbIX CTBOMOB
KOHTPO/b 6e30mnacHoCTv

C [onycKamu Ans MaHOMETPUYECKWX CTBO/OB
rofHO Ans TOProBOrO OPYXWA



FOCT P 86599r-93

C.1.P. Tableaux des dimensions PAGE
2-e Souscommlsslon de Cartouches et de Chambres DATE 84-06-14
REV 90-0&I3
TAB. 1

Calibre* des *rmc* longues S canon (s) ray£(s) p6éur cartouche* k gorge
i percussion centralc

Lea calibres mttfiqucs sont classes avant les calibres design** k 1'orlginc
cn pooccs (inches).
Le classcment est per ordre croissant et par ordre alphabHiqoc suivant
la designation du calibre

M-+thode crusher Mdihode trsnsducteur
Calibre Asin Pa p* Calibre Pea.

b6X60 Mag. 3300 3795 4290
5.6X6.7 3600 4370 4940
5.6X61 SE v. H 3900 4485 6070
6Xx62 Freres 3700 4265 4810
6.5X5+ Mauser 2700 3106 3510
6/1X64 M. Sch. 33:0 3680 4160
6.5x56 SE 3300 3795 4290
6,6x57 K704 3910 4420
6.5x56 Mauser 3100 3666 4030
6.5X65 RWS 3600 4140 w630
65x66 3800 4370 4940
7X57 3400 3910 4420
7X64 3600 4140 4680 7X6« 25 4100 471S 5360
7mm SE v. H. 3800 4370 4940
7,5x55 GP31 3300 3795 4290
7,62X39 3aco 3585 4030
7.65X53 Arg. 3400 3910 120
7,92X33 kun 3000 3460 3900
8x51 (Mauser K) 3000 3450 3900
8X56 M-Sch. 2600 3220 3640
8X57 ] 3300 3795 4290
8X57 JS 3-100 3910 4420
8X60 3500 4035 4560
8X60 S 3600 4035 4560
8X8+ 3500 4025 3228
8X64 S 3600 4026

8X68 S 3800 4370 4940
8X76 S 3800 4370 4940
9X57 2600 2875 3250
9.3X62 3-100 3910 44120
9.3X6+ Brenneke 3800 4370 4940
10.76X68 2900 3336 3770

Pn«* — pression maximale moyenne (bar)

P» — 11C PBII — pression ‘maximale ‘statistiauc Individuelle (bar)
Pj — 1,30 Ph,« — pression moyenne d’fcpreuve (bar)

M — emplacement de la prise de pression (mm)

NOTE  Pour les transducteurs conformal ou tangenticls I emplacement (M) sere cclui dMinl par lc (abricant

- Win —Winchester
Mag. = Magnum | .
SEW. H. —Su;?er Express vom Hofe H V. —High Velocity
M-Sch.  —Mannlicher Scbonaucr RIml N. E. -Rimless Nttro Express
SE — Sweden Spring —Springfield

Rem. —Remington Exp. —EXxpress

12



C.1P.

2-e Souscommisslon

Camus

17 Rem.

22 PPC-USA
22-250 Rem.
220 Swift

222 Rem.

222 Rem. Mag.
223 Rem.

243 Win.

SH4 Rem.

6 mm PPC

6 PPC-USA

6 mm Rem.

26 Rem.

25-06 Rem.

250 Savage
256 Mag. Gibbs
2S7 Roberts
270 Win.

275 IL V. Rigby

7 mm-06 Rem.
200 Rem.

7 mm Exp. Rem
280 Rim!. N. E. Ross
284 Win.

30 Carbine

30 Rem

30-06 Spring.
300 Lapua Mag
300 Savage

308 EH

308 Win.

318 Riml. N. E.

JMthode erwhar

3660
3600
3500
3700
3200
3500
3700

3600
3660
3600
3500
3700

3870
3200
3000
3100
3700
2850

3585
3500
3500
2860
3600
2800
2500
«500
4000
3200

3600

Tableaux dee dimensions
de Cartouches et de Chambres DATE 84-06*14

PAGE

REV. 90-06-13

TAB. 1

Calibres des arroes longues i canon(s) rayfc(*) pour cartouche» A gorge

A percussion centrale

Les calibres metriques sont classes avant lea calibres dé*ignfs A I'origine

en pouces (inches).

Le claaseraent est par ordre crolaiant et par ordre alpbaWtlque sulvant

la designation du calibre

MEthod« tranadeqteur

Pg Calibre M pP— P, Pa

4810 270 Win 23 <200 4830 5400

Pm» — presslon maxlmale moyenne (bar)

P> - 116 Fmi. m= pression maximale statisti%ue individuelle (bar)
Pe = 1,30 Pre» — pression moyenne d epreuve (bar)

M =« emplacement de la prise dc pression (mm)

NOTE — Pour les transducteurs conformal ou tangenticls Templacement (M) sera cclui defini par le fabricant.

Mag. —Magnum Win. —Winchester

SE'v. H. - Super Express vom Hofe H. V. =>High Velocity

M-Sch. —Mannlicher Schonauer Riml. N E. —Rimless Nilro Expresa
SE - Sweden Spring —Springfield

Rem. «*Remington Exp. —EXpress

2 3a*. 157
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U P. Tableaux dee dimensions PAGE
2-e SonscommUslon de Cartouches et de Chambres DATE
REV
TAB. |

Calibre* des armes longues 4 canon(s) rayc(s) pour cartouches 4 gorge
K percussion centrale

Lee calibros raetriques sont classes avant les calibres dfeaign** k I'origine
en pouces (inches)
Le classement esl par ordrc croissant el par ordre alphabCtiquc suivant
U designation du calibre

Mtthode crusher Method* transducer
Calibre Pm.* px Py Calibre

32 Rem 2600 2990 3380
333 Riml N. E. 2900 3335 3770
338 Lapua Mag. 4000 4600 6200
35 Rem 2460 2817 3185
350 Mag Rigby 2750 3162 3575
358 Win 3500 4025 4550
404 Riml. N. E. 3200 3680 4160
416 Rigby 2850 3277 3705
505 Mag. Gibbs 3400 2760 3120

Pimi = pression maximale moyenne (bar)

P» «m I.No P*, = pression maximale statistique individuellc (bar)

Pg = 1,30 Pm.* — pression moyenne d’fcpreuve (bar)
M — emplacement dc la pnsc de presaion (mm)

84-06-14
90-06-13

NOTE. — Pour les transducteurs conformal ou tangentiela I'emplaccmenl (M) sera celui diflni par le labricanl

Mag. = .Magnum Win «mWinchester

SE v. H. Super Express vom Hofe HV =High Velocity
M-Sch —Mar.nlicher Schonauer RimIN E —Rimless Nitro Express
SE = Sweden Spring —Springfield

Rem. Remington Exp —EXpress

14
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Cl.P. Tableaux des dimensions PAGE
2-e Sonscommission de Cartouches et de Chambres DATE 84-06-14
REV. 90-06-13
TAB. |
Liste des calibres v/ rificateurs de rttervnce dcs cotes importantes au point dc vuc
de la sfccuritfe

CALIBRES A GORGE

Chatnbre
TABI-BR/I-De forme (P,. U,, H,)

TAB.I-BR/2-Longucur (Lj) Ct diamttre (Hr) minimale» ct feulllure maximale
TAB.I-BR/3-Ciine de raccordement (Li/Pj. Lj/H|) et feuillure maximale
TAB.I-BR/4-Prisc dcs rayurts <0,. s, G, L,+G)

TAB I-BR/fvCOne de raccordement feulllure SAAM!

TAB.I-BR/6-Longueur (Ls). feuillure SAMtlI

TAB.I-BR/7-Rayures <F. Z)

Cartouche

TAB.I-AR/2vDiam*tre du proljectile (G,) maximal
TAB.I-AR/3-Diamctre au collet (H,) maximal
TAB.I-AR/4-Longueur (L»+G) maximalc



OCT P 50529—sa

®paHKO-pyCcCKUil cnosapb

‘Cl'abllegux dr* dimension* dc Cartouches et de Chambrea

Commission Internationale Permanente pour I' Epreuve des
Armes a Feu portatlves

Calibres a bourrelet

Calibres de; armes longues a canonis) raye(s) pour car-
touches a bourrclet a percussion centralc

Les calibres metriques sont classes avant les calibres
designes a l'origlne en pouces (inches).

Le classement est par ordre croissant et par ordre
alphabetique suivani la designation du calibre

Metbode crusher

Methode transducteur

Pm«.=pression maximale moyenne (barl)

Pk—1,16 P*.,,=-pression maximale statlstlque

individuelle (bar)

Pf= 1,39 Pm.»«*pression moyenne l'epreuve (bar)
M«-emplacement de la prise de pression (mm)

NOTE — Pour les iransducteurs conformal ou tangentiels
I"emplacement (M) sera celui defini par le fabricant

Suite

Tolerances

Liste des calibres verilicatcurs de reference des cotes
importantes au point de vue de la securite

Chambre

TAB.I-BR/1 - De forme (P,. U H,)

TAB |—BR/2 — Longueur (L) et dlametre (Hj)
minimales ei feufllure maximalc
TAB.I-BR/3—Cone de raccordement (Li/Pj, Li.Hi) ct
feuillure maximale

TAB I-BR/4 — Prise des rayures (Gi, s, G, Lj+G)
TAB 1BR/7 — Ravures (F. Z)

TAB I1-BR/2 — Pr'ofondcur du drageotr et feuillure
Cartouche

TAB.I-AR/2 — Diametre du projectile (Gi) maximBI
TAB I-ARA)— Diametre au collet (Hi) maximal
TAB.I-ARM-— Longueur (Lj+G) maxIimale
Cartouche Maximale

Chambre Minimalc

Culot

Cuvette

Chambre i poudre

Cone de raccordement

Collet

Diam du projectile.

Prise de rayures

Diam du canon

Rayures du canon

Echelle

Tolerances admises pour les canons d-epreuve

1) A controler pour la securite

2) Avec tolerance pour lea canons manocnetriques
3) Valable pour les armes du commerce

Cotas de base

Tabnuua pasMepoB MaTPOHOB U MATPOHHUKOB
NMMK

MocTosHHasA MeXyHapogHas KOMUCCWSA MO UCTIbITaHbM
PYYHOrO OTHECTPENbHOr0 OPYXUsi

Kambpbl C 3aKpavHoi

Kanuobpbl 4IMH CTBOMILHOTO HEPE3KOro OpYXKWst
nog, NaTPOHbI C 3aKpauHOli LieHTPaIbHOMO 608
MeTpUYecKne Kannopbl MpoCTaB/ieHbl MO
Knaccam nepef Kannépamu B [roiimax
KanmGpbl KNaccumLMpoBaHbl B BO3pacTatoLLeM
1 andaBMTHOM nopsizke

XpeLLEepHbIA MeTo,

Nbe30MeTPUYECKUIA MeTOg,

MaKkcuUmanbHoe cp. faBneHue (6ap)
Hanbonbluee 3HayeHne CTaTUCTUHECKOr0 WHAWBUAYaIbHOMO
fasneHuns (6ap)

cpefHee ucnbiTaTeNbHOE AaBneHve (6ap)
MECTO M3MepeHust AaBneHuns (Mm)
MpumeyaHne — NS cneunanbHbIX H TaHTeHLMa bHbIX
3/71eKTPOMEXaHNYECKUX AaTYMKOB MECTO W3MEepeHus
[laBNeHns 3afaeTcs M3roToBUTENEM
NPOAOMKeHNe

[onycku

nepeyeHb KOHTPO/bHBIX KanuGpos Ans
NPOBEPKY PasMepoB, BaXKHbIX C TOUKW 3peHUs
6e3onacHocT

NaTPOHHMK

KOHTPONbHbIA Kannop (P,. L* H«)
MUHUManbHas gavHa (La) w guametp (Hi)

S MaKCUMa/bHbIA 3a30p

coeanHUTENbHBIA KoHyC (L,/P*. IVHI)

1 MakcMMasbHbIiA 3a30p

nynbHbIA BXO4 (Gi, s, G, L,+G)

Hape3bl

rny6uHa BbIEMKU U 3a30p

naTpoH

MaKcumanbHblii gnametp nynu (Gi)
MakcuManbHbIi anametp aynsua (Hj)
MakcumManbHas annHa (LH-G)

MaKCUMaslbHbIl NaTpoH

MUHUMabHbIA NaTPOHHWK

[OHHaA 4acTb rUnb3bl

KaHaBka

3apagHas xakopa

COEAVNHUTENbHBIA KOHYC

Ay/bue

nameTtp nynu

Bpe3aHue B Hapesbl

fnameTp cTBONA

HapesHoii cTBON

MacLuTa6

[ONyCKW ANA UCMbITAaTeNbHbIX CTBOMOB
KOHTpONb Ge3onacHocTn

C fonycKamu AN MaHOMETPUYECKWX CTBO/IOB
rOfHO 415 TOPrOBOTO OPYXWS

pasmepbl Y OCHOBaHWS



FOCT P 50529-93

C.I.P. Tableaux des dimensions PAGE
2*« Souscommlesion de Cartouches et de Chambres DATE 84-06 14
REV 90-06-13
TAB II.

Calibres des armes longues Acanon (a) ray6(s) pour cartouches i bourrclet
& percussion centrale

Us calibres raetriques sent classes avant les calibres dfcsignfes 4 I'origine
en pouces (inches).
Le classement esl par ordre croissanl et par ordre alphabfctlquc suivant
la designation du calibre

Mtlhode crusher MiIthode transducteor
Calibre P. Pe Calibre
5.6X35 R 2400 2769 3120
5.6X60 R Mag. 3000 3460 3900
5.6X52 R 2900 3339 3770
56X57 R 3800 4370 4940
5.6X01 R SE v. H. 3300 3795 4290
6,5X50 R Scheiring 3800 4370 4940
6.5X51 R Arlsaka KOO 2990 3380
65X52 R 2200 2530 2060
6.5X57 R 2000 3339 3770
6.5X58 R 2500 2875 3250
6.5X66 R RWS 3300 3795 4290
66X06 R 3400 3910 4420
6.5X70 R 2500 2875 3250
7X57 R 3000 3*50 3900
7 mm Mag. FI. H AH 2900 3335 3770
7X65 R 3300 3795 4290
7X72 R 2600 2875 9250
7X75 R SE VH. 3600 4140 4680
7.52X53 R 3400 3910 4420
8X50 R 3100 3565 4030
8x66 R M30 3000 3460 3900
8X66 R M30S 3100 3565 4<110
8x57 R 360 2200 3530 2860
8X57 JR 2800 3220 3640
8X57 JRS 2900 3335 3770
8X58 R 2000 2300 2600
8X60 R 3000 3460 3900
8X60 RS 3000 3450 3900
8X65 R 3400 3910 4400
8X65 RS 3500 4026 4550
8X72 R 2600 2875 3250
X75 RS 3300 3795 4290
845X4N R 1500 1725 1960

P,.., = prcsslon maximalc_moyenne (bar)

Pk 116 P,, — pression maximale statistlaue individuelle (bar)
Pc — 1,30 Pmu — pression moyenne d”preuve (bar)

M = emplacement de la prise de prcsslon (mm)

NOTE — Pour les transducteurs conformal ou tangentlels I'emplacement (M) sera cclui deftni par le fabricant.

Mag. —Magnu | =long

FI. l\?E —Fla%ged Nitro Express g P —Black Powder

Sid. = Solid R =+ Rand —4 bourrelet

SL =*Self loadin SE v. H. Super Express vom Hofe

H. AH. —Holland and Holland Win —Winchester

sh —short Mag FI HAH—Magnum Flanged Holland and Holland



MOCT P«0«2f AW

C.1.P. Tableau des dimension» PAGE
2-e Souscommlsslon de Cartouches et de Chambres DATE 84-06 J4.
RF.V. 90-06-13
TA». Il

Calibre» des armes longues a canon(a) ray£(a) pour cartouche» 4 bourrelet
a percussion centrale

U-s calibres metrtques sont classes avant les calibres dfsignes 4 I'onglne
en pouces (inches).
Le classement est par ordre croissant et par ordre alphab4tique sulvant
la designation du calibre

Mtthode crusher M&hode transderfeur
Calibre PrsX Ps Calibre Pm Pa
9X57 R '2500 2875 3250
9.3x72 R 1600 2070 2340
9.3X74 R 3000 3450 3900
J10,3x60 R 2400 2760 3120
11.15X60 R 2(500 2876 3250

(tuUe)
P presalon maximale moyenne (bar)
Pk — 116 P*, — presaion maximale atatistioue Individuelle (bar)
Pr— 130P™."— pression movemte d'fcpreuve (oar)

M = emplacement de la prise de pression (mm)
NOTH — Pour les transductcurs conformal ou tsngcntiels Iemplacement (M) sera celui deflni par le fabrlcant.

Mag. —Magnum Ié; —Ilong

FINE —iFlanged Nitro Express . P =» Black Powder

Sid. -Solid R —Rand—4 bourrelet

SL —Self loading SEv H. —Super Express vom Hofe

HAH. =>Holland and Holland Win. —Winchester

sh —short Mag FI HAH —Magnum Flanged Holland and Holland



BCIr*'«0K01-*3

CJ.P. Tableattx des dimensions PAGE
2-e Souscommlssion de Cartouches et die Chambres DATE 84-06 14
REV. 9006-13
TAB. 11

Calibre* dee armcs longues k canon(s) rayi(s) poor cartouches i bourrelet
K percusalon ccntrale

Les calibres metrlques sent classes avant le* calibres dSsignSs i I'origine
en pouces (Inches).
Le clusement eat par ordre croissant et par ordre alphaWtlque sulvanl
la designation du calibre

Wthode crusher Mtthode tranaAutfeur
QOatlbr* p* Cdlbra
218 Bee 2800 3220 auw
219 Zipper 3540 292! 3302
aa Hornet 3800 3220 3640
22 Savage 2000 3335 3770
226 Win. 3400 3910 4420
240 FI. N. E. 2800 3220 3640
26-20 Win. 2HC0 2760 3120
26-35 Win. 2700 3105 3610
256 Win. Mag. 3050 3507 3965
280 FI N. E. 2600 2990 3380
297/230 Morria | —_ — —
297/230 Morris sl — - -
297/250 Rook Rifle — — -
30 FI. N. E Purdev 2800 3220 3640
30 Super FI. H AH. 2800 3220 3640
3tV30 Win. 2800 3220 3640
30-40 Krag 2850 3277 3705
300/205 Rook Rifle +1100 1265 1430
300 Sherwood 1303 *1495 1690
303 British 3200 3660 4160
303 Savage 3400 2760 3120
307 Win 3600 4140 4680
310 Cade! Rifle 1000 1150 1300
12 Win. SL 4 1610 1820
32 Win. Spec 2700 A 05 3510
32-20 Win. 3900 2185 2470
3W0 Win. 2100 2415 2730
33 Win. 3700 3105 3310
348 Win. 2800 3220 3640
36 Win 2700 3105 3510
36 Win. SL 2160 2472 2796
360 NO2 Rigby 2900 3335 3770 (suite)
Pmi presston maximale moyenne (bar)
P» — 116 P,., — prcssion maximal* statistique individuefle (bar) ,
Pc - 1,30 Pm.i — presslon moyenne d'cprcuvc (bar)

M * emplacement de la prise cle pression (mm)
NOTE - Pour les tranaducteurs coniormal ou tangentiels I’emplacement (M) sera celui dtfini par Ic fabricant.

Mag = Magnum :59 —Ilong

FI.NE —Flanged Nitro Express P = Black Powder

Sid. -Solid — Rand —a bourrelet

[ S8 —Sell loading SE v H. —Super Express vom Hole
H SR  -mHolland and Holland —Winchester

sh —short Mag FI HAH —Magnum Flanged Holland and Holland



C.1.P. Tableaux des dimensions PAGE
2-e Soascommisslon de Cartouches et de Chambres DATE
REV.

TA». 1

Calibres des armes longues i canon(s) rayi(s) [>our cartouches a bourrclet
S percussion ccntrale

Les calibres metriques sont classes avant les calibres dlsigncs a l'origine
en pouces (inches).
Le classement cst par ordre croissant et t»r. ordre alphabAtsque suivant
la designation du calibre

FOCT P 60620—Q

M/lhode crasher Mtfhode transducteur
Calibre Pm., P« P, Calibre M P.,

35! Win. SL 3200 3680 4160
356 Win, 4140 4680
360N. E 2"1/4 2300 2530 2660
369 N.E. Purdey 2700 3105 3510
375 FI. N.E 2" M/2 2000 2300 2000
375 FI. Mag N.E. 2850 3277 3705
376 Win. 3800 4370 4940
38-40 Win. 1050 1207 1365
38-55 Win. 2160 2472 2796
380 Long Rille 01 1005 1170
40-82 Win. 1501) 1725 1950
400 N.E. B. P. 3" —

Purdey

400/350 N. E. 2600 2875 3260
40! Win. SL 2200 2530 2860
405 Win. 2200 2630 2880
408 Win. 3660 4062 4615
44-40 Win. 1000 1160 1300
444 Marlin 3100 3565 4030
45-70 Gowt. 2000 2300 2600
450 N. E. 3"1/4 2700 3105 3510
4W400 N E. 3" 2500 2875 3250
450M00 Mag. N. E. 3500 2990 3380
3"1/4

470 N.E. 2400 2760 3120
475 No2 N. E. 3"1/2 3450 2817 3185
500 N.E. 3" 2500 5*75 3250
60Q/465 N. E. 2200 2530 2860
5771460 Sld Mart. H. 1600 1640 2080
577 N.E 2@ 2630 2860
677 Sid. Snlder .1400 1610 1820
600 N. E. 3200 3530 2860

., — pression maximale moyenne (bar)
Py « 116 Pm, = pression ‘maximale statist %e indlviduelle (bar)
Pc - I[.MP™ - >ression moyenne d'fcpreuve (bar)

M » emplacement dc la prise dc pression (mm)

84 05-14
90-06-13

NOTE — Pour les transducleurs conformal ou tangcntiels Memplacement (M) sera celui define par le fabricant

Mak. =Mapnum lg -long

FI NE * Flangel Nitro Express a P =-Black Powder

Sid. olid R —Rar.d=_4bourrelet

SL = Self loading SE v. It — Super Express vom Hofe
H AH. = Holland and Holland Win —Winchester

sh —short Mag FI HAH —Magnum Flanged Holland

and

Holland

Pe

21
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CLP. Tableaux ties dimensions PAGE
2-e Souscommission de Cartouches et de Chambres DATE $4-06-U
REV. 90-06-13
TAB. II

Liste des calibres virifkateurs de reference des cotes importantes au point de vue
de ta sfcuritt

CALIBRES A BOURRELET

Chimbre

TAB.I-BR/I-De forme (P,. L. H,)

TAB.I-BR/Monjjueur (L*) et diamilre (H*) minimales et leuillure maximale
TAB.I-BR/3-Ciine de raccordement (L|/P*, L*/H|) et feuillurc maximale
TAB.I-BR/4-Prise des rayurea (0,. s. G. LL+0)

TAB.I-BR/7-Rayures (F. Z)

TAB.Il BR/2-Profondeur du dregeoir et leuillure (Rbk. R>.>)

Cartouche
TAB.IAR/fc-Diamdtre du projectile (Gt) maximal
TAB I-AR/S-Diametre au collet (Hj) maximal
TAB.I-AR/4-Longueur (L»+G) maxtmale



FOCT P 50629-1B3

DdpaHKo-pyCcCKUiA  cnoBapb

Tableau* des dimensions de Cartouches cl de Chambre*
CIlP

Calibres pour armes a canon (s) lisae (a)

Calibres des arnica a canon (s) liaae (s) a percussion
centrale

Longueur DouiUe maxi

Longueur Chambre mini

Longueur nominate en poucca

Metoode cruahcr

Haute performance/Epreuve Superieure

PB.«m=pression maximale moyennc (bar)

Pi-»il.'B5 Pn»«—prcasion maximale statistique

individuelle (bar)

Pe-,1.30 Pra.n—prcasion moyenne d’epreuve (bar)
M-=emplacement de la prise de presaion (mm)
NOTE — Lea valeura de prcasion de cartouches de haute
performance el de I'epreuve superieure sont valables pour
lous les calibres

Lee cartouches contectionnees avec des douilles de 67/ mm
dc longueur maximale cl chargees a plomb pourront ctre
tirees dans des chambres de 8S mm dc longueur

Lisle des calibres verilicateurs de reference des cotes
importantes au point de vue de la securite

Chambre

TAB VI1-BR/1 - Diametre a entree (D)

TAB VII BR/2 —Diametre a l'avant (H) et longueur (L)
minimales

TAB VII-BR/3 —Diametre a Levant (H) et longucticr (L)
maximales

TAB VII-BRM—Conc de raccordement (al)

TAB VU-AB/7 —Profondcur du drageotr (T) page 01 et

02
TAB VI1-AB/8 — Feuillure (Fe) maximale
Cartouche
TAB VTI-AB/S —Epalsseur du bourrelcl (t) maximale
TAB VII-AB/6 — Epaisseur du bourrelet (1) minimale
TAB VII-AR/l — Diametre sous bourrelet (d) maximal
et minimal
Douille
Culot dla.
Bourrelet dla.
Bourrelet ep.
Tube dla
Longueurs
Echelle
Drageolr dia
Drageoir pro.
Canon dla
Canon angle
Feuillure
Tolerances admlaee pour les canons d‘epreuve
(1J A controler pour la aecurlte
(2) Avec tolerance pour les canons manometriquea
(3) Valable pom- lea irpitt «u commerce

TabNnLbl Pa3MepoB MaTPOHOB H MAaTPOHHUKOB
nM K

KaMbpbl FMafKoCTBOMILHOTO OPYXXUsi
Kanmbpbl NagKocTaoNbMOro OpYXUs Nog
naTpo3bl LeHTpanbHOro 6os

MaKCUMaslbHas A/IMHa TWb3bl

MUHUMa/bHas ANMHA NATPOHHMKA
HOMUHa/IbHAs J/IMHA B AtoiMax

KpeLuepe bl MeTog,

MOBbILLEHHbIE Pe3Y/bTall/00BbILIEHS0E UCTIbITAUHC
MaKCUMa/lbHOe CpefiHee faB/eHne

MaKCUM CTaTUCT WHAVMBUZYanbHOE fAaBneHne

cpefHee ucnbiTaTenbHOe AaBrneHwe (6ap)

MECTO M3MepeHusi aaBneHns (M)

MpumeyaHne — 3HaueHWs AaBNEHUS MOBbILLEHHOTO

UCMbITaHWA AeACTBUTENbHBI ANS BCEX XBAHOGPOB

[1po60Bble NATPOHbI C MaKCUManbHOW A/MHOW TUnblbl 67,5 MM
NPUrOAHbI ANS CTPeNbObl 13 0PYXNWS, UMEIOLLEro

LNNHY NaTPOHHMKA 65 MM

nepeyeHb KOHTPOMbHBIX KaiMbpoB s
KOHTPO/I1 pa3MepoB, BaXKHbIX C TOYKM 3peHus
6e30MacHOCTN (hYHKLIMOHNPOBaHNSA
MaTPOHHNK

fHameTp Ha Bxoge (D)

MUHUManbHble gnametp (H) v gnvHa (L)

MaKkcumasbHble gnametp (H) H anvHa (L)

coefuHUTENbHbLIA KoHyc (al)
rnyéuHa sbliemkn (T)

MaKcUManbHbIA 3a30p

naTpoH

TONWMHa Makc, dnaHua (t)
MVWHVWMa/IbHas ToMWMHa naHua (t)
MaKCUMarbHbIA H MAHUMaNbHBIA AnaMeTp
[OHHOW yvacTsa (d)

runb3a

[VameTp [OHHOW YacTu

[vameTp 3aKpauHbl

TO/MLUMHA 3aKPauHBbI

OvameTp TpyGbl UnW KaHana cTsona
O/MHe

macLuTab

[VameTp BblEMKU

ry6rHa BblEMKN

[HameTp cTBona

yron ctsona

3a30p

[OMYCKN ANs UCMbITaTeNbHbIX CTBO/OB
HeobXxoaMMO KOHTPOAMpOBaTh Ha 6e30MacHOCTb
C [IONYCKOM [711 MaHOMETPHUYEEKAX CTBO/IOB
[eCTBUTENbHO A1 TOProBOro OpYXUs
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C.I.P.

2-e Souscommission

Calibres des armes &canon (s) llsse(s) i percusslon centrale

Longueur Doutlle
maxi

Calibre
m 82.4
4/101 101.0
8,-62 82.4
8/100 100.0
n10/76 76/1
10/82 82.4
10/89 88.7
12/60 60.0
12/65 65.0
12/67 67,5
12/70 69.8
12/73 72.8
12/76 76.0
12/89 88.7
14/65 65.0
14/67 67.5
14,70 69.8
16/66 65.0
18/67 67.5
1670 69.8
20/65 65.0
30/67 67.5
2070 69.8
3076 76.0
24/83.5 63.5
24165 65.0
2470 69.8
28/53,5 63.5
28/65 65.0
28,70 69.8
32/50.7 50.7
32/60 60.0
32/63.5 63,5
32/65 65.0
410/50.7 50.7
410/63.5 63.5
410/65 65.0
410170 69.8
41073 72.8
41076 76.0
9 mm/44,5 445

Tableaux des dimensions
de Cartouches et de Chambres

Loncuaur, (Fmrrbr* Longctur. Pommate

82.6
101.2

82.6
100.5

76.2
82.6
88.9

60.1
65.1
65.1
69.9
73.0
76.2
88,9

65.1
65.1
69.9

65.1
65,1
69,9

65,1
65.1
69.9
76,2

63,6
65.1
69.9

63,6
65.1
699

50.8
63.6
63.6
65.1

50.8
63.6
65.1
69.9
73.0
76.2

44.6

Pm.» — pression maximale moyenne (bar)

P» =

1.16 Pm» # pression maximale statistl
Pt =» 1,30 Pm.» — pression moyenne d'tpreuve (ba

M = emplacement de la prise at pression (mm)

TAB. VII

pouccfl

2*1/4
4"

3*1/4
4%

r
3*1/4
3*1/2
2*3/8
2*1/2
2*5/8
2*3/4
2*7/8
3%
3*1/2
2*1/2
2*5/8
2*3/4

2*1/2
2*5/8
2*3/4

2*1/2
2*5/8
2*3/4
3"

2*1/2
2*1/2
2*3/4

2*1/2
2*1/2
2*3/4
2%

2*3/8
2*1/2
2*1/2
2%

2*1/2
2*1/2
2*3/4
2*7/8
3*

1*3/4

(E.le indivlduelle (bar)

900
900

900
900

900
900
900

650
650
650
650
900
900
900

650
650
650

680
680
680

720
720
720
900

720
720
720

720
720
720

720
720
720
720

720
720
720
720
900
900

720
900

PAGE
DATE 84-06-14
REV. 90-06-13
Methode Crusher
P» M
1,035 1900 17/32
1.035 1900 17/32
1,035 t900 17/32
1,035 1900 17/32
1,035 1900 17/32
1,035 1900 17/32
1,035 1900 17/32
747 850 17/32
747 850 17/32
747 850 17/32
747 850 17/32
1.035 1.200 17/32
1,035 1.200 17/32
1,035 1.200 17/32
747 850 17/32
747 850 17/32
747 850 17/32
782 900 17/32
782 900 17/32
782 900 17/32
828 950 17/32
828 950 17/32
828 950 17/32
1.035 1,200 17132
828 950 17/32
828 950 17/32
828 950 17/32
823 950 17/32
828 950 17/32
828 950 17132
828 960 17/32
828 960 17/32
828 950 17/32
828 950 17/32
828 950 17/32
828 950 17/32
828 950 17/32
828 950 17/32
1.035 1,200 17/32
1.035 1.200 17/32
828 950 17/32
1,035 1900 17/32
tous lea

NOTE — Les valeurs de pression de cartouches de haute performanceet de I'dpreuve aup(*cicure son» valables pour

— Les cartouches confectionnfes avec des douilles de 67,6 mm de longueur

calibres.

rent dtre tiroes dans dcs chambrcs de 65 mm de longueur.

maximale ct

chargtes i plomb pour



C.1.P.
2-t Souscommisslon

Calibres dee armes k canon(a) llaae(s) k percussion centrale

Tableaux des dimensions
de Cartouches et de Chambres

TAB vii

FOCT P V0629—88

PAGE
DATE 84-06-14
REV 90-06-13

Methode Tranaducteur

. Longueur Ooullle Longueur Cbaobre Longueur nominal»
Calibre i mini an
mm mm poucat «V « Pa *q M

4/82 82,4 8-2.6 y1/4 1,050 1.200 1,370  25/30
4/101 101,0 101,2 4" 1,050 1.200 1,370 25/30
8/82 82,4 82,6 3*1/* 1,050 1.200 1.370 25/30
8/100 100,0 100,5 4" 1,050 1,200 1.370 25/30
10.-76 76,0 76,2 r 1,050 1,200 1,370 25/30
10/82 82,4 82,6 3*1/4 1.050 1,200 1370 25/30
10/89 88,7 88.9 3*1/2 1,050 1,200 1,370 25/30
12/60 60,0 60.1 2%3/8 740 850 960 25/30
12,-65 65,0 65,1 2%1/2 740 850 960 25/30
12,67 67,5 65.1 2*5/8 740 850 960 25/30
12/70 69,8 69,9 2%3/4 740 850 960 25/30
12/73 72,8 73.0 2*7/8 1,050 1,200 1,370 25/30
12/76 76,0 76,2 3* 1,050 1,200 1.370 25/30
12,69 88,7 88.9 3*1/2 1,050 1,200 1,370 25/30
14/65 65,0 65,1 2%1/2 740 850 960 25,%30
14/67 67,5 65,1 2*5/8 740 850 960 25/30
14/70 69,8 69.9 2%3/4 740 850 960 25/30
16/65 65,0 65,1 2%1/2 780 900 1.020 25/30
16/67 67,5 65.1 2*5/8 780 000 1,020 25,-30
16/70 69,8 69,9 2%3/4 780 900 1.020 25/30
*0/65 65,0 65.1 2*1/2 830 950 1,080 25/30
20/67 67,5 65,1 2*5/8 830 950 1,080 25,-30
20/70 69,8 095 2*3/4 830 950 1,080 25/30
2<V76 76.0 76,2 3* 1,060 1.200 1,370 26/30
24/63,5 63,5 63,6 2*1/2 830 950 1,080 17
24/66 65,0 65,1 2"1/2 830 950 1.080 17
34/70 69.8 69,9 2*3(4 830 950 1,080 17
28/63,5 63,5 63.6 2*1/2 830 950 1O 17
28/65 65,0 65.1 2%1/2 830 950 1,060 17
28/70 69,8 69,9 2*3/4 830 950 1.080 17
32/50,7 50,7 50,8 2% 830 950 1030 17
32/60 60,0 63,6 2*3/8 830 950 1.000 17
32/63,5 63,5 63.6 2*1/2 830 950 1,080 17
32/65 65,0 65,1 2%1/2 830 950 1,080 17
41d W 50.7 50.8 2" 830 950 1.08ft 125
410/63,5 63,5 63,6 2%1/2 830 950 1,080 17
4,10/65 65,0 65,1 2%1/2 830 950 1,080 17
410/70 69,8 69,9 2*3/1 830 950 1.080 17
410/73 72,8 73,0 2*7/8 1.050 1,200 1.370 17
410/76 76.0 76,2 3* 1.050 1,200 1.370 17
9 mm/44/6 445 446 1*3/4 830 950 1,080 12,5

Haute perforraance/Epreuvc Superieure 1.050 1,200 1/370 12,5

P -, m» presafon maximale moyenne (bar)

P» =- 1,16 Pm»* pression maximale statisticLue individuclle (bar)

Pb = 130 Pm», = pression moyenne d'fcpreuve (bar)

M — emplacement dc la prise dc presaion (mm)

NOTE — Les valeurs dc piession de cartouches dc haute performance ct dc I'cpreuve sup”rieure sont valablcs pour tou*

— Les cartouches confectionn$es avec des douilles

les calibres.

root ettc-Urecs dans do chambrea de 66 mm de longueur.

dc 676 mm de longueur maximale et chargees &promb pour*
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C.I1.P. Tableaux des dimensions PAGE
2-e Souscommisslon de Cartouches et de Chambres DATE «4-06-1+.
REV 90-00-13
TAB VII

Lisle des calibres verificatcur* de diinoce de* cotes importantea au point de vue
de la atcuiltt

CALIBRES A PLOMB POUR ARMES A CANON (S) LISSE (S) A PERCUSSION CENTRALE

Chambre

TAB VII-BR/I-Dlamdtre sous bourrelet (D)

TAB VII-BR/2*Dlametre | 1'avant (H) et longueur (L) minimates
TAB VII-BR/3-Dlam4tre &1'avant (H) et longueur (L) maximales
TAB.VII-BR/4-COnc de raccordement (aj)
TAB.VII-AB/7-Profondeur du drageolr (T) page 01 et 02
TAB.VI[.AB/8-FeuUlure (Fe) maximale

Cartouche

TAB VII«AB/S-Epalsseur du bourrelet (t) maxImale
TAB VII-AB/B-Epaisscur du bourrelet (t) minimale
TAB.VII-AR/bDiamttre sous bourrelet (d) maximal et minimal
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C.1.P. Armes de chassa i canon lies* TAB Vil
2-e Sonscommission Calibre 4 DATE 89-01-19
REV. 960613
DOUfLLE
Maxi Mini
Culot dia. d = 27,60 mm 27,35 mm
Bourrelet dia. g—30,46 mm 30,00 mm
Bourrelet fop. t*= 3.26 mm 2.85 mm
Tube dia. 26,20 mm 26,76 mm
Longueurs:
'82,40—101,00
tolerance: —2,50 mm
Echelle 1:2
CHAMBRE
CHAMBRE
Culot dia. Doi-i-  27.70+0.1mm  f]) (2)
Drageoir dia. Gei»i= X60+0J/T mm
Dngtoir pro. Timmi 3t30+0jl mm
Chambre dia. 2630+0/1 mm
Canon dia. Ba'rl  23.35+0,7 mm
Canon angle 10°XK
Longueurs:
Lalnl -82,60—1QL10
tolerance: +2,00 mm 0 @
Feulllurc =0,10 mm
>0,20 mm (basculant) I“
=0,35 mm (automatlque) @in
Echelle 1:2
Tolerances admiaea pour lea canons d'tpreuve: (mm) NOTE: (1) A contrdlcr pour la »4eurtt4.

B G D H T L a,
40*10 + 006 +0io5 +aos +0.06 +2,00 —30-

21 Avec tolirance pour lea canon» m»nomg£triquea.
3) Valable pour les arme* du commerce.
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C.1.P.
2-e Souscommission

DOUILLE

Crr

CHAMBRE

Tolerances admises pour lea canons d'ipreuvc: (mill)

B G D H

T

L

Ecbellc 1:2

Amies de ehasee i canon llssc TAB.
Calibre 8 DATE
REV
DOUILLE
Maxi Min!
Culot dia d=2360mm 3326 mm
Bourrelet dia. g= 26,25 mm 25.80 mm
Boumlet ip. 1— 290mm 2,50 mm
Tube ' ia. h—23,16 mm 22,70 mm
Longueurs:
—82.40- 100,00
tolerance: —2,60 mm
CHAMBRE
Culot dia. Dmini— 236644X1 mm
Drageolr dia. Gmim— 263044X1 mm
Drageoir pro. Teiei— 296+ 0.1 mm
Chambrc dia. Hmim— 23120+ 0.1 mm
Canon dia. Bmiai— 20,8044X7 mm
Canon angle Gi ntd [(W
Longueurs-
L*tu -82.80—100J60
toiirance: + 2.00 mm

Feuillure —0,10 mm (manomiire)

Echelle 1:2

a,

+0,10 + 0,06 +<\06 +0.05 + 0,05 + 2.00 - 30

=¢0,20 mm Eba_sculanl)

=03 mm

auiomatlque)

NOTE: (g A contrdler pour la atcuriti. .
Avec tolerance pour lea canons manomitnques.
3) Valablc pour les armes du commerce.

Vil
89-01-19
90-08-13

0)
@

o B
@ g
(2> 53; 3

1) m

&
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C.I.P. Armes de ehasse Acanon Usse TAB. vil
2-e Souscommisslon Calibre 10 DATE 8+06-Ll,
REV 90-06-13
DOUILLE
Maxi Mini
Culot  dla. d—21.70 mm  21.46 mm m
Bourrelet dla. g=*23,65 mm 2311 mm
Bourrelet ép. t= 1,90 mm 1,50 mm )
Tube dia. h=2>!30 mm 20,63 mm
Longueurs:
la.* -76.0-62,4-8A 7
tolerance: —2/&0 mm
F.chelle 1.1
CHAMBRF.
CHAMBRE
Culot dia. Dniaj— 21,76+0.1 mm (1)
Drageolr dla. Gum— 23.76+0,1 mm
Drageolr pro. T*«a— 1,90+0,1 mm
Chambre dia. Han,— 21,40+0,'! mm ||
Canon dla. Ba.»i— 19.30+017 mm
Canon angle a, 10*30' Hg ) )
Longueur»:
Lmtnl *=765—82,0—66,9 CD (2)
tolerance: +2.00 mm
Feuillure  =0.10 mm fmanomé&re)
—0,20 mm (basculant) ill
=0,35 mm (automatlque) ()
Tolerances admises pour les canons d'4preuve: (mm) NOTE: (1) A contrOler pour la sheurite.
B G D H T L a 2) Avec tolfcrancc pour le» canons manomfctriques.
! 3) Valable pour Ics armes du commerce

+0,10 +0.06 +0/» +a06 +0.05 +2,00 -30*

3du- 157

29
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C.I.P.
2-e Souscommisslon

30

Armes de chasse i canon lisse
Cdlibre 12

TAB.
DATE
REV.

Vil
84-06-U
90-06-13



Tolerances admises pour les canons d' 6prcuvc: (mm)

C.I.P. Armes de chatse i canon llsse

2-e Souscommlssion

DOUILLE

CHAMBRE

B G D H T L a,
+0,10 +0,06 +0/./M +0.06 +0,06 +2,00 -30"

[OCTP MBM*-M

TAB.
Calibre 14 DATE
REV.
DOUILLE
Maxi Mini
Culot dia. d - 19.66 mm 19,40 mm
BoiiHelet dia g—21,45 mm 21,00 mm
Bourrelet ep- t- 176 mm 1.40 mm
Tube la. h - 19,30 mm 18,60 mm
Longueurs:
Itaul =65,0-67,5—*),8
tolerance: —2,60 mm
CHAMBRE
Culot dia. Demi** 19,70+011 mm
Drageoir dia. Gmioi—* 21.6&+<U mm
Drageolr PfO. Teinia=" 1.75+0.1 mm
Chambre dia. 19,35+0,1 mm
Canon dia. B.n.1— .17,20+0"5 mm
Canon angle a,»u»i- unv
Longueurs:
Lninl —66,1-60,9
tolerance: +2,00 mm
Feuillure = 0,10 mm (manometre)
iant)-

—0,20 mm ébascu

=0,35 mm

automatique)

NOTE: (I) A contr6lcr pour la s6curUfe. .
g Avec tolerance pour lea canons manometriques.

E

2
3

Valablc pour le

s armes du commerce

VI
84-06-14
90-06-13

a)
(€]

¢ @
) B

[
(»

2
@ G

31
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C.I1.P. Armes de chasse 4 canon Usee TAB. Vil
2-« Sonscommisslon Calibre 16 DATE 84-06-14
REV. 90-06-13
DOUILLE
Maxi Mini
Culot  dia. d—,18.90 nun 18,67 mm )
Bourrelet dia g*>2065mm  20.32mm
Bourrelet 6p. t— 1,65 mm 1,30 mm <d)
Tube dia. h—18.55 mm 18.06 mm
Longueurs:
I~*i =66.0-67"-60.8
tolerance: —2.60 mm
Echclle 11
CHAMBRE
B 1 1 CHAMBRE
Culot dia. D,ki— 1895+0,1 mm 0) (2)
H Drageoir dia. Galtl* 20.76+04, mm
Drageolr pro. T",« 1,66+0,1 mm @
Chambre dia. Hain* 18.60+0.1 mm (1
Canon dia. Bminl— 16.86+ 0,6 mm El <2}
Canon angle 0fi iuxi= 1OW (1 @ ©
£ Longueurs:
o Lemi —66;1—69.9 @ @
l’f’ “: tolerance: +2.00 mm
v Feuillure  —0.10 mm fmanomdtrc) 1
=0,20 mm (basculant) Elg
—0,36 mm (automatlgne) (1)
/
Ecbeile 1:1
Tolerances admises pour les canons d’tpreuve: (mm) NOTE: (1) A contrfller pour la a*curlt*.

B G D H T L a,
+0.10 +0.06 +0,06 +0.06 +0.06 +2.00 -30°

Avec (ol§rancc pour les canons manom£triques.

2
ES& Valabfe pour les armes du commerce.
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C.1.P. Arnes de chasse Acanon lisse /8 Vil
2-e Souscoramisslon Calibre 20 DATE 84-06-14
REV. 90-0413
DOUILLE
DOUILLE
Maxi Mini
Culot dia. d=il7,70 mm 17,4B mm )
Bourrelct dia g™.19.40 mm 19.00 mm
Bourrelct i t= \&> mm 1) mm o)
Tube h =17.35 mm 16,86 mm
Longueurs:
1Kl = 05.0—675—69,4—76,0
tolirance: —2,60 mm
Echelle 1:1
CHAMBRE
CHAMBRE
Culot dia. D «.i- 17,75+41 mm (1) (2
Drageolr dia. Gbi«i= 11.50+41 mm 2
Dragcoir pro. Tm,i= 165+0,1 ram ] (»
Chambre dia. 17.44+0jl mm (1) 52)
Canon dia. Bju»i— 15,74+0,5-mm  (J) N9
Canon angle a, 1I0W 1% 2) 3
Longueurs:
L»u: «-65,1—649—76,2 ) V)
tolerance: +2,00 mm
Feuillure =0,10 mm (manomdtre) 1
= 0.20 mm (basculant) 213
=0,35 mm (automatique) (0
Tolerances admises pour les canons d*‘fcpreuve: (nuu) NOTE: (1) A contrdler pour la *Ecurlt&.
B D H T L . 20 Avcc tolerance pour lei canons monomitrlques.
Q - al 3) Valable pour les aimes du commerce

+0.10 +0,06 +403 +405 +0.05 +2,00 -30-
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C.I.P.
2-« Souscoinmlsslon

DOUILLE

CHAMBRE

Tolerances admisc* pour les canons d’eprruvc: (mm)

B G D H

T

L

Artnes de chasse 2 canon llsse TAB. vil
Calibre 24 DATE 84-0614
REV. 90-06-13
DOUILLE
Maxi Mini
Culot dia. d» 16,76 mm 16,66 mm 0]
Bourrelct dia g=!'845mm  J6.06 mm
Bourrelei ip. t— il,56 mm 1.20 mm (D
Tube h-« 16,46 mm 1796 mm
Longueurs:
lustl =63/[-66,0-B9A
tolerance: —2fi0 MM
Echelle 1.1
CHAMBRE
Culot dia. DMin - i16,80+-0,l mm (1) (2)
Dragaoir dia. G*,,,- 18'564-0,1 mm
Dragedr pro. TMni=  1/6640,1 mm gl
Chambre dia. Hmini- ILSO-fAl mrn fl
Canon dia. BminiK  14,70+0/6 mm (I No
Canon angle a (««i— K07 @1 No) (3)
Longueurs:
Lmini * 63.1-66"1-69.9 1
tolerance: +2.00 mm S
Feulllure a(L10 mm (manometre)
mm0,20 mm  (basculant) S
a 0.36 mm (automatlque) No
Echelle 11
NOTE: (Ig A contrdler pour la sicuriti. .
Auvcc tolirance pour les canons manomitriques.

4-0,10 +0.05 -KV05 +/[06 +0.06 +2.00 —30'

34

)

a, E3

Valable pour les armes du commerce.



FOCT P 50529—93

. . TAB Vil
ClLP. Armes de chasse i canon lisse
2-e Souscommission Calibre 28 DATE 84-0614
REV. 90-06-13
DOUILLE
DOUILLE
Maxi Mini
Culot dia d—1565mm /16,67 mm «0
Bourrelet dia. g - 17.40 mm *17.02 mm
Bourrclet fep. t— 1/55 mm 1.90 mm M)

Tube dia. h= 15,66 mm 15.06 mm

Longueurs:
laid - 63>>—65,0—60.6
tolerance: —2,60 mm
Echelie 1.1
CHAMBRE
Culot dia Guaei*=* D 2
Drageolr dia Teui«- (2)
Drageoir pro, Dminl— ) (2
Chambre dia. Hslg|=" 15.60+0O/1 mm 83 %2;
Canon dia. BelBi— 13j» jHW mm %,
Canon angle D No*t% 1 Ns o
Longueurs:
Lwil -63.6—66,1—60.9 0) @
tolerance: +2,00 ram
Feufllure  —0,10 mm ((nanometre) 1)
—0.20 mm (basculant) 0)
-«0,36 mm (automatique) )
Echelie 1.1

Tolerances admlses pour lea canons d'tpreuve: (mm) NOTE: (y Rvbmiiviet pdo} m' deddilies
B G D H T L a é) Avec tolerance pour lea canons manometrtques.

(3) Valable,_pour, lea armes du commerce.
+0,10 +0.06 +05 +0.C6 +0.C6 +2,00 -30-



FOCT 50820—93

Tolerances admises pour les canons d’fcpreuve; (ram)

36

C.I.P. Armed de chasse i canon lisse TAB
2-t Souscommleslon Calibre 2 DATE
REV.
DOUTLLE
Maxi MW
Culot  die. d—140Amm 14,40 mm
Bourrelct die. g«=.16,10 mm 16,70 mm
Bourrelct 4p. 1— 4vS6 mm 1,20 mm
Tube . h— 14,26 mm >1390 mm
Longueurs:
latrl —5CU-60.0-*3.5-65,0
tolerance: —260 mm
Echelle 1.1
CHAMBRE
Culot dia. Doiu— 44,80+A,1 mm
Drageoir dla. Gann— i6jao+ai mm
Drageotr pro. Tmmi= 1/56+0,1 mm
Chaebre dla. Hmmi« T
Cwm dia. Bum 12,70+0/6 mm
Canon angle ai m>" 10880
Longueurs:
Lai»- =50,8—63,6—66,1
toltrance: +2.00 mm
Femllure —WO mm (manomdire)
«020 mm (basculant)
«0,36 mm (automatique)
Echelle 1.1

B o D H T L a,
+0,10 +0,06 +04K -MX05 +0.05 +2.00 —30°

3

NOTE: (1) A contrdler pour la afcurit& o
2) Avec tolerance pour les canons nmiornitrigues.
Valable poor les amies du commerce.

A\
<M06-14
90 06-13

n

n

<» 21
o 8

o @



FOCT P 5f1529—093

C.1.P. Armes de chasse 4 capon lisse TAB
2-¢ Sottscommlssion Calibre 410 (38) DATE
REV
DOUILLE
Marl Mini
Culot dia. d= 12,00 mm 11,89 mm
Bowrelet dia g = 13.60 mm 13.20 mm
Bourrelet ep. t= 1.66 mm 1.20 mm
Tube ia. h='11,75 mm 11,37 mm
Longueurs:
l«k, =60,7—40jS—65,0—09,8—72,8—76,0
tolerance: —2,50 mm
Echelle 1:1
CHAMBRE
Qulot dia D 12+Q1 nm
B tr dia Qa-.BI* 131,70-ML|J mm
toir 10. mm
bre (Fi){g Hnlsl*» 11£0+8.1nm
Canon dia Bi*<= 10,20+0,5 mm
Canon angle a, ouii9 I<rw
Longueurs:
Lot »50.8—63.6—® . 1-69.9—790—76,2
tolerance: +2.00 mm
Feuldure,  =0"10 mm (menomxtre)
*=0,20 mm (basculant)
=m0.36 "m (automatique)
Ecbelle 1:1

Tolerances admises pour les canons d'epreuve. (mru)
B 0] D H T L a,
+0.10 +0.06 +[06 +<106 +0.06 +2.00 —30'

NOTEL (1) A cantrdler pour la accurlte. )
Avcc tolerance pour les canons manornetriques
Valable pour les arme9 du' commerce.

3

VI

3+06-14
90-06-13

®

9
(T

ffl
@ O

37



Tolerances admlses pour lea canons d’4preuve (mm)

2 &

38

MOCT P 50829-93

C.I1.P.
2-e Souscommlsslon

CHAMBRE

B G D H

T

Echelle 1.1

Armes de chas*e Acanon Ifsse TAB.
Calibre 9 mm C. F. DATE
REV.
DOUILLE
Maxi Mini
Culot die. d— 9,85 mm 9,75 mitt
Bourrelet dia. —L40mm 11,10 m(n
Bourrelet ip. * 1,40 mm 1,16 mm
Tube h— 9,85 mm 9.30 mrti
Longueurs:
1«.«. -« /6
tolerance: —2,50 mm
CHAMBRE
Culot dia. Deur.i—
Drageoir dia. GaM»
Drbgaoir Pro. Teial —
Chambre dia. 9,70+0[ mm
Canon dia. BcutiM  8,56+0,5 mm
Canon angle aimu- 10T3p
Longueurs:
U -44.6
tolerance: +2,00 mm
Feidllure =~ —CLO mm (manomitre)
—0,20 mm (basculant)
—0,36 mm (automatlque)

Echelle 1:1

L

+0,10 +0,05 +0/1 +4X06 +0.06 +2.00 -30°

NOTE: (I) A contrdler pour la aleurite )
Avec tolerance pour lea canons manontelriquea.
Valable pour les armes du commerce.

9,90+0iil mm
11,60+0,1 mm
1.4&+0.1 mm

VIl
84-06-14
90-06-13

@ 8;
o @

(t> 22; (©)]

0) @

@
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CL1P. 5,8X39 TAB 1
2*e¢ Souscommission Pays d’ origins: RF DATE
REV.
CARTOUCHE MAXIMALE CARTOUCHE MAXIMALE CHAMBRE MINIMALE
Longueurs Longueurs
L 1* -27.00 L 1* - 26,88
13» -32.20 tg* = 3272
-38.70 — 39118
I'_-z’ 0 mn @
L5
L6 -48,70
Culot Cuvette
- 150 R - 150
R1 - 1135 R1 = 1140
R3 R 2
E - 350 R3 -
E | - 9.56 r
eiv< - 12
delta - 6"M 3-

t
Echelle 1:1 beta

Chambre 1 poudre Chambre ft poudre

P11 — U35 E - S13
p 2* - 1020 P1 — 11,26 d) <
p2* - 1024 7))
05ne de raccordement
CHAMBRE MIN'IMALE COne de raccordement eme
alpha - QY19 alpha — 40*00 @
S 40.58 S - 40,94
ri». Qoiio r M. — 050
r2 2.00 r2 — 250
Collet Collet
H I* - 629 | H 1* - 636
H 2 © 62 M H2 — 629 @
Dlam. du projectile Priac de rayures
G I - ow Gl - &8 n @
G2 < g‘;ha . TRE @ 01)
+ o -
L3+G 40,4) @D " P
s — 6.00
1 —(TWW" cD
Dtam. du canon
F* = 585 !
Echelle 1:1 z - sse M
Rayures du canon
b - 200
N - 6
u = 420.00
Q — 23,92 mm* 3)
Tolerances admiaes pour lee canons d' epmive: NOTE: LW, A contrdler pour la s4eurltt
G 7 L p P H G fzg Avec tolerance pour lea canons manometrigues.
’ ' ! ' ' (3) Valable pour lea armes du commerce.

-H0.0M +0103 +4X10 +aas +0.05 +0.05 +0,03 Cotea de base.



MOCIr~ro826-"93

C.LP. 7,63X53 as .
2-e Souscommisston Pay* d’ originc: RF DATE
REV
CARTOUCHE MAXIMALE CARTOUCHE MAXIMALE CHAMBRE MINIMALE
Longueurs Longueurs
L 1* = 39.70 LI 39.70
L2* — 44,30 L 2* 44.27
L3 - 5372 L3 53.67
L4 @) 0
L5
L6 76.00
Culot Cuvette
R - 160 R - 160
R1 « 14.48 R1 - 1450
R3 B R?2 B
E - R3 nm
E1l —+ r <=
emin B
delta mm
f = 0.60
beta ~ 71%20'
Chambre &poudre Chambre it poudre
P — 12,42 E B
p 2= — 1161 P 1 — 1231 (0
P 2* - 163
COnc de raccordement COne de raccordement
alpha => 37*00' alpha - 39/1008”
S — 57,04 S = 57.07
CHAMBRE MINIMALE I loin — 050 r lo.x — 050
r2 - £00 r2 = 260
\ /’F Collet Collet
b, H 1 - 853 H 1% — 061
H 2 - 853 0) H 2 =- 856 )
Diam. du projectile Prise de rayures
ai - 792 1) G 1* = 792 0)
G2 a_ G* — 2117
L3+G - 7439 (1) alpha1 = 8°24140"
h — 18,29
X1 Ul =
1 — 3*07'43"
© U , Diara. du canon
F* = 751 M)
z - 791 m
Rayures du canon
i b - m
N _
u =- 240.00
Q B 47,27 mm3
Echdle 1:1
Tolerances admises pour lea canons d' epreuve: NOTE: (13 A contrdler pour la tfcurUA )
G 2 L P P H G % ; Avec tolerance pour les canons manometriques
. ' ' ” ' ' (3) Valeble pour les annes du commerce.
+0.C/ +0.03 +0,10 +0.05- +0.05 +0.06 +0,00 it~ Cotes de base.

40
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Tolerances admisea pour les canons d' 6prcuve*

P

+0,02 +0.08 +0.10 +0,06 +0.06 +0.06 +0.03

C.l.P.
2-e SoQscommlsslon

2

CARTOUCHE MAXIMALE

CHAMBRE MINIMALE

L, P, P,

H,

G,

9X63

Pays d’origlne: RF

CARTOUCHE MAXIMALE

Longueurs

L 1* — 39,68
L2* —42.45
L3 - 63.00 M
L4 0

L5 ur

L6 -6700
Culot

R  114%
R 1 = s
R3 <+

E —

E1l —

(€= =11

delta <

f = 0.60
beta = 7120’
Chambre 1 poudre
P1 - 1237
p 2* 11.61

Céne de raccordement

alpha = 36°3Cr

S — 67,94

I lirtn = 0.50

r2 -= 2.00

Collet

H J* = 986

H?2 — 936 @
Dtam. du projectile

G - 9w )
G2 a.

L3+G — 61.03 1)

FOCT P 8052»—03

TAB. .1
DATE
REV

CHAMBRE MINIMALE

Longueurs

L 1* —39.70

L 2* = 42.30

L3 -52,97 @ @)
Cuvette

R = 160

R1 = 1450

R2 K

R3 B

r J—

Chambre d poudre

E = 1
P1 - 1246 1) (2
p2* = 1166 2
COne de raccordement

alpha - z"Tarw 1
S —67.44 @
Flin»i = 0.60

r2 — 250

Collet

H e - 9.89

H2 = 997 ) @
Prise de rayurcs

GI* - 933 0) (2
G* = 8.03 "
alpha 1 36W20"

h — 0,80

5% — 573

1 — 5°08'34" 1)

Diem du canon

F* — 9.00 1N (2
z =0 0 B
Rayures du canon

b - 3.00

N - 6

u = 260,00

Q — 65,36 mm5 3)

NOTE: (11 A contrftler pour la skurite
(2) Avec tolerance pour les canons manometnques
(3) Vilable pour les armes du commerce

Cotes de base

4
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KANVBPbI ANA KOHTPOMA MATPOHHWKOB

®paHKo-pyCcCKUit cnosapb

Liste dcs calibres  verifkateurs de reference das eotes-
Importantes au point de rue de la tecwrite

Chamber

TAB. I-BR/1 - De forme (P,. LI, H,)

TAB I-BR/.2—Longueur (L*) ct diametre (H*)
minitnalee et feuillure maximale

TAB.I-BR/3 — Cone de raccorderrent (Li/P* WHi) et
feuillure maximales

TAB, IBR/4 — Prise des rayurea (G|, », G, Lj+G)

TAB. 1-BR,6 —Cone de raccordement feuillure SAAMI
TAB. |-BR/6 — Longueuer (1,) feuillure SAAMI

TAB. I-BR/7- Rayurea (F.ZJ

TAB. 11-B R tf- Profondeur du drageolr et feuillure

Im Reus, )
AB. I11-BR™—Profondeur de la cuvetle et feuillure
Exi>> Ee«

AB. V-B/7 — Profondeur du drageoir (R) minimale
annulaire)

AB V-B/H— Feuillure (Fe) meximale

TAB. VI BR/7— Profondeur du drageoir <R) minlmaie
(scellement)
TAB. VI-B/l — Diametre minimal a I"entree (Pi)

(8 Gauge)

TAB. VI-B/2 —Diametre Hj el longueur minimales
(8 Gauge)

TAB. VI-B/4 —Cone de raccordement (al) maxi

(8 Gauge)
TAB. Vi-B/o— Profondeur minimale du drageoir (R)
8 Gau?e%

AB. VI-B;8 — Feuillure maximale (a) (8 Gauge)
TAB VII-BR/l — Diametre a I’entree (D
TAB. V1I-BR/2 — Diametre a 1'avanl (H) et longueur (L)
minimales
TAB. VII-BR/3 — Diametre a I'avant et longueur (L)
maximales
TAB. VII-BR/4— Cone dc raccordement (al
TAB. VII-AB/7 —Profondeur du drageoir (

%J_agée Q! et 02 i

AB. V11-AB/8— Feuillure (a) maxImale

Controle de securite

Armcs a canon rayc — Chambrc minimale

Calibre verificateur de reference (Pi. L. et Hj)

Entrc

a gorge

a bourrelet

a culot Magnum

Tolerances=. ISO 286-2:1986 (F)

Calibre verificateur de reference

Chambrc pour cartouches a gorge et sans cone

Controle de la longueur minimale de la chambre L>et du
diametre H»

Controle de la feuillure maximale

N’entre pas

Armcs a canon rave — Cone dc raccordement

Controle dc Lt/Pj et L>/Hi

Controle de la feuillure maxiinale

NOTE — La valour norainale de D peut verier entre les
valours P2 et H, entrainant par consequent la variation de
la longueur (L) arrondie au troiseme chiffre. apres la
virgule .

Armes a canon raye — Prise des rayuers

Conirole dc Gi, s, G, Ls+G

Armes a canon rayc — Origine U. S.

Calibre verificateur de reference

Chambre pour cartouches conigues

Controle de la feuillure minimale et maximale

NOTF. — La feuillure des armes d'origine US peut etre
control» a laide de calibres verificateur» conformea aux
plans SAAMI. Pour le controle de la valeur MAXI, la
tolerance CIP doit elre appliquee

Chambre pour cartouches a gorge sans cone

42

bepeyevb Kannbpe», peKoMeHayembIxX Ans
KOHTPONSA PasmMepoB, MXHbIX C TOYKW 3peHUs
6e30MacHOCTV (hYHKLMOHUPOBaHUN
naTpoHHas

topma (P,, U Ha)

amvHa (L) s guametp (H)) MuHumanbHble'
H MakcuMasbHbIi 3a30p

COeAVBUTENBUbIA KOHYC (Lt/Pj. Lj/Ht) un
MaKCVMasibHbI 3a30p

NyNbHbIA BXOA, gGi, s, G. L*+G)
COEVMHUTENBHBIA KOHYC, fonycka SAAMI
pamea (L). gonycku SAAMI

Hapesbl (F, Z,

rny6uH* BbleMkm ¢ 3asopoM (RMI| R«..)

rny6uHa BbleMKU € 3a30poM (EV«, E«x«)

rny6uHa BbleMku (R) MUHUManbHas
(KOnbLIeBOr0)

MakcuManbHblIli 3a3op (Fe)

rny6uHa BbleMkn (R) MMHUManbHas

(MOHT&XHble YCTPONCTBA)

MUHUMabHBIN AnameTp y Bxoga (P|) (8 Gauge)

Avametp Hx B MUHUManbHa» fAnvHa (8 Gauge)
MaKCUMasbHbI coefuMHUTENbHBIA KOoHyc (al) (8 Gauge)
MWHUManbHa» TonwmHa dnaHua (R) (8 Gauge)

MaKcvmanbHble ,qong:KM (a) (8 Gauge)
onametp y Bxoga (D)
anametp (H) Ha gavHe (L) MUHMMasbHble

onavetp (P) Ha gnvHe (L) MakcumanbHble

coefuHuTeNbHbIA KoHyc (al)
TonwwmHa nanua (T) crp. 0) n 02

MaKcuManbHble JOMYCKn (a)

KOHTPO/Ib 6€30MacHOCTU

Hape3Hoe OpyXu1e — MWUHUMa/bHBIA aaTponaax
Kanmép ans nposepku pasmepos (Pi. L, Hj)
BXOANT

¢ thnaHuem

C 3aKpaviHoii

C [JOHHOM yYacTblo MarHym

[JOMyCKN

Kannép 4Nns npoBepku pasmepos

MaTPOHHWK MO, NaTPoH C Ay/bLiem 6e3 ckata
LIM/MHAPUYECKWIA Kannbp-npobka ¢ MWHaM  A/IMHO
naTpoHHMKa L, H AnameTtpa H»

Kanmép C MaKCUMa/bHbIM [OMYCKOM

He BXOAAT

HapesHoe OpYXXWe — COeAVNHUTENbHBINA KOHYC
koHTponb Ltfl?i n Lj/Hi

KOHTPO/Ib MaKCUMasibHOro 3a3opa

MpnmeyaHne — HoMuHaibHOe 3HadeHne D moxeT
M3MEHATbCA a npegena» P»—Hi. Bbi3biBas
n3MeHeHne AnunHbl (L), 3HayeBBe KOTOPOI OKpyraseTcs
[0 TpeTbero 3Haka nocne 3ansTon

Hape3Hoe OpYXXWe — My/bHbIA BXOA

xomTporb Gi, s. G. L»+G

Hape3Hoe opyxue — npoussogcTeo CLUA
Ka/inbpbl, PEKOMEHAYEMbIe ANl KOHTPONSA
MaTPOHHMK MOJ NaTPOHbI C KOHYCHOW 4acTblo
KOHTPO/IbHBIVA Kanubp AN Makcum, U MAHWM. 3a30pa

MpumedaHve — N8 OpPyXWsA amMepuKaHCKOro npovsBoACcTBa
ANS KOHTPONA 3ePKa/ibHOTO 3a30pa BO3MOXHO MpUMeHeHue

KanmobpoB, aHanornmyHbix SAAMI, ¢ 1UCNoNb3oBaHNEM
MaKCUMaslbHbIX 3HaueHuii gonyckos C1P
NaTPOHHWK MOA KOWWMYECXiAi NaTpoH



MOTE — Lea («Tpomn» «front consider»* chore d'uugo
des qu‘its auront atteint la cote nominale

Arroea a canon rayt pour cartouche a bourrclct

Controle de la profondeur du drageoir Re,,

et <& la fculllurc maximale Rm@a

Armes a canon raye pour cartouche a culot Magnum
Control* de la profondeur de la cuvette Em

et de la feulllurc maximal* En»<

Armes a percussion annulaire

Controle de la profondeur minimale du drageoir R
e=*a [ intersection des fignes

Controle de la feulllure maximale Fe
Fe—,profondeur du drageoir plus_feuillurc

Canons des engins a buts inaustriels

Controle de la profondeur minimal* du drageolr R

Appareil a but industriel

Controle du diametre minimal P,

NOTE — Le calibre doit entrer dans la ehambre au moins
squ' au repere A

Jontroie du diametre H» et de la longueur L minlmales

NOTE — Le calibre doit entrer complefemer.t dans la
ehambre
Controle du cone de raccordement al maxi

NOTE — |. La face de la tlge coulissante n* doit pas etre en
saillie par rapport a la face superieurc du calibre.

2. Le calibre pourra etre construit d'une longueuer inferieure
on superieuro a la longueur dc la ehambre minimale.

Controle de la profondeur minimale du drageoir R

Controle de la feuillure maximale (a)

Armes a canon (s) lissr (s) a percussion centralc

Controle du diametre a I"entree de la ehambre D

NOTE — 1 Le calibre doit entrer dans la ehambre de facon
que la tranche de culasse se situe entre les reperes A et R
Si le calibre penetxe au dele du 6epere R. la profondeur du
drageoir doit etre verifies.

2. Deux calibres different** MINI et MAXI peuvent etre
utilises.

Controle du diametre H et dc la longueur minimale dc la
ehambre L

NOTE — |I. Le calibre dolt entrer dans la ehambre jusqu' au
repere correspondent a la longueur de la ehambre.

21 Puor chaque longueur de ehambre, un calibre correspon-
dant pourra etre utilise

Controle du diametre W et de la longueur maximale dc la
ehambre L

NOTE — Le calibre n* doit pas entrer completement dans la
ehambre

Controle du cone de raccordement al

NOTE — | La face de la tige coulissante ne doit pas etreen
saillie par rapport a la face superieure du calibre.

2. Le calibre pourra etre construit d' une longueur inferieure
ou superieure a la longueuer de la ehambre minimale.
Controle _dc la profondeur minimale el meximale du
drageoir T

Canons juxtaposes

Canons superposes.

Point dc controle oppose a l'extracteur

NOTE — Mode a’emploi du calibre verifieateur de la
profondeur du drageoir.

Controle a effecteur se'.on les diametres A A et B-B.

FOCT P W 20-M

MpumeyaHne — Mpy AOCTWKEHUN HOMUHAIBHOTO pa3mepa
Kasmbp CUNTaeTCH HenpurofHbIM

Hape3Hoe OpyXKue MOJ, MaTPOHbI C 3aKpamHoi
KOHTPONbHBIA LMAMHAPUYECKUI Kanubp-npobka
MVUHWMaNbHaA TOMWMHA hnaHua is, .

C [ONYCKOM MaKCUManbHbIM Rmt,

MapMHOe OpYXXMe Mof NaTpoHbI C JOHHON YacTbio MarHym
KOHTPO/b TOMLWMHBI [IOHHOW YacTh E«»

C MaKCUMa/lbHbIM 3a30poM E »,

OpYXWe MOA MaTPOHbI KO/bLEBOr0 BOCMIaMEHEHUS
KOHTPONb MUWHWMabHOW rNy6uHbI BbleMKM R

Ha MepeceyeHnn nHsR

KOHTPO/Ib MakcuMasnbHoro 3asopa Kc

rny6uHa BbleMXH MAKOC [OMYCK

CTBOANbI MOA NATPOHbI K YCTPOCTBaM

NPOMBILLIEHHOrO Ha3HaYeHns

KOHTPO/Ib MUHUMAbHON U MakKCUMabHOM

Ny6uHbI BbleMKN R

YCTPOICTBa NPOMBILLNEHHOrO Ha3Ha4eHWs

KOHTPO/Ib MUHUMANILHOTO fnameTpa Pi

MpumeyaHne — KaseHHbIW Cpe3 NaTPOHHUKA He JO/HKEeH
BbIXOAUTb 3a Npefenbl MMHUN A

KOHTPONbHbIVA Kanuép Aan npoBepku AHaun H,

H MUHUMaNLHON AanHbI L

Kanmbp MOMHOCTLIO JOMKEH BXOAWTb B MATPOHHUK

KOHTPONbHbIA Kanuép 15 blaxcam.

COe/IMHNTENBHOTO KOHyca al

MpuMeyaHus

1 MNOCKOCTb BHYTPEHHErO CTEPXKHA HE [0/KHA BbIXOAUTb
3a M/10CKOCTb Kanmbpe

2 OnvHa Kaimbpa MoXeT 6biTb 60/blUe MM MeHbLUe
MUHUMa/IbHOW [/IMHbI NaTPOHHMKA

KOHTPO/b MaKCUManbHOM K MUHUMAbHOA TONWMHbI R
KOHTPO/b MaKCUMaslbHOro 3asopa (a)

NafIkoCTBO/ILHOE OPYXKUE MOJ, NaTPOHbI LieHTpasibHoro 60ost
Kannép 418 nposepku AvameTpa D y BXofa B NaTPOHHMK
MpumeyaHne — KaseHHbI cpe3 cTBONa pacronaraeTcs
Mexay mHuamn A n R Kanmbpa.

Kanmbp MOXeT COCTOATb Ha f]BYX YacTeii:
3aKaHuMBatoLLeiica Ha MHUM A — ana

NpoBePKN MUWMMM. AnameTpa;

3aKaHuMBatoLLeiica Ha i R — ans

MPOBEPKM MaKCcuM, AuameTpa

Kanmép Ans NPOBepKM MUHUMANLHON [/IMHbI
NaTpoHHUKa L U1 AMameTpa B XOMLC MaTpoHHMKa H
Kas3eHHbI cpe3 CTBOMA [JO/KEH pacrofaratbCs B nasax
NS KOKAOW [/NHBI

Kanabpbl 4N MPOBEPKW AMaMeTpa B KOHLE
naTpoHHWKa H Npy MUHAM A7MHe NaTPOHHWKa

L MOryT M3roToBnsATbCA OTAENbHO

Kanmbp 4N1S MPoBepKY MakCuM, AuameTtpa

B KOHLe MaTPOHHVKa H 1 Makcum, [4inHbI

naTpoHHuKa L

MpumeyaHne — Kannbp He [OMKEH MOAHOCTbIO
BXOAMUTb » NaTPOHHUK

Kanubp Ans mposepku yrna mynbHoro Bxoga (al = Iff*30") max
(hacka BHYTPEHHEro CTEPXKHSA He [Jo/KHa

BbIXOAWNTb 3a M/I0CKOCTb

[/MHa Kanmbpa MOXeT 6biTb GOMbLUe WM MeHbLLe
MVbIVbL. ANVHBI NaTPOHHMKA

Kambp 419 NPOBEPKN MUHUMAbHOM

1 MaKCUMasbHO BblEMKU MaTpoHHMKa T
rOPU30HTa/IbHOE PACMONIOXEHHO CTBOJIOB

BEPTUKa/IbHOE PAacrofoXeHne CTON0B

TOYKa KOHTPO/A, NPOTUBOMO/NOXHAA BblbpackisaTento
MpumeuaHne — Cnocob NpuMeHeHWs Kanmbpa Ans
NpOBePKN FNy6UHbI BbleblKH MaTPOHHWKA MOf, (hnaHeL,
rnb3bl. KOHTPO/b NPOBOAWTCA MO ABaMeTpam

B ceyeHnax A—A n b—b
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FOCT* S0529-93

C.I.P. Tableaux des dimensions PAGE
2-e Souscommission de Cartouches et de Chambres DATE 84-06 14
REV. 90-06-13

Liste des calibres verlflcateurs de reference des cotes Importantes au point de vue de la s4curitE

Cbambrt

TAB.I-BR/I-De forme (P,. L,, H.)

TAB.I-BR/2-Longueur éL*) ct dlamdtre H»/) minimales et feuilure maxhnale
TAB.I-BR/3-Cdne e raccordement (Li/P* L*/H|) et feuillure maximales
TAB.I-BR/4-Prise des rayures (G(. a G, L1 +G)

TAB.I-BR/5-C6ne de raccordwnertt feuillure SAAMI

TAB.I-BR/8-Longueur (bl feuillirre SAAM!

TAB.I-BR/7-Rayures (F. Z)

TAB.II-BR/2-Profondeur du drageoir et feuillure <RmiB Rmn)
TAB.III-BR/2-Profondeur de la cuvette ct feuillure (Emm, Ee..)

TAB.V-B/7-Profondeur du drageoir (R) minlmale (annulaire)
TAB.V-BR/8-Feuillure (Fe) maximale
TAB.VI-BR/7-Profondeur du drageoir (R) minimale (sceUrahent)

TAB.VI-B/J-Dianrtfre minimal k I’entrie (Pt) (8 Gauge)
TAB.VI-B/2-Diamitre H» et longueur minimalcs (8 Gauge)
TAB.VI-B/4-Cdne de raccordement («A maxi (8 Gauge)
TAB.VI-B/S-Profondeur minimale du drageoir (R) (8 Gauge)
TAB.VI-B/8-Feuiilure maximale (a) (8 Gauge)

TAB.VII-BR/I-Diametre i I*wtr6e (D)

TAB,VII-BR/2bDiamctre i I'avant (HI et longueur (L) minlmales
TAB.VII-BR/3-Dlamfclre a Eavant et longueur (L) maximalea
TAB.VII-BR/4-C6ne de raccordement (a,

TAB VII-AB/7-Profondeur du drageoir (T) page 01 et 02
TAB.VII-AB/8-Feuillure (a) maxlmale



FOCT P W5W-93

C.IP. ContrOle de sicurlti TAB. 1 BRI1
2-t Souscommilsslon Armes K canon rayi — Chambre minimale DATE 63-OHD
REV. 90-0613
Calibre rtriHcatear d* rtfCrence
(Pi, U. et HI)
ENTRE
K bourrelet rr)-Pr~ X2
K culol Magnum 1 > -1 - X2

Tol- gin. - W

Tolirancea — 1SO 266-2:1966 (F)

4 3an. 167 45



OCT P 64629—33

CLP. Controle de slcurltt TAB. T BRtf
2-e Souscommission Armes a canon rayi DATE W-Q2-03
REV 90-06-13

Calibre verlficatcur de reference
Ctiambre pour cartouches a-gorge et sans cine
Controle de la longueur minimale de la chambre 13 et du dlametre H2
ENTRE

Contrite de la feuillure maximale
N’ENTRE PAS

LemALj
L»,i—Lmin+feulllure

To!, gin —aio
VvV

Tolirance» — ISO 286-2: «1986 (F)



FOCT F 60529-93

CIl.P. Contrdle de securit6 TAB. | BR/3 1
2-e Souscommisslon Armes K canon rayt — Cftne de raecordement DATE 83-0&03
REV. 90-06-13
Calibre vtrifkateur de reference
Contrftle de L1/P2 et L2/HI
ENTRE
Contré6le de la leolllare maximale
N’ENTRE PAS
i ™
Lea=L (calcuitc)
feulllure
D= P»-fWi
TT=8 x2 2
i+
(P)-P,-2r, (1-cosy-) Lmg Li+Lt
(L,)-Li-r,tang -y
R 0 a P «—Hi Tol. trh\. —0JO
a*-2sre tang y an« T " & 7=Db V'V

NOTE:
La valeur nominal* de D peut vailer entre les valeurs P2 e| HI enirainani par consequent Ja variation de la long-
ueur {L) arrondic au troisieme chilfre, apres la virguie.

Toltrancei - 1SO 266-2:1966 (F)

4 47



FOCT P 50529-93

C.I.P. Contrdle de security TAB 1 BREA
2-€ Souscommission Aimes a canon rayi — Prise des rayures DATE 83<C-03
REV. 90-06"13
Calibre virlflcateur de rifirence
ContrAle de GI, i, G, L3+ G
ENTRE
G-h
ftK r zJ=T* X2 £ gorge
X1 a fcourrelct Tol. gin. -0.10
YA
ny-r.- ':A)@zt xS- i culot Magnum
NOTE: . . . o
La valeur nominate de D peut verier entre tea valeurs P2 et HI entrainant par conatquent la variation de la long-

ueur (L) arrondie au troisieme chlffrc, aprds la virgule.

Toterance* — 1SO 286-2:J986 (F)



OCT P 50520-93

C.1.P. ContrOle de security TAB. BRj6
2-e Souscommission Armea a canon ray* — Origine U. S. DATE
REV. 90 06-13

Calibre vtriflcateur de reference
Chambre pour cartouches conlquea
Contrtle de la teulllure minimale et maxtmale

exad «MINI»

— ENTRE -
(L,)-L.-2.5
L- 2
e Pr '5
'|' |- o «MAXI*
- —NENTRE PAS—
I
AU J |§/0
L efewHurthi 'r
(P*)-P»-2rx (1 -co» -y-)
(L,)-L»-ritang -f-
Tol. gfen. -0,10
W

NOTE:

La feuillure dea armea d’ orlglne US peut 6tre contrdlie i I"aide de calibres virificalcurs
conformes aux plana SAAMI.

Pour le centrdle de la valeur MAXI. la tolerance CIP doil fttre appliqute.

Tolerances — 1SO 286-2:1986 (F)
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FOCT P 50529-93

C.I.P Controlc de $ecurite TAB | BRic
-A-Souscommis.sion S DATE 8302 33

Calibre verlfkateur de reference
Chambre poor cartouches a gorge sans cdne
Contrdie de la lealllure minhnale et maximale

w T \Hr\
05*95° (Pi)d5
Zj 1

till «MINI*
« [ h ) —ENTRE —
=)

nil
5.09
Lm,n HS

(P«—(Cole de reference)

«MAXI*
—NTENTRE PAS-

Ln»  Lein+feuillure

Tol. gbn- W

NOTE

l.a feuillure de$ armes d'otigine US pout Gtre contrdtee i I" aide de calibres vtrHicaleurs
conformes aux plans SAAMI

Pour Ic contrdie de la valcur MAXI, la tolerance CIP doit fitre applique

Tolerances = I1SO 286-2 1986 (F)
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OCT P 506*9—3S

. TAB 1
C.IP. ContrWe de stcurite BRI7
2-e Souscommission Armes K canon rayé — Rayures DATE. 83-02-03
REV. 90-06-13

Calibre vtrifkaleur de riftrence
fontrole de F el 7

ENTIRE

«-0.7Xb
U5:2.6XFC20 mm

c<0,6F
Tol. g$n. —0.10
VvV

NOTE: Les tampons serom con3llUbl3 «hors d’usage» /b qu’lls auront atteint la cote nominale.

Tolerances - 1SO 286-2;.1986 (F)
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FOCT P MSS—W

C.1P.

2-e Souscommisslon

Tolerances -

ISO 286-2:1986 (F)

Controle de security TAB. I BR/2
Armts k canon ray£ pour cartouche K bourrelet DATE 89-02-06
REV. 90-06-13

Calibre v<riflcateur de rdfdreoce
ContfAle de la protondeur du drageolr R*,.

ENTRE
et de la feuillure raaximale R .,,
N’ENTRE PAS
R—-R
R ,,.,—Rain-f-feulllure
X2

Tol. gin. —0,10
i-L,X0,75<25 mm W



roct p 50610—93

C.1.P. ContrOle de secarite TAB. m BR/2
2-e Souscommission Arme* Acanon rayf pour cartouche &culot Magnum DATE 83 00-03
REV. 9006-13-

Calibre v”riflcaleur de reference
Contrdle de la profondtur de la covettc Eam
ENTRE

et de la fcoillurc maximalc Enwi
N'ENTRE PAS

Eeink’ E
Em«,=Emin+feuillure

<P.)=P.- &=f x2

(P.)-P|-872(6-5)
L—L,X0,76<50 mm Tol. 0,0

Tolerances = 1SO 286-2:1986 (F)

\5 4 3ak. 157 53
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FOCT PBOLI-93

C.I.P. Contr6le de s6curlté TAB. V
2-e Souscommission Ant*e$ a percussion annulalre DATE
REV.

Calibre viriflcateur de rAfArence
ContrAle de la profondeur minimale du drageolr R
ENTRE

* —k l'intersection dcs lignes Tol. gEn. —0,10
vV Vv
R,= Ri «.< (carlouche)
C=P; «I1—0,5
R—Rn.r (chambre)
Pi-Ht
°Apr~-% pt X1.5
P\—H%
-TPT -
L—0,76 L.CI2

(L-R)

Tolerances — I1SO 266-2:4986 (F)

BN
83-3-19
90-06-1?



C.I.P.
2-e Souscommlssion

Controle de securile

Armei K percussion annuJalre

Calibre vtrlticateur de rElErence
ContrAle de la leuillure maximale Fe
N’ENTRE PAS

r

, t \%

r*=0,io

Ch*0,15/\ /
DA«

r-0.75/ P7hlO

F,=»profondeur du drageoir plus
leuillure
Hnleraection dcs Hgnes
Ri** R-m.. (cartouche)
c-Pi.,-0,5
R—Rmin (chambre)

X1.5

B By

L-0.75L,<12

Lb—R (5-R)

Tolerances = 1SO 266-2:1986 (F)

OCT P 60629-Ba

TAB. V B/8
DATE 82-03-19
REV. 00-06-13
Tol g*n. -0,10
W
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FOCT P 50629-93

56

C.1.P.
2-" Souscom

Tolerances -

Contrdle de s"curlt* TAB. VI BRI7
mission Canons des englns a bats industrlels DATE 82-3-19
REV. 9006 13
Calibre virlflcateur de rflfrence
Contrite de la profondeur minimal? da drageoir R
ENTRE
it*-a I”intersection de* llgnes Td. gtn. —0,19
Ri= Ria*« (cartouche) w
C* P| m.j—0.6
Fe» Paiie+Fcuillurt
Dt-Pt- o pmig X119
(L-Fe)
1-0.75L,<12
1ISO 256-2:1986 (F)



ContrAle de Bécuriné

C.LP.
Apparel 1k bot industrial

2-e Soascommtesion

Cal *fl Gauge» Industrie!
Calibre mfriflcaSew de rMérence
ContrAle da dlamitre minimal PI

EKTRE

NOTE: Le calibre dolt entrer dans la chambre au molns Jusqu' au repére A.

Tolerances = 1SO 286-2: 1986 (F)

rMCTf mm-71

TAB. VI B/l
DATE 83-02-03
REV. 9>06-13
Tol. gén. —0,10
VYV

57



FOCT P 50629-M

. 1
C.I1.P. Controle de sdcurite TAB. Vi B2
2-e Souscommisslon Apparell a but Induitriel DATE 65 03-26
REV. 90 06-13
Cal. «8 Gauge» induitriel
Calibre vtrllkateur de ritfeence
Contrile du diamelre H2 et de 1*.longueur L3 nilnlinalcs
ENTRE
Tol. gin. —0,19
VvV VvV

NOTE: Le calibre doit entrer complement dans la chambre.

Tolirances =» I1ISO 266 2: 1986 (F)



FOCT P 50529—93

C.1.P. Contrdle de s£curite TAB. VI B4
2-e Souscommlssion Appareil abut Industriel DATE 85-03-26
REV. 9006-13
Cal. <8 Gauge» Industrie!
Calibre virlftcateur de rifirence
ContrMe du c6oe de raccordcment al maxi
Fmin-HX8
!R)«H Ne~-0[,
dzaa
Tol. gin. —0,10
VvV

2tang y
(La)- :Lib!b+5i00

NOTE: 1 La face de la tige coulissante tie doit pa3 fitre en saillic par rapport Ala face supiricure du calibre.
2. Le calibre pourra <tre construit d'une longueur infirleure ou supferieurc Alalongueur dc la chambre nimimalc.

Tolerances =+ I1SO 266-2: 1986 <F)



FOCT M0t0*~93

60

C.I1.P.
2-t Souscoounlsslon

Toliranccs -

¢=-D|—16

®rin* Krin
DS=»H|—0,10

T

ISO 266-2: 1986 (F)

Contrdle de securlte
Appartil i but industrlel

Cal. «8 Gauge» industrlel
Calibre vMttcaieur de rtttrence
Con(/6le de la prefoodcur minJmale du draftolr R

-0*

2 tangv

AT T X198

TAB. VI
DATE
REV

Tol gin.— (U0
\YAY

B/5
65<&-26
90-06-13



C.1.P.
2-e Souscommission

Tolfcrance™ -

D,-H,-0tl0

FOCT f 60529—93

Contrdle de security TAB. VI B/8
Apfmrell k but Induatrlel DATE 85 03-26
REV. 90-06-13

Cal «8 Gauge* Industrie)
Calibre vtriflcateur de rfftrence
Contrtle de la feulllure maxltnale a
N’ENTRE PAS

Tel. gin. - (MO
VvV

Dt-D x- XJ9.6

$-«feulllure maximal*

ISO 286-2:1986 <F)

61



rOCTt B08/9—03

C.I.P.
2-t Souscommission

Contrdle de *c<urlte TAB VI
Aimes a canon (s)-Usse (a) i peccussion centrale DATE
REV

Calibre vlriflcateur de riftrence
ContrAle du dlamitre a I'tntrec de la chambrc D

JImoA 5 ymin h5
A
iHEL,JL-
m

r -
i

T/rin jse L QA si

15 13 1158

««(Dm,,— Dmin)+130 (min) Tol. eén. — 0.10
|=*=a Vv

NOTE. | Lc calibre doit entrer dans !a chambre de fa?on que la tranche de culasse se
situc entre les repcrcs A et R o
Si le calibre p«n«trc au d6'a du repere R, la profondeur du drageoir doit «ire

v«rifife.

2 Deux calibres difffrente& MINI ct MAXI peuvcot ttre utilises

Tolerances = 1SO 286-2. 1986 (F)

62
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MOCT P-50528—83

C.1.P. Contrdle de *£cftritf TAB. VI BRi2
2*c Seescommission Arrag* i canon ($) llsse (*) k percussion centrale DATE 83-02-03
REV. 90-06-13

Calibre viriikatenr de reference
Contrdle du diamitre H et de la longueur minimate de la chambre L

ENTRE
L™ ns5
Dmm c9 LH A5
L'NS ch=o
%
NT JT°
JL Aa (/2
"3q o

Tol.gfen..-*jO

NOTE: 1 Le calibre doit entrcr dans la chambre juscu’au rep“re correspondant i la longueur de la chambre.
2. Pour chaque longueur de chambre, un calibre correspondant pourra fctre utilise.

Tolerances = 1SO 386-2:1986 (F)
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IOCT f 50tt#—3

TAB VI* BR/3
C.IP. Corttrfile de stcaritt
2-t Souscoimnlssltm Arme* Kk canon <*) Maac (a) Apereuialon central* DATE 68=02-03
REV 90-06-13

Calibre vtriftcateur dc rtftrence
Contrile du dlamftre H et dt la fotifueur maxlmale «k U chambre L
N’ENTRE PAS

Irmaa h5

Dmin co CTaahsS
Ctanhs
R*1#j N 0.3*15*
%0 rouge

NOTE: I. L* calibre ne doit pas entrer coosMtement dans U chambre.
2. Pour chaque longueur de chambre, un calibre correapondani pourra fttre utilise.

Tolirancea - 1SO 266-2: 1986 (F)



FOCT P 50529—93

C.LP. Contrél« d* sécuriné TAB. VI BRI4
2-e Souscommisslon Armes Kk canon (a) Hue (a) k percussion centrale DATE »02 03
REV 90-06-13
Calibre vtrltlcateur de rifirence
Contrdle du cén« de raccordmient al
<B)-B«x0,1 Tol. g4n. —0,13
(H)-1W -A't vV
H)-(B
g (-(B)
2 tang “2~

NOTE: ,1 La face de la tlge couliaaante ne dolt paa «tre er. aaillie par rapport k la face supirieure du calibre.
& Le calllbre pourra ttrc construit d' une longueur inffrricure ou sup”rieure a la longueur de la chambre
minimale.

Tolerances - 1SO 266-2: 1966 (F)



FOCT P 50529-93

C.1.P. Contrdle de ilcurlt* TAB VI ABn 0L f
2-e Souscommlsslon Annex a canon (s) lltse (s) 4 percussion centrale DATE 80-06-10
*EV 9006-13
Calibre virlllcfleur de reference
Contrdle de la profondeur mirilmale et waxlraale du drageoir T
[intersection des lignes a=36e+0B0' Tol. gtn. —0,10
—0* Y,
w W - fa=fellL x ,ns«
c—D»u—15

D—H
Di—Dmio— L—f X (4,5-T)
Dt"Dmin- ~ r x(4.5-T+25)

_ gir—11—2PmIn .
<mu— Xtangec

Tolerances = 1SO 386-2:1986 (F)



FOCT ? 505W-93

C.L1», Cbntrile de s~ciirite TAB VI AB/T 02
2-g Souscornmission Artnes 4 carron (s) llsse (»> K percussion c*n(/*le DATE 80-06-10
REV 90-06-13

-CallBre vBriHcatmr de rtftrence
Contrdle de 11 prerfoftddur hdiihAafe « rtaVRftile da dragtolr T
Armes polif ceileeche* a plombs

Point de contrdle
oppose | I cxtractcur

NOTE: Mode d'emploi du calibre v/ rificaleur de la profondeur du drageoir
Contrdle k eflectuer scion les diametres A-Act B B

Tolerances - 1SO 266-2 . 1986 (F)



FOCT P 56M*-93

68

G P

2-« Souscommisston

Contrite dc tfcnritl

Armas k canon (s) lltsa (s)  percussion central*

Calibre vfcrliflcalear At rifirence
ContrAlc <k U Uulllun maximal* a
N'ENTRE PAS

K [intersection des lignes a —35M+CP30'

0%

<n.«+a-(rwin-ffl)- — y —m" Xtango

c— D .u— 1/5

D—H

*W W - L—Tmin+aj

"LATJIDb AT *12X.6-(T Iiln+s)]

»—feuillure rntximale

Tolerance* — ISO 266-2 :1966 (F)

TAB. VII

DATE
REV.

Tol. gen.

AB«
62-00-24
90-06-13



rOCT-P *0829—93

KANWBPblI ANA KOHTPONA MATPOHOB

®paHKO-pYCCXHIA cnoBapb

Tableaux des dimensions de Cartouches et de Chambres
Liste des calibres verificateurs de reference dcs cotes
imporiantes au point de vuc de la securite

Cartouche

TAB. I-AR/B— Diametre du progectile (Gi) maximal
TAB. I-AR/3 — Diametre au collet (H2) maximal

TAB. I-AR/4 — Longueur (Lj+G) maximale

TAB. V-AR/4 —Longueur Ls-fG mexImale annulalre

TAB. V-AR#— Forme generale-annulaire

TAB. VI-A/11 — Epaisseur du bourrelcl (Rmi«) — annulaire
TAB. Vf-A/1 — Diametre maximal sous bourreict P.

(8 Gauge)

TAB. VI-A/5 — Epaisseur maximal du bourrelet R

<8 Gauge)

TAB. VI-AB/Il — Epaisseur maximale du bourrelet R
(scellement)

TAB VII-AB/& — Epaisseur du bourrelet (t) maximale
TAB. VII AB/6 — Epaisseur du bourrelet (t) minimate

TAB VI1-AR/l —Diametre sous bourrelet (d) mbvimal
et minimal

Control* de securite

Calibre vcrificaleur de reference

Controle du diametre Gi du projectile

NOTE — Le projectile doit s'enfoncer completement dans
I’alesa'ge de la baguc

Conlrole du diametre H2 au collet de la douille

NOTE — Le collet de la douille doit entrer partiellement
dans I alesage du calibre auivant la conicitc

NOTE — Le culot de la cartouche ne doit pas etre en sail lie
ar rapport a la face superieure du calibre.
*e».—cartouche maximale

Om.n=ehambre minimale

Controle dc forme generate

NOTE — La face au fond culot dc la cartouche ne dolt pas

sortir dc la face superieure du verificatcur

Controle de la longueur L,+G

Alternative

Ohambre minimale

Cartouche maximale

5 3ak. J67

TabnWLbl pa3sMepoB NaTPOHOB W MAaTPOHHKKOB
repeyeHb KannbpoB ANs KOHTPO/A pasmMepoB, BaXKHbIX
C TOYKM 3peHns 6e30MacHOCTy

naTpoH

MaKCMMasibHbIVi AnameTp nyau (0,2

MaKCUMasbHbIA AnameTp aynbua (Ha)

MakcumanbHas gnmeHa (L,4 0)

Makcumanbsias famHa L»+G Ans natpoHa

KO/bL,EBOrO BOCMIAMEHEHUs

06Las (hopMma — MaTPOHbl KOMbLEBOTO BOCMIaMEHEHUs
TOMMHA (braHLa — NaTPOHbI KOMbLEBOTO BOCMaMeHeHUs
MakcumanbHbIli gnameTp tnaHua P| (8 Gauge)

MakcvManbHas TonwmHa (naHua R (8 Gauge)

MaKcuMasibHas TonlwmHa (naHua R

(MOHT&XHble YCTPOACTBA)

MaKcuManbHas TonwwmHa (naHua (t)

MUHUMaNbHas TonwmHa gnaHuya (t)

MaKCUMaNbHbIA 1 MUHUMaNbHBIV AuaveTp

[OHHO yacTun (d)

KOHTPO/b 6e30MacHoCTH

Kannbpbl, peKoMeHAyeMble ANA KOHTPONSA

KOHTPO/1b ,qmameTHa nynu Gi

MpuveyaHne — [ynd JOMKHA MOMHOCTBIO BXOAUTH B KOJbLIO

KOHTPO/bHbI Kanmbp — LMANHAPUYECKOE KOMbLO
MaKCUMasibHbIi AHAMETP Aynblia rvab3bl Ha
Mpumeyanne — KonbLo JOMKHO HafeBaTbCA Ha Ayfblie,
XO0TOpOe B 3aBUCMMOCTU OT HaK/IOHe KOHyca

[OMKHO YaCTUYHO BXOAUTbL B KOHTPO/LHBIA Kannbp
MpumeyaHne — lMOBEPXHOCTb JOHHON YacTW MaTpoHa

1e [lo/KHA BbICTYNaTb 3a BEPXHIOK M/IOCKOCTb Kanubpa

KOHTPO/bHbIV Kannbp MakcymansHol (hopmbl
MpuMeyaHne — MOBEPXHOCTb AOHHOW YacTW NaTpoHa
He [I0/KHa BbICTYMaTh 3a BEPXHHOIO MIOCKOCTb Kainbpa
KOHTPONbHbINA Kannbp MakCUManbHON AnuHbl L}+G
aNnbTepHaTVBa

MVHVMa/bHBIA MaTPOHHUK

MaKCUMasbHbIA NaTpoH
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rocT MmoBM-M

PAGE 4

C.I.P. Tableaux des dimensions ¢ 8

2-e Souscommlssion de Cartouches et de Chambres DATE 84 06-14
REV. 904)6- tO

Liste des calibres virificateurs de reference des cotes importantes au point de vue de la security

Cartouche

TAB.I-AR/B-Diamttre du projectile (Q,) maximal
TAB.I-AR/3-Dlam«ttre au collet (Hj) maximal
TAB.I-AR/4-Longueur (L»+G) maximale

TAB.V-AR/4-Lor»gueur Lr+Q maximale ennulaire
TAB.V-AR/S-Porme gtn“rale-annulaire .
TAB.V-AB/!1-Epaisseur du bourrelet (R*,,,) — annulaire

TAB.VI-A/l-Dlan*tre maximal sous bourrelet Pt (8 Gauge)
TAB.VI-A/5-Epaisscur maximal du bourrelet R (8 Gaugie)
TAB.VI-AB/Il-Epaisseur maximale du bourrelet R (scellement)

TAB.VII-AB/5-Epai$»eur du bourrelet (t) maximale

TAB.VU-AB/6-Epaisseur du bourrelet (t) minimale
TAB.VI1-AR/1-Dlam£tre sous bourrelet (d) maximal et minimal
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C.1.P. Contrtle dc s&uritt
2-c Souscommlsslon CarlMchc

Calibre edrlHcateur de reference
Centrdle do dlamitre G1 du projectile
ENTRE

NOTE: Le projectile dolt e’enloncer complement dan* Taltiage de la bague.

Tolferancca — 1SO 266-2 :J986 (F)

TAB.
DATE
RE.V.

MoCTe W M-M
AR/2

63-02-0/
90-06-13

[A



FOCT V 60529—ta

72

C.I.P.
2-e Souscommission

Ontrftle lie sfeurftt

Cartouches

Calibre verlticateurd™ reference
Contrdle du dlamitr* H2 au collet de la doullle
ENTRE

TAB. |
DATE
REV.

NOTE: Lc collet de la douille doit entrer partiellement dans Falisage <fi calibre sutvant la contdtt.

Tolerances -= 1SO 266-2 1986 (F)

AR/3

egem
90-06-13



FOCT P 16*29—93

C.1.P. Contrdle de security TAB. 1 ARI4
2-e Souscommission Cartouches DATE 83-02-04
REV. 90-06-13

Calibre vfcrificaleur de reference
ContrAlc dp la longueur L34-G
ENTRE

Li=>Cartouche «maxi> ALTERNATIVE
Tol. gtn —OJO
VvV

NOTE: Lc culot dc la cartouche ne doit pas 6tre ne saillie par rapport a la lacc supirieure'du calibre.
L3mx¢* cartouche maxIimalc Gmy».«»chambre minimale

Tolerances - 1SO 286-2:1986 (F)
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FoCT P

C.L.P. Contrtle de e~curitf TAB. V ARM
2-c SouscommlssJon Cartouches annulalres DATE 86-10-19
REV. 90-06-13
Calibre virillcateur de rtftrence
ContrOle de la tongueur L3+G
ENTRE
m!n—chambre rainlmale ALTERNATIVE To! g4n. —0,10
max—cartouche maximale V'V
4113730 L&max L3max R
22 Short 14.09 10.69 1.09
22 Long 16.07 15,67 ue
2 LR Dee 15367 1.09
22 Ex. Long 22.75 18.30 i}
22 ExL. R 22.23 17,78 1.09

NOTE: La face du fond culot de la carlouchc nc doit pas sortir de la face suparleure du vfcificateur.

Tolerances - 1SO 286-2:1986 (F)
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FOCT P MS24-13

C.1.P. ContrOle de stcnrite TAB. V AR/5
2-e Souscommisslon Cartouches annulalres DATE 86-10-19
REV. 90-06-13

Calibre vtrilkateor de rtifrence
Contrdle de forme gfnrrale

ENTRE
VvV

CAL L3max R
22 Short 10.69 109
22 Long 15.57 1.09
22 LR 16,57 109
22 Ex. Long 18,30 110
22 Ex L. R 17.78 ljce

NOTE: La face du fond culot de la cartouche ne dolt pas sortir de la face.sup”rieure du vtrificateur.

Tolerance» - 1SO 266-2:.1986 (F)
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FOCT P50B2«-"3

C.I.P. Contrdle de security TAB. V
2-e Souscommisslon Cartouches annulaires DATE
REV.

Calibre verlfkateur de reference
Contrdle de I'lpalsMur maxImale du bourreld R
ENTRE

Rj«=Ri wB (chambre)
R= R«4i (cartouche)
mu (cartotiehe)

Tolerances = 1SO 286-2 1986 (F)
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C.I.P.
2-e Souscommission

FOCT P 60629—93

Contrdle de sicnritc TAB VI » Al
Cartouches pour apparell 1 but Industrie! DATE 86-03-26
REV. 9006-13

Cal. <6 Gaujje» Industrial
Calibre v*rtfttateur de reference
Centrdte du dlametre maximal sous bourrelet Pl
ENTRE

ATa* HI

NOTE: Le bourTelet ne doit pas etre en saillie par rapport a la lace supfcrieure du calibre verilicaleur.

Toltrances — ISO M6-2 : 1986 (F)

7



FOCT P 80629-13

C.1.P.
2-e Souscommisslon

Tolerances -

ISO 286-2 : 1986 (F)

Contrdle de sicurlt*

Cartouches pour appareil k but Induatrkl

Cal. «8 Gauge* Industrie!
Callire vfa-Iflcateur <k reference
Control* de Mépal**eur maximle du bourrelet R
ENTRE

Rw'r P|“B =« 35-
mini—chtmbre
maxi—cartouche

TAB. VI
DATE
RFV.

A5
8S-03 26
90 06-13



OCT I1»8062B-93

C.I.P. ContrOle de security TABVI AB/1L
2-e Sou&commission Cartouchei pour englna k butt induitrtel* DATE 79-06-20
REV. 90-06*13

Calibre virificatauT da rtffeence
Contrdle de I'epaftteur maximale du bourrelct R
ENTRB

K percutilon annalalre

Rt—Ri *» (charabre)
R—R... (cartouche)
Pi—P;*u (cartouche)

Tolerances - 1SO 266-2:1986 (F)



rOCT PKN21-M

L.bT. Contrftle de securitc TAB. VI
2-e Souscomnfisslon Cartouches t plomb DATE
REV.

CaMbre v<riflcat«ur dc réMrence
Cartouches i ptomb pour m ust k canon(s) llsw.(s) k percussion centrale
Contr6lc dc I'lpalsseiir maximale du bourrelet (t)
ENTRE

»* Finaxd]— 0 tang 35°

Tolerances — ISO 286-2:1986 (F)

AB/S
78-C6-02
90-0613



FOCT <P<80829—

C.1.P. Controle de dicuriti TAB VI AR/6
2-c Souscommission Cartouches a plomb DAT? 78-06-02
REV. 9006-13

Calibre verificatear 6t refertrc*

G&rtMchas ft$J»mb pour aifflei i.tmen(a)-#w (e) 4 percussiontaitfale’
Coairtl* da rbpaliseia'.iaWmalk du boarrfelet (4)

N’ENTRE PAS

Tolerances — 1SO 286 2.1986 (F)



rOCTJ>J*6*»-tS

. , ARIL
ClL.P. Contrdle 4c security TAB. VI
2-e Souscommlsslon C*rtociche* k plonb DATE 834)204
REV. 90-06-13

Calibre vkrlllcaiew de ril6rencc

CartMcbes k plonb pour aratei k cam (i) Um (i) | percem»on central*
Contrdle 4a dlamiti* (4) minimal ot maabnal sou« bonrrelet

MINI
-CENTRE PAS-

MAXI
—ENTRE —

NOTE: Le bourrelet doit: ) . . .
(condition minimal*) soritr du drageoir du calibre veriflcateur )
(condition maxIlmale) etre cnfonc* dans le drageoir du calibre veriflcateur

Tolerances « 1SO 266 2:1986 (F)



FOCT P 50529—93

YK 623.442.6:006.354 Y65 OKCTY 7181, 7182, 7183, 7184. 7185, 7186, 7187, 7188

. KnoueBble CfioBa: OpyXue pyyHOe OrHecTpesibHoe, yCTpOVICTBa NPOMBbILLNIEHHOrN0 HasHa4eHuA, YCT-
ponctea cneunanbHOro HasHa4YeHuUA, TpeﬁOBaHI/IH 6esonacHocT, [locTosHHAA MeXayHapoaHasa  KOMWUC-

cua (MMK), cnopTMBHOE OpYXXME, OXOTHUYLE OpYXWe, KOMOUHUPOBAHHOE OpYyXue, cepTudukauus. Tab-
nvupl MMK. MeToabl UCNbITaHWiA



M3meHeHme Ne | TOCT P 50529—93 Opy»xue py4HOe OrHecTpesibHoe, YCTPOUi-
CTBa NPOMBbILLIEHHOrO M CAeLManbHOro HasHavyeHms. TpeboBaHMs 6e30MacHOCTM
N MeTOAbl UCMbITaHUI Ha 6e30MacHOCTb
MpuHATO 1 BBeAeHO B AelicTBue [lMocTaHoBneHuem [occtaHgapTta Poccum ot
19.05.99 No 166

Jata BBefeHna 1999—09—01

Pasnen 1 nocne ab3aua «KOMOUHMPOBAHHOE OXOTHMYLE OPYXKUE;* NoMNon-
HWUTb ab3aLem:

«CNy>kebHOe KOPOTKOCTBOJIbHOE [/1aKOCTBO/IbHOE M Hape3Hoe, a Takxke
rN1alKOCTBO/IbHOE [/IMHHOCTBOJ/IbHOE OpYXXUE;™.

MyHKT 2.1 4ONOMHUTL ab3auem:

«[111 MHOTOCTBO/IbHOTO OPYXXWA LOMYCKAeTCA HaHeCceHWe Kaimbpa Ha of-
HOM W13 CTBOJIOB, €CNM CTBO/bI OAUHAKOBOIO Kannbpa, uav Ha Apyroin getanu,
eC/n CTBO/bI OAMHAKOBOI0 Kanmbpa 06pa3ytoT eAnHbIA 610K UAK CTBOMbI Ha-
XOJATCA MON KOXYXOM (3aTBOPOM)™.

MyHKTH!I 2.9, 2.10 LONOMHWTL CIOBAMM:

«3a VUCKJTIOYEHNEM OpPYXWS CO CBOOOAHbLIM 3aTBOPOM™.

MyHKT 2.11 U3N0XWTb B HOBOW pefakLunu:

«2.11 T'nafikocTBO/IbHOE OpYXXMe Moc/ne CTPenbbbl UCMblTaTe/IbHbIMW MaT-
POHaMK [JO/MKHO YA0B/ETBOPATH TPEOOBAHUIO K MaKCUMalbHOMY U3MEHEHMIO
pacCTOSAHUA MEXAy 3epKaoM 3aTBOpa M OMOPHOW MOBEPXHOCTbIO NOA nart-
POH, KOTOPOe AO/HKHO ObITb: A4/11 caMO3apALHbIX U MarasmHHbIX (MOMMOBbIX)
py>Keii — He 6onee 0,35 MM; AN PyXei C OTKUAHBIMW CTBOSIAMU U ApYTUX —
He 6oniee 0,20 Mm*.

MyHKT 4.4.2. MocnegHuii ab3al, N3N0XNTb B HOBOI peaaKLmn:

«KneriMo aKKpeanTOBaHHOM UCMbITaTeNbHON CTaHLMKN CTaBAT:

—Ha KaXX/loM CTBOJIE U 3aTBOPE, CTBO/IbHON KOPOOKe 1 OCHOBHbIX AeTansx
3anvparoLLero MexaHusma Opy>Kusi BCeX BWAOB, 33 WCK/IHOYEHWEM PEBO/IbBE-
pos;

— Ha cTBOsie, 6apabaHe W pamc PeBO/IbBEPOB;

—Ha CTBOJ/1e, Ha KaXXJOM MaTPOHHWKE Y OCHOBHbIX [eTa/ifX 3arnmparoLero
MexaHun3Ma OpyXXus, NaTpoOHHUK KOTOPOro He 06pasyeT cO CTBOJIOM €AMHOro
Liefioro*.

(HYC Ne 8 1999 r.)
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