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ГОСТ 14635-93

Предисловие

1 РАЗРАБОТАН Украинским научно-исследовательским институтом металлов 

ВНЕСЕН Госстандартом Украины

2 П РИНЯТ Межгосударственным Советом по стандартизации, метрологии и сертификации 
(протокол № 3 от 17 сентября 1993 г.)

За принятие проголосовали:

Н а и м е н о в а н и е  т с  ударе гад Н а и м е н о в а н и е  н а ц и о н а л ь н о г о  о р г а н а  п о  с та н д а р ти з а ц и и

Республика Армения 
Республика Белоруссия 
Республика Казахстан 
Республика Молдова 
Российская Федерация 
Туркменистан 
Республика Узбекистан 
Украина

Арм госстандарт 
Бел стандарт 
Казглавстандарт 
Молдоиастандарт 
Госстандарт Росс и и 
Туркмснглаигосинснскиия 
Узгосстандарт 
Госстандарт Украины

3 Постановлением Государственного комитета Российской Федерации по стандартизации, 
метрологии и сертификации от 19 июня 1996 г. № 379 межгосударственный стандарт ГОСТ 14635—93 
введен в действие непосредственно в качестве государственного стандарта Российской Федерации 
с 1 января 1997 г.

4 ВЗАМЕН ГОСТ 14635-79

5 ПЕРЕИЗДАНИЕ

Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, тиражирован и 
распространен в качестве официального издания на территории Российской Федерации без разре­
шения Госстандарта России
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ГОСТ 14635-93

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

П РОФ И ЛИ  СТАЛЬНЫ Е ГНУТЫ Е СПЕЦИАЛЬНЫ Е ДЛЯ ВАГОНОСТРОЕНИЯ

Сортамент

Steel cold-shaped special profiles for car building.
Dimensions

Дата введения 1997-01-01

1 Настоящий стандарт распространяется на стальные гнутые специальные профили для ваго­
ностроения, изготовляемые на профилегибочных агрегатах из холоднокатаного и горячекатаного 
листового проката из углеродистой стали обыкновенного качества, углеродистой качественной 
конструкционной и низколегированной.

2 Поперечное сечение профилей, размеры и предельные отклонения по размерам должны 
соответствовал, указанным на рисунках 1 — 17.

3 Площадь поперечного сечения, координаты центра тяжести, справочные значения величин 
и масса I м профиля должны соответствовать указанным в таблицах 1 и 2.

Рисунок 1 — Профиль № 1

Издание официальное
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ГОСТ 14635-93

Рисунок 2 — Профиль X ' 2

Рисунок 3 — Профиль Хе 3

Рисунок 4 — Профиль №  4

Рисунок 5 — Профиль Хе 5
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ГОСТ 14635-93

5.5 max
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ГОСТ 14635-93

Рисунок 12 — Профиль №  12
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ГОСТ 14635-93

Рисунок 16 — Профиль №  16

П р и м е ч а н и я
1 Размеры профилей и ралиусы кривизны, на которые не усганоатсны предельные отклонения, контро­

лируют при расточке валков и обеспечивают технологией изготовления.
2 Размер 75 г  3 профиля № 3 контролируют при расточке валков.
3 Для профиля №  4 радиусу Ай. равному 30 мм. должен соответствовать радиус равный 36 мм: радиусу 

Ra, равному 31 мм. — радиус А0. равный 37 мм; радиусу Rx. равному 32 мм. — радиус Afl равный 38 мм.
4 Для профиля №  17 разность ширины палок нс должна превышать 2 мм. неллоскостность стенки — 1 мм.
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ГОСТ 14635-93

Т а б л и ц а  2

С п р а в о ч н ы е  з н а ч е н и я  в е л и ч и н  о с е й

Н о м е р

п р о ф и ­

л и

X  —  X у - Г

п " . с е ч е н и я ,

е м 5
М о м е н т  

и н  с  p i :  и  и 

/ х ,  с м 4

М о м е н т  

с о п р о >  

г а  м л е н и я

И ' , . r .u *

Р а д и у с

и н е р ц и и

L . см

М о м е н т  

и н е р ц и и  

1,- с и *

М о м е н т

с о  п р о  

ги  и л е  и им

с м 5

Р а д и у с  

и н с p u n и

| , . С М

С т а т и ­

ч е с к и й  

м о м е н т  

и  о д  у с е ­

ч е н и я  

5 у , с м 5

Р а с с т о ­

я н и е  д о  

и е м т р а  

т я ж е с т и

> с г  с м

М  асе» 
1 м .  к г

1 7 1 0 3 4 . 9 4 1 2 .9 2 4 , 3 5 1 ,6 2 1 0 ,3 7 5 . 7 6 1 ,4 5 1 , 0 3 2 . 2 3 3 . 8 8

П р и м е ч а н и я
1 Площадь поперечного сечения, масса I м длины профиля и справочные значения величин для осей 

вычислены по номинальным размерам. Плотность стали — 7.85 г/см5;
„ b - S - R2 п ------- -̂---  — отношение расчетного веса полки к толщине профиля:

, А -  2 (Л + 5)
3 я = ■ ■■ — ^ •• ■ — отношение расчетной высоты стенки к толщине профиля.

где Ь — ширина полки, мм;
Л — высота стенки, мм;
S — толщина полки, мм:
R — радиус кривизны, мм.

4 Профили изготовляют длиной от 3 до 11,8 м: 
мерной длины;
мерной длины с не мерной в количестве не более 10 %  массы партии; 
кратной мерной длины;
кратной мерной длины с немерной в количестве не более 10 %  массы партии; 
немерной длины.
Длину профилей оговаривают в заказе.
5 Предельные отклонения по длине профилей мерной и кратной мерной длины не должны 

превышать:
+ 40 мм — для профилей длиной до 6 м;
+  80 мм — для профилей длиной свыше 6 м.
По требованию потребителя для профилей длиной до 7 м предельные отклонения подлине — 

+  40 мм, свыше 7 м — + 40 и +  5 мм — на каждый метр длины.
6 Скручивание профилей вокруг продольной оси не должно превышать произведения 1" на 

длину профиля в метрах и не может быть более 10*.
7 Волнистость полок профилей не должна превышать 2 мм на 1 м.
8 Кривизна симметричных профилей не должна превышать 0,1 %  длины профиля, несиммет­

ричных — 0,15 %.
9 Коробоватость симметричных профилей № 5—8 не должна превышать 2 мм на 1 м.
10 Определение размеров поперечного сечения, а также скручивания, кривизны и коробова- 

тости проводят на расстоянии не менее 500 мм от торнов при поштучном профилировании, не менее 
300 мм — при непрерывном.

МКС 77.140.70 В22 OKU 11 2000 
II 2100

Ключевые слова: профили, поперечное сечение, размеры, предельные отклонения
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