
УДК 621.9-229:006.354 Группа Г2Т

г о с у д а р с т в е н н ы й  с т а н д а р т  С О Ю З  А С С Р

л а п к и
Д Л Я  СТАНОЧНЫХ 

ПРИСПОСОБЛЕНИИ 
Конструкция

Claws for machine retaining devices. 
Design

ГОСТ
12961-67

Д ата введения 01.01,66

Несоблюдение стандарта преследуется по такому

1. Конструкция и размеры лапок должны соответствовать ука­
занным на чертеже и в таблице.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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ГОСТ 12961-67 С. 3

8. Допуск перпендикулярности поверхности Б относительно 
поверхности Г  — по 7-й степени точности ГОСТ 24643—81.

7, 8. (Измененная редакция, Изм. № 2).
9. (Исключен, Изм. № 1).
10. Маркировать: обозначение лапки и обозначение стандарта. 

Допускается маркировку лапок одного типоразмера наносить на 
тару или упаковку.

(Измененная редакция, Изм. № 2).
11. Примеры конструктивных компоновок корпусных деталей 

приведены в приложениях 1 и 2 к ГОСТ 12947-67—ГОСТ 12961-67.
(Введен дополнительно, Изм. ТА 2).
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С. 4 ГОСТ 12961-87

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Комитетом стандартов, мер и из­
мерительных приборов при Совете Министров СССР

Министерством станкостроительной н инструментальной про­
мышленности СССР

ИСПОЛНИТЕЛИ

В. В. Андреев; В. Н. Дзегиленок, канд. техн. наук; Л. А. Гус- 
линская; А. В. Орса; Р. И. Смирнова; А. 3. Староссльскнй
(руководитель темы); Г. К. Хорькова

2. УТВЕРЖ ДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением 
Комитета стандартов, мер и измерительных приборов при 
Совете Министров СССР от 20.05.67 № 871

3. Срок проверки — 1995 г. Периодичность проверки — 5 лет

4. Взамен МН 3195—62.7089-0060

5. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕН-

Обозначение НТД, на который 
дана ссылка Покер пункта

Г О С Т  977 75 о
ГО С Т  1412—85 2
(О С Т  3212- 80 4
Г О С Т  1 2 9 4 7 -6 7 - Г О С Т  129Г.1 67 11
ГО С Т  24643—8) 6
Г О С Т  2 6 6 4 5 - 8 5 5

6. Переиздание (декабрь 1988 г.) с Изменениями I, 2, утвержден­
ными в июне 1980 г., марте 1988 г. (ИУС 9—80, 6—88)

7. Ограничение срока действия отменено (Постановление Госу­
даре! венного комитета СССР по стандартам от 17.03.88
№ 578)
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С. 5

П Р И Л О Ж Е Н И Е  I  к ГО С Т  12947-67-ГОСТ 1 2 9 6 Ш

Примеры конструктивных компоновок корпусных деталс!

Пример

Г------
1

г

4
1
•

т — « & г -

Р / 3 , 2 J

/ _ коробка по ГОСТ 12949-67: ? -  
плит» по ГОСТ 12948—67; 3 -в п в ф т  
по ГОСТ 3129-70; 4-б о л г  по

ГОСТ 3033—Т®

/—коробка по ГОСТ 12949—87 ; 2— 
плит* по ГОСТ 12948—67, J -ш тиф о 
по ГОСТ 3128-70; 4 -» и к г  по 

ГОСТ 13428 -8$

1— а  пел лер по ГОСТ I29W-67;
2— плит* 0 0  ГОСТ 12948-67; Л -

8ВНТ по ГОСТ ’.3428-68.

7—швеллер по ГОСТ 12960—67; 
2 -п л и та во ГОСТ 12948-67: J— 

книг по ГОСТ 13428—68.

I4&



С . 6

Пример 5

i;
tj

A ' Г 0£
Г

iT r  г  " г
Li.. • • — 1 1

/ - ш н л л р  во гост 12>:о—ег; 
г - п л и л  по г о с т  m « s -« 7 ; л— 

винт во ГОСТ 13423—68.

Пример Р

I—т и л л е р  по ГОСТ 12900-67: 
3—плита по ГОСТ 12946-07; Л— 

винт по ГОСТ 13428-68.

Пример ?

I—спеллер по ГОСТ 12950-07; 7 -плиг«  по ГОСТ I2W8-67 
Д-МНГ по ГОСТ 13429-68

П ример  У

Пример Р

/-ш вел л ер  во ГОСТ I2950-67; 
2—плита оо ГОСТ 19943-67; 3— 

винт по ГОСТ 13428-6*.

dts
2 :
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С. 7

При и гр  "

Пример >0

Xй
1 '! . _ j * * ! 1

L *1
*1 J

г _ J
/ —трехгранник по ГОСТ 12953—б?: ! — 

плита ПО ГОСТ 1248—67; .«—книг по 
ГОСТ 13428-68

/ —трехгравиик по ГОСТ I2JS3—67; 3—  
пиит по ГОСТ 13418—48: 3—плита а *

ГОСТ 12948—в .

Пример !2

/ —трехгранник по ГОСТ 12953- 67; 2— 
коровка оо ГОСТ 12949—67: >—плита по 
ГОСТ 12348—67; 4—волг по ГОСТ 3013-79

Припер (У

/ —четырехгранник но ГОСТ 12954 —67; 7-  
плнга по ГОСТ 12918- 67; J -а и и т  по ГОСТ 

13428 -68.
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С 9

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 к ГОСТ I2H7-67 — ГОСТ 12961-67

Примеры конструктивных компоновок станочных 
приспособлений для фрезерных и сверлильных работ

А. Примеры конструктивных компоновок станочных приспособлений 
для фрезерных работ

Пример 1

Пьк у '  наг.у.», wiSepietMfi»

f-ПЛ ИТв по Г О С Т  12914—47; ? -пален по Г О С Т  12209 -СО; 4 -  вален во ГО С Т  ( Я 1 Н к  
-/-угольких по ГО С Т  1295I-G7; 3 -1чтп ф т пз ГО С Т  3 1 »  ТО; « -« а й в а  по Г О С Т  1 3 Ш -0 * : 
7—гайка ПО Г О С Т  5929—70 «—пр итввг по ГО СТ 4 М б -«9. » -опора по ГО СТ <<ЧИ—08: 10— 

болт ПО Г О С Т  3035-79; // -ш ти ф т  по Г О С Т  3IW  7П; Г  прихват по ГО С Т  а?ЗД—09

149



С. 10

Пример 2

/—угольник по ГОСТ 18951—«7: 1—плит* во ГОСТ I89t&-6T: 3—  угольник во ГОСТ 
12961—-G7; 4—оосра по ГОСТ •ПУЛ—<4. Л—прикпвт по ГОСТ 4Г»—вв: « - эвйбл  по ГОСТ 
13439 -вв; 7— i*R«e по ГОСТ S029—W: »—опор» по ГОСТ 4Св4—в*. о—угольник по ГОСТ 
18961—67: / 0 - пиифт по ГОСТ 312&-7П: / / - ^ ч л ь л н к  по ГОСТ 12/44-«7; /?—мшт по ГОСТ
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С  11

Пример 3

/— кореЛк» по ГОСТ 12940 -67; г—штифт в*  ГОСТ 31Ф8—7U: 3-плмт* во ГОСТ !294$-в7; 
-4 -вги ф г яо ГОСТ 3125—Л>; 3 -га * я а  во  ГОСТ М 26-70. 6 - гв*к» по ГОСТ Й91в—60; Г -и ват  

по ГОСТ 11738 -7 2 ; $— n iiupa по ГОСТ 12213—03; 9— трубка медная по ГОСТ 617—72.
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С. 12

Пример •/

ПвЯеагиаг.тл. nsJAejiffiteiii*

I -  КЛИМ по ГОСТ 129*7—0? 7—рпн6< по ГОСТ 3 1 » -? 0 ; *— ш ы д м п  по ГОСТ 12М0—Л7:
*—»и»т по ГОСТ 1*91—4). 4-ояор» по ГОСТ 13**0—(Й. <—1Ы1ИТ* по ГОСТ 1201Н—67. 1-уста- 
чо» по ГОСТ 134*3-0»; 3-нрм>иаг по ГОСТ I4733-W . * -» а* к а по ГОСТ 5927-70 10-ппя- 
»» по ГОСТ 129*7—07; I I - в т и ф т  по ГОСТ 3124-70; /2~прих»ат по ГОСТ 1*733-40; Ч — 

гр»0*и И.'ДНЙЧ по ГОСТ 617—72.
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С. 13

Пример 5

QtisgiHNiтл>. пвЭФемвсма»
*«■ w w t i t t a i35wfew»

с.' ^
.Ъ ? 9. 
- B-fll- 3

«1 г

=31
: □  

© ---------

□
~ S ~ J

тц

ГОСТ/ —ч«тыр?хгр»мяик по ГОСТ 12ЖМ— ВТ: т—опора по ГОСТ ♦Э®£г68: г —опоре i  
13*41—68. 4—ша*6а по ГОСТ I3*j»-6a . 5—гаЯк» по ГОСТ 5 9 » —70; «—болт по ГОСТ
3033-79; 7—опора по ГОСТ 4064-6*. S - o пора по ГОС1 13*40 -^  9 - »  та фт по ГОСТ 

3128-ТО: Т О -м ак*  по ГОСТ 12961-67; /7 -б о л т  по ГОСТ 7»36-70.
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С. 14

Пример б

ГОСТ 11738-7* 
ГОСТ

/ —плита Во ГОСТ 12948—67; 7—винт по ГОСТ 1*91-80; 9—МВТ 
4—штифт по ГОСТ 3128—Л), $—ребро по I"ОСТ 12959—67; $—четырехгранник i 
1295*—67; 7 -п ал е ц  но ГОСТ 12210- 56; * -в и н г  по РОСТ 17*72-72; » -б о л т  со ГОСТ 
7805—70; 1 0 - г«*кл чо ГОСТ « 1 8 -6 9 . / / - б о л т  но ГОСТ ЭСОЗ-79; / ? - штифт по ГОСТ 

3128-70: « - о р и х м т  по ГОСТ *738-69; 1 4 -опер* по ГОСТ
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6 . Примеры конструктивных компоновок станочных приспособлений 
для сверлильных работ

Пример I

С. 15

В - 5

, , ____ О Л > О О Ф О О О  <ГрС
"*м  о  О О О  о
- 1 - е - - -  • *
<►£ О О - О О О О О О Ф♦.:.н> гг.

/—гайка по ГОСТ й927—70; г—пакта по ГОСТ 12947 ̂ 67. 3—сайк» по ГОСТ « 9 1 » -» .
4 - 6 ОЯТ ПО ГОСТ 3035—ТО: 3- штифт во ГОСТ 3128-70; 3 -б п л т  по ГОСТ ЭОЭЗ-79. 7 -п р к - 

ХМТ оо ГОСТ 4736-69; З-Ш ткфг по ГОСТ 3126-70
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с. :б

Пример 2

1-понта по ГОСТ 12917—6 ':  2—винт по ГОСТ 11738— 72; 3—пилка по ГОСТ 4738-04; 
4-штифт по ГОСТ 312В-7П; 5~rnfli.ii по ГОСГ 13428 68; i - пгулкд по ГОСТ IS430-TJ: 
7-ш аеллср  по ГОСТ 12ЧГЙ-67: s  rat*» по ГОСТ 5929-70; »-С олт г.о ГОСТ 5033-79:
«7-штифт но ГОСТ 3128—70; / / —поихиат по ГОСТ 473*—60: /?-штифг по ГОСТ 3128—70: 
73-вииг по ГОСТ 1491-80; /4—приз»* во  ГОСТ / J -п и н г  по ГОСТ 11738-72;

1в— в л астям  по ГОСТ 4741—68
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