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УДК 621.9-229:006.354 7002-2300 
Группа Г27

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н  Ы Й С Т А Н Д А Р Т

БОЛТЫ УСИЛЕННЫЕ К ПАЗАМ
СТАНОЧНЫМ ОБРАБОТАННЫМ ГОСТ

„  12459- 67*Конструкция

Strengthening bolts for machined slots. 
Design

Взамен 
MH 5412-64

Утвержден Комитетом стандартов, мер и измерительных приборов при Совете Министров СССР 3 января 1967 г. 
(.'рок введения установлен

с 01.07.67

Постановлением Госстандарта СССР от 17.03.88 №  567 снято ограничение срока действия

1. Конструкция и размеры усиленных болтов к станочных» обработанным пазам должны 
соответствовать чертежу и таблице.
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Издание официальное Перепечатка воспрещена

" Переиздание (октябрь 1999 г.) с Изменениями №  /. 2. утвержденными в  июне 1980 г., 
марте 1988 г. (ИУС 9 -8 0 , 6 -8 8 )

<£) ИНК Издательство стандартов. 2000



С. 2 ГОСТ 12459-67

Р а з м е р ы  в мм

ОбоЗм ачемия 
болтов

П ри м е­
няем ость о  ®

I I

Ш и рин а
с т ан о ч ­

ного н а м
d L

а
(ноле 

эоиуска 
Ы  2)

Ь D н / Л Г М асса. 
кг

7 0 0 2 -2 3 0 ! 1 so 40
0 .1 5 0

2302 2 28 0 ,1 5 1

2303 1
90

0 ,1 6 4

2 3 0 4 2 28 0 .1 6 5

2305 1
100

— 50 0 ,1 7 9

2306 2 28 0 ,1 8 0

2307 1
П О

— 0 ,1 9 5

2308 2 28 0 ,1 %

2 3 0 9 1
125

— 0 ,2 1 6

2 3 1 0 2 14 M l  6 16 14 22 28 8 ,5 20 0 .2 1 7

2 3 1 ! 1
140

— 60 0 .2 4 0

2312 2 28 0 ,2 4 0

2313 1
160

— 0 ,2 7 2

2314 2 28 0 ,2 7 2

2315 1
180

— 0 ,2 9 9

2 3 1 6 2 28 1.0 0 ,301

2317 1
200

—
0 ,3 3 !

2318 2 28
80

2 3 1 9 1
220

—
0 ,3 6 3

2 3 2 0 2 28

2 3 2 ! 1
250

—
0 .4 1 0

2322 2 28

2323 1
280

— 0 ,4 5 7

2 3 2 4 2 28 0 ,4 5 9

2325 1
100

— 0 ,2 9 2

2 3 2 6 2 36 50 0 ,2 9 2

2327 1
П О

— 0 ,3 1 8

2328 2 36 0 ,3 1 7

2 3 2 9 1
125

—
0 ,3 4 8

2 3 3 0 2 36

2331 1 18 VI20
140

20 18 28 — П ,5 6 0 28 0 ,3 8 6

2332 2 36 0 ,3 8 4

2333 1
160

0 ,4 3 4

2 3 3 4 2 36 0 .4 3 3

2335 1
180

— 0 .4 7 7

2336 2 36 0 .4 7 5

2337 1
200

80 0 ,5 2 6

2338 2 36 0 ,5 2 5

2 3 3 9 1
2 2 0

— 0 .5 7 5

7 0 0 2 -2 3 4 0 2 36 0 .5 7 4



ГОСТ 12459-67 С. 3

Р а з м е р ы  в мм
Продолжение

О бозн ачени я 
б о л 1 он

П рим е- Ч ». О X
Ш ирина
сганоч* d L

а
(иоле ь 0 н / Г М асса.

с  5
«  5— X

ного п а » Ы 2 )

7 0 0 2 -2 3 4 1 1
250

— 0 .6 4 0

2342 2 36 0 .6 3 9

2343 1
280

— 0 .7 1 4

2 3 4 4 2
18 20 18 28

36
11,5 100 28 1.0

0 .7 1 3

2345 1
VI20

320
— 0 .7 9 2

2 3 4 6 2 36 0 .7 9 1

2347 1
360

—
0 .9 1 1

2348 2 36

2 3 4 9 1
4 0 0

— 1,010

2 3 5 0 2 36 1 .009

2351 I
125

— 0 ,5 3 5

2352 2 42 0 ,5 4 3

2353 1
140

— 80 0 .5 8 8

2 3 5 4 2 42 0 .5 %

2355 1
160

— 0 ,6 5 9

2356 2 42 0 ,6 6 7

2357 1
180

— 0 ,7 1 6

2358 2 42 0 ,7 2 4

2 3 5 9 1
200

— 100 0 ,7 8 7

2 3 6 0 2 42 0 ,7 9 5

2361 1
220

— 0 ,8 5 8

2362 2 42 0 .8 6 7

2363 1
22 М 2 4 250 24 22 34 15 .0 32 1.6

0 ,% 5

2 3 6 4 2 42 0 ,9 7 3

2365 1
280

1 ,057

2366 2 42 1 ,065

2367 1
320

1 ,199

2368 2 42 1 ,207

2 3 6 9 1
360

— 1,341

2 3 7 0 2 42
125

1 .349

2371 1
4 0 0

— 1,483

2372 2 42 1,491

2373 1
4 5 0

— 1.661

2 3 7 4 2 4 2 1 ,669

2375 1
5 0 0

— 1,838

2 3 7 6 2 42 1 ,846

2377 1
560

— 2 .0 5 2

2 3 7 8 2 42 2 ,0 6 0

2 3 7 9 1
6 3 0

— 2 ,3 0 0

2 3 8 0 2 42 2 ,3 0 8

2381 1 710
— 2 ,5 1 3



С. 4 ГОСТ 12459-67

Р а з м е р ы  в мм
Принижение

О бозн ачени я
болтов

П р и м е­
няем ость i s

5 5— Г

Ш ирина
стан о ч ­

н ого  па*а
d L

а
(поле

допуска
Ы 2)

ь О / / t Л Г
М асса,

кг

7 0 0 2 -2 3 8 3 1
140

— 1.011

2 3 8 4 2 55 80 1 .009

2385 1
160

1 ,122

2386 2 55 1 ,1 1 9

2387 1
180

— 1,215

2 3 8 8 2 55 1 .213

2 3 8 9 1
2 0 0

— 100 1 ,326

2 3 9 0 2 55 1 ,324

2391 I
2 2 0

— 1,382

2392 2 55 1 ,379

2393 1
2 5 0

— 1,585

2 3 9 4 2 55 1 ,583

2395 1
2 8 0

— 1,752

2396 2 55 125 1 ,750

2397 1 28 м з о
3 2 0

30 28 44 — 19.0 40 1.6 1 ,807

2398 2 55 1 ,805

2399 1
3 6 0

— 2 ,1 9 5

2 4 0 0 2 55 2 ,1 9 3

2401 1
4 0 0

— 2 ,4 0 7

2402 2 55 2 ,4 0 5

2403 1
4 5 0

— 2 .6 7 7

2404 2 55 2 .6 7 5

2405 1
5 0 0

— 2 ,9 6 2

2 4 0 6 2 55 2 .9 6 0

2407 1
5 6 0

—
140

3 ,2 9 5

2408 2 55 3 ,2 9 3

2 4 0 9 1
6 3 0

— 3 ,6 8 3

2 4 1 0 2 55 3 ,681

2411 1
7 1 0

— 4 .0 6 6

2412 2 55 4 ,0 6 4

2413 1
8 0 0

— 4 .6 2 6

2 4 1 4 2 55 4 .6 3 1

2415 1
9 0 0

— 5 ,1 8 1

2 4 1 6 2 55 5 ,1 7 9

2417 1
1000

— 5 ,7 3 7

2418 2 55 5 ,7 3 4

2419 1
200

— 2 ,5 4 4

2 4 2 0 2 36 VI42 42 36 54 65 2 4 .0 125 5 0 2 .0 2 .581

2421 1
2 2 0

— 2.761

7 0 0 2 -2 4 2 2 2 65 2 .7 9 9



ГОСТ 12459-67 С. 5

Р а з м е р ы  в мм
Продолжение

О бозн ачени я
волгой

П рим е-
Ш ирина
с гакоч- d L

а
(иоле ь 0 н / Г М асса.

мксмость
5 5— Г

лого  п д м
Ы 2 )

КГ

7 0 0 2 -2 4 2 3 1
2 5 0

—
125

3 .0 8 8

2 4 2 4 2 65 3 .1 2 5

2425 1
2 8 0

— 3.391

2 4 2 6 2 65 3 ,4 2 9

2427 1
3 2 0

— 3 .8 2 6

2428 2 65 2 4 .0
140 3 .8 6 4

2 4 2 9 1
360

— 4 .261

2 4 3 0 2 65 4 .2 9 9

2431 1
4 0 0

— 4 .6 9 7

2 4 3 2 2 65 4 .7 3 4

2433 1
36 М 4 2 4 5 0 42 36 54

—

50 2 .0
5 .2 1 0

2 4 3 4 2 65 5 .2 4 8

2435 1
5 0 0

— 5 .7 6 4

2 4 3 6 2 65 5 ,801

2437 1
5 6 0

— 6 .4 0 7

2 4 3 8 2 6 5 6 .4 4 4

2 4 3 9 1
6 3 0

— 7 .1 6 8

2 4 4 0 2 6 5 160 7 .2 0 5

2441 1
7 1 0

— 8 .0 3 8

2442 2 65 2 5 .0 8 .0 7 5

2443 1
8 0 0

— 1 0 .9 7 4

2 4 4 4 2 6 5 1 1 .0 1 2

2445 1
9 0 0

— 12 .062

2 4 4 6 2 65 1 2 .0 9 9

2447 1
1000

1 3 .0 5 0

2448 2 65 13 .0S7

2449 1
1250

— 13 ,767

7 0 0 2 -2 4 5 0 2 65 1 3 ,8 0 5

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  усиленного болта исполнения 1. размерами 
d  = MI6, L =  80 мм:

Болт 7002-2301 ГОСТ 12459-67 
(Измененная редакция, Изм. .\е 1, 2).
2. Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050—88. Допускается замена на стали других марок 

с механическими свойствами не ниже, чем у стали марки 45.
(Измененная редакция, Изм. Ns 1).
3. Твердость головки — 36,5 . . .  41,5 HRCa.
(Измененная редакция, Изм. Ns 1, 2).

4. Неуказанные предельные отклонения размеров: Н14, Ы4, ±-у.

(Измененная редакция, Изм. № 2).
5. Резьба метрическая — по ГОСТ 24705—81. Поле допуска резьбы — 6g по ГОСТ 16093—81. 
(Измененная редакция, Изм. Ns 1, 2).



С. 6 ГОСТ 12459-67

6. Размеры сбегов и фасок для резьбы — по ГОСТ 10549—80.
(Измененная редакция, Изм. № I).
7. (Исключен, Изм. №  I).
8. Покрытие — Хим. Оке. прм (обозначение покрытия — по ГОСТ 9.306—85).
(Измененная редакция, Изм. № 2).
9. Остальные технические требования — по ГОСТ 1759.0—87, ГОСТ 1759.1—82, ГОСТ 

1759.2-82, ГОСТ 1759.4-87.
10. Упаковка и маркировка — по ГОСТ 18160—72.
(Измененная редакция, Изм. № 1).
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