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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ЗАГОТОВКИ ВСТАВОК МАТРИЦ ШТАМПОВ 
ГОРИЗОНТАЛЬНО-КОВОЧНЫХ МАШИН 

Конструкция и рмморы
Blanks of female dies inserts of horizontal forging 

machines. Construction and dimensions

ГОСТ
16192—70

I m m u  
MH 12 7* -60

Постановлением Комитета стандарте», мар и «мерительных приборок при 
Совета Министров СССР от 1S/VII 1979 г. М  1993 Срои аюдвмив установлен

с 1/1 <971 г.
Несоблюдение стандарта проследуете* по аакоиу

1. Конструкция и размеры заготовок вставок должны соответ­
ствовать указанным на черт. 1 , 2 м в  таблице.

Полукруглые

TO(V)

И здание официальное Перепечатке воспрещена
9

ошибка в сертификате

http://www.stroyinf.ru/ser-1.html


Стр. 2 ГОСТ 161*1—79

Прямоугольные

V J W

Черт. 2

Р а з м е р ы  в мм

(К о п н и м  яготоьок 
•стало* Прямаиааыость 0=4 В Масса, я/

голукруглыж прамоутоль-
яых

полукруг­
лых

прамо-
угольных

Пред, откл.;
« • Я Л  *

полукруг­
лых

«рано-
угольных

1101-0001 1101-0101 25 0,23 0.28
0002 0102 32 0,30 0.3«

<5003 0103 55 40 0,37 0,48

0004 0104 50 0,46 0.59

0005 0105 ' 60 0,56 0.73

0006 0106 25 0,27 0,35

0007 0107 32 0,34 0,45

0008 0108 40 0.44 0,56

0009 0109 60 50 0,55 0.71

0010 ОНО 60 0,66 0.85

ООП 0111 80 0,88 1.13

1101-0012 1101-0112 100 1.11 1.41
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ГОСТ 1*192— п  Стр. 3

О б о а к а а е с м а  з а г о т о в о к  
в с т а в о к

П р и ы с щ е м о с т ъ D~L В M i c c i , и

полукругЛ Ы К
в р а м о у  го д о ­

вы х
п о л у к р у г ­

лых
■ ркы о-

у го л ь я ы х
П р е л . о т к л . 

п о  П р \
п о л у к р у г ­

л ы х
п р ам о - 

у г о  яьшьп

1101-0013 1101-0113

70

32 0,48 ■' 0.82

0014 0114 40 0.60 0.77

0015 0115 50 0.76 0,96

0016 0116 60 0.95 1,16

0017 0117 80 1.20 1,54

0018 0118 100 1.51 1,92

0019 ; 0119 120 1.81 2,31

0020 0120

80

32 0,63 0,80

0021 0121 40 0,78 1.00

0022 0122 60 0.98 1.26

0023 0123 60 1,18 1.51

0024 0124 80 1.57 2,01

0025 0125 100 1.97 2,51

0026 0126 120 2.36 3,01

0027 0127 160. 3.15 4,02

0028 0128

90

32 0,79 1.01

0029 0129 40 0,99 1.28

0030 0130 50 1.24 1.59

0031 0131 60 1,49 1,90

0032 0132 80 1,99 2.64

0033 0133 100 2.49 3.17

0034 0134 120 2,99 3,82

0035 0135 160 3.99 5,08

0036 0136

100

40 1.23 1.57

0037 0137 50 1.64 1.96

0038 0138 60 1.84 2.36

1101-0039 1101-0139 80 2,46 3,14
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Стр. 4 ГОСТ 16192-70

Продолжение
Р а з м е р ы  в ям

О О о з а д ч с я в а  ш и * М  
• с т а в о к

П р и м т я а е д е с т ь D a L В Масса, к г

ш эдуару г J U I
п р а м а у г о д ь -

■ MS
п о д к р у г ­

л и
п р а м о -  

у г о д ь я  ы к
1  Прад. о т к д .  

по П р З ,
п о л у к р у г ­

лых
п р ш о -

у г о д ы ш х

1101-0040 1101-0140
100

100 3.08 3,92

0041 0141 120 3,69 4.71

0042 0142 160 4.93 6.28

0043 0143

110

40 1.49 1.90

0044 0144 50 1.86 2.38

0045 0145 60 2,23 2.85

0040 0146 80 2,98 3,80

0047 0147 100 3.73 4.76

0048 0148 120 4.47 5.70

0049 0149 160 5.96 7,60

0050 0150

120

40 1,77 2.26

0061 0151 50 2,21 2,83

0052 0152 60 2,66 3,39

0063 0153 80 3,55 4,52

0054 0154 100 4.43 5.65

0055 0155 120 5,32 6,78

0056 0156 160 7.10 9,04

0057 0157

140

50 3,02 3,85

0058 0158 60 3.62 4,62

0059 0159 80 4,83 6.15

0060 0160 100 6.04 7,70

0061 0161 120 7,25 9,24

0062 0162 160 9,66 12,30

0063 0163

160

50 3.94 5.02

0064 0164 60 4,73 6.03

0С66 0165 80 6.31 7.04

1101-0066 1101-0166 100 7.89 10,04
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ГОСТ 1*1W—7д Стр. 5

Продолжение
Р а з м е р ы  в мм

OdoiMtesKi MroTOBOt Прнмгмасиость D-L в Мдссл, к*
•CTftfOK i

nptuoyro.v»- полукруг-'. nptvco- Пр«д. откл. полукруг- лрдыо-
полукруглых пых лык угольных но ПрЗ, лих угольных

1101-0067 1101-0167 160
120 9.47 12.06

0068 0168 160 12,62 14,08

0069 0169 60 5.99 7.55

0070 0170 80 7.99 10,06

0071 0171 180. 100 9.98 12,72

0072 0172 120 11,96 15.10

0073 0173 160 16,98 20.12

0074 0174 60 7,39 9,42

0076 0175 80 9,86 12.56

0076 0176 200 100 12,33 15.70

0077 0177 120 14.79 18,84

1101-0078 1101 -0178 160 19.72 26,12

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  полукруглой заго­
товки вставки £>-140 мм, В -8 0  мм из стали марки 8X3 по 
ГОСТ 5950-63:

1101-0059-8X3 ГОСТ 16192-70
То же, прямоугольной заготовки вставки £=180 мм, 5  =100 ми 

из стали марки 8X3 по ГОСТ 5950—63:
1101-0171-8X3 ГОСТ 16192— 70

2. Материал — сталь марки 8X3 по ГОСТ 5950—63. Допускает­
ся замена сталями других марок с механическими свойствами не 
ниже, чем у стали марки 8X3.

3. НВ 207 . . . 255,
4. Остальные технические требования — по ГОСТ 16198—70.
5. Маркировать: условное обозначение и товарный знак.

A  *v "V
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http://files.stroyinf.ru/Index/178/17883.htm

