
УДК 621.763.3:006.364 Группа Г28

3221-1000

8271-0000

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т С О Ю З А  С С Р

ПРОБКИ РЕЗЬБОВЫЕ СО ВСТАВКАМИ 
С УКОРОЧЕННЫМ ПРОФИЛЕМ РЕЗЬБЫ 

ДИАМЕТРОМ от 1 до 100 мм
ГО С ТКонструкция н основные размеры

Threaded plug-gauges with inserts with incomplete 
form of thread of diameters from 1 to lOOmm. 

Design and basic dimensions

17757—72

ОКП 39 3141

Дата введения 01.07.73

1. Настоящий стандарт распространяется на пробки резьбовые 
для контроля метрической резьбы по ГОСТ 16093.

(Измененная редакция, Изм. № 2).
2. Конструкция и основные размеры пробок НЕ, К—И, 

КПР—НЕ должны соответствовать указанным на черт. 1 и в 
табл. 1.

•  Размер для справок.

Черт. I

Издание официальное Перепечатка воспрещена
★

42примеры проектов

http://www.mosexp.ru/proektnye_raboty.html
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С. 15 ГОСТ 17757—72

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пробки НЕ для 
контроля резьбового отверстия с правой резьбой MI0X1.25 с по­
лем допуска 6Н:

Пробка 8221-1045 6Н ГОСТ 17757-72 
То же, с левой резьбой:

Пробка 8221-1045 6Н LH ГОСТ 17757— 72
3. Конструкция и основные размеры вставок НЕ, К—И, 

КПР— НЕ должны соответствовать указанным на черт. 2, 3 и » 
табл. 2.
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При 
сок 0,5 Р

Д гя  d  от J, 5 до ЮОмм

Черт. 3

м еч  а нис .  Для вставок с шагом резьбы I мм и более вместо фа- 
'ХЗО'’ должны быть срезаны заходиыс н выходные витки.
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С. 19 ГОСТ 17757-72
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С. 31 ГОСТ 17757-72

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  непроходной встав­
ки НЕ  для контроля резьбового отверстия с правой резьбой 
М10Х 1.25 с полем допуска 6Н:

Вставка 8221-104511 6Н ГОСТ 17757-72 
Го же, с левой резьбой:

Вставка 8221-1045! /  6Н LH ГОСТ 17757—72 
2, 3. (Измененная редакция, Изм. JA 1, 2, 3)
За. Исполнительные размеры — по ГОСТ 18465 и ГОСТ 18466 
( Введен дополнительно, Изм. .*& 2).
4. Центровые отверстия — по ГОСТ 14034.
5. Технические требования — по ГОСТ 2016.
6. Размеры, не указанные на черт. 2, 3, принимаются по кон 

структивным и технологическим соображениям.
7. Маркировать по ГОСТ 2016 с добавлением последних четыре» 

знаков обозначения на калибрах с размерами выше 14 мм.

72
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

I. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством станкостроитель­
ной и инструментальной промышленности СССР

РАЗРАБОТЧИКИ

И. А. Медовой, Г. С. Кудинова '

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением 
Государственного комитета СССР по стандартам от 30.05.72 
№ ПО!

3. Срок проверки — 1994 г., 
периодичность проверки— 10 лет

4. ВЗАМЕН МН 565-62

5. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУ­
МЕНТЫ

Обомючо*!» НТД, К *  п о г о р и *  дана 
ссылка Н 'Х Ч в р  п у н к т »

ГОСТ 2016-86 5. 7
ГОСТ I <034-74 4.
ГОСТ 14748-69 2
ГОСТ IG093—81 1
ГОСТ IW65— 73 За
ГОСТ 18466—73 За

6. ПЕРЕИЗДАНИЕ (март 1990 г.) с Изменениями № 1, 2, 3, утвер­
жденными в сентябре 1974 г., ноябре 1983 г. 
июле 1989 г. (ИУС 10—74, 2—84, 12—89).
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