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УДК 621.914.2 : «74.05 : 006.354 Группа Г2Э
3224-0010

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

фрезы  дереворежущие н ас а д н ы е

С 3 АТЫ Л 08 А ИНЫМИ ЗУБЬЯМИ ДЛЯ ОБРАБОТКИ 
ЧЕТВЕРТИ и КРОМКИ

Конструкция и размеры

Relived woodworking cutters with rear teeth 
for rebating

ГОСТ
1 8 4 8 0 - 7 3 *

Постановлением Государственного комитата стандартов Совета Министров СССР 
от 9 марта 1973 г. Н9 556 срок действия установлен

с 01.01 1974 г.
-  до 01.01 1965 г.

„ CUj~e& сг/1л.'Н 4.с\1.*ии
Несоблюдение стандарта преследуется по закону $  /> , ,  .

p c u C tO iu A
Настоящий стандарт распространяется 'на насадные звтылован* 

ные цельные фрезы, предназначенные для обработки в древесине 
четверти к кромки тина К-2 по ГОСТ 9330—76 на четырехсторон­
них строгальных станках, поточных и автоматических линиях.

1.1. Основные размеры фрез должны соответствовать указан­
ным на чертеже и в табл. 1.

Издание официальное Перепечатка аоспрещена

★
*  Переиздание (июнь 1980 г.) с изменением № I. 
утверждения* в марте I960 г. (НУС 1—1980 г. I .

?  Издательство стандартов, 1981



Стр. 2 ГОСТ U 4 8 0 -7 J

Профиль обрабатываемой бегали

~/ч/

П р и м е ч а н и е .  Допускается изготовление фрез для обработки профилей 
с односторонней и двухсторонней фасками.

Р а з м е р ы  в мм
Таблица 1

ОбмимснмФоно
Приме-::я еиостъ

Размеры фрезы Размеры профили обраба* тыпзсмоП детали (тип К-2)

п а В ft li ь н

3224.0011 32 12-15 6 5,5- 7,0
3224 0012

160 40 ЛЛ 15 1C М 8 7 S_Q S
3224-0019 Sw 14 • |V V|V

3224 0013 50 21-30 10 10.0- 14.5
3224-ООН 60 32—40 16 15,5—19.5
3224-0015 32 12—15 6 5.5—7.0
3224-0016 40 16 16- 2(1 8 7 5—9.5
3224-0020 180 СО 14
3221-0017 50 21-30 10 10.0- 14.6
3224-0018 60 32-40 16 13.5 -19



t i u o - i i  стР. з

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  фрезы диаметром 
0 = 160  мм. шириной 6  = 40 мм для обработки четпертн глубиной 
Ь - 8  мм:

Фреза 3224-0012 ГОСТ /8480—73
1.2. Конструкции и геометрические параметры фрез указаны в 

рекомендуемом приложении.
1.3. Технические условия — но ГОСТ 22749—77.
1.4. Стойкость фрез между переточками, при соблюдении усло­

вий эксплуатации, указанных в ГОСТ 22749—77 (разд. 3), должна 
быть не менее 4 ч.

1.3, 1.4. (Введены дополнительно, Изм. № 1).
Разд. 2—6. (Исключены, И»м. № I).



Cip. 4 ГОСТ 1100—73

ПРИЛО Ж ЕНИЕ
Рекомендуемое

КОНСТРУКЦИЯ И ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ ФРЕЗ

• I. Конструкция и геометрические параметры фрез приведши на чертеже н в 
таблице.



ГОСТ 18480— 7S Стр. 5

мм

0 d в О, п . Я, 1 а
й

(пред.
опта.±0.0 *

32
ПО

18 11 5.32

40 1 О 7.06
160 •10 100 60

IZ 1.5
•12 „ 12.18 15

60 МО 27 15 8.79

60 100 32 18 13.83

32
125

18 5.36

40 2 2
_ 7.12

180 60
120

80 _ 50 12.32 16

50 27 18 8.87

60 П о  | 32 20 | 14.00

2. Н сугояииыс предельные отклонения размеров отверстий Н М , валов 
AM, остальных ±  1L L L  .

2
(Измененная редакции. Ими № |) .
3. Острые углы я ж  рабочих технологических v-ernx должны быть скру гле-

Бсличпмы радиусов скруглспня и фасок, tie укапанные в настоящем стан­
дарте. принимаются по технологическим соображениям.

4. Допускается м л отопление фрс i шириной болеч* 40 VI ч С горними УТОПЛгЛ. 
ними на величину не более I 6 ширят фреаы г каждой стороны.
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