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УДК 621.914.3-229.324-47(083.74) Группе Г27 
6030-0390

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  с т а н д а р т  С О Ю З А  С С Р

КОЛЬЦА ПРОМЕЖУТОЧНЫЕ р егу л и р у е м ы е  
К ОПРАВКАМ ДЛЯ ГОРИЗОНТАЛЬНО-ФРЕЗЕРНЫХ 

СТАНКОВ

гост
19172—73

Конструкция и размеры

Itilcnm 'iJiiilc adjustable rings for arbou-s for Ьппм>пЫ 
iinlli-ig iHiuT .iK s . Design and iI iu k -hmuik ;

Взамен 
MH 5531-64

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 23 октября 1973 г. Н9 2363 срок действия установлен

с 01.01 1975 г. 

до 01.01 1980 г.

Несоблюденно стандарта преследуется по закону

I Настоящий стандарт распространяете на кольца промежу­
точные, предназначенные для установки между дисковыми фреза­
ми на оправках горизонтально-фрезерных станков.

2. Конструкция и размеры колец должны соответствовать ука­
занным на чертеже и в таблице.

Размеры .и *  еппуиок.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

★
0  Издательство стандартов, 1973



Стр. 2 ГОСТ 19172—7J

Р а з м е р ы  в мм

О'я'.мач̂ нмч
К'М?«

П рдеете*«Ч1С11. а n пали.
MiKc*.

КГ
Пиз. 1.Кольцо «цуцк-лчое

<KiO->oO'K1IHt ДГГ».1С«

6030 0391 13 32 0.090 6030-0391/001

6030 0392 16 36 20 0.115 6030-0392/001

6030 0393 22 44 0,215 6030 0393 001

6030-0394 27 52 0.240 G030-0394/001

6030 0395 32 53 25 0,283 6030-0395,001

6030-0396 40 63 0,370 6030-0396/001

60300397 SO 78 0,530 6030-0397ДЮ1
30

60300396 GO 95 0,910 6030 0398,001
Продолжение

06-1 «И Э'ичмы 
к • ли

flirt. !Ко.ПЦО яйруяниу
п»1. 3.Kojbun IM цнивос Мол. 1lUim|n ЮС Г 31 &-70

О/пУЦич-мцт И

6030-0391 6030-0391002 6030-0391/003

6030 0392 6030-0392.002 6030 0392/003 1.0 ГХ4

6Г30-0393 6030 0393,002 6030 0393/003

6030-0394 6030-0394,002 6030 0394/003

6030-0395 0030 0395,002 6030-0395,003
2ГХ5

6030-0396 6030-0396,002 6030-0396 003

(30300397 6030-0397/002 6030-0397/003

60Э0-О398 6030-0398,002 6030 0398,003 2Гх6

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  кольца размером 
г/ — 13 мм:

Кольцо регулируемое 6030-0391 ГОСТ 19172—73
3. Ход кольца при регулировке не должен превышать 3 мм.
4. Цена деления шкалы — 0,05 мм.



I

ГОСТ 191УД-У? O p . 3

Ч . Кольцо выдвижное (поз. 3) должно перемешаться свободно, 
без заедании.

6. Риску на детали (поз. / )  нанести при совмещении шпоноч­
ных пазов, наименьшем размере В и при натяге детали (поз. 2).

7. Маркировать: обозначение, значение d и товарный знак 
предприятия-изготовителя.

8. Размеры и технические требования к деталям колец указаны 
в приложении 1.

9. Основные размеры гаечных ключей для промежуточных ре­
гулируемых колец указаны в рекомендуемом приложении 2.

10. " Непараллельность поверхности А относительно поверхно­
сти Б для колен 6030-0391 0030-0395 — не более 0,01 мм; для
колец 6030 0396-6030-0398 — не более 0,016 мм.

2 э»к Iжг



КО
Н

СТ
РУ

КЦ
И

Я 
И 

РА
ЗМ

ЕР
Ы

 Д
ЕТ

А
Л

ЕЙ
 П

РО
М

ЕЖ
УТ

О
Ч

Н
Ы

Х 
РЕ

ГУ
Л

И
РУ

ЕМ
Ы

Х 
КО

Л
ЕЦ

C ip. 4 ГОСТ 1917J—73

Ч
ер

т.



ГОСТ 19172—73 Стр. 5
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Стр. 6 ГОСТ 1*173—73

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  внутреннего кольца размером 
<*«•13 мм:

Кольцо вн^реннес 60300391'001 ГОСТ 19172—73
1.2. Материал — сталь марки 40Х по ГОСТ 4543—71.
1.3. Твердость — HRC 45 . . .  50.
1.4. Неуказанные предельные отклонения размеров; охватывающих— по А7, 

охватываемых — по Вт. прочих — по СМ».
1.5. Иыпухлость поперхиости В не допускается.
1.6. Торцовое биение поверхности В относительно оси для колец 

6030 0391/001 —60304)395/001 —ие более 0.004 мм; для колец 6030-0396/001— 
6030-0398ДХ) 1 —не более 0.006 мм,

1.7. Радиальное биение поверхности Г  относительно оси для колец 
6030-0391/001—6030-0398i001—не более 0.008 мм; для колец 6030-0396,001 — 
6030-0396,001-н е  более 0.010 мм.

3. Кольцо наружное (поз. 2\

2.1. Конструкция и размеры наружных колец должны соответствовать ука­
занным на черт. 2 и в табл. 2.

V4

Черт. 2



гост mrz—п  стр. 7

Обоокячгим наружных колеи
О  трех, 
откл. п о  

C i )

L  (п р е л , 
откл. по 

*а>
а

а ,  (прел. 
ОТКЛ. п о

С.)

а ,

( » р « .
ОТКЛ.по Л 1

d .

60300391/002 32

15

М28Х1.5 26 31

1.6 3.86030-0392/002 38 М30Х1 .5 30 35

60.30-0393/002 44 M38XI.5 35 43

6030-0394/002 52

19

М 45X1,5 45 51

2.0
4.5

6030-0395/002 58 М50х 1,5 50 56

6030-0396/002 68 М60Х1.5 60 66

6030-0397/002 78 21 М70Х1.5 70 76

6030 0398/002 95 М85Х1.5 85 93 6.5

Продолжение
Р а з м е р ы  о мм

Обозначения 
наружных килей i 1, л А е Масса, кг

6030-039! ,002 0.025

6030-0392/002 8 4 4.0 и 2.0 0,6 0,035

6030-0393/002 • • 0,060

6030 0394/002 2,5 0,070

6030-0395.002 12 6 1,0 0,075

6030-0396/002 5.5 2.5 3,0 0.090

6030-0397/002 14 7 1.6 0.120

6030-0398/002 3.5 0,205

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  наружного колы» размером 
£>-32 мм:



Стр. 8 ГОСТ 1*172—73

Кольцо наружное 6030-0391/002 ГОСТ 19172-73
2.2. Материал — сталь марки 40Х по ГОСТ 4543—71.
2.3. Твердость — I IRC 35 . . .  40.
2.4. Резьба — по ГОСТ 9150—59. Поле допуска резьбы — 6// по ГОСТ 

16093—70.
2.5. Проточка под выход резьбы — по ГОСТ 10549—63.
2.6. Неуказанные предельные отклонения размеров: охватывающих—по А;, 

охватываемых — по Вт. прочих — по СМ*.
2.7. Число равных делений по окружности —  30.
2.8. Ширина штрихов 0.2 мм. Глубина штрихов и цифровых знаков

0 ,1—0.2 мм.
2.9. Цифровые знаки должны располагаться над соответствующим штрихом 

тах. чтобы середина числа совпадала с осью штриха.
2.10. Штрихи и цифры на шкале должны быть четкими. Разница цифр по 

высоте в пределах шкалы не должна превышать 0,4 мм.
2.11. Размеры цифр иа поверхности В:
шкалы отсчета перемещения детали (поз. 2) — ПУ2 ГОСТ 2930—62; 
цены делении шкалы 0,05 — ПУЗ ГОСТ 2930—62.
2.12. На поверхности В не должно был. пятен, царапин п забоин.
2.13. Впадины штрихов н цифр должны иметь темный 70н.

3.1. Конструкция и размеры выдвижных колец должны соответствовать ука­
чанным на черт. 3 и в табл. 3.

3. Кольцо выдвижное (поз. 3]

V4 (V)

Черт. 3



ГОСТ 1*172—73 Стр. *

О б о ш и ч с и к я  
ВЫДВИЖНЫХ Х0ЛС11 d

D (opt*, 
откл. во 

С.)
L

d ,(прел, откл. 
по Л,)

«7. 1
в

(п р е д , 
о т к л . 
по Х,|

/

€030-0381/003 13 30 20 М26Х1.5 3 15.0

6030 0392/003 16 34 12,5 24 М30Х1.5 2.5 4 18,2

6030 0393,003 22 43 32 М38Х1.5 6 24,8

6030-0394/003 27 49 33 <445x1,5 7 30,8

6030-0395,003 32 55 16,0 43 М50Х1.5 3.0 8 •35.6

6030 0396/003 40 65 53 М60Х1.5 10 44,2

6030 0397ДЮЗ 50 75 19.5 63 М70Х1.5 5.0 12 54,2

6030-0398,003 60 92 73 М85Х1.5 14 65,5

Продолжение
Р а з м е р ы  в мм

0 6 < м и в ч «к ц «  
ВЫДЙИХИЫД к о л еи Г С Г| е, М а с с а , к г

6030 0391,003 0.6 0,030

6030-0392/003
0 . 8

0,6 0,4 1.0 0.035

6030-0393,003 0.060

6030-0394/003 1 О 0,065

6030 0395/003 1,0 0.6 1.2 0,035

6030-0396/003
1.4 0.100

6030-0397,003 2.0 1.0 2,0 0,130

6030-0398,1003 1 . 6 0,270

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  выдвижного кольца размером 
<*=13 мм:

Кольцо выдвижное 6030-03911003 ГОСТ 19172—73



Стр. 10 ГОСТ 1*172—73

3.2- Материал — сталь марки 40Х по ГОСТ 4543—71.
3.3. Твердость — HRC 35 . . .  40.
3.4. Резьба — по ГОСТ 9150-59. Поле допуска резьбы — 6g по ГОСТ 

1G093—70.
3.5. Проточка под выход резьбы— тип I, узкая по ГОСТ 10о49—63.
3.6. Канавка под выход шлифовального круга — по ГОСТ 8820—69.
3.7. Неуказанные предельные отклонения размеров: охватывающих — по 

охватываемых — по Вт, прочих — г.о СМ*
3.8. Торцовое бненне поверхности В относительно оси: для колец

6030-0391/003—6030-0395/003 — не более 0,004 км; для колец 6030-0396/003— 
6030 0398/003 — не более 0,006 мм.

19. Радиальное бненне поверхности Г относительно оси: для колец 
6030 0391/003—G030-G393/003 — не более 0,012 мм; для колец 6030 0394/003— 
6030-0398/003 — нс более 0,016 мм.



Стр. 11

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 к ГОСТ 19172—79 
Рекомендуемое

КЛЮЧИ ГДЕЧНЫ1 ДЛЯ ПРОМЕЖУТОЧНЫХ РЕГУЛИРУЕМЫХ КОЛЕЦ 
К О ПРАВКАМ ГОРИЗОНТАЛЬНО-ФРЕЗЕРНЫХ СТАНКОВ

Осиомм* p U M tp U

Нужный
диаметркодьае L л г ГI А А, 1 ь Штифт

ахТ

32 110

3

16 30 4

2

5

3 5.0 3X636 125 18 33 5 6

44 150 22 43 6

952 170

4

26 46 7

3 4 6.5

4X8
58 29 50 8

68 200
34 60 10

12
4ХЮ

78 39 65 12

95 220 6 47.5 74 4 6 9,0 6X12

П р и м е ч а н и я :
1. Технические требования на изготовление и обозначение ключей не регла­

ментируются.
2. штифт может быть заменен специальной деталью.
Маркировать: значение наружного диаметра кольца и обозначение.



«вменение Л  ( ГОСТ 19172—73 Колин» промежуточные ретулмруемые к он 
равна* для гормзонтлльно-фредериых станков Конструкция и размеры ‘ '
Постановлением Государственного комитет» СССР во стандартам от 31.03 80 
Л  I4di срок введения установлен

1 с 01.04.80

Пучит 2. Табанив. Графа <Пф. 4. Штифт ГОСТ 3128—70»; Заменить обо- 
Знач.чию: Г на яб * .'  '»'• :  ч

Приложение I. Пункт 1.1. Чертеж I. Заменить обозначения шероховато­

сти: V4 IV) на Я г it.
v M

V5 ив Лт to.
V 5 V6 на V7 на

. ;  V B hi ^  .

Таблица |. Заменить обозначения предельных • отклонений: X* на D1I;
С, ив 812. С, на 85; С» на 88; А па Н1:Х% на В12.

Пункты 1.4, 2.6. 3.7 изложить а новой редакции:’
«Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий ■— Н14, ва 

лов — 814. ост*львы*»— *  — >•
flyiocf 2.1. Чертеж. Заменять обозначили имроховтостм: V4 (V ) на

; V5 на КгЦ  . ; V6 на S V7 н» ^  ;  4  .

Чертеж 2. Заменить, слова: «Накатка оетяатая ОСТ 260)7» и. «Рифление 

ССТ''чсртеж>2ТПоверхность В проставить. как указано на чертеже:

% у

".Таблица 2.'3*мекигь обожячения продельных отклонений: Cs на 8(12; As 
ва [9; А на Н1. .. :

• Пункты 3. 4, ЗЖ Заявил* ссылку: ГОСТ 9150-59 на СТ СЭВ 182—75. 
1; Пункт 3.1. Чертеж 3. Заменить обозначения шероховатости: V4 (V) на

-V(V) 5 7s "а *1\ /  ; V6 иа *\/ 5 v8 «а .
Таблица 3. Заменить обозиачеииа предельных отклонений: С, на 812; 

А| в* Н6; X* на Я12.
; (ИУС St 5 1980 г ) b u .'



Изменение f*  2 ГОСТ 19172—73 Кодыи промежуточные регулируемые ■ оправ- 
ком для горизонтально-фрезерных станков. Конструкция и размеры
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по /управлению качеовом продукции и стандартам от 27.02.90 301

Дата введении 0».10.90

Под наименованием стандарта проставить код: ОКП 39 2800. ч 
Пункт 2. Таблица. Заменить обозначение штифтов: 1,вш 6X4 на 1.6x4; 

2т 6X6 на 2x5; 2т 6 x 6  на 2X6;
чертеж. Заменить обозначение поверхности: А на В.
Пункт 10. Заменять слово: «Непараллельносгь» на «Допуск параллельности*. 
Приложение 1. Чертеж 1. Заменить заачення шероховатости: Rz 40 на 6,3} 

Rz 20 на 3.2; 0.63 на 0,40; 2.5 на 1.6; 1.26 на 0.8;
поверхность Г. Исключить обозначение поверхности: В.
Таблица 1. Графа d*. Заменить значение: 70 ва 79.

Пункт 1.3. Заменить значение: 45 . . .  50 HRC» на 46,5 . . .  51,5 HRC» 
Пункт 1.4 изложить в новой редакция: «1.4. Неухазэняые предельные откло*

ненна размеров: HI4; Ы4; ± 4 г  *.

(Продолжение ся. е. 76)

75



( Продолжение изменения к ГОСТ 19172—73)
Пувкт 1.5. Заменять обозначение поверхности: В на Г.
Пункт 1.6. Заменить слова: «Торцовое биение поверхности В» на «Допуск 

торцового биении поверхности Г*.
Пункт 1.7. Заменить слова и обозначения: «Радиальное бнеиие поверхности 

А» на «Допуск радиального бкення поверхности В». 6030-0391/001—6030-0395/ 
/001 на 6030-0391/001-6030-0395/001.

Пункт 2.1. Чертеж 2. Заменить значения шероховатости: Яг 40 на 6,3; 
Яг 20 на 3.2; 2.5 на 1.6. 1,25 на 0,8.

Пункты 2.3. 3.3. Заменить значение. 35 . . .  40 НИСч на 37 . . .  42 HRC,.
Пункты 2.5. 2.6 изложить в новой редакции: «2 5. Проточка для резьбы — 

тип I. узкая по ГОСТ 10549—80.
2.6. Неуказанные предельные отклонения размеров: Н14; Ы4; ±  >.
Пункт 3.1. Чертеж 3. Заменить авачения шероховатости: Яг 40 на 6.3; Яг 20 

■а 3,2; 0,63 на 0,40; 25 на 1,6;
поверхность А. Исключить обозначение поверхности В. заменить обвзначе- 

■вс поверхности: Г па В.

(Продолжение см. с. 77)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 19172—73У
Пункты 35, 3.7 изложить в новой редакции: *35. Проточка для резьбы — 

•ап I, узкая — по ГОСТ 10549—80. ^
8.7. Неуказанные предельные отклонения размеров: Н14, Ы4; ±  - j -  >.
Пункт 3.8. Заменять слова: «Торцовое биение поверхности В» на «Допуов 

торцового бкения поверхности А».
Пункт 3.9. Заменить слона и обозначения: «Радиальное биение поверхности 

Г» на «Допуск радиального биения поверхности В>, 6030-0394/003 на 6030-0395/ 
/003, 6030 0395/003 на 6030 0396/003.

(ИУС .V» 5 1990 г.)
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