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УДК 621.983.073-229.314 : 006.354 Группа Г22

1025-15*0

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПЛИТЫ ДЛЯ СМЕННЫХ РАЗДЕЛИТЕЛЬНЫХ 
ШТАМПОВ ЛИСТОВОЙ ШТАМПОВКИ 

(ЗАГОТОВКИ)

ГОСТ
18717— 73*

Конструкция м размеры

P lates (or changeable sheet stamping cutting 
dies (blanks).

Construction and dimensions

Взамен
MH 1920—«1; 
MH 1921—01; 
MH 1926*01 — 

MH 1929-61

Постамовпеиием Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 16 мая 1973 г. Н$ 1249 срок действия устаиовпен

с 01.07.74
Проверен в 1904 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на плиты для смен­
ных разделительных штампов листовой штамповки, устанавли­
ваемых на блоки по ГОСТ 17662—72 и ГОСТ 17663—72.

2. Конструкция и размеры плит должны соответствовать ука­
занным на черт. 1 и 2 и в табл. I и 2.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

* Переиздание (май 1985 г.) с Изменением М  I, 2, утвержденными 
о мае 1981 г., декабре 1983 г.. (ИУС 8 -8 1 .  3 -8 4 )
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Стр. ?  ГОСТ 18717—73

Исполнение 1
г

Исполнение 1

Обозначение
плиты

I
а1**ж

V

Stf L D л

МСГС UP i-T ЯСЛИ- 
ГОСТ 1.

поверхности 
Г  И Л. 

в* б0.1«*
Л

<»ре*.
откл ь г А Масса.

кго
хX
&
С

§
1

ЯЛ
длине

L

на
ширине

В

=0.28)

1025-1581' 1 20 0,71
1025 1582 2

80
1025 1583 1 o r 0 .8 9
1025 1581 2

63
l*J

0 .0 0 6 14
1025-I585 1 on

0 .9 0
1025-1586 2 о .о ю а 32 8
1025-1587 1

25 1. 14
1025-1588 2

100
1025-1589 1 ол 1.22
1025-1591 2

80

ZSj

0 ,0 1 0 30
1025-1592 1 о с 1.52
1025-1593 2

4



ТОСТ 1*717— 71 Crfx 3

Обозначение
«лиги

Xс»■X
%в

L в
Xас I
с S

1025-1594 1
1025-1595 2 125
1025-1596 1
1025-1597 2 80 -
1025-1598 1
1025-1599 2 140
10251601 1
1025-1602 2

1025 1603 1
1251025-1604 2

1025-1605 1
1025-1606 2

140
100

1025-1607 1 160
1025-1608 2
1025-1609 1
1025-1611 2

loU

1025-1612 1
1025-1613 2

160
1025-1614 \

1025 1615 2

1025-1616 7

1025 1617 2
1 ел юн

1025-1618 1 1 о и 1*0

1025-1619 2

1025-1621 /
1025-1622 2

1025-1623 1 Ал)

1025-1624 2

Р а з м е р ы  в мм Продолжение табл. 1

Нсчараллель-яость
поверхности 

Г  и Л. 
вс Солсе

га я*
ширине

Л
(прея.
отял.
*0.251

20

25

20

25

0.010

0.016

32

25

32

25

32
0,025

30 32

60

0.016 80

36

Масс».

10

1.53

1.91

1.72 

2,15

2.39

2.69

3.08

3.17

3,87

4,94

4.34

5,57

4.83

6.20

к г . 1 П 4Поля допусков размеров о, г, ft —  ±  —-—
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  плиты размерами 

L<= 8(1 мм В =  60 мм, Я » 20 мм исполнения I. из стали марки СтЗ: 
Плита 1025-1581-СтЗ ГОСТ 18717-73

&2*



Стр. 4 ГОСТ 18717—73

{3,
V  М

Р а з м е р ы  в мм
Т а б л и ц а  2

Обслмячеяне
пакты

Прамеаяо-
мость L В н

Нспарадлеяыюстьповерхности Г « Д. в* Солсе
А

(ерел.откл. М а с с а .кг
н а  длине яа шкрипе 

В
Д0Д8)

1025-1625 200 25 5,35
1025-1626 32 6.82
1025-1627 220 140 25 110 5.97
1025-1G28 32 0.025 0,016 7,53
1025-1629 250

25 6.72
1023-1631 32 8.58
1025-1632 220 160 25 125 6.76
1025-1633 32 8.63
6



ГОСТ 18717—73 Стр. 5

Обеспечение
плиты

Р а з м е р ы  а мм
Продолжение табл. 2

Пленение
месть

1025-1634
1025-1635
1025-1636
1025-1637
1025-1638
1025-1639
1025-1641
1025-1642
1025-1643
1025-1644
1025-1645
1025-1646
102.5-1647
1025-1648

250

280

250

280

320

280

160

Непараллельиссть 
поверхности 

Г  п  Д .  
не более

25
32
25
32

320

180

200

25
32
25
32
25

32

40
32

0.025
0.016

0.040

0,025

40 0.040
0.025

л
(пред.
откл.

125

130

Масел.
кг

7.70
9,54

8.64
11.04
8.68

11.09
9.74

12.45
11.15
12.26
13,86
17.30
15.87
19.82

, J 1 E ,в ” ерп  УСЛ0В»«Г° о в о з и а ч е н п я  плиты размерами 
L 200 мм, «= 1 4 0  мм, / /  = 25 мм из стали марки СтЗ:

Плита 1025-1625-СгЗ ГОСТ 18717—73
(Измененная редакция, Изм. № I).
3. Технические требования — по ГОСТ 15863-81.
4. i Маркировать: обозначение плиты, обозначение марки мате-

риала, обозначение настоящего стандарта и товарный знак пред­
приятия-изготовителя. н

5. Конструкция и размеры пакетов сменных разделительных 
штампов приведены в рекомендуемых приложениях 1, 2 и 3

о. применяемость пакетов сменных разделительных штампов 
в блоках по ГОСТ 17662—72 и ГОСТ 17663—72 приведены в спра­
вочном приложении 4. н
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Стр. 6

ПРИ Л  ОЖСН ИЕ  
Рекомендуемое

КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ПАКЕТОВ СМЕННЫХ РАЗДЕЛИТЕЛЬНЫХ 
ШТАМПОВ С  НЕПОДВИЖНЫМ СЪЕМНИКОМ

6_z5

8



Crp. 7

Т а б л и ц а  I
мм

Основная размер пакет* л <4|

L В H Прея. откд. 
aCllft

А, А.

80 60 АЛ 1_Л 20

1 (Yi
00

80
40 10

40IW
92 20

125 80 100 60 14 40
140 120 60
125 92 32
140

100 102 112 72 48
160
180 142 16 70 22
160 108 42
180 125 138 83 70

32
200 168 102
200 168

75 50
220 140 110 185 108

250 218 145 АЛ
220 180

18 90
40

250 160 205 125 55
280 240 170
250 210 140
280 ISO 115 240 140 170

оо

320 280 210
280

200 130
240 160 20

160 40
320 280 200
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Стр. 10

ПРИЛОЖ ЕНИЕ 2 
Рекомендуемое

КОНСТРУКЦИЯ и РАЗМЕРЫ ПАКЕТОВ СМЕННЫХ РАЗДЕЛИТЕЛЬНЫХ 
ШТАМПОВ С  ВЕРХНИМ ПРИЖИМОМ

Б -5

ф ф  - ч ■> • - ф ф ф
1

1

[ оф

Л»
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Стр. 11

Т а б л и ц а  1
ми

Осисвиа* рваиер е н ш А Л
*г л . Л,

L в н
Пред. откя. 

дол е

80 63 84
60

40 10
20

■ \

100 80
40

80 89 60 14
20

125 100 40
140 120 60

125

100 99

92

72

16

32
140 112 48
160
180 142 70 22
160

125

106

108
88

42 —

180 138 70 32
200 168 102

140 108

18

75 50
220 185
250 218 145 40
220

160
180

125 90
250 205 55

280 240 170

36250
180 113

210
140

140
280 240 170 .
320 280 210
280 200 128

240
160 20

160 40
320 280 200

3' 13
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Стр. 16

ПРИЛОЖ ЕНИЕ 3 
Рекомендуемое

КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ПАКЕТОВ СМЕННЫХ РАЗДЕЛИТЕЛЬНЫХ 
ШТАМПОВ СОВМЕЩЕННОГО ДЕЙСТВИЯ

£ ц 5
<0 9

А л я  п а /т о В с  i d s  М м н

18



Стр. 17

*

Т а б л и ц а  1
ми

Осяоемов резне? пакета А А,
А.

А. А,

L В // Пред. откд. л 0.16
Л| Л»

Пред. от*. 
±0.2

80 63 85 60 40 10 20 60 20
100 80 40

20
125 80 91 100 G0 14 40 70
140 120 60
125 92 32 30
140

100 111 112 72 48 100160
180 142 16 70 22
160 108 42 _
180 125 115 133 83 70

32
ПО 40

200 1 £Q 102iOo

75 50
220 140 185 108 140 50
250

122 218 145
220 180

90
40

250 160 205 125 18 55
280 240 170 160 60250 210 140

36
280 180 126 240 140 170
320 280 210
280

200 140
240 1 ДА 20 160 40 210 90

320 280
IW

200

(Измененная редакция, Изм. Л« 1)
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Стр. 22

ПРИЛОЖ ЕНИЕ 4 
Справочное

ПРИМЕНЯЕМОСТЬ ПАКЕТОВ СМЕННЫХ РАЗДЕЛИТЕЛЬНЫХ ШТАМПОВ 
В БЛОКАХ:

По ГОСТ 17662—72 По ГОСТ 17663—72

I  — болт: ?  — М нет смежного разделительного штампа: J — влатха г а ш ц и а  
по ГОСТ 17870—7гг: < — «СМДЫШ по ГОСТ 17*®-72 ила ГОСТ I7W9-72.

24



Стр. 23

Основной р»>ис|> (T.xSxV/) устанавливаемого пакета
Обозначение блоха 
по ГОСТ 1Г860-Т?. 

ГОСТ ITWS-T! с неподвижнымСЪЁМНИКОМ с верхним итожимом совмещенного действи*

1006-0131 80x63x92 
100 X 60 X 92

80 X 63X84 
100X60X 84

80X63X85 
100X 60 X 85

1005 0132
100X80X92
125X80X92
140X80X92

100X80X89 
125X 80X 89 
140X80X89

100 X80 X 91 
125 X 80 X 91 
140X80X91

1005-0133
125X100X102
140X100X102
160X100X102
180X100X102

125X100X99 
I40X100X99 
160X100X 99 
180X100X 99

125X100X111
140X100X111
160X100x111
180Х100ХП1

1005-0134
160X125X110
180X125X110
200X125X110

160X125X106
180X125X106
200X125X106

160X125X115
180X125X115
200X125X115

1005-0141
200X140X110
220X140X110
250X140X110

200X140X106
220X140X106
250X140X106

200X140X122
220ХМ0Х122
250X140X122

1006-0142
220X160X110
25ОХ160ХПО
280X160X110

220X160X106
250X160X106
280X160X106

220X160X122
250X160X122
280X160X122

10050143
250X180X115
280X180X115
320Х180ХМ5

250X180X113
280X180X113
320X180X113

250X180X126
280X180X126
320X180X126

1005-0144 280X 200X130 
320X200X130

280 X 200X128 
320 X 200X128

280X 200X140 
320X200X140

При эксплуатации сменных разделительных штампов необходимо применять 
устройства, обеспечивающие выполнение требований техники безопасности, 
"исходя из конкретных условий производства.
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ГОСТ 18717-73

http://files.stroyinf.ru/Index/174/17426.htm

