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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й С Т А Н Д А Р Т С О Ю З А
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С С Р

ПЛИТЫ МОДЕЛЬНЫЕ СТАЛЬНЫЕ СО СМЕННЫМИ МЕТАЛЛИЧЕСКИМИ 
ВКЛАДЫШАМИ ДЛЯ ОПОК РАЗМЕРАМИ В СВЕТУ 600X500 мм. 

t00X  700 мм, 1000X800 мм НА ФОРМОВОЧНЫЕ ЛИТЕЙНЫЕ 
МАШИНЫ С ПОВОРОТОМ ПОЛУФОРМЫ С ДОПРЕССОВКОЙ 

Конструкция н размеры
Steel pattern plates with changeable metal inserts lor moulding boxes having 

inside dimensions 600x500 mm, 800X 700 mm, ЮООХЙЭО mm for moulding 
foundry machines with turn of half mould with squeezing. Design and dimensions

ГОСТ 
20112—74

Вымен 
MH 3163—6]

Установлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР от 11 августа 1*74 г. И» 1013 срок 
аеАстаиа установлен

с 01.01 1*76 г. 
до 01.01 1»»1 Г.

Несоблюдение стандарта преследуется по аакоиу

1. Конструкция и размеры модельных плит должны соотпетстпопать указанным на черт. 1 и а 
»абл. 1.

Ицаиие официальное

★
Перепечатка воспрещена
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ГОСТ 30112—74 Стр. 3
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Продолжение
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0280-1461 М 16.6.05 М 16X80.66 0.5 166.1 .0'»
0280 2029 0290 0863 0290-08*6 М в х  16.56-05
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П р и м е р  у е л  о н и  о  г о  о б о з  и им с и н я  модельной плиты размером /- ■» (S0G мм, неполно- 
пня /:

Плита модельная 0280-146J ГОСТ 20112— 74
2. Маркировать: обозначение модельной плиты н товарный знак предприятия-изготовителя.
3. Допускается применение направляющих втулок (поз. 9) 0290-0862, 0290-0866 по ГОСТ

20127-74.
4. Конструкция и размеры рам (поз. /)  должны соответствовать указанным на черт. 2 и в 

табл. 2.
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Стр. 4 ГОСТ 20112—74

Черт 3 
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0280 1461/001 17 23 16 30 30 23 22 18 300 250 35 12 10 80 12.5 8.5 • 43
0280 1463/001 ОО 33 22 400 350 16 12

м.о 77
0280 1466/001 ** 30 20 38 40 32 28 23 .'00 400 63 18 14 100 15.0 106

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о э и  а мен ия рамы размером L -*680 мм:
Рама 0280-1461/001 ГОСТ 20112-74

5. Неуказанные радиусы 5—8 мм.
6. Технические требования — по ГОСТ 20131—74.
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Измените № I ГОСТ 20112—74 Плиты модельные стальные со сменными ме­
таллическими вкладышами для опок размерами в свету 600X500 мм, 800 x  700 мм. 
1000 x  800 мм на формовочные литейные машины с поворотом подуформы с 
доирессовкой. Конструкция н размеры
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от Ь2 06.Н! 

2769 срок в ведения установлен
с 01.10.81

Пункт I. Таблица 1. Заменить обозначение болта (поз. 13) н ссылку: 
M l6X80-66.05 на 7002—255©; М20ХЭ0.66.05 на 7002—2589; М20Х90.66.05 на 
7002-2591; ГОСТ 7808—70 на ГОСТ 13152-67.

(Продолжение см. стр. 108)



(Продолжение изменения к  ГОСТ 20112—71)
Пункты I. 4. Таблицы 1, 2. Заменить наименование графы: «Теоретическая 

масса, кг» на «Масса, кг, не более».
Пункт 4. Заменить боэначення: А3 на Н8; А, на Н И .
Пункт 6. Заменить ссылку: ГОСТ 20131-74 на ГОСТ 20131-80.

(ИУС № 8 1981 г.)

ГОСТ 20112-74

http://files.stroyinf.ru/Index/171/17174.htm

