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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й С Т А Н Д А Р Т С О Ю З А

Группа П1

С С  Р

ПЛИТЫ МОДЕЛЬНЫЕ СТАЛЬНЫЕ ДЛЯ ОПОК РАЗМЕРАМИ В СВЕТУ 
2600X1600 мм НА ФОРМОВОЧНЫЕ ЛИТЕЙНЫЕ МАШИНЫ 

С ПОВОРОТОМ ПОЛУФОРМЫ ВЕЗ ДОПРЕССОВКИ

Конструкция и размеры
Steel pattern plates for moulding boxes having Inside dimensions 2600X1600 mm 

lor moulding foundry machines with turn of half mould without squeezing. 
Design and dimensions

ГОСТ
2 0 1 2 0 — 7 4

Постаиоаааммам Государственного комитат» стандарте» Совета Министре» СССР от 21 августа 1974 г. М  2022 срок 
дебетам» установкой с 01.01 1974 г,

до & ii i  н Т Г 7

Несоблюдение стандарта преследуете» по миому

I. Конструкция и размеры модельных плнт должны соответствовать указанным на черт. 1.

И ад вине официальное

★
Перепечатка воспрещена
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проектирование и строительство

http://www.mosexp.ru/proektnye_raboty.html


ГОСТ 10110—74 Стр. 2

/-п л и т *  Мао-3039Мм Сказ. II: 3—шгырк центрирующий 03Ю-Й0* по ГОСТ 30123—71 (иол I); 1—штыри и*пр*»л»ющи« 0290 26»  во 
ГОСТ »123— 74 (иол 1 |; 4 -ш ты рь  отинлной 0390-2037 ПО ГОСТ 201Я -74 (иол. $ |; 4-илши крепежниП 0290-0014 по ГОСТ IWPI-74 («ол. •>: 
»—болт ,M20xl20.ft>flfi но ГОСТ ТЖв-70 (кол. в>; Г - ш п й б я  ЯМГ.ГМ »»> ГОСТ МП» ?0 («ол •«»; Л -гявкя M JU'.fii но ГОСТ Ф7Г-Н>1шчл 1И). а Aiuit мл»* и в <4iиг. „и l o c i  :i«« ?u («■•« и|

Черт. I

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  модельной плиты:
Плита модельная 0280-2039 ГОСТ 20120—74

2. Маркировать: обозначение модельной плиты и товарный знак предприятия-изготовителя. 
^3. Конструкция и размеры плит (поз. 1) должны соответствовать указанным па черт. 2.
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Стр. 3 ГОСТ 20110—74

* ( У >

У с л о к и о «• «> о I II .ч ч с ни с плиты:
/7лига 0280-20391001 ГОСТ 20120— 74

4. Н е у к а з а н н ы е  радиусы 8—10 мм.
5. Технические требования — по ГОСТ 20131—74.



Изменение N  1 ГОСТ 20120—74 Плиты модельные стельные для опок разме- 
*лмя ■ свету 2600X 1600 мм да формовочные литейные машины с поворотом 
юлуформы без допрсссовхж. Конструкция н размеры
Установлением Государственного комитета СССР по стандартам от 02.06.81 
Ъ  2772 срок введения установлен

е 01.1081

Пункт I. Чертеж 1. Подрисуночная подпись. Заменить обозначение болта 
{поз. 9): М20Х 100.66.05 по ГОСТ 780 8 -7 0  на 7002—2593 по ГОСТ 13152—67; 
заменить обозначение клина (поз. 5): 0200—0614 на 0292—0614.

Пункты 1, 3. Чертежи 1, 2. Заменять слова: «Теоретическая масса» на «Мас­
са, не более».

Пункт 3. Чертеж 2. Заменить обозначение: Л , на Н8;
(Продо.хжение см. сгр. 112)



(Продолжение изменения к ГОСТ 20120—7 
вид сверху дополнить, как указано на чертеже:

Пункт 5. Заменить ссылку: ГОСТ 20231—74 на ГОСТ 20131—80. 

(ИУС М  8 1981 г.)
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ГОСТ 20120-74

http://files.stroyinf.ru/Index/170/17072.htm

