
УДК 621.914.28.025.7:678.5:006.334 Группа Г23

3212-3000

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ФРЕЗЫ ДИСКОВЫЕ СО ВСТАВНЫМИ НОЖАМИ. 
ОСНАЩЕННЫЕ ТВЕРДОСПЛАВНЫМИ 

ПЛАСТИНАМИ. ДЛЯ РАЗРЕЗКИ ПЛАСТМАСС 
ТИПОВ ГЕТИНАКС. ТЕКСТОЛИТ 

И СТЕКЛОПЛАСТИКОВ 
Конструкция н размеры

Disk type milling cutters with inserted carbide 
blades tor cutting plastics micarta, textolitc 

and glass plastics types.
Construction and dimensions_______

ГОСТ
20321—74*

Взамен 
MH 3644-62

Постановлением Государе геенною комитета стандартов Совета Мииистров 
СССР от 28 ноября 1974 г. М 2627 срок введения установлен

с 01 01 76
Проверен в 1980 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на дисковые фрезы со 
вставными ножами, оснащенными твердосплавными пластинами, 
диаметром от 250 до 400 mxi, предназначенные для разрезки пласт­
масс типов гетинакс. текстолит и стеклопластиков на основе 
стеклотканей, стекловолокна и асботекстолита.

!. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ФРЕЗ

1.1. Конструкция и размеры фрез должны соответствовать ука­
занным на черт. 1 н в табл. I.

Издание официальное

★
Перепечатка воспрещена

* Переиздание (декадpt, 1987 г.) г  Изменением М 1. 
утвержденным в сентябре 1980 г. (ИУС AJ 12—80).
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С. 2 ГОСТ 20321-74

Обо)нйч«сие
боез Првмснясмссть 0 й а

Число ножей 
ж

3212-3001 250 8 32 24
3212-3002 315 40

30
3212-3004 400 10 50
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ГОСТ 20321-74 С. S

Продолжение табл. I
Р а з м е р ы ,  мм

О б о з н а ч е н и е
<Ьоез

П с е .  1 
К о р а у с .  
К м .  1

П с а . 2
Н о *  п о  Г О С Т  г М Я - 7 4 П о » , г 

К д и н  п о  
Г О С Т  20523— 74 

Код г

П о » . 4. 
Ш т*4>т  

а и л и н д р х ч а -  
<**# Г О С Т  

3128— 70  
К м .  *

П р а в и в .
К о д . г!2

Л еп ы й .
К м .  z<2

О б о з н а ч е н * *

3212-3001 3212-2001/001
3101-3001 3101-3002 3Q64-3Q01 2 .5т6Х 5

3212-3002 3212-3002/001

3212-3004 3212-3004/001 3101-3003 3101-3004 3064-3002 2.5т6Х б

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  фрезы диаметром 
/5 =  315 мм, со вставными ножами, оснащенными пластинами из 
твердого сплава:

Фреза 3212-3002 ГОСТ 20321—74
(Измененная редакция, Изм. Н  1).
1.2. Окончательную заточку, а также шлифование по наружно­

му диаметру и торцу ножей следует производить в собранном виде.
1.3. После заклинивания ножа крепить штифтами.
1.4. Рекомендации по применению и эксплуатации ф рез— по 

ГОСТ 20317-74.
1.5. Технические требования — по ГОСТ 20329—74.
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С. 4 ГОСТ 20321—74

2. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ КОРПУСА (поз. /)

• Размеры лая справок.

Черт. 2

Обозначение
корпусе* О, 4 В, «1 а Л 4 V. 2

3212-3001/001 240 120
10

36,3 98.3
16.4 18

24

3212-3002,'001 305 160
5

43.6 130,0
30

321-2-3004/001 385 200 12 7 55,4 165.4 21.6 23

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  корпуса диамет­
ром /?: =  305 мм:

Корпус 3212-3002/001 ГОСТ 20321—74 
2.1. Технические требования -по ГОСТ 20329—74.
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