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ТИПА 15
Конструкция и размеры

Hard metal brazed tips, type 15. Design and dimensions
ГОСТ

25404-90

МКС 25.100 
77.160

ОКП 19 6000

Дата введения 01.07.93

1. Настоящий стандарт распространяется на пластины для фасочных резцов и для резцов обработ­
ки пазов типа «ласточкин хвост®.

2. Конструкция и размеры пластин должны соолзетствоватъ указанным на чертеже и в табл. 1.
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3. Условное обозначение пластин — по ГОСТ 25393.
4. Ориентировочная масса пластин указана в приложении.
5. Технические требования — по ГОСТ 2209.
6. Применяемые марки сплавов: №  I -  Т30К4, № 2 -  Т15К6, № 3 -  Т14К8, № 4 -  T5KI0, 

№ 8 -  ВК6-.М, ВК6-О.М, № 9 -  В Кб. № 10 -  ВК8, № 11 -  ВКЮ-ХОМ.

ПРИЛОЖЕНИЕ
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