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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ФРЕЗЫ ДИСКОВЫЕ С МЕХАНИЧЕСКИМ КРЕПЛЕНИЕМ 
МНОГОГРАННЫХ ТВЕРДОСПЛАВНЫХ ПЛАСГИН

Типы и основные размеры

Disk milling cutters with mechanically clamped 
indexable inserts.Types and basic dimensions

M КС 25.100.20 
ОКП 39 1855

ГОСТ
28437-90

Д ата  BtuMcnnu 0 1 .0 1 .9 1

Настоящий стандарт распространяется на дисковые трехсторонние и двухсторонние фрезы с 
механическим креплением твердосплавных пластин, предназначенные для фрезерования пазов и 
уступов в чугунных и стальных деталях.

1. Фрезы должны изготовляться следующих типов:
1 -  трехсторонние фрезы исполнений:

1 -  с креплением режущих пластин без задних углов штифтом через отверстие;
2 — с креплением режущих пластин с задними углами винтом через отверстие;

2 -  двухсторонние фрезы: праворежущие и леворежущие.
2. Основные размеры фрез должны соответствовать указанным на черт. 1—3 и в табл. 1-3 .

Т ин I .  и сп ол н ен и е I

I - корпус. 2  — правая державка (кол. г): 2  — левая державка (код. ; ) ;  4  -  сасциа.1ышй виы  (коя. 2 к г1; 5  -  штифт (кол. 2 > с К 
О — (-..истина (кол. 2 к г ) :  7 -  регулировочный ллеисщ (кол. 2 к с); S  -  регулировочный вин; (вол. 4 к JJ

Ч ерт. I

Издание официальное Перепечатка воспрещена

О Издательство стандартов. 1990 
© Стандартинформ, 2005



С. 2 ГОСТ 28437—90

Т а б л и ц а  !

Тип I, исполнение I
Р а з м е р ы  в мм

О бозн ачен и е П римени 
см осп* D в d НС мсмсс

Ч исло
зубьев

2 х *

Д л и н а  

реж ущ ей 
к ром к и  /

2 2 4 1 -0 7 0 1 80
10

27 41
10

2 2 4 1 -0 7 0 2
Л  7

6 .3

2 2 4 1 -0 7 0 3
100

12
4 1

2 x 3 12

2 2 4 1 -0 7 0 4 14
VT 41

7 .9 14

2 2 4 1 -0 7 0 5 18
1 г

9 .5 18

2 2 4 1 -0 7 0 6 12
JA сх

6 .3 12

2 2 4 1 -0 7 0 7 125
16

ЭЗ
2  х 4

9 ,5 16
2 2 4 1 -0 7 0 8 32 47

2 2 4 1 -0 7 0 9 14 2 * 5 7 .9 14

2 2 4 1 -0 7 1 1 16
9 .5

16

2 2 4 1 -0 7 1 2
160

18
40 55

2 x 6
18

2 2 4 1 -0 7 1 3 20
12.7

20

2 2 4 1 -0 7 1 4 22
2  * 4

22

2 2 4 1 -0 7 1 5 28 2 * 3 15.9 28

2 2 4 1 -0 7 1 6 16 2 x 7 9 .5 16

2 2 4 1 -0 7 1 7
2 0 0

20
50 69

2  * 6 12.7 20

2 2 4 1 -0 7 1 8 25 2 * 5 15.9 25

2 2 4 1 -0 7 1 9 32 2 * 4 19.0 32

2 2 4 1 -0 7 2 1 14 7 .9 14

2 2 4 1 -0 7 2 2 16 2  * 9
9 ,5

16

2 2 4 1 -0 7 2 3 18 18

2 2 4 1 -0 7 2 4 250 20 60
150)

82
12,7

20

2 2 4 1 -0 7 2 5 22
2 * 8

22

2 2 4 1 -0 7 2 6 25
15.9

25

2 2 4 1 -0 7 2 7 28
2 * 6

28

2 2 4 1 -0 7 2 8 20 2 * 10 12.7 20

2 2 4 1 -0 7 2 9 3 1 5 25 80 100 2  * 8 15.9 25

2 2 4 1 -0 7 3 1 32 2 * 7 19.0 32

П р и м е ч а н и я :
1. Допускается изготовлять фрезы диаметром 250 мм с диаметром посадочного отверстия 50 мм. при 

этом диаметр посадочного отверстия по согласованию с потребителем.
2. Допускается изготовление фрез диаметром 100 мм е одним шпоночным пазом.
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Гии 1. исполнение 2

/  -  к орп ус: 2  -  п равая  кассета (ко д . ; ) ;  3  -  левая  кассета (кол . ;) :  4 -  винт (кол . 2 к г); 5  -  в и н т  (кол . 2 * j j :  6  -  вставка
(к о л . 2 к г); 7 — п л асти н а  (ко д . 2  к ; )

Черт. 2

Т а б л и ц а  2
Тин I. исполнение 2
Р а з м е р ы  в мм

О бозначени е П рим ени
см осгь

D в В
не менее

Ч исло 
туТн.ев 

2 • г

Д л и н а 
реж ущ ей 
к ром к и  /

/.

2 2 4 1 -0 7 4 1 8 0 1 3 - 1 6 27 41

2 ч З

13

13

2 2 4 1 -0 7 4 2

100

1 6 - 1 9

32 47

16

2 2 4 1 -0 7 4 3 1 9 - 2 2 19

2 2 4 1 -0 7 4 4 2 2 - 2 5 22

2 2 4 1 -0 7 4 5

125

1 6 - 1 9

40 S5

2 ч 4

16

2 2 4 1 -0 7 4 6 1 9 - 2 2 19

2 2 4 1 -0 7 4 7 2 2 - 2 5 22

2 2 4 1 -0 7 4 8 2 3 - 2 6

2 ч З 18

23

2 2 4 1 -0 7 4 9 2 6 - 2 9 26

2 2 4 1 -0 7 5 1 2 9 - 3 2 29

2 2 4 1 -0 7 5 2 3 2 - 3 6 32

2 2 4 1 -0 7 5 3

160

1 6 - 1 9

2 ч 5 13

16

2 2 4 1 -0 7 5 4 1 9 - 2 2 19

2 2 4 1 -0 7 5 5 2 2 - 2 5 22

2 2 4 1 -0 7 5 6 2 3 - 2 6

2 ч 4 18

23

2 2 4 1 -0 7 5 7 2 6 - 2 9 26

2 2 4 1 -0 7 5 8 2 9 - 3 2 29

2 2 4 1 -0 7 5 9 3 2 - 3 6 32
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Р а з м е р ы  и мм
Продолжение табл. 2

О бозн ачен и е
П рим еия

см осгь D В d d ,.
ис менее

Ч пело 
зубьев
2 * г

Д лина 
реж ущ ей 
кром ки  /

1,

2 2 4 1 -0 7 6 1

200

1 6 - 1 9

50 69

2 x 6 13

16

2 2 4 1 -0 7 6 2 1 9 - 2 2 19

2 2 4 1 -0 7 6 3 2 2 - 2 5 22

2 2 4 1 -0 7 6 4 2 3 - 2 6

2 x 6 18

23

2 2 4 1 -0 7 6 5 2 6 - 2 9 26

2 2 4 1 -0 7 6 6 2 9 - 3 2 29

2 2 4 1 -0 7 6 7 3 2 - 3 6 32

2 2 4 1 -0 7 6 8

250

1 6 - 1 9

60 82

2 x 8 13

16

2 2 4 1 -0 7 6 9 1 9 - 2 2 19

2 2 4 1 -0 7 7 1 2 2 - 2 5 22

2 2 4 1 -0 7 7 2 2 3 - 2 6

2 x 7 18

23

2 2 4 1 -0 7 7 3 2 6 - 2 9 26

2 2 4 1 -0 7 7 4 2 9 - 3 2 29

2 2 4 1 -0 7 7 5 3 2 - 3 6 32

2 2 4 1 -0 7 7 6

315

1 6 - 1 9

80 120

2 x 1 0 13

16

2 2 4 1 -0 7 7 7 1 9 - 2 2 19

2 2 4 1 -0 7 7 8 2 2 - 2 5 22

2 2 4 1 -0 7 7 9 2 3 - 2 6

2 x 9 18

23

2 2 4 1 -0 7 8 1 2 6 - 2 9 26

2 2 4 1 -0 7 8 2 2 9 - 3 2 29

2 2 4 1 -0 7 8 3 3 2 - 3 6 32

П р и м с ч а н н с. Допускается изготовление фрез диаметром 100 мм с одним шпоночным пазом.
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Тип 2

6 * г

I  — корп ус: 2  -  к а ссета  <кол. г ) ; .? -  в ш и  (к о л . г ); 4  — в п ш  ( к м .  с>. 5  — вставка (к о л . d :  6 — п л асти н а  (кол . г!

Черт. 3

Р а з м е р ы  в мм

О бо значение П ри м ен яем ость

d \% не 
менее

Ч исло 
зубьев г

Д л и н а  
реж ущ ей 
кром ки  

/ -  В
При но 

реж уш ие
Л с ворс 
ж уш ие

П раво-
реж ущ ие

Л е в о р с  

ж у й т е

D в d 1/

2 2 4 5 -0 7 0 1 2 2 4 5 -0 7 0 2 13 8 13 16

2 2 4 5 -0 7 0 3 2 2 4 5 -0 7 0 4
1 -  J

18
4 0 55

6 18 23

2 2 4 5 -0 7 0 5 2 2 4 5 -0 7 0 6
1 С. 11

13 10 13 16

2 2 4 5 -0 7 0 7 2 2 4 5 -0 7 0 8
l o l l

18 8 18 23

2 2 4 5 -0 7 0 9 2 2 4 5 -0 7 1 1 13
< Л 1 1

13 16

2 2 4 5 -0 7 1 2 2 2 4 5 -0 7 1 3
•lu ll

1 8

О У I 1
18 23

2 2 4 5 -0 7 1 4 2 2 4 5 -0 7 1 5 13
6 0

16 13 16

2 2 4 5 -0 7 1 6 2 2 4 5 -0 7 1 7 18 14 18 23

2 2 4 5 -0 7 1 8 2 2 4 5 -0 7 1 9
315

13
80 120

20 13 16

2 2 5 6 -0 7 2 1 2 2 4 5 -0 7 2 2 18 18 18 23

П р и м е ч а н и е .  Допускается изготовление фрез диаметром 100 мм с одним шпоночным пазом.
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  фрезы типа I исполнения 1 диаметром 

/7= 100 мм, шириной 14 мм с пластинами из твердого сплава марки МС 137:
Фреза 2241-0704 М С 137 ГОСТ 28437-90

3. Технические требования — по ГОСТ 28438.
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ИНФОРМЛЦИОННЫ Е ДАННЫ Е

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством станкостроитс.1Ыюй и инструментальной промышлен­
ности СССР

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Государственного комитета СССР но 
управлению качеовом продукции и стандартам от 29.01.90 №  104

3. Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 5745—86

4. Стандарт соответствует международному стандарту ИСО 6986—83 в части основных размеров

5. ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

6. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

О бозн ачен и е Н 'ГД. н а  которы й дан а  ссы лка Н ом ер  пункта

Г О С Т  2 8 4 3 8 - 9 0 3

7. Ограничение срока действия снято по протоколу №  5—94 Межгосударственного совета но стан­
дартизации, метрологии и сертификации (ИУС 11-12—94)

8. ПЕРЕИЗДАНИЕ. Ноябрь 2005 г.
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