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ПЛИТЫ МОДЕЛЬНЫЕ ЧУГУННЫЕ ДЛЯ ОПОК РАЗМЕРАМИ 
В СВЕТУ 1200X1000 мм НА ФОРМОВОЧНЫЕ ЛИТЕЙНЫЕ МАШИНЫ 

С ПОВОРОТОМ ПОЛУФОРМЫ БЕЗ ДОПРЕССОВКИ 
Конструкция и разморы

Iron pattern plates lor moulding boxes having inside dimensions 1200x1000 mm 
tor moulding foundry machines with turn of half mould without squeezing. 

Design and dimensions

ГОСТ
2 0 1 0 0 — 7 4  •

Постановлением Государственного комитата стандартов Совета Министров СССР от 21 августа 1174 г . Н* 2025 срок 
действия установлен *  ’  .  }

Несоблюдение стандарта преследуется по ааиену

I. Конструкция н размеры модельных плит должны соответствовать указанным на черт. 1.
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Иадаиме официальное

★
Перепечет на воспрещен*
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гидроиспытания трубопроводов

http://www.mosexp.ru/stroitelstvo/montazh_oborudovaniya.html
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2 ГОСТ 20100—74

s Опека

Теоретическая масса — 358 кг
/ - е д я т »  03К-2015АХ 1 (кол. I): 2— штырь аеш ряргю ти *  М90-3&04 

-ц ап А а osee-osw по ГОСТ 18600-09 (код. 
ао ГОСТ I«361—74 /код 4); 7—ша»6а 

МЗОх 130 86 .»  по ГОСТ ТК*~Л> (код. 4); 
во  ГОСТ ГО 6-70 (КОЯ. 4): /7—ш«»ва

Черт. I

ГОСТ 20121-74 (код I): 4 
кляп креп и м ы »  0290-MI4 
8977-70 (код. 3): 7 -в о л т

по ГОСТ 201И—Т4 (кол. I): J -иктыр» нап равляш ая! 0380-2564 по 
4J; 4 - м ш р »  откядио* 03W-2G3I по ГОСТ 30IM -74 (код. 4); 4 -  

18 66Г 06 во  ГОСТ 6402-70 (код. И ; 4 - г а  Н а  М18Л08 по ft>CT 
/0—га»к» М206С6 по ГОСТ 8 И 7 -Л  (код. • ) ;  / / - Л и т  МЗОХ Т О »» 
з о а г л в  по ГОСТ 6403-Т0 (код. 4».

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  модельной плнты:
Плита модельная 0280-2012 ГОСТ 20100—74

2. Маркировать: обозначение модельной пли ты и товарный знак предприятия-изготовителя.
3. Конструкция и размеры плит (поз. /) дол жни соответствовать указанным на черт. 2.
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ГОСТ 20100—74 Стр. 3
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Наисиешм М I ГОСТ 2(1100—74 Одеты мояииые чугунные для опей римера- 
мн •  снегу- 1200X1000 мм на формовочные Лгг*8иые машины с поворотом полу- 
формы без, дорргсеоны. Коиструхцяа н размеры
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 02.08.81 
М 2785 срок введения усгамоллем

с 01.10.81

Пункт 1. Чептсж 1. Подрнсуночная подинсь. Заменить обозначение болта 
(поз. 11): M20X70.66.05 по ГОСТ 7808-70 на 7002-2585 по ГОСТ 13152-67;

(Продолжение см. стр. 102)



(Продолжение изменения к ГОСТ 20100—74) 
заменить обозначение клина .(воз. 6): 0290—06U на 0292—0614.
Пункты 1, 3. Чертежи I, 2. Заменить слова: «Теоретическая масса» на 

«Масса, не более».
Пункт 3. Чертеж 2. Заменить обозначение: А, на Н8.
Пункт 5. Заменить ссылку: ГОСТ 20131—74 на ГОСТ 20131—80.

(ИУС М 8 1981 г.)

ГОСТ 20100-74

http://files.stroyinf.ru/Index/169/16909.htm

