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С У Д  А Р С 7 В Е Н Н Ы Й С Т А Н Д А Р Т С О Ю З А

Группа Г21

С С Р

1ЛИТЫ МОДЕЛЬНЫЕ СТАЛЬНЫЕ СО СМЕННЫМИ МЕТАЛЛИЧЕСКИМИ 
ВКЛАДЫШАМИ ДЛЯ ОПОК РАЗМЕРАМИ В СВЕТУ 1000X800 мм 

НА ФОРМОВОЧНЫЕ ЛИТЕЙНЫЕ МАШИНЫ БЕЗ ПОВОРОТА 
ПОЛУФОРМЫ С ДОПРЕССОВКОЯ гост

20110—74J
Конструкция и ряамярм

Steel pattern plates with changeable metal inserts- lor moulding boxes having 
inside dimensions 1000X800 mm lor moulding foundry machines without turn 

o( half mould with squeezing. Design and dimensions

аиоалекием Государственного комитата стандартов Совета Министров СССР от 31 августа 1Р74 г. Н» 2023 срок 
Яна установлен

1. Конструкция н размеры модельных плит должны соотпстстпопать указанным на черт. 1.

С 01.01 177* г, 
до 01.01 1Н1 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по аеиеиу

Перепечатка воспрещена1аиие официальное

*
9о

испытания зданий и сооружений

http://www.stroyinf.ru/sertifikat/ispytanie_konstruktsiy_zdaniy_sooruzheniy.html


Стр 2  ГОСТ 20110—74

исполнение /
г  4 * 4

Теоретическая масса — 206 i
I -P3KJ 0240-21)27/001 (кол I): 7—ш и и ш  0»0  0045,ЮМ ял»  нсполмика / ;  ял» нсполшикк i  0260-2037/002 по ГОСТ 20095-74 (ю л.
I ш ты рь  центрирующий 0240-J304 по ГОС.Т 70177—U  (пол. 11: 4—штырь иапраалающнй 02W-2V* по ГОСТ 70123—74 (кол I»; J -гай ка MI2 

по ГОСТ 5927-70 (кол. «1; 4 -к и и т  7C06-09I9 по ГОСТ IJ4J4-W  (кол. 4»: 7 -гту л к»  «актпирующа* W90 0M6 по ГОСТ 2©«ав—Т4 (кол. И: 1 -ж  
ка м апраалчсиаи W90-0866 пли 0290-0967 по ГОСТ 921*7—74 (кол. 1); 9—пинт М5Х 16.46 «> по ГОСТ 17470—72 (кол. 4); 10-болт М 16x804 
т» ГОСТ 7806 70 (кол. 4>; /7 -г а й к а  М16406 по ГОСТ 59*7-70 (кол. 6): /2 -ш а М а  16.86Г.06 по ГОСТ 6402-70 (кол. в).

Черт. 1

У е л о  и н о е  о б о з н а ч е н и е  модельной плиты исполнения / :

Плита модельная 0280-2027 ГОСТ 20110-74
То же, исполнения 2:

Плита модельная 0280-2028 ГОСТ 20ПО—74
2. Маркировать: обозначение молельной плиты и товарный знак предприятия-изготовителя.
3. Конструкция и размеры рам (поз. I) должны соответствовать указанным на черт. 2.
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ГОСТ 10110— 74 Стр- 3
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Изменение М 1 ГОСТ 20110—74 Плиты модельные стальные со сменными ме­
таллическими вкладышами для опок размерами в свету 1000x 800 мм на фор­
мовочные литейные машины вез поворота полу формы с допрессовкой Конст­
рукция и размеры

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 02.06.81 
•** 2768 срок введения установлен

С 01.10 81

Пунхт 1. Чертеж 1. Подрнсуночиая подпись. Заменить обозначение болта 
(поз. 10): М 16X60.66.05 по ГОСТ 7808—70 на 7002—2551 по ГОСТ 13152-67.

Пункты 1, 3. Чертежи 1, 2. Заменить слово: «Теоретическая масса» на «Мас­
са. не более».

Пункт 3. Чср7сж 2. Заменить обозначения: At  на Н8; Лк на Н И ;
(Продолжение см. стр. /08)



(Продолжение изменения к ГОСТ 20110—74) 
вид спереди. Заменить размер: 2 отв. 0  20 A-t  на 2 отв. 0  10. как указа­

но на чертеже:

Пункт 5. Звмеиить ссылху: ГОСТ 20131—74 па ГОСТ 20131—80. 
(ИУС № 8 1981 г.)

ГОСТ 20110-74

http://files.stroyinf.ru/Index/167/16765.htm

