
У ДК 621.914.22.025.7: 006.354 Группа Г23

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ФРЕЗЫ КОНЦЕВЫЕ 
С КО НИЧЕСКИМ  ХВОСТОВИКОМ, 

ОСНАЩ ЕННЫ Е ТВЕРДОСПЛАВНЫ М И 
КОРОНКАМИ 

Конструкция и размеры

Taper shank end mills with solid carbide tips. 
Construction and dimensions

O K I! 39 1853

ГОСТ
20534-75*

Взамен
ГОСТ 8720-69 
в части типа I и 

МП 4169-62

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 26 февраля 1975 г. 7Й 512 срок введения установлен

с 01.01.77

1. Настоящий стандарт распространяется на концевые фрезы, 
оснащенные твердосплавными коронками, диаметром от 10 до 
22 мм, предназначенные для обработки легированной и углероди­
стой стали,чугуна и бронзы.

2. Конструкция и размеры фрез должны соответствовать ука­
занным на черт. 1 и в табл. 1.

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещена

8

Переиздание (январь 1995 г.) с Изменениями Л5 /, 2, 
извержденными в январе 1980 г. и в  декабре 1986 t. 

(НУС 3 -8 0 . НУС 4 -8 7 )

георадарный комплекс

http://www.mosexp.ru/georadar.html


ГОСТ 20534-75 С. 2

из
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С. 3 ГОСТ 20534-75

Т а 6 л и u а I
Р а з м е р ы  в мм

ООо>и-1?с1ше
* * >

Нрвмспи 
•■и оси.

О

Н
Число
лувьсп

г

Пол. 1. 
Коровка 
по ГОСТ
a m -8 2

Кол 1

Пет з. 
Опраккл 
Ком- 1

I н рха г а ря.
Обо»иачеине

2223-0601 10 - 10

G

35010 2223-0601/001

2223-0602 12 12 35030 2223-0602/001

2223-0603
- 14 8 35050 2223-0603/001

2223-0604 18 35070 2223-0604/001

2223 0605 16 -
10 35090 2223-0605/001

2223 0606 20 35110 2223-0606/001

2223-0607
- • 18 10

8

35130 2223 0607/001

2223-0608 20 35150 2223-0608/001

22230600 20
15

35170 2223-0609/001

2223-0610 22 35190 2223-0610/001

П р и м е ч а н и е .  Фрезы по 1-му ряду диаметров предпочтительны для 
применения.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  фрезы диаметром 
/>—16 мм, оснащенной коронкой высотой / / -  10 мм:

Фреза 2223-0605 ГОСТ 20534—75 
1. 2. (Измененная редакция, Изм. № 1,2).
3. Конструкция н размеры оправок должны соответствовать 

указанным на черт. 2 и в табл. 2.

< J  7 £4 Аощц Мэрзе 3

*  Размер для справок.
Черт. 2
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ГОСТ 20334-73 С. 4

оправки П фрс.'ч а а, 1 /

2223 060!/001 10 4.3 9 8

2223-0602/001 12 5.5 II 10 0.4

2223-0603/001
14 6.5 13

6

2223-0604/001 16

2223-0605/С01
1C 7.8 14

Я 0.5
2223 0606/001

1о
18

2223-0607/00!
18 16

8

2223-0608/00!
9,2

18
0,6

2223-0609/001 2» 10.5 17 13
2223-0610/001 22 11,8 18

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  оправки для фре­
зы диаметром 0 = 1 6  мм, 11= 10 мм:

Оправка 2223-0605<001 ГОСТ 20534- 75
4. Конструктивные элементы фрез указаны в приложении.
5. Геометрические параметры фрез — по ГОСТ 20533—75.
6. Технические условия — по ГОСТ 20539—75.

II



С. 5 ГОСТ 20534—75

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

КОНСТРУКТИВНЫ Е ЭЛЕМЕНТЫ  ФРЕЗ
Конструктивные элементы фрез должны соответствовать указанным на чер­

теже и а таблице.
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ГОСТ 20534—75 С. 6

ми

D А Л, г г, ;

10 2.1 1.3 7.3 0.3

0.3

0.4
12 2.3 1.5 9.0 0.4

14 2.5 п .о
0.5

0.5

16 2.7 1.8 11.5 0.6
16 3.0

2.0

12.8

0.820 3.2 14.4
0.4 0.8

22 3.5 .16.0
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ГОСТ 20534-75

http://files.stroyinf.ru/Index/166/16685.htm

