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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

БЛОКИ СМЕННЫХ ПРЕСС-ФОРМ С НИЖНЕЙ ЗАГРУЗОЧНОЙ 
КАМЕРОЙ ДЛЯ ПРЕССОВАНИЯ ИЗДЕЛИЙ ИЗ РЕАКТОПЛАСТОВ 

Конструкция и размеры
Units of changeable press-moulds with low positioned 

loading chamber for moulding thermoset articles.
Construction and dimensions

ГОСТ
20925-75

Взамен 
MH 1515—61

Постаиоалаймам Государственного комитата стандартов Совета Министров СССР от 25 июне 1975 г. М* 1620 срок 
действия установлен

с 01.07.76 
до 01.07.01

Несоблюдение стандарта преследуется по такому

Настоящий стандарт распространяется на блоки сменных пресс-форм с нижней загрузочной 
камерой для литьевого прессования изделий из рсактопластов.

1. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ БЛОКОВ

1.1. Конструкция и размеры блоков должны соответствовать указанным на черт. I ив табл. 1.2.

)

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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Стр. 2 ГОСТ 20925-УЗ
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• Размеры для справок.
•• Торцы Л упоров (поз. 33) должны быть в одной плоскости. 

Черт. 1

Таблица I
Р а з м е р ы  в мм

О б о з н а ч е н и е
О а с н о а

Л

|2
•
ж

1с

о
( п р о з .  

о з и д .  
D O  X . »

tf
( o p a i .

О Т К З .
н о  А )

ft
( п р а е .  
0 1  к д .  
- О . ? )

* i
( п р е д .
О Т Х Д .
п о  с»)

м

н ,

О б ъ е м  з а г р у - л ч -  
и о *  я а м а р и .  с м »  

| ( П р » . >

М а с с а ,
к г

н а м и . н а и б .

1007-0261 so 32 56,8 48 49 99 463 530 100 167,0

1007-0262 68 40 63,8 66 39 114 475 545 157 166,6

П р и м е р  у с л о в н о г о  . о б о з н а ч е н и я  блока размером 0 - 5 0  мм:
Рлок 1007-0261 ГОСТ 20925-75

в



I

ГОСТ 20925—75 Стр. 3

Т а б л и ц *  2
■----------------------------

Ободиичаияе блоков
По» /.

Оскомине. 
Кол. 1

поз. г.Плита обогрева 
пижма*. Кол. 1

Поз. 3.Плита обогрева веохняа.
Ко». 1

По*. 1. Ироклаака.
Кол. J

По». 3. 
Плат».
Код. 1

Обозначение

1007-0261 1007-0261/010 1007-0261/007
1007-0261/008 1007-0261/009 1007-0261/011

1007-0262 1007-0262/010 1007-0262/007

Продолжение

Обожлчелнс блоков
Поз. в.

Плита поршня 
Км. 1

Поз. 7.Плита упорна*. 
Кол. 1

Пот. *.Загрузочная камера. 
Кол. 1

Поз. Я. Поршень.
Кол. 1

Поз. 10. колонка.
Кол. 4

Обозначение

1007-0261 1007-0261/012 1007-0261/013 1007-0261/014 1007-0261/015
1007-0261/016

1007.0262 1007-0262/012 1007-0262/013 1007-0262/014 1007.0262/015

Продолжение

Обозначение блока»
Поз. II. Прихеет.
Кол. 2

По». 13. 
Прихват.
Кое. 2

Поз- IJ. Втулка.
Кол. 2

Поз. 11. Втулке.
Кол. 2

По». 13. Панель.
Кол. 1

Обовначеикв

1007-0261
1007.0261/017 1007-0261/018 1007-0261/019 1007-0261/021 1007-0261/022

1007-0262

Продолжение

ОбЮвачееие блоков
По». I f .  Панель.
Код. 1

По». 17. Крошка.
Кол. I

Поз. 18. Крышка.
КОЛ. I

Поз. 19. 
Шток.
Кол. 1

По». 30. Шито*.
Кол. 1

OiewiWN

1007-0261
1007-0261/023 1007-0261/024 1007-0261/025 1007.0261/026 1007-0261/027

1007-0262

Продолжение

Обозначит* блоков
По». 31. Прокладка. По». 33. Проклааке.

Поз. 33. Проадодка. Поз. 31. 
Прокладка.

По». 3S. Прокладка.

Кол. 1 Кол. 1 Кол. 1 Кол. I Кол. 1

Обожаема*

1007.0261
1007-0261/028 1007.0261/029 1007-0261/031 1007-0261/032 1007-0261/033

}007 -0262

1



Crp. 4 ГОСТ 20925—7J

Продолжение

OeOJIl.VKIlHC блоков
Пда. 26.П|К1 клали».

Код. 1

п.м. if.Прохлади». 

Код. 1

По», гз.Эл0К»|ИЖ.1Гр<?На1М11
трубчатые по ГОСТ

1 wee-74.
Код. 8

Под. г*. 
Вгулкл по ГОСТ 17387-77.

Кол. 4

ПОО. 30. Вдули.» по ГОСТ 17369—77.
Кол. 4

Обозначение

1007-0261
1007-0261/031 1007-0261/035 ТЭН-25А16/0.4Л36 1032-1363 У8А 1032-1404 У8А

1007-0262

Продолжение

Обозначение блок»»
По». 31. Колони» по 

ГОСТ 177*5-73.
Ход. 4

ПО». 32. Толкатель по 
ГОСТ-18781 - 73.

Кол. 4

По». 33. Упор по 
ГОСТ 134аО—«9.

Кол. 8

По». 34. Шпопх» по ГОСТ 17661-77.
Кол. 4

По». 33. Пружина по 
ГОСТ 18?»-73.

Кол. 1

Oiowimne

1007-0261
1030-1932 III УЗА

1011-1123 С»
7034-0281 1005-0131/001 1086-0844

1007-0262 1041-1125 С»

Продолжение

Обезиеченке блохо»
по», зв.

Штиоь траиепогтпчй 
ро ГОСТ 1Ю16-73.

Код. 8

По». J7. Болт по 
ГОСТ ТбОз—70.

Код. 8

Поз. 31. Болт по 
ГОСТ 7805-70.

Код. 4

Поэ. 39. Виит по
ГОСТ 11738-73. 

Кол. 14

По*. 40. 
Виит по 

ГОСТ 11738-73.
Кол. 8

' Обозначение

1007-0261
1097-0052 M6X20.S8 М6Х35.32 М6Х20.58 М10Х25.58

1007-0262

П р и м е ч а н и е .  Длин* резьбовой части болта (поз. 38) должна быть 30 ед.

Обозначение блоков

По». 41. Виит по 
ГОСТ 11738— 72. Кол. 4

По». 42. Винт во 
ГОСТ 11738-72. Кол. 6

По». 43.
Винт устмоеочиыА по ГОСТ 1486—64. Кол. 1

По». 44. Винт по 
ГОСТ 1491-72. Кол. 4

По». 43. Виит поГОСТ 17473—77. 
Кол. 8

Продолжение

Поз. ев. 8иит по 
ГОСТ 17473—72. Код. 8

1007-0261

1007-0262
М16Х50.58 M16X6Q.58 М12х70.вв М4Х12.66 Мбх 10.58 М6Х25.58



ГОСТ 2092S—75 Стр. 5

Продолжение

О л р  1Ы ЧСЯЛС О ло к о о

П а х  4 7 .  
Ш т и ф т  н о  

Г О С Т  3 1 2 8 - 7 V . 
К м  3

П о х  4 3 .  
Г а П я *  по  

Г О С Т  5 9 1 6 - 7 0 .  
К о .  13

П о > . 4 9 .  
Г * * К Л  ПО 

Г О С Т  1 5 5  Я — 7 0 . 
К о .» . 4

П о . .  S O .  
Ш . 1П6 1  0 0  

I O C T  11371 -6 8  
К  0 .1 . 48

П о х  3 1 .  
Ш » * 6 «  п о  

Г О С Т  1137 1—44 - 
К О Д . 4

О о и и ч ч м *

1007-0261
12ГХ60 Мб.6 М20.8 6 . 0 2 20.06

1007-0262

1.2. Технические требования — но ГОСТ 20934—75.
1.3. Маркировать: обозначение блока и товарный знак предприятия-изготовителя.

2. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ОСНОВАНИЯ (поз. /)

2.1. Конструкция и размеры основания должны соответствовать указанным на черт. 2 и в табл. 3.

9



Crp. 6 ГОСТ 20925-75



ГОСТ 20925—75 Стр. 7

Т а б л и ц а  3
Р а з м е р ы  в мм

О б о ш а ч с ч и е
С СИ С 11Н К*

*

;  I
( п р о з .  О Т К Я . 1

± ° .з >  / 

1

М а е м ,  к г

1 0 0 7 . 0 2 6 1 / 0 1 0 5 2 1 9 4 7 4 . 1

1 0 0 7 - 0 2 6 2 / 0 1 0 6 0 1 9 2 7 3 , 9

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  основания размером d=52  мм:
Основание W07-026U010 ГОСТ 20925-75

2.2. Плиты-заготовки (поз. 1 и поз. 2) и стойки (поз. 3—6) должны быть соединены между собой

варными швами ТЗ 4 по ГОСТ 5264 —69.
2.3. Швы сварных соединений должны быть ззчищены.
2.4. Окончательная механическая обработка должна быть проведена после сварки и отжига.

2.5. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ПЛИТЫ-ЗАГОТОВКИ (поз. /)

2.5.1. Конструкция и размеры плиты-заготовки должны соответствовать указанным на черт. 3.

■ Р т Ф20
ц .  Iг . »■ П И Ш И

m m r s s j.x 1 11 ”--—------ т
6om6. $13 А  1
п ш я .т ш

. г

4 / ( V )

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  плиты-заготовки:
Плита-заготовка 1007-026Н001 ГОСТ 20925-75

2.5.2. Материал — сталь марки СтЗ по ГОСТ 360—71.

И



С rp . 8 ГОСТ 20925-75

2.6. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ПЛИТЫ-ЗАГОТОВКИ 1поэ. 2)

2.6.1. Конструкция и размеры плиты-заготовки должны соответствовать указанным на черт. 4.

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  плиты-заготовки:
Плита-заготовка J007-026H002 ГОСТ 20925—75 

2.6 2. Материал — сталь марки СтЗ по ГОСТ 380—71.

12



ГОСТ 10915-75 • Стр. 9

2.7. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ СТОЙКИ (поз. 3)

2.7.1. Конструкция и размеры стойки должны соответствовать указанным на черт. 5.

RzW, ч
'У ЬА

П р и м е ч а н и е .  По размеру в хаадратиых скобках стойку обра­
ботать совместно с деталями 1007-0261/004. 1007-0261/805 я
1007-0261/006.

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  стойки:
Стойка 1007-02611003 ГОСТ 20925-75 

2.7.2. Материал — сталь марки СтЗ по ГОСТ 330—71.

13



Стр. 10 ГОСТ 20925—75

2.8. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ СТОЙКИ (поз. 4\

2.8.1. Конструкция и размеры стойки должны соответствовать указанным на черт. 6.

Я гЩ  .
■ V  (V)

П р и ме ч а н и е .  По размеру • коадрагкых скобах croftxv об- 
работать совместно с деталями 1007-0261/003. 1007-0261/006 ■ 
1007-0261/006.

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  стойки:
Стойка 1007-02611004 ГОСТ 20925—76

2.8.2. Материал — сталь марки СтЗ по ГОСТ 380—71.



ГОСТ 20925—75 Стр. 11

2.9. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ СТОЙКИ (поз. 5|

2.9.1. Конструкция и рамеры стойки должны соответствовать указанным на черт. 7.

М м

Черт. 7
Пр и ме ч а н и е .  По размеру в квадратных скобках стойку обра­

ботать совместно с деталями 1007-026I/C03. 1007-0261ДЮ4 в 
1007-0261/006.

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  стойки:
Стойка 1007-02611005 ГОСТ 20925-75

2.9.2. Материал — сталь марки СтЗ по ГОСТ 380—71.



Стр. 12 ГОСТ 20925—75

2.10. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ СТОЙКИ (поз. б|

2.10.1. Конструкция и размеры стойки должны соответствовать указанным на черт. 8.

П р и м е ч а н и е .  По размеру в квадратных 
скобках стойку обработать совместно с деталями 
•1007-0261/003, 1007-0261/004 и 1007 0261/005 .

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  стойки:
' Стойка 1007 0261:006 ГОСТ 20925-75

2.10.2. Материал — сталь марки СтЗ по ГОСТ 380—71.

1б



ГОСТ 20925-75 Crp. 13

3. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ НИЖНЕЙ ПЛИТЫ ОБОГРЕВА (поз. 2)

3.1. Конструкции и размеры нижней плиты обогрева должны соответствовать указанным на 
•юрт. 9 и d табл. 4.

RzW, v
>Az£ V  W)



Стр. М ГОСТ20М 5—75

Р а з м е р ы в мм
Т а б л и ц а  4

Обо:юше шит 4(opt*, отм.
ВО Л )

4 , Масса, кг

1007-0261/007 50 62 I 32.6

1007-0262/007 58 71 1 32,2

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  нижней плиты обогрева размером </-50 мм: 
Плита обогрева нижняя 1007-026П007 ГОСТ 20925—75

3.2. Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050—74.
3.3. Твердость — HRC 34 . . . 38.

4. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ВЕРХНЕЙ ПЛИТЫ ОБОГРЕВА (поз. 3)

4.1. Кемструкция и размеры верхней плиты обогрева должны соответствовать указанным 
черт. 10.

' 11



ГОСТ 20*25—75 Стр. 15

Черт. 10

ВгЦ (у)

AzA

Масс» — 16,6 кг

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и й  плиты обогрева верхней:

Плита обогрева верхняя 1007-026П008 ГОСТ 20925—75
4 2. Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050—74.
4.3. Твердость -  HRC 34 . . .  38.

19



Стр. 16 ГОСТ 20925—75

5. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ПРОКЛАДКИ (поз. 4)

5.1. Конструкция и размеры прокладки должны соответствовать указанным на черт. II.

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  прокладки:
Прокладка 1007-0261>009 ГОСТ 20925-75

5.2. Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050—74.
5.3. Твердость — HRC 28 . . . 32.

20



ГОСТ 2C52S—75 Стр. 17

6. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ПЛИТЫ [поз. 5)

G.I. Конструкция и размеры плиты должны соответствовать указанным на черт. 12.

Масса — 15,5 кг 
Черт. 12

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  плиты:
Плита 1007-02611011 ГОСТ 20925-75

6.2. Материал — сталь марки СтЗ по ГОСТ 380—71.

21



Стр. 18 ГОСТ 20925-75

7. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ПЛИТЫ ПОРШНЯ (поэ. 6\

7.1. Конструкция и размеры плиты поршня должны соответствовать указанным на черт. 13 
в табл. 5.

D
. OfUKltiuo п.1«: <=рсх.

т а. по Л,)
D, Н * М«ы.«г

1007-0261/012 40 45 25 2 3.8
1007-0262/012 60 58 20 7 3.0

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  плиты поршня размером £>—40 мм: 
Плита поршня 1007-02611012 ГОСТ 20925-75

7.2. Материал — сталь марки СтЗ по ГОСТ 380—71.

I .  КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ПЛИТЫ УПОРНОЙ (нов. 7)

8.1. Конструкция 
табл. 6. Y

и размеры плиты упорной должны соответствовать указанным на .черт. 14 я
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ГОСТ 20925-75 Стр. 19

Та бл и и * б

влит л(про. ОТМ. СО И* Мааса, «г

1007.0261/013 40 2,4
• 1007 0262/013 50 2.3

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  упорной плиты размером с/«40 мм: 

Плита упорная 1007-026П013 ГОСТ 20925— 75
8.2. Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050—74
8.3. Т»ерд«сть — HRC 34 . . . 38.



Стр. 20 ГОСТ 20925-75

9. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ЗАГРУЗОЧНОЙ КАМЕРЫ |поз. $)

Черт. 15

06МЯ»Ч*Ч1|»камер
4■ (пред, 

о п и . 
во Л)

D
(п ре»откл. 
по X,»

D, о, L
/(вреа. 

откл. 
по С.)

Масс».
кг

. 1007-0261/014 32 50 50 60 140 106.8 1.39

1007-0262/0И 40 58 58 70 145 113,8 1,62

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  загрузочной камеры размером <*=32 мм: 
Камера загрузочная 1007-0261)014 ГОСТ 2U925 7-5

9.2. Материал—сталь марки У8А по ГОСТ 1435—74.
9.3. Твердость — HRC 50 . . . 54.
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ГОСТ 20925—75 Стр. 21

10. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ПОРШНЯ (поз. 9)

Ю.1. Конструкция и размеры поршня должны соответствовать указанным на черт. 16 и в табл. 8.

R zM .vV)

Черт. 16

О З о м л ч е и м е
п о р ш н е й

D
<Ор«Д-

ОТК.1.
в о  X)

£>1
, 0 .  
(п р е д ,  

о т х л .  
п о  Х ()

D,
( п р м )  

о т х л .  
п о  Хр

D.
( в р е а .

OTK.I.
* 0  С О

d L 1
( п р е д .

о т х л .
-0.1)

1, Г а М к с л ,
х г

Ю7-0261/015 32 30 40 40 45 16 203.8 194.8 25 24 2 90® 1.39

Ю7-0262/015 40 38 50 '50 56 28 210.© 187,8 36 19 3 120я 2,24

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  поршня размером/2 —32 мм:
Поршень 1007 02611015 ГОСТ 20925-75

10.2. Материал—сталь марки У8А по ГОСТ 1435—74.
10.3. Твердость — HRC 50 . . .  54.



Стр. 22 ГОСТ 20925—75

11. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ КОЛОНКИ (поз. 10)

11.1. Конструкция и размеры колонки должны соответствовать указанным на черт. 17.

V '

Черт. 17

У с л о в н о е  о б оз  н а че ни е колонки:
Колонка 1007-026НО 16 ГОСТ 20925—75

11̂ 2. Материал' сталь марки У8А по ГОСТ 1435—74. Допускается применение стали марки 20 
по ГОСТ 1050—74. цементировать на глубину 0.8—1,2 мм.

11.3. Твердость — HRC 50 . . .  54.
11.4. Центровые отверстия — формы В по ГОСТ 14034—68.
11.5. Радиальное бненне поверхности А относительно оси поверхности Б — но V степени точно­

сти ГОСТ 10356—63.
11.6. Торцевое бненне поверхности В относительно оси поверхности Б — по VII степени точ­

ности ГОСТ 10356—63.
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ГОСТ 20925—75 Стр. 23

12. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ПРИХВАТОВ (поз. I I  м 12)

12.1. Конструкция и размеры прихватов должны соответствовать указанным нз 
табл. 9.

й г 4 о ,
V (v0

черт. 18 и

Обознсмнме врихмт*» L 1 7а Mice*,«г

1007-0261/017 170 95 45 0.86
1007-0261/018 115 55 36 0.68

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  прихвата размером L=  170 мм:
Прихват 1007-026ПО 17 ГОСТ 20925-75

12.2. Материал — сталь марки 40Х по ГОСТ 4543—71.
12.3. Твердость — HRC 40 . . .  45 кроме места, обозначенного особо.



Стр. 24 ГОСТ 20925—75

13. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ВТУЛКИ (поз. /<?)

13.1. Конструкция и размеры втулки должны соответствовать указанным на черт. 19.

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  втулки:
Втулка 1007-02617019 ГОСТ 20925—75

13.2. Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050—74.
13.3. Твердость — HRC 40 . . . 45.

14. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ВТУЛКИ (поз. 14)

14.1. Конструкция и размеры втулки должны соответствовать указанным на черт. 20.

Ы )

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  втулки:
Втулка 1007-02611021 ГОСТ 20925-75

14.2. Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050—74.
14.3. Твердость — HRC 40 . . . 45.
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ГОСТ 20925—75 Стр. 25

15. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ПАНЕЛИ |поз. /5)

15 . 1. Конструкция и размеры панели должны соответствовать указанным на черт. 21.

Ш

Черт. 21
Масса — 0.43 кг

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  панели:
Панель 1007-0261№22 ГОСТ 20925-75

15.2. Материал — асбестоцементная необработанная доска марки 400 по ГОСТ 4 2 4 8 -U8.
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Crp. 26 ГОСТ 20*25-75

16. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ПАНЕЛИ {поэ. 16\

16.1. Конструкция н размеры панели должны соответствовать указанным на черт. 22.

RzSOO,
: V

AzA

У с л о в н о е  о б о з н а  ч е н и е  панели:
Панель 1007-0261/023 ГОСТ 20925-75

16.2. Материал — асбестоцементная необработанная доска марки 400 по ГОСТ 4248—68.
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ГбСТ 10*15—7$ Стр. 17

17. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ КРЫШЕК (поз. 17 и 18)

17.1. Конструкция и размеры крышек должны соответствовать указанным на черт. 23 и в табл. 10.

Черт. 23

Таблица 10
Обояютие L L , А А , А» А , Масса.кр-шск КГ

1007.0261/024 300 2 5 0 275 130 30 10 0,36
1007-0261/025 200 160 185 90 24 8 0.26

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  крышки размером L -3 0 0  мм:
Крышка 1007-02611024 ГОСТ 20925-75

17.2. Материал — алюминиевый сплав марки ЛЛ2 по ГОСТ 2685—63. Допускается сплав марки 
по ГОСТ 4784—65.
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Стр. 28 ГОСТ 20925-75

18. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ЩИТКОВ [поз. 19 и 20)

18.1. Конструкция и размеры щитков должны соответствовать указанным на черт. 24 но габл. 1

Черт. 21

OfojHa’iCmce щитков L в Л Л , А , Muci, кг

1007.0261/"026 360 80 250 10 30 0.88
1007-0261/027 250 50 220 8 24 0.40

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  щитка размером 1=360 мм:
Щиток 1007-0261/026 ГОСТ 20925-75

18.2. Материал — сталь марки СтЗ по ГОСТ 380—71.
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t$. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ПРОКЛАДКИ (поз. 21)

(9.1. Конструкция и размеры прокладки должны соответствовать указанным па черт. 25.

R zSW j

-  - Масса — 2,68 кг -
Черт. 25

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  прокладки:
Прокладка 1007-02611028 ГОСТ 20925-75

19.2. Материал — асбестоцементная необработанная доска марки 400 по ГОСТ 4248—6S.

3  3 i i ; . 31



Стр. 30 ГОСТ 20923—75

20. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ПРОКЛАДОК (поз. 22 и 23)

20.1. Конструкция и размеры прокладок должны соответствовать указанным на черт. 26 и в 
табл. 12.

•о
гт-г---------------------------------- ---------------- г—

4от6. <р7
ш ш

Ов05*410014 ероклисх L в Л Л* Mice». кг

1007-0261/029 360 80 250 10 30 0.63
1007.0261/031 250 50 220 8 24 0.27

Пример у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  прокладки размером Z.-360 мм:
Прокладка 1007-02611029 ГОСТ 20925—75

20.2. Материал — асбестоцементная необработанная доска марки 400 но ГОСТ 4248—68.
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ГОСТ 20925—75 Стр. 31

21. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ПРОКЛАДОК |поэ. 24, 25, 26 и 27)

2 1 .1. Конструкция II размеры прокладок должны соответствовать указанным на черт. 27 и в
ил. 1з'.

RlSDOj

Г------  r * r i r —т-а -------1-
Mb

r /t  i  O/ZJ •

г
мШ  4

из
L

Черт. 27

Обоамч«1 ив в pots «док Д В Л л. Ма«*. кг

1007-0261/032 230 40 130 23 0.15
1007-0261/033 140 90 0.09
1007.0261/034 230 28 130

14
0,10

1007-0261/035 140 90 0.06

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  прокладки размерами L «230 мм, Я—40 мм: 
Прокладка 100702611032 ГОСТ 20925-75

21.2. Материал — асбестоцементная необработанная доска марки 400 по ГОСТ 4248—68.
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„  Я о н т р
Изменение М  1 ГОСТ Ъо»25-75 ‘Блою, сменных *
»Й «мерой для прессояання юдел, П з ^ « т о ы , ^ ; ф0/ "  ,с загРУ«"-

й в я ь а ч в г г  s n
с 01.07.81

адосм”  1 'ЗаиРе11«ь 1̂ паЛев“ТЬ разие|” 372 “« 377;
т а Я ™ ,, . ’ , о  ГЬ СЛ0ва: *УДОроВ> н а  «ОПОР»'

SŴ ioM̂ -iaee
ва ^ 6>120'5Я' 12ГХ80 на 12m’6XW гост 1082Г&82 d9' М6Х25Л8

- л З г  •  ШаМа -  ^  ™ № ж г ^ ст,0

н а Я 1 1 ^ Д о 2 3 м ^ + 0 10 « Мн™ДТ.ВРЧв'’',!' ‘' в 0™лонея“*1 -«.3 на АП. +0,1 
Пункт 2.2. Заменит» раамер; 4 на 8.

----------------------------------------------------------------- « «  ЛТП. Н О )

(П родолж ение изм енения к  Г О С Т  20925— 75) 

Пункт 2.7.1. Чертеж Б. Заменить предельные отклонения: —0,3 на ЛИ» 
Ц^’.зб наЬ12* +0*24наЯ12.

Пункт 2.8.1. Чертеж 6. Заменить предельное отклонение: +0,24 на #12. 
Пункт 2.9.1. Чертеж 7. Заменить предельные отклонения: —0,3 на All,

~ 0’t36 на 612, +0,24 на #12.
— 0,12 на 612.Пункт 2.10.1. Чертеж 8. Заменить предельные отклонения:

Пункт 3.1. Чертеж 9. Заменить предельные отклонения:
+ 0,035 на #9, +0,019 на #7, +0,1 на #11, +0,046 на #9.

Пункт 3.1. Таблица 4. Заменить обозначение: А на #7.
Пункт 4.1. Чертеж 10. Заменить предельные отклонения:

+ 0,027 на #7, +0,045 на #9, +0,035 па #9;
заменить размеры в сечении А—А: 16 на 20, 014 на 012.
Пункт 7.1. Чертеж 13. Заменить размер: d  на 022; 
заменить предельные отклонения: +0,023 на #7, +0,1 на 

на #8;
(Продолжение ем. стр. 112)

-0.36 
+0,0(27 на #7,

+0,1 на #11,

#11, +0,027
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(П родолж ение изм енения к  ГО С Т 20925—-75)

таблица 5. Заменить обозначение: A t на Н М . ^
Пункт 8.1. Чертеж 14. Заменить предельное отклонение: +0,045 на Н 9; 
таблица 6. Заменить обозначение: А$ на Н 12.
Пункт 9.1. Чертеж 15. Заменить предельные отклонения} —0,1 на Л 11; 
таблица 7. Заменить обозначения: А  на Н 7, X* на е8, СА на ЛИ.
Пункт 10.1. Таблицу 8 изложить в новой редакции:

Та б л ица 8
Разм еры  в мм

Обозначение
поршней

D
(поле 

допуска
Г)

О,
/>•(поле

допуска
<Ш)

Л(поле
допуска

М2)

Di
(поле

допуска
АП)

d L

1007-0261/015 32 30 40 40 45 16 203,1
1007-0262/015 40 38 50 50 56 28 210,

П родолякение тоб,я. 6
Размеры в мм

Обозначение
поршней

/
(пред.откл.
-0,2)

h 1,
5

(поле
допуска

Ш )
г а Масса, кг

1007-0261/015 187,8 25 24 27 2 90° 1,39
1007—0252/015 194.8 36 19 32 3 120° 2,24 г

чертеж 16 дополнить 
ивж указано на чертеже:

(П родолж ение см. стр. 112)
изм енения R T UC7T7US75— /O J  ■

изображением места «под ключ» н сечением A-Aw \

+0,030
-0,015 на h€

■»ннт 11,1. Чертеж 17. Заменить предельные отклонения:

—Ю,0^ на иа ЛИ.
Пункт 11.4. Заменить ссылку: ГОСТ 14034-68 на ГОСТ 14034-74
Пункт 12.1. Чертеж 18. Заменить предельные отклонения- - ° - 32 на . .

„  " + а д 3 5 31, [ У '  У ТеЖИ ,9' 20- 3 а » ' НИп "Р«еаьиые ™ « и я :  +0.05 
*а Н 9 ,  +  0,0 1 8  на Л6- +0>035 на Н 9 ,  —0,1 на All.

.«  Н & ™  15Л’ Ш ‘ Чертежя « •  »■ Заменить предельное отклонение: +0.2
П у н к т  17 0  Ч о и а и п м  ________  ____________

4Г84-Уб"5Хна1Г О С т Ж 4 СС“ ЛКИ: Г° СТ Ш 5 ~ 63 Йа ГОСТ 2685-75, ГОСТ
(W VC  ка, с  IA0.1 _  \



Группа Г21

Изменение № 2 ГОСТ 20925—75 Блоки сменных пресс-форм с нижней загру­
зочной камерой для прессования изделий из реактопластов. Конструкция и раз­
меры
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 18.12J4 
№ 4549 срок введения установлен

с 0f.08.S8

Под наименованием стандарта проставить код: ОКП 68 6742.
Таблицы 1, 3—13. Наименование графы «Масса, кг» дополнить словами: 

«не более».
Чертежи 3—8, 10—12, 17, 19—22, 25 после слов «Масса, кг» дополнить 

словами: «не более».
Таблица 2. Заменить обозначения и ссылки: 1041—1123 Сз на 

1041-1844/130, 1041—1125 Сз на 1041—1844/140. 1097—0052 на 1097-0002, 
болты Мб X 20.58 на Мб—8 gX20.58 и Мб X 35.32 на Мб—*8 gX 35.32; винтов — 
М4Х 12.66 на В.М4—6 gX 12.66, М6ХЮ.58 на В.М6—8 gX 10.58. М6Х20.58 
на В.М6—8gX20.58, М12Х70.66 на В.М12—6gX70.66; гаек — М6.6 на
Мб—6Н.04, М20.8 на М20—6Н.8; шайб — 6.02 на 6.04, 20.06 на 20.04; ГОСТ 
1491—72 на ГОСТ 1491—80, ГОСТ 11371-68 на ГОСТ 11371—78, ГОСТ 
13268-74 на ГОСТ 13268—83, ГОСТ 17475-72 на ГОСТ .17475—80, ГОСТ 
18781-73 на ГОСТ 18780—80, ГОСТ 18793—73 на ГОСТ 18793-80, ГОСТ 
18816-73 на ГОСТ 18816-80.

Чертежи 2, 5—10, 13, 23. Заменить обозначение:

+ 1 0, ’Ь®\ на -ф- 0 0 ,1 6

Чертежи 2, 9, 10, 13. 14. Заменить обозначение:

+ 0,01 н и Ф 10 0 ,0 1

Чертежи 3, 4. 9, 11, 12, 14, 21—23, 25, 26. Заменить обозначение: 
v+ 0,16 © на 0 %М®

(П родолж ение см. стр. JS6)
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( П родолж ение изм енения к ГО С Т 20925— 75)

Чертежи 24, 27. Заменить обозначение:

" ( Н Ц 3 0  Н а  1-Ф-1М / 2 ®  / •

RlSBO МП
Чертежи 2—27. Заменить обозначения:

Чертежи 9 (Разрез В—В), 10 ({Главный вид). Заменить размер: 12 на 13.
Чертежи 9, 10. Разрез Б—Б. Заменить обозначение допуска резьбы М4: 

7Н ал 6Н.
Чертеж 18. Заменить обозначение: HRC 21... 33 на HRC3 23...35; вы­

носную линию с обозначением твердости дополнить стрелкой.
Пункт 2‘.2. Заменить слова и ссылку: «сварными швами» на «сварным сое- 

дяненяем», ГОСТ 5264—69 на ГОСТ-5264—80.
Пункты 3.3, 4.3, 8.3. Заменить обозначение: HRC 34...38 на HRC* 36...40.
Пункт 5.3. Заменить обозначение: HRC 28...32 на HRC* 30... 34.
Пункты 9.3—11.3. Заменить обозначение: HRC 50...54 на HRC* 51...55.
Пункты 11.5, 11.6 изложить в новой редакции: «11.5. Допуск радиального 

биения поверхности А относительно оси поверхности Б — по 5-й степени точ­
ности ГОСТ 24643—81.

11.6. Допуск торцового биения поверхности В относительно оси поверхно* 
сти Б — по 7-й степени точности ГОСТ 24643—81».

Пункты 12.3—14.3. Заменить обозначение: HRC 40...45 на HRC» 42...46. 
на «электротехническая дугостойкая», ГОСТ 4248—68 на ГОСТ 4248—78.

Пункты 15.2, 16.2, 19.2—21.2. Заменить слова и ссылку: «необработанная»
(ИУС 3 1985 г.)

ГОСТ 20925-75

http://files.stroyinf.ru/Index/165/16577.htm

