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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Инструмент кузнечным для рунных и молотовых работ

нижними угловые
Конструкция н размеры

Blacksmith» hand and hammer tools.
Angular bottom swages 
Design and dimensions

OKU 39 G910

ГОСТ 
II405—75*

Взамен
ГОСТ 11495—«I

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министр о» СССР 
от 28 ноября 1975 г. Н? 3979 срок введения установлен

е 01.В1.77
Проверен в 1982 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

I. Конструкция и размеры угловых нижннков должны соответ­
ствовать указанным на чертеже и в таблице.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
★

* Переиздание (ноябре 1986г-) (Изменением № I, утвержденныме мае 1982г.: 
Пост. М  2102 or 26M.S2 •• (НУС 9 - 82)

воротник детский

http://www.kruzhevo-len.ru/kruzhevnoj-vorotnik.html


С. 2 ГОСТ 1140S-7J

Р а з м е р ы  в мм

Обозначен ве­
тлового 
мимилг.а

Применяе­
мость В н >1 л, Масса, кг, 

нс белее

1214-0201 GO 100 45 25 1.40

1214-0202 75 ПО 55 30 2,37

1214-0203 80
120 65

35 2.94

1214 0204 90 40 3,76

1214-0205 100 130 75 45 4.76

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  углового то ки й ­
ка размером В =  7Ь мм:

Нижник 1214-0202 ГОСТ 11405-75
(Измененная редакция, Изм. M l ) .
2. Материал— сталь марки 45 по ГОСТ 1050—74.
3. Поверхностная твердость рабочей части на длине 30 xim  —  

не менее H RC , 39,5.
4. Технические условия — по ГОСТ 11435—75.
3, 4. (Измененная редакция, Изм. № I).
5. Маркировать: условное обозначение углового ннжника без 

наименования и товарный знак предприятия-изготовителя.

ГОСТ 11405-75

http://files.stroyinf.ru/Index/163/16395.htm

