
БЗ
 6

-9
9

ГОСТ 21099-75

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

МАШИНЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ВРАЩАЮЩИЕСЯ

ЩЕТКОДЕРЖАТЕЛИ И КРОНШТЕЙНЫ

ЗУБЧАТАЯ НАРЕЗКА НА КРЕПЕЖНОЙ ПОВЕРХНОСТИ 
ПРОФИЛИ И РАЗМЕРЫ

Издание официальное

ИIIК ИЗДАТЕЛЬСТВО СТАНДАРТОВ 
М о с к в а

схема кружева

http://www.kruzhevo-len.ru
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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

Машины электрические вращающиеся

ЩЕТКОДЕРЖАТЕЛИ И КРОНШ ТЕЙНЫ

Зубчатая нарезка на крепежной поверхности. Профили и размеры

Rotating electrical machinery. Brush holders and brackets. 
Serrations on fixing surface. Shapes and dimensions.
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ОКП 33 0000

1 (остановленном Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР от 19 августа 1975 г. Ха 2183 
дата введения установлена

Постановлением Госстандарта от 27.06.91 .\е 1048 снято ограничение срока действия.
с 01.01.77

1. Настоящий стандарт распространяется на зубчатую нарезку на крепежной поверхности 
щеткодержателей, кронштейнов электрических машин, электромеханизмов и электроприборов и 
устанавливает профиль и размеры зубцов, а также расположение зубчатой нарезки относительно 
нижней кромки обоймы щеткодержателей.

Стандарт не распространяется на тяговые электродвигатели, предназначенные для применения 
на подвижном составе железнодорожного, городского и заводского рельсового и безрельсового 
транспорта.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 1090 —78.
В стандарте учтены требования Публикации МЭК 136—2А.
2. Профиль и размеры зубцов должны соответствовать указанным на черт. 1.

1, 2. (Измененная редакция, Изм. №  I).
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3. Поле допуска па зубчатую нарезку — 6 g по ГОСТ 16093—81.
4. Расположение зубчатой нарезки относительно нижней кромки обоймы щеткодержателя 

должно соответствовать указанному на черт. 2.

Черт. 2
П р и м е ч а н и е .  X  — целое число с допуском ± 0.2 мм.
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