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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на органические краси­
тели (прямые, активные, кубовые, кубозоли, сернистые, кислот­
ные. протравные для шерсти, компоненты, образующие красите­
ли на волокне) и устанавливает методы сравнительного окраши­
вания целлюлозных и чистошерстяных волокон и натурального 
шелка.

Стандарт не распространяется на методы сравнительного ок­
рашивания шерстяного волокна кислотными металлосодсржащи- 
ми красителями комплекса I :2 для определения концентрации и 
оттенка.

Стандарт содержит вес требования стандартов СТ СЭВ 
5370—85, СТ СЭВ 4271—83, СТ СЭВ 4801-84, СТ СЭВ 5371—85.

Стандарт дополнительно включает методы сравнительного ок­
рашивания целлюлозных волокон прямыми диазотируемыми, ак­
тивными красителями и компонентами, образующими красители на 
волокне, шерстяного волокна и натурального шелка.

Сущность методов заключается н визуальном сравнении сту­
пенчатого ряда образцов текстильного материала, окрашенного 
или напечатанного одновременно и в одинаковых условиях стан­
дартным образцом красителя, испытуемым красителем с целью оп­
ределения красящей концентрации и оттенка красителей, а так-
Изданке официальное Перепечатка воспрещена
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же для испытания устойчивости окрасок к различным физико-хи­
мическим воздействиям.

1. ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ

1.1. Сравнительное окрашивание с целью определения кон­
центрации и оттенка красителя проводят в двух концентрациях в 
слабой и средней насыщенности тона, а для определения устойчи­
вости окрасок к физико-химическим воздействиям — в трех кон­
центрациях в слабой, средней и полной насыщенности тона, одна 
нз которых соответствует интенсивности стандартного тона, обоз­
начаемого 1/1, две другие окраски выбирают d зависимости от 
класса красителя и его применения.

Для определения соответствия интенсивности окраски стан­
дартному тону служат образцы стандартного тона, представляю­
щие собой комплект из двадцати образцов шерстяной ткани, ок­
рашенных различными красителями в тона, условно принятые 
стандартными.

Количество красителя, применяемое для сравнительного окра­
шивания, должно быть указано в нормативно-технической доку­
ментации на красители.

Для определения концентрации и оттенка красителя относи­
тельно стандартного образца необходимо дополнительно прово­
дить сравнительное окрашивание с уменьшенным и увеличенным 
количеством красителя на 5—10% от каждой концентрации.

1.2. Сравнительное окрашивание проводят при соблюдении мо­
дуля ваниы.

Под модулем ванны понимают отношение массы окрашиваемых 
образцов в граммах к объему красильного раствора в миллилит­
рах. Количество воды, вносимое с образцами, в расчет не прини­
мают.

Вспомогательные вещества вводят в красильный раствор в ви­
де предварительно приготовленных растворов. Красильный раст­
вор доводят до требуемого модуля дистиллированной водой 
(ГОСТ 6709 -72).

1.3. Растворы красителей и вспомогательные растворы готовят 
на дистиллированной воде.

Навески твердых веществ берут с погрешностью нс более 0,01 г„ 
жидкости отмеривают с погрешностью не более 0,1 мл.

При наличии в растворах небольшого осадка, растворы фильт­
руют или декантируют.

2. ПОДГОТОВКА К КРАШЕНИЮ

2.1. Приготовление растворов красителей
2.1.1. Приготовление растворов прямых, кислотных и протрав­

ных для шерсти красителей
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0.5 или 1 г (в зависимости от процента окраски) испытуемого 
красителя и его стандартного образца взвешивают с точностью 
до 0,0002 г и помещают в отдельные фарфоровые стаканы вмести­
мостью 600 см3. В каждый стакан прибавляют по 10—15 см3 хо­
лодной воды, затирают стеклянной палочкой в однородную пасту, 
прибавляют по 300 см3 горячей воды (80—90*0), помешают ста­
каны на кипящую водяную баню и выдерживают при 85—90°С 
при перемешивании стеклянной палочкой в течение 10 мни. затем 
на остывающей бане без перемешивания в течение 5 мин. Кра­
сильные растворы осторожно сливают каждый в отдельную мер­
ную колбу вместимостью 500 см3. Если на дне стакана остается 
нерастворившнйся краситель, его вновь затирают с 10—15 см3 во­
ды. прибавляют 50 см3 горячей воды и сливают раствор в колбу. 
Оставшийся на стенках стакана раствор красителя смывают водой 
и смывные воды присоединяют к основным растворам. Колбы с 
растворами охлаждают струей холодной воды до 20“С, объемы ра­
створов красителей доводят водой до метки и тщательно переме­
шивают.

Для сравнительного окрашивания применяют свежеприготов­
ленные растворы красителей (раствор красителя должны исполь­
зовать не более чем через 2 ч после приготовления), которые от­
меряют пипеткой.

Допускается приготовление больших и меньших объемов ра­
створов красителя при соблюдении заданной концентрации.

2.1.2. Приготовление растворов активных красителей
0,5 или 1 г (в зависимости от процента окраски) испытуемого 

красителя и его стандартного образца взвешивают с точностью до 
0,0002 г и помещают в отдельные фарфоровые стаканы вмести­
мостью 600 см3. В каждый стакан прибавляют по 10—15 см3 хо­
лодной воды, затирают стеклянной палочкой в однородную пасту 
н прибавляют по 300 см’ воды с температурой:

для красителей с индексом X . 45—50°С;
для красителей с индексами

Т, Ш и без и н д е к с а .........................................  80—90ПС.
Растворы осторожно сливают каждый в отдельную мерную 

колбу вместимостью 500 см3. Если на дне стакана остается нера- 
створившийся краситель, в стакан добавляют 50 см3 воды (для 
красителей с индексом X с температурой не выше 50°С; для кра­
сителей с индексами Т, Ш и без индекса — не выше 90°С) и сли­
вают раствор в ту же колбу.

Оставшийся на стенках стакана раствор красителя смывают во­
дой и смывные воды присоединяют к основным растворам. Колбы 
с растворами охлаждают струей холодной воды до 20°С, объемы 
растворов красителей доводят водой до метки и тщательно пере­
мешивают.
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Для сравнительного окрашивания применяют свежеприготов­
ленные растворы красителей (раствор красителя должны исполь­
зовать не более чем через 2 ч после приготовления), которые от­
меряют пипеткой.

Допускается приготовление больших и меньших объемов ра­
створов красителя при соблюдении заданной концентрации.

2.1.3. Приготовление лейкорастворов кубовых красителей ука­
зано в п. 3.4.2, сернистых — в п. 3.6.2.

Растворы компонентов, образующих красители на волокне 
(азотолы, диазоли), готовят отдельно как указано в пп. 3.7.2.1 и
3.7.3.1.

2.2. Подготовка образцов к крашению
2.2.1. При крашении хлопкового и льняного волокон берут об­

разцы пряжи, ткани полотняного переплетения или трикотажа, 
подготовленные к крашению в фабричных условиях (хорошо отпа­
ренные, отбеленные, не содержащие аппрета, химически повреж­
денных волокон и оптически отбеливающих веществ).

Образцы должны быстро смачиваться водой. Капиллярность 
ткани, определяемая по ГОСТ 3816- 81, должна быть не менее 
10 см/ч.

2.2.2. При крашении шерстяного волокна берут образцы бело­
го чистошерстяного волокна или пряжи из белой мериносовой шер­
сти, или чистошерстяной ткани полотняного или саржевого переп­
летения плательной группы, или чистошерстяного трикотажа.

Образцы должны быть подготовлены к крашению в фабрич­
ных условиях и дополнительно обработаны в лабораторных усло­
виях в течение 45 мин при перемешивании в растворе, содержащем 
5 см3 раствора аммиака с массовой долей 25% (ГОСТ 9 -7 7 )  на 
1 дм3 дистиллированной воды (ГОСТ 6709—72) при 45еС и модуле 
ванны 1:40. Затем образцы должны быть промыты в теплой (35— 
40°С) и холодной проточной воде до нейтральной реакции про­
мывных вод.

(Измененная редакция, Изм. ЛЬ 1).
2.2.3. При крашении натурального шелка и вискозного волок­

на берут образцы пряжи, ткани или трикотажа, подготовленные к 
крашению в фабричных условиях. Кроме того, образцы из нату­
рального шелка перед крашением должны быть обработаны в ла­
бораторных условиях в растворе, содержащем 3 см3 раствора ам­
миака с массовой долей 25% (ГОСТ 9--77) на 1 дм3 дистиллиро­
ванной воды, в течение 20 мин при 50°С и модуле ванны 1 :50.

Образцы должны быть хорошо промыты в теплой (35 -40°С) и 
холодной проточной воде.

2.2.4. При крашении хлопкового, льняного и вискозного воло­
кон для определения концентрации и оттенка красителей берут 
образцы массой не менее 5 г (при крашенин компонентами, обра­
зующими красители на волокне — массой 2 г).
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При крашении шерстяного волокна и натурального шелка бе­
рут образцы массой не менее 2 г?

2.2.5. При крашении для определения устойчивости окрасок к 
физико-химическим воздействиям массу образцов устанавливают 
в зависимости от количества проводимых испытаний.

2.2.6. Образцы взвешивают с точностью до 0,01 г.
2.3. Общие условия проведения крашения
2.3.1. Крашение проводят в стеклянных или фарфоровых ста­

канах при ручном перемешивании или в лабораторных красиль­
ных аппаратах, или применяют другие механические устройства, 
обеспечивающие автоматическое перемешивание красильной ван­
ны и поддержание заданной температуры.

2.3.2. Стаканы должны быть одинаковой вместимости, формы, 
материала и иметь одинаковую толщину стенок.

Крашение проводят на жидкостных нагревательных банях. Ста­
каны с красильными растворами испытуемого красителя и стан­
дартного образца помещают в одну и ту же баню. Вместимость 
стаканов должна быть такой, чтобы раствор занимал не более Vs 
объема.

Баню нагревают равномерным распределением по дну бани 
открытого пламени или при помощи электрического нагревателя 
или паровых глухих трубок. Донышки стаканов должны находить­
ся на расстоянии не менее 50 мм от обогреваемого дна или паро­
вых трубок и должны быть отделены от них дырчатым металли­
ческим ложным дном. Боковые стенки бани должны быть изоли­
рованы.

Разница температур в отдельных стаканах, помещенных на од­
ной и той же бане, не должна превышать ±2°С  во время подъема 
температуры при крашении и при выдержке при заданной темпе­
ратуре.

Стаканы должны быть погружены в жидкость не менее чем на 
V* высоты раствора, налитого в стаканы.

2.3.3. Образцы, подготовленные к крашению, замачивают в теп­
лой дистиллированной воде (35—40°С) и слегка отжимают (до 
увеличения массы образцов на 120—150% по сравнению с массой 
воздушно-сухих образцов). При крашенин кубовыми красителями 
образцы замачивают в щелочно-гидросульфитном растворе, при 
крашении кубозолями — в растворе кальцинированной соды, как 
указано в пп. 3.4.4 и 3.5.2.

При крашении плюсовочным способом, а также при крашении 
льняного волокна, предварительное замачивание образцов не про­
водят.

2.3.4. Отжатые образцы раскладывают так, чтобы их можно 
было один за другим с одинаковыми интервалами по времени по­
гружать в красильные растворы. Погруженные образцы переме­
шивают в растворе одними и теми же приемами стеклянной па-
2 -8 0
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дочкой с оплавленным концом. Образцы пряжи в мотках надева­
ют на U-образные стеклянные палочки.

Образцы перемешивают в течение первых 15 мин непрерывно, 
затем периодически — через 3—4 мин. Образцы пряжи перемеши­
вают многократным подъемом U-образной палочки с образцами и 
перетягиванием мотков по окружности.

Образцы при крашении не должны всплывать на поверхность 
раствора.

Образцы из растворов извлекают в такой же Последовательно­
сти, как и погружают, соблюдая те же интервалы по времени.

2.3.5. Окрашенные образцы сушат на воздухе без доступа пря­
мых солнечных лучей или в сушильном шкафу при 60—7СгС. Хра­
нят в затемненном месте.

У МЕТОДЫ СРАВНИТЕЛЬНОГО ОКРАШИВАНИЯ ЦЕЛЛЮЛОЗНЫХ ВОЛОКОН

3.1. Методы сравнительного окрашивания прямыми красителя­
ми

3.1.1. Аппаратура, материалы, реактивы и растворы
Аппарат механический красильный с сосудами для крашения 

вместимостью не менее 250 см3 или аппарат для крашения в тех 
же условиях вручную.

Весы лабораторные по ГОСТ 24104—80, 2-го класса точности 
с наибольшим пределом взвешивания 200 г.

Стаканы для растворения красителей из стекла, фарфора или 
нержавеющей и кислотостойкой стали вместимостью не менее 
400 см3.

Цилиндры мерные по ГОСТ 1770—74 вместимостью 500 или 
250 см*.

Термостат с диапазоном регулирования температуры до (70± 
± 1 ) ’С.

Натрий сернокислый безводный по ГОСТ 4166—76 или натрий 
хлористый по ГОСТ 13830—84.

Натрий углекислый безводный по ГОСТ 5100—85;
Материал текстильный из целлюлозного волокна (ткань полот­

няного переплетения, трикотаж или пряжа, отваренные, отбелен­
ные, не содержащие аппрета и оптически отбеливающих веществ).

Средство моющее анионактивное на основе алкнлсульфоната.
Вода дистиллированная по ГОСТ 6709—72.
Шкала серых эталонов по СТ СЭВ 4691—84 или синих эта­

лонов.
3.1.2. Подготовка к испытанию
3.1.2.1. П о д г о т о в к а  м а т е р и а л а
Перед крашением текстильный материал замачивают в воде 

при температуре 35—40°С или моют в имеющихся стиральных ма­
шинах, красильных аппаратах, или вручную в моющем растворе,
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содержащем 4 г/дм9 безводного углекислого натрия при кипении 
в течение 120 мин или в растворе, содержащем 2 г/дм3 аннонак- 
тивного моющего средства при температуре 40°С в течение 30 мин, 
модуле ванны 1 :60.

Текстильный материал взвешивают с точностью до второго де­
сятичного знака, химические продукты с точностью до третьего 
десятичного знака. При крашении допускается отклонение време­
ни не более чем на 2 мин от заданного значения.

После этого текстильный материал промывают сначала в те­
чение 10 мин при температуре (40±1)°С, а затем в течение 10 мин 
при температуре 20СС, пока промывная вода не станет прозрач­
ной, а затем образны отжимают до 100 % по сравнению с массой 
воздушно-сухих образцов.

3.1.2.2. Р а с т в о р е н и е  к р а с и т е л е й
В зависимости от цвета взвешивают красители в количестве от 

0,25 до 1,0 г с точностью до четвертого десятичного знака./
Каждый из красителей помещают в стакан для растворения, 

замешивают в виде пасты с водой при температуре (45±5)°С, за­
ливают 200 см* воды при температуре (45±5)°С и кипятят при 
интенсивном перемешивании в течение 2 мин ± 5  с. Сразу после 
этого раствор красителя охлаждают, переносят в мерный цилиндр 
вместимостью 500 см3, охлаждают до 20°С, доводят водой до мет­
ки и тщательно перемешивают.

3.1.2.3. П о д г о т о в к а  к р а с и л ь н ы х  р а с т в о р о в
Для крашения стандартным образцом и для крашения испыту­

емым красителем готовят красильные растворы.
При крашении в нейтральных красильных ваннах в стаканы 

вносят сернокислый натрий в количестве 20 % от массы окраши­
ваемого материала в виде раствора с массовой долей 10 % — 
10 см3, или натрий хлористый в количестве 15% в виде раствора 
с массовой долей 10 % — 7,5 см3, добавляют растворенный кра­
ситель, количество вводимого красителя в зависимости от марки 
составляет оу 1 до 5 % от массы окрашиваемого материала и воду 
до объема 200 см3.

При крашении в слабощелочных красильных ваннах в стака­
ны вносят сернокислый натрий в количестве 20 % от массы окра­
шиваемого материала в виде раствора с массовой долей 10% — 
10 см3 или хлористый натрий в количестве 15% в виде раствора 
с массовой долей 10 % — 7,5 см3, 2 % от массы окрашиваемого 
материала натрия углекислого в виде раствора с массовой долей 
10% — 1 см3, добавляют растворенный краситель, количество 
вводимого красителя в зависимости от марки составляет от 1 до 
5% от массы окрашиваемого материала, и воду до объема 200 см3.

3.1.3. Проведение испытания
3.1.ЗД. По 5 г подготовленного для крашения материала поме­

щают в красильные ванны, приготовленные по пп. 3.1.2.2 и 3.1.2.3, 
2*
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нагревают до 40°С. В течение (30±1) мин, повышают температу­
ру до (95±1)°С и затем поддерживают ее в течение (30±1) мин. 
Посте этого проводят крашение с выдержкой 30 мин в остываю­
щей ванне. Модуль ванны 1 :40 при крашении вручную или не ме­
нее 1 :20 при крашении в механическом аппарате.

3.1.3. -2. В случае крашения при модуле 1 :20 следует растворы 
красителей, подготовленные по п. 3.1.2.2, долить водой до 250 см8, 
красильные раствори, подготовленные по п. 3.1.2.3, долить водой 
до 100 см3.

После крашения образцы промывают сначала в воде с темпе­
ратурой 40*0 в течение 10—15 мин, а затем в воде с температурой 
20°С в течение 10— 15 мйи до бесцветных промывных вод, отжи­
мают и сушат в термостате без натяжения при температуре не 
выше 70’С. Пряжу перед крашением вытягивают и расправляют.

Если в результате использования определенных типов механи­
ческих красильных аппаратов применяемое количество материа­
лов для крашения отклоняется от 5 г, количество вводимого рас­
твора красителя необходимо пересчитать. При этом нельзя изме­
нять модуль ванны и количество красителя в процентах.

3.1.3.3. У п р оч  нен не о к р а с о к
Реактивы и растворы:
закрепитель ДЦУ по ГОСТ 6858—78, раствор с массовой до­

лей 3 %; или закрепитель ДЦМ по ГОСТ 9442-/6 , раствор с мас­
совой долей 3 %;

вода дистиллированная по ГОСТ 6709—72;
плюсовка лабораторная;
Обработка образцов
Образцы, окрашенные по п. 3.1.3, обрабатывают в течение 20 с 

раствором закрепителя при 60—70°С и модуле ванны 1:30.
После обработки образцы отжимают на лабораторной плюсовке 

до увеличения массы образцов на 100 % по сравнению с массой 
воздушно-сухих образцов и сушат.

3.1. (Измененная редакция, Изм. № 3).
3.2. Методы сравнительного окрашивания прямыми дназоти- 

руемымн красителями
3.2.1. Метод сравнительного окрашивания хлопкового и льняно­

го волокон
3.2.1.1. П р и м е н я е м ы е  р с а г е и т ы  и р а с т в о р ы :
натр едкий технический по ГОСТ 2263—79, раствор с массовой

долей 32,5 %;
нитрит натрия технический по ГОСТ 19906—74 высший или

1-й сорт;
2-нафтол технический по ГОСТ 923—80;
кислота соляная синтетическая техническая по ГОСТ 857—78 

с массовой долей 27,5 %;
1-фекил-3-метил-5-пиразолон технический по ГОСТ 9593—74;
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л-толуилендиамин, с содержанием основного вещества не ме­
нее 99,6 %;

ж-фенилепдиамик по ГОСТ 5826—78, ч.;
мыло олеиновое текстильное, раствор 7,5 г/дм* (в пересчете на 

. 40 %-ный продукт);
вола дистиллированная по ГОСТ 6709—72;
бумага индикаторная конго;
бумага йодкрахмальная; готовят по ГОСТ 4517—75.
(Измененная редакция, Изм. № 3).
3.2.1.2. П р и г о т о в л е н и е  р а с т в о р о в
Р а с т в о р  нитрита  н а т р и я
В стаканы для диазотировання вносят в виде раствора нитрит 

натрия — 2,5 % от массы окрашиваемых образцов и добавляют 
воду из расчета получения модуля ванны 1:30. Растворы охлаж­
дают до 10°С.

Р а с т в о р  2-на<Ьт о л  а
10 г 2-нафтола тщательно затирают в ступке с 14 см3 раствора 

едкого натра. Полученную пасту переносят в фарфоровый стакан 
вместимостью около 1 дм3, смывают ступку горячей водой (90— 
95°С) и смывные воды сливают в тот же стакан. Затем в стакан 
при перемешивании наливают 600 см3 горячей воды (90—95°С), 
перемешивают и содержимое стакана переносят в мерную колбу 
вместимостью 1 дм3. Стакан смывают водой и смывные воды сли­
вают в ту же колбу. Раствор в колбе охлаждают струей холодной 
воды до 20*43, затем доводят объем раствора водой до метки и 
тщательно перемешивают.

В стаканы для сочетания вносят в виде свежеприготовленного 
щелочного раствора 2-нафтол — 2%  от массы окрашиваемых об­
разцов для окрасок средней и полной насыщенности тона и 1 % 
для окрасок слабой насыщенности тона, затем добавляют воду из 
расчета получения модуля ванны 1:30. Растворы охлаждают до 
15—20° С. .

Р а с т в о р ы  м-ф е н и л е н д и а м и н а  и м- толу  и л е  н д  и а- 
м и н а

10 г л-фениленднамина или .м-толуилендиамина растворяют в 
600 см3 горячей воды (85—90ЭС), добавляют 5 г кальцинирован­
ной соды. Полученный раствор количественно переносят в мер­
ную колбу вместимостью 1 дм3, охлаждают до 20°С, доводят объ­
ем раствора водой до метки и тщательно перемешивают.

В стаканы для сочетания вносят в виде свежеприготовленного 
щелочного раствора л-феннлендиамин или ж-толуилендиамин — 
1 % от массы окрашиваемых образцов для окрасок средней и пол­
ной насыщенности тона и 0,5 % — для окрасок слабой насыщен­
ности тона.

Затем при перемешивании добавляют горячую воду (85—90°С) 
из расчета получения модуля ванны 1:30.
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Раствор  1-ф е ни  л-3-м ети л-5-п и р а з о л о н а
10 г Ьфенил-З-метил-5-пнразолона растворяют в 600 см3 горя­

чей воды (85-~90°С), добавляя 10 г кальцинированной соды. По­
лученный раствор количественно переносят в мерную колбу вме­
стимостью 1 дм1, охлаждают до 20°С, доводят объем раствора-во­
дой до метки и тщательно перемешивают.

В стаканы для сочетания вносят в виде свежеприготовленного 
щелочного раствора 1-фекил-3-меткл-5-пнразолон — 1 % от массы 
окрашиваемых образцов для окрасок средней и полной насыщен­
ности тона и 0,5 % — для окрасок слабой насыщенности тона. За­
тем добавляют воду из расчета получения модуля ванны 1 :30.

3.2.1.3. Д и а з о т и р о в а н и е  1
В стаканы для сочетания с раствором нитрита натрия, приго­

товленным по п. 3.2.1.2, имеющим температуру 10°С, приливают 
соляную кислоту—2,7% от массы окрашиваемых образцов (впе­
ресчете на 100 %-ный продукт) и перемешивают.

Образцы, окрашенные по п. 3.1.1.2, промытые и слегка отжа­
тые, поочередно, соблюдая равные интервалы по времени, погру­
жают в раствор нитрита натрия к тщательно перемешивают.

Образцы выдерживают в растворе при 15вС в течение 20 мин, 
перемешивая через 2—3 мин и периодически проверяя наличие в 
растворе азотистой кислоты по йодкрахмальной бумаге и соляной 
кислоты по бумаге конго. Диазотирование проводят в вытяжном 
шкафу.

Затем образцы в той же последовательности, соблюдая те же 
интервалы по времени, вынимают из стаканов и, не отжимая, про­
мывают в холодной проточной воде в течение 5 мин. При дназоти- 
ровании и промывке образцы должны быть защищены от воздей­
ствия прямых солнечных лучей.

3.2.1.4. С о ч е т а н и е
Образцы, обработанные по п. 3.2.1.3, промытые и слегка отжа­

тые, сразу же перекосят в стаканы с раствором азосоставляющей 
(2-иафтола, л-толуилсндиамина, л-феяиленднамина или 1-фенил-
З-метил-5-ииразолона).

Азосоставляющая, применяемая для сочетания, должке быть 
указана в нормативно-технической документации на красители.

Образцы выдерживают при 15°С в течение 20 мни, периодиче­
ски перемешивая их.

Образцы не должны всплывать на поверхность раствора, их 
следует оберегать от воздействия прямых солнечных лучей.

По окончании обработки каждый образец отдельно промыва­
ют в холодной проточной воде в течение 5—10 мин, в течение 
1 мик в горячей воде (80—85°С), затем в течение 3 мин обрабаты­
вают раствором олеинового мыла при 60°С и модуле ванны 1:40,
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промывают в течение 1 мин в горячей (50—60°С), затем в холод­
ной проточной воде, отжимают и сушат.

(Измененная редакция, Изм. .*6 I).
3.2.2. Метод сравнительного окрашивания вискозного волокна 
Крашение проводят по п. 3.I.2.2, диазотирование н сочета­

ние— по пп. 3.2.1.3 и З.2.1.4.
3.3. Методы сравнительного окрашивания активными красите­

лями
3.3.1. Применяемые реагенты и растворы: 
мочевина по ГОСТ 6691—77, ч.;
натр едкий технический по ГОСТ 2263—79, 32,5 %-ный раствор; 
натрий фосфорнокислый 12-водный по ГОСТ 9337—79, ч.д.а.; 
л уди гол (3-нитробензолсульфокислоты натриевая соль) с со­

держанием основного вещества не менее 79 %;
соль 'поваренная пищевая по ГОСТ 13830—84, сорт «Экстра»; 
сода кальцинированная техническая по ГОСТ 5100—85; 
натрий двууглекислый (бикарбонат) по ГОСТ 2156—76; 
мыло олеиновое текстильное, раствор 7,5 г/дм* (в пересчете на 

40 %-ный продукт); ,
смачиватель НБ по ГОСТ 6867—77; 
препарат моющий неионогенный, раствор 2 г/дм3; 
вода дистиллированная по ГОСТ 6709—72.
3.3.2. Крашение из ваннь1 большого модуля
33.2.1. Крашение активными красителями с индексом X;
а )  с о с та в  к р а с и л ь н о й  в а н н ы

краситель, % от массы окрашиваемых образцов . . до 5
поваренная соль, г /д м * ................................  60
фосфорнокислый натрий, г / д м * ..................................... 2,4
или кальцинированная сода, г/дм’ ............................... 5—10

б) к р а ш е н и е
В стаканы вносят требуемое количество раствора красителя 

(исходя из заданного процента окраски и массы окрашиваемых 
образцов) и добавляют воду из расчета получения модуля ванны 
1:30 с учетом последующего внесения вспомогательных раство- 
ров.

В красильные растворы при 20°С погружают образцы и красят 
при этой температуре в течение 10 мин, затем с интервалом 
10 мин вносят в два приема поваренную соль. Крашение продол­
жают еще в течение 10 мин, после этого в два приема с интерва­
лом 10 мин вносят фосфорнокислый натрий или кальцинирован­
ную соду (в случае применения кальцинированной соды количе­
ство ее должно быть указано в нормативно-технической докумен­
тации на красители). После второго добавления фосфорнокислого 
натрия или соды красят еще в течение 30—45 мин. Весь процесс 
крашения проводят при 20°С.
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По окончании крашения образцы сначала промывают в холод­
ной проточной воде до бесцветных промывных вод, затем в тече­
ние 15 мин — в кипящей дистиллированной воде при модуле ван­
ны 1 :30, далее обрабатывают при кипении в течение 15 мин ра­
створом неионогенного моющего препарата или олеинового мыла 
при модуле ванны 1:30, снова промывают в теплой (30—40°С) и 
холодной проточной воде, отжимают и сушат.

3.3.2.2. Крашение активными красителями с индексом Т: 
а) состав к р а с и л ь н о й  ванны:

краситель. % от массы окрашиваемых образцов . до 5
поваренная соль, г / д м * ..................................................70
фосфорнокислый натрий, г/дм4 .........................................10—20

ИЛИ
едкий натр. 32.5%-ный раствор, г/дМ* . . . . .  1 
кальцинированная Сода, г / д м * .................................... 5

ИЛИ
кальцинированная сода, г / д м * .................................... 20

б) к р а ш е н и е
В стаканы вносят требуемое количество раствора красителя 

(исходя из заданного процента окраски и массы окрашиваемых 
образцов) и добавляют воду из расчета получения модуля ван­
ны 1:30 с учетом последующего внесения вспомогательных раст­
воров. Красильные растворы нагревают до 40°С и погружают в 
них образцы. Через 10 мин после начала крашения в красильную 
ванну добавляют половину необходимого для крашения количе­
ства поваренной соли, нагревают ванну в течение 10 мин до 60СС, 
добавляют оставшееся количество поваренной соли, красят при 
этой температуре в течение 10 мин, затем в два приема с интер­
валом 10 мин добавляют щелочной агент и красят еще в течение 
60 мин.

Для некоторых марок красителей оптимальная температура 
крашения 40°С, что должно быть указано в нормативно-техниче­
ской документации на эти красители.

По окончании крашения образцы промывают и обрабатывают 
раствором неионогенного моющего препарата или олеинового мы­
ла по п. 3.3.2.1.

3.3.2.3. Крашение активными красителями без индекса:
а) с ос тав  к р а с и л ь н о й  в а н н ы  в з а в и с и м о с т и  от 

п р о ц е н т а  о к р а с к и :
краситель, % от массы окраши­

ваемых образцов . . . . до 1 I—3 се. 3
поваренная соль, г/дм* . . 40 60 80
фосфорнокислый натрий, г/дм* . 1 0  15 20

б) к р а ш е н и е
В стаканы вносят требуемое количество раствора красителя 

(исходя из заданного процента окраски и массы окрашиваемых
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образцов) и добавляют воду из расчета получения модуля ванны 
I : 30 с учетом последующего внесения вспомогательных раство­
ров. Красильные растворы нагревают до 40—50°С и погружают в 
них образцы. Через 10 мин после начала крашения добавляют в 
красильную ванну поваренную соль, красят еще в течение 10 мин 
при этой температуре, затем нагревают ванну в течение 10— 
15 мин до 70—75°С, добавляют фосфорнокислый натрий и красят 
еще в течение 60 мин. По окончании крашения образцы промыва­
ют и обрабатывают раствором неионогенного моющего препарата 
или олеинового мыла по п. 3.3.2.1.

3.3.3. Крашение по плюсооочному способу
а) с о с та в  п л ю с о в о  чн ых  р а с т в о р о в ,  г/дм1:

к р аси тел ь ...............................................................до 60
м о ч еви н а ............................................................... 50—100

• смачиватель Н Б ...................................................1—2
кальцинированная сода или бикарбонат натрия 20

б) к р а ш е н и е
Пробы испытуемого^ красителя и стандартного образца (взя­

тые из расчета заданной интенсивности окраски и массы окраши­
ваемых образцов) взвешивают с погрешностью не более 0,01 г, 
переносят в стаканы, добавляют мочевину и затирают в паСту с 
холодной водой, добавляют горячую воду (70—90°С) для красите­
лей с индексом Т и без индекса или теплую воду (30—40,С) для 
красителей с индексом X. Количество воды должно составить по­
ловину от общего количества, необходимого для крашения. Раст­
воры красителей охлаждают до 20°С, добавляют смачиватель НБ, 
щелочной агент и вносят оставшееся количество воды из расчета 
получения модуля ванны 1: (15—20).

Плюсовочные растворы нагревают до 45—50°С, погружают в 
них образцы, выдерживают в течение 30 с для равномерной про­
питки раствором и отжимают на плюсовке до увеличения массы 
окрашиваемых образцов на 80—100 % по сравнению.с массой воз­
душно-сухих образцов. Степень отжима образцов, пропитанных 
растворами стандартного образца, и испытуемого красителя, дол­
жна быть одинакова. Для этого валы плюсовки зажимают до по­
лучения степени отжима 80—100% и последовательно отжимают 
все образцы, пропитанные плюсовочными растворами, не меняя 
положения валов плюсовки. После отжима каждого образца валы 
плюсовки смывают дистиллированной водой и вытирают досуха.

Отжатые образцы сушат в расправленном, натянутом состоя­
нии на вращающихся с помощью механического привода деревян­
ных рамках при температуре не выше 70"С. После сушки окра­
шенные образцы подвергают термообработке в термостате при 
(140±2)оС или в паровом зрельннке при (102±1)°С.
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Количество реагентов, входящих в состав плюсовочных раст­
воров, и продолжительность термообработки должны быть указа­
ны в нормативно-технической документации на красители.

После термообработки образцы промывают и обрабатывают 
раствором неионогенного моющего препарата или олеинового мы­
ла по п. 3.3.2.1.

3.4. Методы сравнительного окрашивания кубовыми красителя­
ми

3.4.1. Метод окрашивания по способу выбирания
3.4. Г.]. А п п а р а т у р а ,  р е а к т и в ы  и р а с т в о р ы
Аппарат механический красильный с сосудами для крашения

вместимостью не менее 300 см* или аппарат для крашения в тех 
же условиях вручную.

Плюсовка лабораторная.
Весы лабораторные по ГОСТ 24104—80, 2-го класса точности 

с наибольшим пределом взвешивания 200 г.
Шкаф сушильный с температурой нагревания до (100±1)°С.
Баня водяная.
Шкала серых или синих эталонов.
Стакан химический по ГОСТ 25336—82 вместимостью 50 см*.
Стакан JSfe 5 по ГОСТ 9147—80.
Материал текстильный из целлюлозного волокна (ткань полот­

няного переплетения, трикотаж или пряжа) отваренные, отбелен­
ные, не содержащие аппрета и оптически отбеливающих веществ).

Гидросульфит натрия технический по ГОСТ 246—76.
Диспергатор НФ технический по ГОСТ 6848—79 (на базе наф- 

талинсульфокнслоты формальдегида).
Вода дистиллированная по ГОСТ 6709—72.
Масло касторовое сульфированное по ГОСТ 6990—75, раствор 

с массовой долей 25%.
Натр едкий технический по ГОСТ 2263—79, раствор с массовой 

долей 32,5%,
Сода кальцинированная техническая по ГОСТ 5100—85.
Соль поваренная пищевая по ГОСТ 13830—84.
Мыло олеиновое текстильное, раствор 7,5 г/дм* в пересчете на 

40 %-ный продукт.
3.4.1.2. П о д г о т о в к а  к и с п ы т а н и ю
3.4.1.2.1. П о д г о т о в к а  м а т е р и а л а
Образец материала массой 5 г погружают на 1 мин в 1000 сы» 

воды с температурой (40±1)°С, содержащей 1,5 см3 раствора ед­
кого натра и 1 г гидросульфита натрия. Текстильные материалы 
взвешивают с точностью до третьего десятичного знака.

Д4.1.2.2. П р и г о т о в л е н и е  м а т о ч н о г о  к у б а
В зависимости от марки взвешивают от 0,5 до 1,5 г испытуе­

мого красителя, помещают в химический стакан и затирают с 
3 см3 воды. Красители взвешивают с точностью до четвертого де-
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сятичного знака. Для тноикдигоидных красителей вместо воды ис­
пользуют раствор диспергатора или касторовое сульфированное 
масло. Затем добавляют при перемешивании едкого натра, нагре­
вают до температуры восстановления, добавляют гидросульфит 
натрия, размешивают и восстанавливают в течение 15 мин. Ко­
личество реактивов и температура восстановления в зависимости 
от способа крашения указаны в табл. 1.

Т а б л и ц а  1

Способ крансми}
06г<« 
*оаы. 
см* л

||
| Масса 

гидросуль­
фита натрия, 

г

Температура 
восстав-оме- 

ии*. *С

Холодный 10 0,3 0,1 50
Теплый 10 0.6 0,15 60
Горячий и специальный 10 0,6 0.15 60
Индиго 50 0,6 0,8 50

3.4.1.2.3. П р и г о т о в л е н и е  к р а с и л ь н ы х  р а с т в о р о в  
В стакан для крашения вместимостью 300 см3 наливают воду 

из расчета получения модуля ванны 1:40, добавляют маточный 
куб и реактивы в количестве, указанном в табл. 2.

Раствор нагревают до температуры крашения.
Т а б л и ц а  2

Способ крашеянх Объем едкого Натра, си* Масс» гидросульфита 
■атрии, г

ХОЛОДНЫЙ От 5 ДО 6 От 2 до 2,5
Теплый ✓  » 0 » 7 з -
Горячий » 10 > 12 4
Специальный » 12 » 22 4
Индиго 1 1

3.4.1.3. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и я
Приготовленные образцы материала одновременно погружают 

по одному в каждый сосуд с красильным раствором, нагретым до 
температуры крашения. Крашение производят при постоянном пе­
ремешивании, наблюдая за тем, чтобы образцы были полностью 
погружены в раствор.

При крашении с хлористым натрием его добавляют через 
20 мин от начала крашения, не выних1ая образцов из сосудов, так 
чтобы хлористый натрий не попадал на образцы.

По окончании крашения образцы отжимают, окисляют на воз­
духе или в холодной проточной воде или окислителях, промывают 
в холодной проточной воде, обрабатывают в растворе олеинового
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мыла или равноценного продукта в течение 10—30 мнн, при тем* 
пературе от 60 до 95°С в зависимости от типа красителя. Затем 
образцы промывают в теплой и холодной проточной воде, отжима­
ют и сушат. s

Количество хлористого натрия, температура крашения и про­
должительность крашения указаны в табл. 3.

Т а б л и ц а  3

Способ
К р а ш е н а я

Масса хлористого натрия, г Температура к р а ш е н и я .  'С
8]>«мя краок-нмя. 

мил

Холодный От 15 А О  25 От 20 до 30 60
Теплый > 10 > 15 »  45 > 50 60
Горячий — * 50 »  60 45
Специальный — »  60 »  (Ю 45
Индиго 250 »  20 > 25 60

3.4.2. Метод крашения при печатании по ткани
3.4.2.1. А п п а р а т у р а ,  м а т е р и а л ы ,  р е а к т и в ы  и р а с ­

т в о р ы
Машина печатная одновальная с рисунком в полоску.
Зрелышк или безвоздушная запарная камера.
Шкаф сушильный, обеспечивающий температуру 60°С.
Баня водяная.
Весы лабораторные по ГОСТ 24104—80, 2-го класса точности 

с наибольшим пределом взвешивания 200 г.
Стаканы/химические по ГОСТ 25336—82, вместимостью 100 см3.
Ткань полотняного переплетения из целлюлозного волокна, от­

варенная. отбеленная, нс содержащая аппрета и оптически отбе­
ливающих веществ.

Сито.
Миткаль.
Крахмал картофельный по ГОСТ 7699—78.
Трагант. * '**р,
Загустка крахмальная, содержащая 120 г крахмала в 1 кг за- 

густки, или загустка крахмально-трагантная, содержащая пять ча­
стей крахмальной загустки и одну часть трагантной загустки с 
массовой долей 6 % или загустка, в 1 кг которой содержится 50 г 
сольвнтозы (расщепленный крахмал).

Ронгалит натрия с загусткой. Смесь готовят следующим обра­
зом: требуемое количество измельченного ронгалита натрия сме­
шивают с таким же количеством крахмально трагантной или крах­
мальной загустки и нагревают при перемешивании в водяной бане 
при 60*С до полного растворения ронгалита натрия. Полученную 
однородную смесь охлаждают при перемешивании до комнатной 
температуры.
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Глицерин по ГОСТ 6823—77.
Калий углекислый (поташ) по ГОСТ 10690—73, раствор с мас­

совой долей 50 %.
Триэтаноламин.
Мыло олеиновое текстильное, раствор 7,5 г/дм3 (в пересчете на 

40 %-ный продукт).
3.4.2.2. П о д  г о т о в к а  к и с п ы т а н и ю  
Подготовка основной краски
Краску для печати из испытуемого красителя и стандартного 

образца готовят в соотношении, указанном в табл. 4.
Т а б л и ц а  4

Нахмскоадшсе компонента Масса, г

Краситель кубовый а пасте Ог 30 до 200
Глицерин 80
Калий углекислый, раствор От 1G0 до 240
Ронгалит натрий От 200 до 240 и от 160 до 200*
Триэтаноламин 80*
Загустка До 1 кг

♦ Для синих марок.

Пасту замешивают с глицерином, затем добавляют при пере­
мешивании последовательно загустку, раствор углекислого калия 
и ронгалит натрия с загусткой. Краски для печати процеживают 
через миткаль или через сито.

Приготовление краски в купюре
Берут одну часть основной печатной краски и пять частей за- 

густки, состав которой указан в табл. 5.
Т а б л и ц а  5

Ндлмсисвдпхе компонента Масса, г

Глиисрнк 40
Калий углекислый, раствор От 80 до 120
Ронгалит натрия Ог 100 до 120 я от 80 до 100*
Загустка До 1 кг

• Для синих марок.

3.4.2.3. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и я
При печатании готовят основную печатную краску и в купюре 

для стандартного образца в одной концентрации, а для испытуе­
мого красителя — в трех концентрациях с 10 %-ной градацией.
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Нанесение печатной краски на ткань производят в следующей 
последовательности:

1) основная краска стандартного образца с первой концентра­
цией испытуемого красителя;

2) основная краска стандартного образца со второй концент­
рацией испытуемого красителя;

3) основная краска стандартного образца с третьей концентра­
цией испытуемого красителя;

4) купюр 1 :5  стандартного образца с первой концентрацией 
испытуемого красителя;

5) купюр 1 :5  стандартного образца со второй концентрацией 
испытуемого красителя;

6) купюр 1 :5  стандартного образца с третьей концентрацией 
испытуемого красителя.

Напечатанные образцы высушивают при 50—60°С, запаривают 
в зрельннке или в запарной камере в течение 8—10 мин при тем­
пературе 101—103°С.

После запаривания образцы промывают в проточной воде с 
температурой 20—25°С и окисляют на воздухе или окислителем, 
затем обрабатывают в мыльном растворе при температуре от 60 
до 95°С в течение 10 мин. промывают в воде с температурой 40— 
45°С и в проточной воде с температурой 20—25°С и сушат при 
температуре не выше (70±1)вС.

3.4. (Измененная редакция, Изм. М 3).
3.5. Методы сравнительного окрашивания кубозолями
3.5.1. Метод крашения по способу выбирания
3.5.1.1. А п п а р а т у р а ,  м а т е р и а л ы ,  р е а к т и в ы  и р а ­

с т в о р ы
Аппарат механический красильный с сосудами для крашения 

вместимостью нс менее 250 см* или аппарат для крашения вруч­
ную при тех же условиях.

Весы лабораторные по ГОСТ 24104—80, 2-го класса точности 
с наибольшим пределом взвешивания 200 г.

Шкаф сушильный с температурой нагревания до (100±1)°С.
Плюсовка лабораторная.
Баня водяная.
Шкала серых или синих эталонов.
Материал текстильный кз целлюлозного волокна (ткань полот­

няного переплетения, трикотаж или пряжа, отваренные, отбелен­
ные, не содержащие аппрета и оптически отбеливающих веществ).

Сода кальцинированная техническая по ГОСТ 5100—85.
Смачиватель НБ по ГОСТ 6867—77 на основе алкилированных 

нафталннсульфокнслот.
Натрия сульфат по ГОСТ 6318—77, 1-й сорт.
Кислота серная концентрированная по ГОСТ 2184—77, плот­

ностью 1,830—1,835 г/см3.
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Натрия нитрит по ГОСТ 19906—74, 1-й сорт.
Мыло олеиновое текстильное, раствор 5 г/дм3 (в пересчете на 

40 %-ный продукт). Допускается использование любого другого 
нейтрального мыла;

Вода дистиллированная по ГОСТ 6709—72.
3.5.1.2. П о д г о т о в к а  к и с п ы т а н и ю
Подготовка материала
Образец материала массой 5 г погружают на 5 мин в раствор, 

содержащий 0,5 г/дм5 кальцинированной соды, при температуре 
40—50°С. Текстильные материалы и химические продукты взвеши­
вают с точностью до второго десятичного знака.

Приготовление красильного раствора
В зависимости от марки взвешивают от 0,2 до 2 г испытуемого 

красителя, помещают в химический стакан с 150 см3 раствора, со­
держащего 1 г/дм3 кальцинированной соды и 1 г/дм3 смачивателя 
и растворяют при температуре не выше 70°С.

Красители взвешивают с точностью до четвертого десятичного 
знака.

3.5.1.3. П р о в е д е н  ие и с п ы т а н и я
Подготовленные образцы материала одновременно погружают 

по одному в каждый сосуд с красильным раствором с температу­
рой 20—65СС и красят при постоянном перемешивании в течение 
10 мин, наблюдая за тем, чтобы образцы были полностью погру­
жены в раствор. Затем в два приема с интервалом 10 мин добав­
ляют от 10 до 50 г/дм3 сульфата натрия.

После добавления последней порции сульфата натрия краше­
ние проводят в течение 15 мин, прибавляют от I до 10 r/см3 нит­
рита натрия и. продолжают крашение еще в течение 15 мин.

По окончании крашения образцы отжимают на плюсовке до 
привеса 80 % и обрабатывают в проявительной ванне в течение ог 
5 до 15 мин в растворе серной кислоты от 5 до 25 г/дм3 при моду­
ле ванны 1:30 и температуре 25—70°С.

После проявления образцы промывают в холодной проточной 
воде и обрабатывают раствором кальцинированной соды 5 г/дм3 
при инодуле ванны I : 30, промывают в холодной проточной воде н 
обрабатывают при кипении раствором олеинового мыла в течение 
10 мин, промывают в воде с температурой 70°С, затем в холодной 
проточной воде, отжимают и сушат.

3.5.2. Метод крашения по плюсовочному способу
3.6.2.1. А п п а р а т у р а ,  м а т е р и а л ы ,  р е а к т и в ы  и р а ­

с т в о р ы
Аппаратура, материалы, реактивы н растворы — по п. 3.5.1.1.
3.5.2.2. П о д г о т о в к а  к и с п ы т а н и ю
Подготовка материала — по п. 3.5.1.2. »
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Приготовление красильного раствора
В зависимости от марки взвешивают от 3 до 8 г испытуемого 

красителя н стандартного образца, помещают в химический ста­
кан с 150 см3 раствора, содержащего 1 г/дм3 смачивателя, 1 г/дм3 
кальцинированной соды, 10 г/дм3 нитрита натрия и нагревают до 
температуры не выше (70±1)°С для полного растворения краси­
теля.

Красители взвешивают с точностью до четвертого десятичного 
знака.

3.5.2.3. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и я '
Образец текстильного материала массой 5 г пропускают через 

плюсовку со скоростью движения ткани 3 м/мин при отжиме 80 % 
при температуре плюсовочного раствора 60°С. Затем образец тек­
стильного материала пропускают через проявительный раствор, 
содержащий 20 г/дм* серной кислоты при температуре 70*С с той 
же скоростью движения и таким же отжимом.

После проявления образцы промывают в холодной проточной 
воде и обрабатывают раствором кальцинированной соды и олеи­
нового мыла по п. 3.5.1.3.2.

3.5. (Измененная редакция, Изм. № 3)
3.6. Метод сравнительного охрашивання сернистыми красите­

лями
3.6.1. Аппаратура, материалы, реактивы и растворы
Аппарат механический красильный с сосудами для крашения 

вместимостью не менее 250 см3 или аппарат для крашения в тех 
же условиях вручную.

Весы лабораторные по ГОСТ 24104—80, 2-го класса точности 
с наибольшим пределом взвешивания 200 г.

Сосуды из стекла, фарфора или нержавеющей и кислотостой­
кой стали вместимостью нс менее 400 см3.

Сосуд мерный вместимостью 500 см3.
Термостат с диапазоном регулирования температуры до (70± 

±1)°С.
Натрий сернистый по ГОСТ 596—78, раствор с массовой долей 

25%.
Натрии сернокислый по ГОСТ 4166—76 пли натрий хлористый 

по ГОСТ 13830-84.
Вода дистиллированная по ГОСТ 6709—72.
Натрий углекислый безводный по ГОСТ 5100—85.
Аммиак по ГОСТ 3760—79, раствор с массовой долей 25%.
Перекись водорода по ГОСТ 10929—76, раствор с массовой до­

лей 30 %.
Средство моющее анионактивное на основе алкилсульфоната.
Материал текстильный из целлюлозного волокна (ткань полот­

няного переплетения, трикотаж или пряжа, отваренные, отбелен­
ные, не содержащие аппрета и оптически отбеливающих веществ).
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Шкала серых эталонов по СТ СЭВ 4691—84 яли синях этало­
нов.

3.6.2. Подготовка к испытанию
3.6.2.1. П о д г о т о в к а  м а т е р и а л а
Перед крашением текстильный материал замачивают в воде 

при температуре 35—40СС или моют в стиральных машинах, кра­
сильных аппаратах или вручную в течение (30±1) мин в моющем 
растворе, содержащем 2 г/дм* анионактнвного моющего средства, 
при температуре (40±1)еС или в растворе, содержащем 4,0 г/дм1 
безводного углекислого натрия, при кипении в течение (!20± 
± 1) мин. Модуль ванны должен быть 1:60.

После мойки текстильный материал промывают сначала в те­
чение (10±1) мин при (40±1)°С, а затем в течение (10±1) мин 
при (20±1)°С, пока промывная вода не станет прозрачной, а за­
тем образцы отжимают до 100% по сравнению с массой воздуш­
но-сухих образцов.

3.6.2.2. В о с с т а н о в л е н и е
Для крашения сернистыми красителями необходимо перевести 

красители в водорастворимые лейкосоединения восстановлением 
их в растворе сернистого натрия.

В зависимости от цвета взвешивают краситель в количестве от 
0,75 до 2 г. Красители взвешивают с точностью до четвертого де­
сятичного знака. Химические продукты взвешивают с точностью 
до третьего десятичного знака.

Каждый из красителей помешают в сосуд для восстановления 
и замешивают с небольшим количеством раствора сернистого нат­
рия (5—10 см3), добавляют 10—15 см3 раствора сернистого нат­
рия из расчета 1:1 к красителю, считая на 100 % сернистого нат­
рия, доливают 200 см3 воды при температуре (45±5)°С и восста­
навливают краситель на кипящей водяной бане при перемешива­
нии в течение 2 мин ± 5  с. Сразу после этого раствор красителя 
охлаждают, переливают в мерный сосуд вместимостью 500 см3, до­
ливают водой до метки и тщательно перемешивают.

3.6.2.3. П о д г о т о в к а  к р а с и л ь н ы х  р а с т в о р о в  
Красильные растворы для крашения стандартным образцом и 

для крашения испытуемым красителем готовят по следующей ре­
цептуре: берут 30% (15 см3) от массы окрашиваемого материала 
безводного сернокислого натрия или хлористого натрия в виде 
растворов с массовой долей 10%, 4,0% (2 см3) безводного угле­
кислого натрия в виде раствора с массовой долей 10%,  раствор 
красителя (количество вводимого красителя в зависимости от мар­
ки составляет от 2 до 12 % от массы окрашиваемого материала) 
и доливают водой до 200 см3.

Концентрацию стандартного образца принимают за 100%, кон­
центрацию испытуемого красителя выражают в процентах от стан­
дартного.



Стр. 22 ГОСТ 7MJ—7J

3.6.3. Проведение испытания
3.6.3.1. По 5 г текстильного материала взвешивают с погреш­

ностью до второго десятичного знака, помещают в красильные рас­
творы, приготовленные по п. 3.6.2.3, и нагревают до (40±1)°С, мо­
дуль ванны 1 :40 при крашении вручную или в механическом ап­
парате. После этого в зависимости от марки красителя поступают 
следующим образом: в течение ( 15± 1) мин повышают темпера­
туру'до (60±1)°С и поддерживают се в течение (45±1) мин или 
в течение (30±1) мин, повышают температуру до (95±1)°С и 
поддерживают ее в течение (45±1) мин.

После крашения образцы промывают сначала в воде с темпе- • 
ратурой (40±1)°С в течение 10—15 мин, а затем в воде с темпе­
ратурой (20±1)°С в течение 10—15 мин до бесцветных вод и до­
полнительно обрабатывают в течение (20±1) мин при (50±1)°С 
в ванне с 0,5 см'/дм* раствора перекиси водорода с массовой до­
лей 30 % и 0,5 см3/дм3 аммиака с массовой долей 25 %.

После этого образцы отжимают и сушат в термостате без на­
тяжения при температуре не более 70СС. Пряжу перед крашением 
расправляют.

Если в результате использования определенных типов механи­
ческих красильных аппаратов применяемое количество материала 
для крашения отклоняется от 5 г, количество вводимого раствора 
красителя необходимо пересчитать. При этом нельзя изменять мо­
дуль ванны и применяемые количества красителя в процентах.

3.6. (Измененная редакция, Изм. J* 3)
3.7. Методы сравнительного окрашивания компонентами, об­

разующими красители на волокне (азотолы, диазоли)
3.7.1. Применяемые реагенты и растворы:
пара-ннтро-орто-толундин технический (азоамин алый Ж ), 

стандартный образец;
азотол А по ГОСТ 5454—76, стандартный образец;
кислота уксусная синтетическая по ГОСТ 19814—74, 50 %-ный

раствор; *
кислота соляная синтетическая техническая по ГОСТ 857—78; 
нитрит натрия технический по ГОСТ 19906—74, высший или 1-й 

сорт, раствор с массовой долей 20 %;
натр едкий технический по ГОСТ 2263—79, раствор с массовой 

долей 30 %;
масло касторовое сульфированное (масло ализариновое) по 

ГОСТ 6990-75;
натрий уксуснокислый технический по ГОСТ 2080—76, раствор 

с массовой долей 30 %;
мыло олеиновое текстильное, раствор 7,5 г/дм1 (в пересчете на 

40 %-ный продукт);
• спирт этиловый ректификованный технический по IOCT 
18300—72, высший сорт;
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формалин технический по ГОСТ 1625—75;
вода дистиллированная по ГОСТ 6709—72;
бумага индикаторная «конго»;
бумага йодкрахмальная. готовят по ГОСТ 4517—75.
(Измененная редакция, Изм. № 3).
3.7.2. А зато л  ы
Испытание азотолов проводят плюсованием ткани стандарт­

ным и испытуемым образцами азотолов в двух концентрациях 
(2,5 и 2,25 г/дм3) и дальнейшим сочетанием с диазотированным 
азоамином алым Ж.

3.7.2. J. П р и г о т о в л е н и е  р а с т в о р о в  а з о т о л а  и 
п л ю с о в а н и е

а) П р и г о т о в л е н и е  р а с т в о р о в  а з о т о л а
2,5 г испытуемого азотола, взвешенного с точностью до 0,01 г, 

помещают в стакан вместимостью 100 см3 и тщательно затирают 
стеклянной палочкой с этиловым спиртом (количество спирта дол­
жно быть указано в нормативно-технической документации на азо- 
толы). Затем прибавляют 1,25 см3 раствора едкого натра н 4 см* 
воды. Массу размешивают до получения прозрачного раствора, до­
бавляют 1,25 см3 раствора формалина и оставляют в покое на 
10 мин (в случае азота О А выдержка не требуется). Полученный 
раствор количественно переносят в мерную колбу вместимостью 
1 дм3, в которую предварительно помещают 800 см3 щелочного 
раствора ализаринового масла, содержащего в 1 дм3 воды 7,5 см3 
ализаринового масла и 2,5 см3 раствора едкого натра. Затем объ­
ем раствора доводят до метки тем же щелочным раствором ализа­
ринового масла и тщательно перемешивают. Полученный раствор 
содержит 2,5 г азотола в 1 дм3 (раствор А). .

450 см3 раствора А переносят при помощи мерного цилиндра 
в мерную колбу вместимостью 500 см3, доводят объем раствора в 
колбе до метки щелочным раствором ализаринового масла и тща­
тельно перемешивают. Полученный раствор содержит 2,25 г азо­
тола в 1 дм3 (раствор Б).

Таким же образом готовят растворы из стандартного образца 
азотола.

б) П л ю с о в а н и е
Приготовленные растворы А и Б испытуемого азотола н его 

стандартного образца переносят в отдельные фарфоровые стака­
ны вместимостью 275 см3, выдерживают модуль ванны 1:40. Ра­
створы нагревают до 40—45°С и в каждый раствор погружают по 
одному образцу хлопковой ткани размером около 5X26 см и вы­
держивают ft течение 1 мин.

Затем образцы отжимают на плюсовке до увеличения массы 
образцов на 100 % по сравнению с массой воздушно-сухих образ­
цов. Валики плюсовки предварительно смачивают соответствую-
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ЩИМ раствором азотола. Отжатые образцы сушат в расправлен­
ном состоянии на вращающихся деревянных рамках при 40—45'С 
в сушильном шкафу. Высушенные образцы хранят в защищенном 
от света эксикаторе над сухим едким натром не более 6 ч.

3.7.2.2. П р и г о т о в л е н и е  р а с т в о р а  д н а з о с о е д и н е -  
н н я  а з о а м и н а  а л о г о  Ж

2 г (в пересчете на 100%-ный продукт) азоамина алого Ж. 
взвешенного с точностью до 0,01 г, помещают в стакан вместимо­
стью 100 см3, добавляют 40 см* кипящей воды и 4,3 см* соляной 
кислоты и растворяют при 95—97°С. Полученный раствор перели­
вают при перемешивании в фарфоровый стакан вместимостью 
275 см3 со смесью, состоящей из 25 г размельченного льда и 
25 см3 воды, и при температуре массы 5—10°С приливают при пе­
ремешивании 5 см3 раствора нитрита натрия. Через 30 мин про­
веряют наличие в растворе избытка азотистой кислоты по йод- 
крахмальной бумаге и соляной кислоты по бумаге конго.

К раствору диазосоедннення прибавляют 11,3 см3 раствора ук­
суснокислого натрия. Если проба по бумаге конго будет пока­
зывать кислую реакцию, то прибавляют еще некоторое количест­
во раствора уксуснокислого натрия до нейтральной реакции. За­
тем добавляют 1,5 см3 раствора уксусной кислоты.

Раствор переносят в мерную колбу вместимостью 1 дм3, дово­
дят объем водой до метки и тщательно перемешивают. Приго­
товленный раствор диазосоединения хранят в затемненном месте 
при 5—Ю°С не более 30 мин.

3.7.2.3. С о ч е т а н и е
В четыре одинаковых фарфоровых стакана вместимостью 

275 см3 наливают по 200 см3 раствора диазосоединсния. Парал­
лельно устанавливают четыре стакана с холодной водой.

Из образцов оплюсованной азотолом ткани вырезают по одной 
полоске шириной несколько меньше диаметра стакана, в котором 
ведут сочетание, и длиной, равной двойной высоте этого стакана. 
Концы каждой вырезанной полоски сшивают и полученные образ­
цы ткани надевают на стеклянную трубку диаметром около 15 мм. 
В ннжннй сгиб образцов вкладывают в качестве грузиков стеклян­
ные палочки диаметром 10—15 мм и длиной, равной ширине по­
лоски. Образцы ткани, надетые на стеклянную трубку, одновре­
менно погружают на 30 с в стаканы л  растворами дназосоедине- 
ния, выдерживают на воздухе в течение 2 мин и опускают в ста­
каны с холодной водой на несколько минут, затем промывают до 
бесцветных промывных вод в холодной проточной воде (в общем 
сосуде). Затем образцы обрабатывают в течение 5 Mrfu раствором 
олеинового мы.ра при кипении и снова промывают два раза в го­
рячей воде (40—50°С) и окончательно — в холодной проточной 
воде, после этого отжимают и сушат при 45—55°С.
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Образцы выкрасок с концентрацией азотола 2,25 г/дм3 являют­
ся вспомогательными при сравнении огтекка и концентрации.

3.7.3. Диазоли
. Испытание диазолей проводится сравнительным плюсованием 

ткани азотолом А в двух концентрациях 2,5 и 2,25 г/дм3 и даль­
нейшим сочетанием с испытуемым диазолсм и его стандартным об­
разцом.

3.7.3.I. И с п ы т а н и е  д и а з о л е й  д л я  о п р е д е л е н и я  
к о н ц е н т р а ц и и  и о т т е н к а

П р и г о т о в л е н и е  р а с т в о р о в  а з о т о л а  А и п л ю ­
с о в а н и е

Приготовление растворов азотола А и плюсование проводят 
по п. 3.7.2.1, учитывая следующее:

а) щелочные растворы азотола А готовят только из стандарт­
ного образца азотола А;

б) для плюсования берут образцы ткани массой 4 г, которые 
после плюсования разрезают пополам: один образец для сочета­
ния с испытуемым диазолем, другой — со стандартным образцом.

в) при испытании диазоля темно-фиолетового К берут навеску 
азотола А массой 1,25 г.

П р и г о т о в л е н и е  р а с т в о р о в  д н а з о л е й
2 г (в пересчете на 100 %-ный амин) испытуемого диазоля и 

его стандартного образца, взвешенные с погрешностью не более 
0,01 г, помещают в отдельные стаканы, вместимостью 500 см3 и 
растворяют при перемешивании в 250 см1 воды. Если проба раст­
вора по бумаге конго показывает кислую реакцию, то прибавляют 
раствор уксуснокислого натрия до нейтральной реакции. Полу­
ченные растворы количественно переносят в мерные колбы вмести­
мостью 1 дм3, объемы растворов в колбах доводят водой до метки 
и тщательно перемешивают.

Если раствор получился непрозрачным, то его необходимо от­
фильтровать через сложенный вдвое миткаль. Приготовленные 
растворы хранят в затемненном месте не более 30 мин.

Для определения концентрации и оттенка дназоля синего О и 
диазоля темно-фиолетового К. готовят растворы с концентрацией 
1 г/дм3 (в пересчете на 100 %-ный амин).

С о ч е т а н и е
Сочетание проводят по л. 3.7.2.3, учитывая следующие измене­

ния:
а) растворы испытуемого диазоля и стандартного образца 

наливают в отдельные фарфоровые стаканы вместимостью 275 см3; 
в первые два стакана по 200 см3 раствора испытуемого дназоля, а 
в два других — по 200 см3 раствора стандартного образца;

б) азотолировакные образцы ткани надевают на стеклянную 
трубку таким образом, чтобы образец, пропитанный раствором
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азотола А с концентрацией 2,5 г/дм3 чередовался с образцом, про­
питанным раствором азотола А с концентрацией 2,25 г/дм*.

(Измененная редакция, Иэм. № 1).
3.7.3.2. И с п ы т а н и е  д и а з о л е й  д л я  о п р е д е л е н и я  

у с т о й ч и в о с т и  о к р а с о к  '
Приготовление растворов азотола А ■ плюсование

а) П р и г о т о в л е н и е  р а с т в о р о в  а з о т о л а  А
Готовят растворы азотола А двух концентраций: 10 и 2,5 г/дм*.

Сначала готовят раствор с концентрацией 10 г/дм*. Для этого 
взвешивают 10 г азотола А с погрешностью нс более 0,01 г, поме­
шают в стакан вместимостью 100 см* и последовательно затирают 
стеклянной палочкой с этиловым спиртом (количество спирта 
должно быть указано в нормативно-технической документации на 
аэотолы), 5 см* раствора едкого натра и 15 см* воды.

Массу перемешивают до получения прозрачного раствора, до­
бавляют 5 см* раствора формалина и оставляют стоять в течение 
10 мин. Полученный раствор количественно переносят в мерную 
колбу вместимостью 1 дм3, в которую предварительно помещают 
800 мл щелочного раствора ализаринового масла, содержащего в 
1 дм1 воды 7,5 см* ализаринового масла н 10 см* раствора едкого 
натра и перемешивают. Затем объем раствора в колбе доводят до 
метки тем же щелочным раствором ализаринового масла и тща­
тельно перемешивают.

Для приготовления раствора с концентрацией 2,5 г/дм3 отбира­
ют 250 см* раствора, с концентрацией 10 г/дм* и переносят в мер­
ную колбу вместимостью 1 дм*, доводят, объем до метки щелоч­
ным раствором ализаринового масла, содержащим в I дм* воды
7.5 см* ализаринового масла и 2,5 см* раствора едкого натра и 
тщательно перемешивают.

б) П л ю с о в а н и е
Приготовленные растворы азотола А концентрации 10 и

2.5 г/дм* переносят в фарфоровые стаканы, соблюдая модуль ван­
ны 1 :40. Растворы нагревают до 40—45°С и в каждый из раство­
ров погружают по одному образцу хлопчатобумажной ткани мас­
сой 16 г и выдерживают в течение 1 мин. Затем образцы отжима­
ют на плюсовке до увеличения массы образцов на 100 % по срав­
нению с массой воздушко-сухнх образцов. Валики плюсовки пред­
варительно смачивают соответствующим раствором азотола А. От­
жатые образцы сушат в расправленном состоянии на вращаю­
щихся деревянных рамках в сушильном шкафу при 40—45Х. Вы­
сушенные образцы разрезают на две равные части: два образца 
используют для сочетания с испытуемым дназолем, а два других — 
со стандартным образцом. Образцы хранят в защищенном от све­
та эксикаторе над сухим едким натром не более 6 ч.
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Приготовление растворов диазодей
Готовят растворы диазоля двух концентраций: 8 и 2 г/дм1 (в 

пересчете на 100 %-ный амин).
При испытании диазоля синего О готовят растворы с концент­

рацией 1 и 4 г/дм* (в пересчете на 100 %-ный амин), при испыта­
нии диазоля темно-фиолетового К — 1,5 и 6 г/дм* (в пересчете на 
100 %-ный амин).

8 г испытуемого диазоля (в пересчете на 100 %-ный амин), 
взвешенного с погрешностью не более 0,01 г, помешают в стакан 
вместимостью 500 см3 и растворяют при перемешивании в 250 см* 
воды. Если проба раствора по бумаге конго показывает кислуй 
реакцию, то прибавляют раствор уксуснокислого натрия до нейт­
ральной реакции. Затем раствор количественно переносят в мер­
ную колбу вместимостью 1 дм*, объем раствора доводят водой до 
метки и тщательно перемешивают.

Для приготовление раствора диазоля с концентрацией 2 г/дм* 
отбирают 250 см3 раствора с концентрацией 8 г/дм3, переносят в 
мерную колбу вместимостью 1 дм*, доводят объем раствора водой 
до метки и тщательно перемешивают.

Таким же образом готовят растворы из стандартного образца 
дназоля.

Приготовленные растворы диазолей хранят в затемненном ме­
сте не более 30 мин.

С о ч е т а н и е
Сочетание проводят в эмалированной кювете размером, равным 

размеру окрашиваемого образца. В кювету наливают раствор 
диазоля, соблюдая модуль ванны 1 :40. и быстро опускают в рас­
правленном состоянии азотолированный образец ткани,

В раствор диазоля с концентрацией 8 г/дм* погружают обра­
зец, пропитанный раствором азотола А с концентрацией 10 г/дм1, 
в раствор диазоля с концентрацией 2 г/дм* погружают образец, 
пропитанный раствором азотола А с концентрацией 2,5 г/дм*.

Сочетание ведут в течение 30 с при непрерывном осторожном 
покачивании кюветы, следя за тем, чтобы вся поверхность тка­
ни была покрыта раствором диазоля. Затем образцы быстро вы­
нимают из раствора и выдерживают на воздухе в течение 2 мин в 
расправленном состоянии. После этого образцы промывают в хо­
лодной проточной воде до бесцветных промывных вод и отжимают.

Окрашенные образцы обрабатывают в течение 5 мин раство­
ром олеинового мыла при кипении. После этого образцы промы­
вают в горячей воде (40—50®С) в течение 2—3 мин, затем в хо­
лодной проточной воде, отжимают и сушат в расправленном со­
стоянии.

(Измененная редакция, Иэм. 1). \
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4. м е т о д ы  СРАВНИТЕЛЬНОГО ОКРАШИВАНИЯ ШЕРСТЯНОГО ВОЛОКНА

4.1. Методы сравнительного окрашивания кислотными краси­
телями

4.1.1. Методы сравнительного окрашивания обычными кислот­
ными красителями

4.1.1.1. П р и  м е н я е м ы е  р е а г е н т ы  и р а с т в о р ы :
натрий сернокислый 10-водный по ГОСТ 4171—76;
аммоний сернокислый (сульфат амх(ония) очищенный по 

ГОСТ 10873-73 или
аммоний уксуснокислый по ГОСТ 3117—78, ч.;
кислота уксусная синтетическая по ГОСТ 19814—74, раствор 

с массовой долей 30
кислота серная техническая по ГОСТ 2184—77, плотностью

1,830-1,835 г/см3;
вода дистиллированная по ГОСТ 6709—72.
4.1.1.2. К р а ш е н и е  из  н е й т р а л ь н о й  в а н н ы
В стаканы вносят требуемое количество раствора красителя 

(исходя из заданного процента окраски и массы окрашиваемых 
образцов), воду из расчета получения модуля ванны 1 :50 с уче­
том последующего внесения вспомогательных растворов; затем 
вносят сернокислый натрий — 10 % н уксуснокислый или серно­
кислый аммоний — 3; 4 и 5% от массы окрашиваемых образцов 
соответственно для окрасок- слабой, средней и полной насыщенно­
сти тона.

Красильные растворы нагревают до 40°С и погружают в них 
образцы. В течение 30 мин красильные растворы нагревают до ки­
пения и красят при кипении 30 мин, затем прибавляют холодную 
воду до первоначального объема, добавляют раствор с массовой 
долей уксусной кислоты 30 % — 3; 4 и 5 % от массы окрашивае­
мых образцов соответственно для окрасок слабой, средней и пол­
ной насыщенности тона, растворы доводят до кипения и красят 
при кипении еще в течение 30 мин.

Красильные растворы по мере выкипания доливают водой до 
первоначального объема. По окончании крашения красильные ра­
створы, охлаждают водой, которую льют в стаканы тонкой струей 
при постоянном перемешивании раствора, после этого образцы от­
жимают, промывают в холодной проточной воде до бесцветных 
промывных вод, снова отжимают и сушат.

4.1.1.3. К р а ш е н и е  из  с л а б о к и с л о й  в а н н ы
В стаканы вносят требуемое количество раствора красителя 

(исходя из заданного процента окраски и массы окрашиваемых 
образцов), воду из расчета получения модуля ванны 1:50 с уче­
том последующего внесения вспомогательных растворов, затем 
вносят сернокислый натрий — 10 % и раствор с массовой долей 
уксусной кислоты 30 % — 3; 4 и 5 % от массы окрашиваемых об-
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разиов соответственно для окрасок слабой, средней и полной на­
сыщенности тона.

Красильные растворы нагревают до 40°С и погружают в них 
образцы.

В течение 30 мин красильные растворы нагревают до кипения 
и красят при кипении 20 мин, затем прибавляют холодную воду 
до первоначального объема и добавляют серную кислоту' — 1 % 
от массы окрашиваемых образцов для окрасок слабой насыщенно­
сти тона и 2 % — для окрасок средней и полной насыщенности 
тона. После этого растворы доводят до кипения и красят при ки­
пении еще в течение 30 мин. Красильные растворы по мере выки­
пания доливают водой до первоначального объема. Далее все — 
по п. 4.1.1.2.

4.1.1.4. К р а ш е н и е  из  с и л ь н о к и с л о  и в а н н ы
В стаканы вносят требуемое количество раствора красителя 

(исходя из заданного процента окраски и массы окрашиваемых 
образцов), воду из расчета получения модуля ванны 1 :50 с уче­
том последующего внесения вспомогательных растворов, затем 
вносят сернокислый натрий — 10% и серную кислоту — 2; 3 к 
4 % от массы окрашиваемых образцов соответственно для окрасок 
слабой, средней и полной насыщенности тона.

Красильные растворы нагревают до- 40°С и погружают в них 
образцы.

В течение 30 мин красильные растворы нагревают до кипения 
и красят при кипении 60 мин. Красильные растворы по мере вы­
кипания доливают водой до первоначального объема.

Далее все — по п. 4.1.1.2.
4.2. Методы сравнительного окрашивания кислотными металл­

содержащими красителями
4.2.1. Применяемые реагенты и растворы:
выравниватель Л по ГОСТ 9600—78;
аммоний сернокислый (сульфат аммония) очищенный поГОСТ 

10873-73
или аммоний уксуснокислый по ГОСТ 3117—78. ч.:
кислота серная техническая по ГОСТ 2184—77, плотностью

1,830-1,835 г/см3;
вода дистиллированная по ГОСТ 6709—72.
4.2.2. Крашение кислотными металлсодержащими красителя­

ми комплекса 1:1
В стаканы вносят воду из расчета получения модуля ванны 

1:50 с учетом последующего внесения вспомогательных раство­
ров и раствора красителя, затем вносят серную кислоту—<5% от 
массы окрашиваемых образцов.

Растворы нагревают до 40°С, погружают в них образцы и обра­
батывают при этой температуре в течение 10 мин. Затем в стака­
ны вносят выравниватель А — 3%  от массы окрашиваемых об-
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разцов для окрасок слабой к средней насыщенности тона и б % 
для окрасок полной насыщенности тона и обрабатывают образцы 
при 40’С еще в течение 10 мин. После этого, приподняв образцы, 
а стаканы вносят требуемое количество раствора красителя (ис­
ходя из заданного процента окраски и массы окрашиваемых об­
разцов), в течение 30 мин растворы нагревают до кипения и кра­
сят при кипении 60 мин. Красильные растворы по мерс выкипании 
доливают водой до первоначального объема.

Далее все — по п. 4.1.1.2.
4.2.3. Крашение кислотными металлсодержащими красителя­

ми комплекса 1:2
В стаканы вносят требуемое количество раствора красителя 

(исходя из заданного процента окраски и массы окрашиваемых 
образцов), вносят сернокислый или уксуснокислый аммоний — 
3; 4 и 5 % от массы окрашиваемых образцов соответственно для 
окрасок слабой, средней и полной насыщенности тона, затем вно­
сят воду нз расчета получения модуля ванны 1 :50. Для отдель­
ных марок красителей перед внесением в стаканы растворов кра­
сителей вводят вспомогательные вещества и обрабатывают образ­
цы при 20—30°С в течение 10 мин (при этом учитывают модуль 
ванны 1:50). у

Вспомогательные вещества и их количество должны быть ука­
заны в нормативно-технической документации на красители.

Красильные растворы нагревают до 40°С и погружают в них 
образцы.

В течение 45 мин красильные растворы доводят до кипения и 
красят при кипении 60 мин. Красильные растворы по мере выки­
пания доливают водой до первоначального объема.

Далее все — по п. 4.1.1.2.
4.3. Методы сравнительного окрашивания протравными для 

шерсти (хромовыми и однохромовыми) красителями
4.3.1. Применяемые реагенты и растворы:
натрий сернокислый 10-водный по ГОСТ 4171—76; .
аммоний сернокислый (сульфат аммония) очищенный по ГОСТ 

10873-73 или
аммоний уксуснокислый по ГОСТ 3117—78, ч.;
кислота уксусная синтетическая по ГОСТ 19814—74, раствор 

с массовой долей 30 %;
калия бихромат технический по ГОСТ 2652—78;
кислота серная техническая по ГОСТ 2184—77, плотностью

1,830-1,835 г/см»;
вода дистиллированная по ГОСТ 6709—72.
4.3.2. Крашение с последующим хромированием
В стаканы вносят требуемое количество раствора красителя 

(исходя из заданного процента окраски и массы окрашиваемых 
образцов), воду из расчета получения модуля ванны 1:50 с уче-
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том последующего внесения вспомогательных растворов, затем 
вносят сернокислый натрий — 10% и раствор с массовой долей 
уксусной кислоты 30 % — 3; 4 и 5%  от массы окрашиваемых об­
разцов соответственно для окрасок слабой, средней и полной на­
сыщенности тона.

Красильные растворы нагревают до 40°С и погружают в них 
образцы.

В течение 30 мин красильные растворы нагревают до кипения 
и красят прн кипении 30 мнн, затем прибавляют холодную воду 
до первоначального объема и добавляют серную кислоту — 1 %

' от массы окрашиваемых образцов для окрасок слабой насыщен­
ности тона и 2 % — для окрасок средней и полной насыщенности 
тона.

Затем растворы нагревают до кипения и красят при кипении 
еще в течение 30 мин.

Образцы вынимают из стаканов, в растворы добавляют холод­
ную воду до первоначального объема и при 70°С вносят бихромат 
калия — 0,5; 0,75 и 1,5% от масеы окрашиваемых образцов со­
ответственно для окрасок слабой, средней и полной насыщенно­
сти тона и 2,5 % при крашении в черный цвет, затем снова вносят 
образцы.

Растворы в течение 10—15 мин доводят до кипения н образцы 
обрабатывают при кипении 45 мин. Растворы по мере выкипания 
доливают водой до первоначального объема.

Далее все — по п. 4.1.1.2.
4.3.3. Крашение с одновременным хромированием
В стаканы вносят требуемое количество раствора красителя 

(исходя из заданного процента окраски и массы окрашиваемых 
образцов), воду из расчета получения модуля ванны 1 :50 с уче­
том последующего внесения вспомогательных растворов, затем 
вносят: сернокислый натрий — 10%, оихромат калия — 0,4% и 
сернокислый аммоний — 3 %, сернокислый натрий — 10 %, бихро­
мат калия — 0,75%, сернокислый аммоний — 5% , сернокислый 
натрий — 10%,  бихромат калия — 1,5%, сернокислый аммоний — 
7 % от массы окрашиваемых образцов соответственно для окрасок 
слабой, средней и полной насыщенности тона.

Вместо сернокислого аммония можно использовать уксусно­
кислый аммоний.

Красильные растворы нагревают до 40°С и погружают в них 
образцы.

В течение 30 мнн красильные растворы нагревают до кипения 
и красят при кипении 45 мин.

Если краситель полностью не выбрался, то в стаканы добавля­
ют раствор уксусной кислоты с массовой долей 30:% — 1 % от 
массы окрашиваемых образцов для окрасок слабой насыщенности
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тона и 2—3 % для окрасок средней н полной насыщенности тона 
и красят при кипении еще в течение 30 мин. Красильные раство­
ры по мере выкипания доливают водой до первоначального объ­
ема.

Далее все — по п. 4,1.1.2.
4.4. Методы сравнительного окрашивания активными красите­

лями
4.4.1. Применяемые реагенты и растворы:
аммиак водный технический по ГОСТ 9—77 раствор с массо­

вой долей 25 %;
аммоний сернокислый (сульфат аммония) очищенный поГОСТ 

10873-73;
натрий сернокислый 10-водный по ГОСТ 4171—76;
кислота уксусная синтетическая по ГОСТ 19814—74, раствор 

с массовой долей 30 %;
выравниватель А по ГОСТ 9600—78;
вещество выравнивающее типа снктегал ФАУ-7;
вода дистиллированная по ГОСТ 6709—72.
4.4.2. Крашение активными красителями с индекса.ни X, Т и 

без индекса
В стаканы вносят воду из расчета получения модуля ванны 

1:50 с учетом последующего внесения вспомогательных раство­
ров и раствора красителя, затем вносят выравниватель А — 2 % от 
массы окрашиваемых образцов.

Растворы нагревают до ЗОХ, погружают в них образцы и об­
рабатывают их в течение 5— 10 мин.

При получении окрасок слабой и средней насыщенности тона 
в стаканы вносят еще сернокислый натрий соответственно 10 и 
5 % от массы окрашиваемых образцов и раствор уксусной кцсло- 
ты с массовой долей 30 % до pH 5 для активных красителей с ин­
дексом X и без индекса, до pH 5,5—6,0 — для активных красите­
лей с индексом Т и обрабатывают в течение 5 мин.

Затем в стаканы вносят требуемое количество раствора краси­
теля (исходя из заданного процента окраски и массы окрашивае­
мых образцов) Л красят при 30—35°С в течение 5 мин.

Затем в течение 60 мин красильные растворы доводят до ки­
пения и красят при кипении 45 мин.

Если краситель не выбрался в течение 30 мин от начала ки­
пения. то вводят при кипении дополнительно раствор уксусной 
кислоты с массовой долей 30 % — 2; 3 и 4 % от массы окрашивае­
мых образцов соответственно для окрасок слабой, средней и пол­
кой насыщенности тона, затем продолжают крашение при кипе­
нии.

Красильные растворы по мере выкипания доливают водой до 
первоначального объема.
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По окончании крашения в стаканы добавляют 25 %-ный амми­
ак до pH 8,0—8,5 и обрабатывают при перемешивании в остыва­
ющей ванне в течение 10 мин.

Далее все — по п. 4.1.1.2.
4.4.3. Крашение активными красителями с индексом Ш
В стаканы вносят воду из расчета получения модуля ванны 

1:50 с учетом последующего внесения вспомогательных раство­
ров и раствора красителя, затем вносят выравнивающее вещество, 
сернокислый натрий, сернохнслый аммоний и раствор уксусной ки­
слоты с массовой долей 30 %. Количество вспомогательных реа­
гентов должно быть указано в нормативно-технической документа­
ции на красители.

Красильные растворы нагревают до 30СС, погружают в них об­
разцы н обрабатывают их в течение 10 мин. Далее в эти раство­
ры вносят требуемое количество раствора красителя (исходя из 
заданного процента окраски и массы окрашиваемых образцов) и 
красят в течение 10 мин. Затем красильные растворы в течение 
60 мин нагревают до кипения и красят при кипении 45—60 мин. 
Красильные растворы по мере выкипания доливают водой до пер­
воначального объема. По окончании крашения в стаканы добавля­
ют раствор аммиака до pH 8,0—8.5 и обрабатывают при переме­
шивании в остывающей ванне в течение 15 мин, затем промыва­
ют в теплой (30—35°С) и холодной проточной воде до бесцветных 
промывных вод. отжимают и сушат.

I .  МЕТОДЫ СРАВНИТЕЛЬНОГО ОКРАШИВАНИЯ НАТУРАЛЬНОГО ШЕЛКА

5.1. Метод сравнительного окрашивания обычными кислотны­
ми красителями

5.1.1. Применяемые реагенты и растворы: '
натрий сернокислый 10-водный поГОСТ 4171—76;
кислота, уксусная синтетическая по ГОСТ 19814—74, 98,5— 

99,5 %-ная и 30 %-ный раствор;
кислота серная техническая по ГОСТ 2184—77, плотностью

1,830-1,835 г/см»;
вода дистиллированная по ГОСТ 6709—72.
5.1.2. Крашение из слабокислой ванны
В стаканы вносят требуемое количество раствора красителя 

(исходя из заданного процента окраски и массы окрашиваемых 
образцов) и воду из расчета получения модуля 1:50 с учетом по­
следующего внесения вспомогательных растворов.

Красильные растворы нагревают до 30—40°С, погружают в 
них образцы и красят при этой температуре в течение 15—20 мин, 
после этого в красильные растворы вносят раствор уксусной кис­
лоты с массовой долей 30 % — 1 % от массы окрашиваемых образ­
цов для окрасок слабой насыщенности тона и 3 % для окрасок
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средней и полной насыщенности тона. Красильные растворы на­
гревают в течение 25—30 мин до 85—90°С и красят при этой тем­
пературе 30 мин, затем крашение продолжают в остывающей ван­
не еще в течение 15 мин.

Красильные раствори охлаждают водой, которую льют в ста­
каны тонкой струей при постоянном перемешивании раствора, 
после ^того образцы отжимают и промывают в хоЛодной проточ­
ной воде до бесцветных промывных вод.

Затем окрашенные образцы обрабатывают в растворе уксус­
ной кислоты (0,6 см3 уксусной кислоты в 1 дм3 раствора) в тече­
ние 5 мин при комнатной температуре и модуле ванны 1:50, после 
этого образцы отжимают и сушат.

5.2. Метод сравнительного окрашивания кислотными металл­
содержащими красителями комплекса 1 :2

5.2.1. Применяемые реагенты и растворы: 
препарат моющий неионогенный;
кислота уксусная синтетическая по ГОСТ 19814—74, 98,5— 

99,5 %-ная и раствор с массовой долей 30 %; 
вода дистиллированная по ГОСТ 6709—72.
5.2.2. Крашение
Б стаканы вносят требуемое количество раствора красителя 

(исходя из заданного процента окраски и массы окрашиваемых 
образцов), воду из расчета получения модуля ванны 1:50 и до­
бавляют 1—2%  от массы окрашиваемых образков неионогенного 
моющего препарата.

Красильные растворы нагревают до 40°С, погружают в них об­
разцы и красят при этой температуре в течение 10—15 мин. За­
тем медленно в течение 25—30 мин поднимают температуру до 
90—95°С и красят при этой температуре 45 мин. Крашение про­
должают в остывающей ванне еще в течение 15 мин.

Для лучшего выбирания красителя из красильной ваины в кон­
це крашения добавляют 1—3%  от массы окрашиваемых образцов 
раствора уксусной кислоты с массовой долей 30 %.

Далее все — по п. 5.1.2.
5.3. Метод сравнительного окрашивания протравными для 

шерсти (хромовыми) красителями
5.3.1. Применяемые реагенты и растворы: 
калия бнхромат технический по ГОСТ 2652—78 или 
натрия бихромат технический по ГОСТ 2651—78; 
кислота муравьиная техническая по ГОСТ 1706—78, марба А; 
мыло олеиновое текстильное, раствор 7,5 г/дм3 (в пересчете на 

40 %-ный продукт);
кислота молочная пищевая по ГОСТ 490—79, 40 %-ный раст­

вор;
натр едкий технический по ГОСТ 2263—79, раствор плотно­

стью 1,241 г/см*;
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хром молочнокислый; готовят следующим образом: 200 г би­
хромата калия или бихромата натрия растворяют в 400 см3 воды 
и в раствор наливают 90 см3 раствора едкого натра. В получен­
ную смесь при тщательном перемешивании небольшими порциями 
прибавляют 900 см3 раствора молочной кислоты. После добавле­
ния всего количества молочной кислоты и прекращения бурного 
вспенивания смесь осторожно кипятят до образования однород^ 
ной сиропообразной темно-зеленой массы; 

вода дистиллированная по ГОСТ 6709—72.
(Измененная редакция, Изм. № 1).
5.3.2. Крашение
В стаканы вносят требуемое количество раствора красителя 

(исходя из заданного процента окраски и массы окрашиваемых 
образцов), воду из расчета получения модуля ванны 1:50 с уче­
том последующего внесения вспомогательных растворов, затем 
вносят молочнокислый хром — 4; 6 и 8% (в пересчете на 10%-ное 
содержаний окиси хрома) от массы окрашиваемых образцов со­
ответственно для окраоок слабой, средней и полной насыщенно­
сти тона.

Красильные растворы нагревают до 30—40°С и погружают в 
них образцы.

Затем красильные растворы нагревают в течение 40—45 мин до 
85—90°С и красят при этой температуре 45 мип, причем через 
15 мин после начала крашения в стаканы вносят муравьиную кис­
лоту — 2; 3 и 4 % от массы окрашиваемых образцов соответствен­
но для окрасок слабой, средней и полной насыщенности тона. 
По окончании крашения образцы промывают в теплой (30—35°С), 
затем в холодной проточной воде и обрабатывают раствором олеи­
нового мыла при 60—65°С и модуле ванны 1:50 в течение 15 мнн. 

Далее все — по п. 5.1.2.
5.4. Метод сравнительного окрашивания активными красите­

лями '

5.4.1. Применяемые реагенты и растворы:
кислота Муравьиная техническая по ГОСТ 1706— 78 с массовой 

долей основного вещества 95 %;
мыло олеиновое текстильное, раствор с 7,5 r/л (в пересчете на 

40 %-ный продукт);
натрий сернокислый Юводный по ГОСТ 4171—76; 
сода кальцинированная техническая по ГОСТ 5100—85; 
вода дистиллированная по ГОСТ 6709—72.
(Измененная редакция, Изм. 7ft 1, 3).
5.4.2. Крашение активными красителями с индексом X 
а) к р а ш е н и е  и з  к и с л о й  в а н н ы
В стаканы вносят требуемое количество раствора красителя 

(исходя из заданного процента окраски и масла окрашиваемых 
образцов), воду из расчета получения модуля ванны 1;50 с уче-
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том последующего внесения вспомогательных растворов и муравь­
иную кислоту — 0,5 % от массы окрашиваемых образцов.

Красильные растворы нагревают до 40СС и погружают в них 
образцы.

Красильные растворы нагревают в течение 20 мин до 60°С и 
красят при этой температуре 30 мин, после этого постепенно в не­
сколько приемов вводят муравьиную кислоту — 3,5 % от массы 
окрашиваемых образцов и продолжают крашение при 60°С еще в 
течение 30 мин. По окончании крашения образцы промывают в 
теплой (30--35°С), затем в холодной проточной воде и обрабаты­
вают раствором олеинового мыла при 60°С и модуле ванны 1 :50 
в течение 15 мин.

Далее все — по п. 5.1.2.
б) к р а ш е н и е  и з  щ е л о ч н о й  в а н н ы
В стаканы вносят требуемое количество раствора красителя 

(исходя из заданного процента окраски и массы окрашиваемых 
образцов), затем вносят сернокислый натрий из расчета содержа­
ния в красильной ванне 10 г/дм3 и воду из расчета получения мо­
дуля ванны 1:50 с учетом последующего внесения вспомогатель­
ных растворов. - ч

В красильные растворы при 20°С погружают образцы н кра­
сят при этой температуре в' течение 20 мин. Затем в течение 
20 мин постепенно в 2—3 приема в красильные растворы добав­
ляют сернокислый натрий до содержания в красильной ванне 25; 
35 и 50 г/дм5 соответственно для окрасок слабой, средней и пол­
ной насыщенности тона.

После этого красильные растворы медленно нагревают до 50°С 
и красят при этой температуре 15 мин, затем вносят кальциниро­
ванную соду из расчета содержания в красильной ванне 2 г/дм3 и 
продолжают крашение при 50°С еще в течение 40 мин. По окон­
чании крашения образцы промывают в теплой (30—35°С), затем 
в холодной проточной воде и обрабатывают раствором олеинового 
мыла при 60—65°С и модуле ванны 1:50 в течение 15 мин.

Далее все — по п. 5.1.2.
5.4.3. Крашение активными красителями без индекса
а) к р а ш е н и е  и з  к и с л о й  в а н н ы
В стаканы вносят требуемое количество раствора красителя 

(исходя из заданного процента окраски и массы окрашиваемых 
образцов), воду из расчета получения модуля ванны 1:50 с уче­
том последующего внесения вспомогательных растворов и му­
равьиную кислоту — 0,5 % от массы окрашиваемых образцов.

Красильные растворы нагревают до 40°С и погружают в них 
образцы.

Затем красильные растворы нагревают в течение 20 мин до 
60°С и красят при этой температуре 30 мни, после этого в тече­
ние 30 мин постепенно, в несколько приемов, вводят муравьиную
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кислоту — 3.5 % от массы окрашиваемых образцов, температуру 
красильных растворов в течение 10—15 мин поднимают до 85СС и 
красят при этой температуре еще в течение 30 мин.

По окончании крашения образцы промывают в теплой (30— 
35°С), затем в холодной проточной воде и обрабатывают раство­
ром олеинового мыла при 60°С и модуле ванны 1 :50 в течение 
15 мин.

Далее все — по п. 5.1.2.
б) к р а ш е н и е  из  щ е л о ч н о й  в а н н ы
В стаканы вносят требуемое количество раствора красителя 

(исходя из заданного процента окраски и массы окрашиваемых 
образцов), затем вносят сернокислый натрий до содержания в 
красильной ванне 10 г/дм5 и воду из расчета получения модуля 
ванны 1 :50.

В красильные растворы при 20°С погружают образцы и красят 
при этой температуре в течение 20 мин. Затем в течение 20 мин 
постепенно в 2—3 приема в красильные растворы добавляют сер­
нокислый натрий до содержания в красильной ванне 25; 35 и 
50 г/дм3 соответственно для окрасок слабой, средней и полной на­
сыщенности тона. После этого красильные растворы медленно на­
гревают до 70- 80°С и продолжают крашение при этой температу­
ре в течение 15 мин. затем вносят кальцинированную соду из 
расчета содержания в красильной ванне 2 г/дм3 и продолжают 
крашение при этой температуре еще в течение 40 мнн.

По окончании крашения образцы промывают в теплой (30— 
35°С), затем в холодной проточной воде и обрабатывают раство­
ром олеинового мыла при 60—65°С и модуле ванны 1 :50 в тече­
ние 15 мин.

Далее все — по п. 5.1.2.
5.4.4. Крашение активными красителями с индексом Т
Б стаканы вносят требуемое количество раствора красителя 

(исходя из заданного процента окраски н массы окрашиваемых 
образцов), затем вносят сернокислый натрий до содержания в 
красильной ванне 30; 40 и 50 г/дм3 соответственно для окрасок 
слабой, средней н полной насыщенности тона и воду из расчета 
получения модуля ванны 1:50 с учетом последующего внесения 
вспомогательных растворов.

Красильные растворы нагревают до 405С, погружают в них об­
разцы и красят при этой температуре в течение 10 мнн, затем 
вносят кальцинированную соду нз расчета содержания в красиль­
ной ванне 2 г/дм5 и продолжают крашение при 40°С в течение 
10 мнн.

После этого красильные растворы нагревают в течение 30 мин 
до 60°С и красят при этой температуре еще 40 мин. причем через 
15 мин после достижения температуры 60°С в красильные раство-
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pu вносят дополнительно для окрасок средней и полной насыщен­
ности тона сернокислый натрий до содержания и красильной ван­
не 70—80 г/дм5.

По окончании крашения образцы промывают в теплой (30— 
35°С), затем в холодной проточной воде и обрабатывают раство­
ром олеинового мыла при 60—65°С и модуле ванны 1 :50 в тече­
ние 15 мин.

Далее все — по п. 5.1.2.
5.5. Метод сравнительного окрашивания прямыми красителями
5.5.1. Применяемые реагенты и растворы:
натрий, сернокислый 10-водный по ГОСТ 4171 —76-
кислота уксусная синтетическая по ГОСТ 19814—74, раствор с 

массовой долей 30 %;
вода дистиллированная по ГОСТ 6709—72.
5.5.2. Крашение
В стаканы вносят требуемое количество раствора красителя 

(исходя из заданного процента окраски и массы окрашиваемых 
образцов) и воду из расчета получения модуля ванны 1:50 с 
учетом последующего внесения вспомогательных растворов.

Красильные растворы нагревают до 30—40°С, погружают в 
них образцы н красят при этой температуре в течение 15—20 мни. 
затем вносят: сернокислый натрий — 20 % от массы окрашивае­
мых образцов для окрасок слабой насыщенности тона; сернокис­
лый натрий — 10; 20 % и раствор уксусной кислоты с массовой 
долей 30% — 1; 3%  соответственно для окрасок средней и пол­
ной насыщенности тона. Красильные растворы нагревают в тече­
ние 30 мин до 85—90°С и красят при этой температуре 30 мин, за­
тем продолжают крашение в остывающей ванне erne в течение 
15 мин.

Далее все — по п. 5.1.2.
5.6. Метод сравнительного окрашивания прямыми дназотируе- 

мыми красителями
Крашение проводят по п. 5.5.2, но без обработки раствором ук­

сусной кислоты. Полученные окраски подвергают диазотированию 
и сочетанию по пп. 3.2.1.3 и 3.2.1.4 с учетом следующих изменений:

модуль ванны 1 :50;
нитрит натрия — 5 % от массы окрашиваемых образцов;
соляная кислота — 3,5—5.5 % от массы окрашиваемых образ­

цов (в пересчете на 100 %-ный продукт).
По окончании крашения образцы промывают в холодной про­

точной воде, затем в течение 1 мин в горячей воде (80—85°С),за­
тем обрабатывают раствором олеинового мыла при 60°С и моду­
ле ванны 1 :50 в течение 15 мин.

Далее все — по п. 5.1.2.
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«. ОЦЕНКА ОКРАШЕННЫХ ОБРАЗЦОВ

6.1. Оценку окрашенных образцов с целью определения кон­
центрации и оттенка производят не ранее, чем через 2 ч после вы­
сушивания и хранения образцов в затемненном месте. Оценке под­
лежат только равномерно окрашенные образцы.

Сравнение окрашенных образцов проводят при дневном свете, 
падающем с северной стороны под углом 45°, или при освещении 
источником искусственного света с освещенностью не менее 600 лк. 
Взгляд наблюдателя должен быть направлен перпендикулярно к 
поверхности образца. Концентрацию необходимо указывать сту­
пенями в 5% , причем стандартный образец считается 100 %-ным.

Помещение, в котором оценивают окраску, должно быть окра­
шено в нейтральный серый цвет с интенсивностью окраски, соот­
ветствующей третьему баллу шкалы серых эталонов для оценки 
изменения окраски, разработанной к ГОСТ 9733.0—83.

(Измененная редакция, Изм. № 3).
6.2. При сравнении двух окрашенных образцов ткани или три­

котажа их складывают (каждый в отдельности) вдвое или вчет­
веро для того, чтобы рассматриваемые поверхности образцов ле­
жали на непросвечивающем слое ткани. После этого образцы по­
мещают на одной плоскости так, чтобы они были расположены па­
раллельно по основе или утку, плотно соприкасаясь по сгибам друг 
с другом. После того, как будет сделана оценка, образцы меняют 
местами относительно друг друга и делают новую оценку. Затем 
один образец складывают в виде широкой ленты, помещают меж­
ду загнутыми концами другого образца н делают еще одну оцен­
ку. Затем делают окончательное заключение.

При наличии трех образцов сравнение ведут, наложив образ­
цы один на другой с некоторым смещением. Окончательную оцен­
ку производят при изменении последовательности расположения 
всех трех образцов относительно друг друга.

6.3. При сравнении окрашенных образцов пряжи ее складыва­
ют в моточки диаметром не менее 15 мм в свободном состоянии и 
хорошо расчесывают. Мотки плотно прикладывают друг к дру­
гу. После того, как будет сделана первая оценка, мотки меняют 
местами относительно друг друга и делают новую оценку. Затем 
часть мотка одного образца помещают между двумя прядями дру­
гого и производят еще одну оценку. После этого делают оконча­
тельное заключение.

Допускаемое расхождение в оценке концентрации красителя 
± $  абс. %.

6.4. Оттенок окрасок устанавливают визуально сравнением об­
разцов. окрашенных с одинаковой интенсивностью испытуемым 
красителем и стандартным образцом, при этом пользуются следу­
ющими оценками:
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соответствует;
незначительно (малозаметно) отклоняется; 
несколько отклоняется; 
значительно отклоняется; 
не соответствует.
Первые две оценки означают пригодность испытуемого краси­

теля к выпуску. Допуски по оттенку устанавливаются в НТД на 
кон етные красители по сравнению со стандартным образцом.

тускается оценка оттенка по шкале эталонов серого или си­
него цвета.

( Измененная редакция, Изм. № 3).
6.5. Допускается сравнивать два окрашенных образца ткани с 

целью определения концентрации по спектрам отражения. Для 
этого снимают спектры отражения на регистрирующем фотоэлект­
рическом спектрофотометре любой марки обоих окрашенных об­
разцов ткани в соответствии с инструкцией, прилагаемой к при­
бору.

Спектры отражения снимают с оптически непрозрачного слоя. 
Образцы складывают в такое количество слоев, при котором 
спектр отражения остается постоянным на одном и том же участ­
ке. Измерение спектров отражения делают с нескольких (3—4) 
участков образца (при условии ровного крашения допускается из­
мерение с одного участка).

Допускаемое расхождение в оценке концентрации красителя 
± 3  абс. %.

При разногласиях в оценке концентрации сравнение проводят 
по спектрам отражения.
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Группа Л29
И зм еиете St 4 ГОСТ 7 * 2 5 -7 5  Красители органические. Методы сравнительного 
окрашивания натуральных волоков
Принято Мсжгосулврствеииым Советом по ствнлартювцнн, метрологии и сертмфи- 
кдоии (протокол №  7 от 26.t4.95)

Дата введении 1996—07—01

За принятие проголосовали:

Нияыежаию п и р в р ст Нвюмаюаатм наймом uiukco 
с е т а  пщ вриадич

Азербайджанская Рос публика Азгосстандярг
Республика Армения Армтосстандарт
Республика Беларусь Белстандарг
Республика Казахстан Госстандарт Республики Казахстан
Республика М атдова Молдовастандарг
Российская Федерация Госстандарт России
Республика Таджикистан Таджикский государственный центр 

п о стандартизации, метрологии и 
сертификации

Туркменистан Туркменглавгосимснекция
Республика Узбекистан Уэгосстандарт
Украина Госстандарт Украины

На обложке и первой странице стандарта исключить обозначения: (СТ СЭВ 
537(К-в5, СТ СЭВ 4 2 7 1 -8 3 , С Т  СЭВ 4 8 * 1 -8 4 , СТ СЭВ 5 3 7 1 -8 5 ).

Вводная часть. Третий абзац исключить.

(Продаужгкие см. с. 76)

75



(Продолжение шменекия ЛР 4 к ГОСТ 7925—75)

Пункт 1.1. Третий абзац после слов «Количество красителя» дополнить слова­
ми: «(процент окраски)».

Пункт 2.1.1. Первый абзац. Заменить значение: «0,5 или 1 г» на «От 0,25 
до 1 г».

Пункт 2.2.4. Первый абзац. Заменить значение: «не менее 5 г» на «от 2 д о  S г».
Пункт 3.1.1. Исключить ссылку: «по СТ СЭВ 4691—84».
Пункт 3.1.2.1. Первый абзац наложить в новой редакции: «При краш ении ис­

пользуют ткани, подготовленные в фабричных условиях, дополнительно обраба­
тывая их в лабораторных условиях в течение 10—15 мин при перемешивании в 
дистиллированной воде при 90—95 X » .

Пункт 3.1.2.2 исключить.
Пункт 3.1.3.1. Первый абзац. Заменить значение: «По 5 г» на «От 2  до 5 т»; 

заменить ссылку: 3.1.2.2 на 2.1.1.
Пункт 3.1.3.2. Первый абзац. Заменить ссылку: 3.1.2.2 на 2.1.1.
Пункт 3.6.1. Ш естой абзац. Заменить значение: 2S % на 5 %\
последний абзац. Исключить ссылку: «по С Т  СЭВ 4691—84»
Пункт 3.6.2.2. Второй абзац Заменить значение- 2 г на 5 г.
Стандарт дополнить приложением:

«ПРИЛОЖЕНИЕ 
Обязательное

Приготовление олеинового мыла
Аппаратура, реактивы и растворы 
Стаканы S и 9 по ГОСТ 9147-80 .
Пробирка П2 Т -4 4 -1 0 0  ХС по ГОСТ 25336-82 .

(ИрЫЗагжекие см. с 77)
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(Продахжение изменения № 4 к ГОСТ 7925-  75)

Колб* мерная по ГОСТ 1770—74 вместимостью 1000 см 1
Кислота'олеиновая технически
Вода дистиллированная по ГОСТ 6709—72.
Натрия гидроокись по ГОСТ 4328—77.
Спирт этиловый ректификованный по ГОСТ t8300—87
Фенолфталеин.
Весы п о ГОСТ 24104—88 3-го класса точности с наибольшим пределом взве­

шивания 500 г.
Олеиновое МЫЛО готовят следующим образом .
В фарфоровый стакан вместимостью 2 д м ’ наливают I дм ’ воды, затем посте­

пенно, небольшими порциями, при непрерывном перемешивании прибавляют 142 
г  гидроокиси натрия и продолжают перемешивание до полного растворения гид­
роокиси натрия.

Взвешивают 1,00 кг олеиновой кислоты, помещают в  фарфоровый стакан вмес­
тимостью 4 д м 1, добавляют 1 д м 1 воды и нагревают на водяной бане до температу­
ры 7 0 -8 0  ‘С.

К полученной смеси добавляют, прн непрерывном перемешивании, патовину 
объема раствора п и рооки си  натрия, приготовленного ранее, и выдерживают, про-

(Продолжение см. с. 78)



(Продаяжение изменения №  4 к ГОСТ 7925—75)

должая перемешивание, при температуре 80 "С в течение 20 мин. Затем медленно, 
при непрерывном перемеш ивании, добавляют вторую половину раствора гидроо­
киси натрия к  выдерживают, продолжая перемешивание, при температуре SO 'С  в 
течение I ч.

П о и стек к и и  этого времени фарфоровый стакан плотно закрывают крышкой 
и оставляют на остывающей бане в течение 2 ч, после чего отбирают пробу для 
испытания. Для этого взвешивают 5,00 г полученного раствори, помещают в м ер­
ную колбу, растворяют в S0 см 1 этилового спирта и добавляю т 2 — 3 каяли раство­
ра фенолфталеина. Раствор нс должен иметь розовой окраски.

Затем взвешивают 5,00 г раствора олеата натрия, помещают в  пробирку, рас­
творяют в 50 см1 воды, добавляют 20 см 1 этилового спирта и 2 — 3 капли раствора 
фенолфталеина. Раствор должен иметь розовую окраску.

В приготовленном олеиновом мыле определяют содержание жирных кислот по 
ГОСТ 7 9 0-89 .

Приготовленное мыло хранят в стеклянной банке с приш лифованной пробкой 
в течение 1 года»

(ИУС Nfc б 1996 г.)

ГОСТ 7925-75
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