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Настоящий стандарт распространяется на фундаментные болты (далее — болты) диаметром 
резьбы от 12 до 140 мм по ГОСТ 24379.0—КО, предназначенные для крепления строительных ко­
нструкций и оборудования.

Стандарт соответствует СТ СЭВ 144—75 и СТ СЭВ 177—75 в части, касающейся предельных 
отклонений размеров, и СТ СЭВ 181—75 и СТ СЭВ 182—75 в части, касающейся основных разме­
ров. диаметров и шагов метрической резьбы.

1. КОНСТРУКЦИЯ И ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

1.1. Типы, конструкция и основные размеры болтов должны соответствовать указанным в 
табл. 1 и на черт. I.

Т а б л и ц а  I

Тип болта Исполнение Наименование болта
Номинальный пнаметр 

резьбы, мм

1
1

Болты ф ундам ентны е изогнутые 1 2 -4 8
2

2

1

Болты ф ундам ентны е с анксрноП или гои

1 6 -4 8

2 5 6 - 9 0
3 100 -1 4 0

3
1

Болты ф ундам ентны е составные
2 4 - 4 8

2 5 6 -6 4

4

1

Болты ф ундам ентны е съемные

2 4 - 4 8

2 5 6 -1 2 5

3 5 6 -1 0 0

5 — Болгы ф ундам ентны е прямые 1 2 -4 8

6

I

Болты ф ундаментны е с коническим  концом 1 2 -4 82

3
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С. 2 ГОСТ 24379.1-80

Т И Н Ы  И К О Н С Т РУ К Ц И Я  Ф У Н Д А М ЕН ТН Ы Х  БО Л ТО В

Тип 1
Болты фундаментные 

изогнутые

Исполнение I Исполнение 2

Тип 2
Болты фундаментные 

с анкерной плитой

Исполнение I Исполнение 2 Исполнение 3

Тип 3
Болты фундаментные составные

Исполнение /  Исполнение 2

Тип 4
Болты фундаментные съемные

Исполнение 1 Исполнение 2 Исполнение 3

Тип 5
Болт

фундаментный
прямой

Тип 6
Болты фундаментные с коническим концом

Исполнение I  Исполнение 2 Исполнение 3

Размеры для справок.
1—10— шпилька; I I . 12 — плита анкерная. 13— муфта: 14— анкерная арматура; I S — цанга разжимная: 16— втулка ко­

ническая: 1 7 -  шайба: IS -  гайка по ГОСТ 5915-70; 19 — гайка но ГОСТ 10605-94

Черт.1

1.2. Длина болтов L и диаметр резьбы d  назначаются в зависимости от длины шпилек и диа­
метра их резьбы.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  болта типа 1, исполнения 1, диаметром резьбы 
d = 20 мм. длиной L = 800 мм. со шпилькой из стали марки СтЗпс2:

БОЛТ U . .420у 800. СтЗпс2 ГОСТ 24379.1-80
То же. болта типа 4. исполнения 2, диаметром резьбы с/ = 100 мм, с мелким шагом резьбы 

6 мм, длиной L = 1900 мм, со шпилькой из стали марки 09Г2С-6:
БОЛТ 4.2.М 100x6 х 1900 09Г2С-6 ГОСТ 24379.1-80

1.3. Обшие технические условия — по ГОСТ 24379.0—80.
1.4. Теоретическая масса болтов в сборе типов I, 2, 5. 6 дана в приложении 1.
Теоретическая масса болтов типов 3 и 4 указывается в рабочих чертежах.
1.5. Примеры установки болтов в фундаменты приведены в приложении 4.
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2. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ШПИЛЕК

2.1. Конструкция и размеры шпилек должны соответствовать указанным на черт. 2 и в табл. 2.

ШПИЛЬКИ (поз. 1— 10 по черт. 1)

П оз. /  <4 =  12—48 мм) П оз. 6 ( 4  = 56—125 мм)

Поз. 2 ( 4  =  1 2 -4 8  мм)

Л"

f i g -
Г

•Я
* ------ Ь------ 1

L Г~ ^

П оз. 3  (d =  16—48 мм)

А"

П оз. 4  (4  =  56—140 мм)

О_______  X/

П оз. 5 ( 4 =  24—64 мм)

П оз. 9 ( 4 =  12—48 мм)

♦ Размеры для справок.

Черт. 2
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Нами- 
мильный 
ЯМНМС1Р 

рет|.бм d

Шаг роьбм d > d< d s db

+ 1TI?

/ 1: h
U

♦ IT 17

h If.

крупный мелкий h 16 1115 h 16
 ̂ IT 17

2
IT 17

2

12 1.75

-

12

- -

-

17 20 SO 40 100 50 25 24

- -

16 2 16 22 26 90 50 130 60 30 32
20 2.5 20 28 32 100 60 160 80 40 40

24 3 24
5

34 39 110 75 200 100 50 48

30 3,5 30 42 48 120 90 250 120 60 60

36 4 36

8

50 58 130 110 300 140 70 73

42 4,5 42 58 68 140 125 350 170 85 85
48 5 48 68 77 150 150 400 200 100 98

56 5,5 60 56 47.8 12

- -

160

- - - - -

400 180

64 6 70 64 55 16 170
500

190
72

- 6

75 72 63
20

180 200

80 85 80 71 190 600 220

90 95 90 81

25

210 800 230

100 105 100 91 230

IOOO

250

110 120 n o 101 240 260
125 130 125 116 30 250 270

140 145 140 - - 270 280

XIXI

Продолжение табл. 2

Номинал i. 
Hurt aua-

метр ретьбы 
d

Шаг ретьбы К h Л» Л г
S

HIS

И h С С  |

К г
круп­
ный

мел­
кий

« ГП7 ITI6

12 1.75

-

- -

- -

30 20

- -

~

-
6 12 8

16 2 36 28 9 16
10

20 2.5 48 34 9 20

24 3
7

65 60 41 17
16

9 II 24
20

30 3.5 75 73 50 19
12

14 30

36 4
10

90 85 63 24
20

17 36
30

42 4.5 100 95 71 27 15 20 42

48 5 12 115 120 82 32 25 18 22 48 40
56 5.5 16 130 120 180

- -

41 30 25 20

- - -

64 6
20

150 135 200 46
40 35

25
72

- 6 -

155 240
50

30
80 55
90

25

180 280 65

50 45

35

100 200 300 75
40

110 220 340 85

125 30 240 370 95 60 55 45

140 - - - - - - -



ГОСТ 24379.1-80 С. 5

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  шпильки поз. /. диаметром резьбы d =  20 мм, 
длиной L =  800 мм, из стали марки СтЗпс2:

ШПИЛЬКА I.M20х 8(Ю СтЗпс2 ГОСТ 24379.1-80

То же, поз. 4, диаметром резьбы d  = 100 мм, с мелким шагом резьбы 6 мм, длиной 
/. = 3150 мм. из стали марки 09Г2С-6:

ШПИЛЬКА 4.МНЮ*. 6 X 3150.09Г2С-6 ГОСТ 24379.1-80

2.2. Предельные отклонения размеров — по ГОСТ 25347—82 и ГОСТ 25348—82.
2.3. Резьба -  по ГОСТ 24705-2004. поле допуска Sg -  по ГОСТ 16093-2004.
2.4. Размеры сбегов резьбы и фасок — по ГОСТ 10549—80.
2.5. Длина шпилек L (кроме поз. 5 и 6) и их теоретическая масса приведены в приложении 2. 
Для шпилек (поз. 5 и 6) длина и теоретическая масса указываются в рабочих чертежах.
2.6. Допускается по соглашению между потребителем и предприятием-изготовителем изго­

товление шпилек другой длины.

3. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ АНКЕРНЫХ ПЛИТ

3.1. Конструкция и размеры анкерных плит (поз. 11) должны соответствовать указанным на 
черт. 3 и в табл. 3, плит (поз. 12) — на черт. 4 и в табл. 4.

П ЛИ ТА  АНКЕРНАЯ (поз. / /  по черт. 1)

_ V W

Р
«

>77/Л

'  Г X  *
X ]

—

\ г

—

Т а б л и ц а  3
Р а з м е р ы ,  мм

Номкнаяьмый диа­
метр резьбы шпиль­

ки <1

D
Н 17

В
IT17 3*

Теоретическая 
масса плиты, к)

16 22 65 14 0.42
20 26 80 16 0.74
24 32 100 18 1,30
30 38 120 20 2,08
36 45 150 20 3,28
42 50 170 25 5.29
48 60 190 28 7,31
56 66 220 32 11.21
64 74 260 36 17.80
72 82 300 40 26.41
80 90 320 45 33.70
90 100 360 50 47,50

• Размер для справок.

Черт. 3
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П ЛИ ТА  АНКЕРН А Я (поз. 12 по черт. I)

V

Т а б л и ц а  4
Р а з м е р ы ,  мм

Номинальный 
диаметр резьбы 

шпильки d
D О, D1 //

Теоретическая 
масел пли гы, 

кг

100 135 625 220 130 94. 27
МО 145 650 230 135 100.32
125 165 675 240 135 106.70
140 185 700 290 145 125.50

П р и м е р  у с л о и и о г о о б о з н а ч е н и я  анкерной плюты (поз. //). размером В= 150 мм:
ПЛИТА 150 ГОСТ 24379.1-80 

То же. поз. 12. наружным диаметром D\ = 625 мм:
ПЛИТА 625 ТОСТ 24379.1-80

3.2. Предельные отклонения размеров — по ГОСТ 25347—82.
3.3. Отливку выполнять по 3-му классу точности ГОСТ 26645—85.
3.4. Формовочные уклоны — по ГОСТ 3212—92.
3.5. Литейные радиусы — 5 мм.
3.6. Параметры шероховатости поверхностей литых анкерных плит должны быть не более 

Ra = 50 мкм по ГОСТ 2789-73.
4. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ МУФТЫ

М У ФТА (поз. /.) по черт. I)

* Размеры для справок. 
Черт. 5

4.1. Конструкция и размеры муфты должны соответствовать ука­
занным на черт. 5 и в табл. 5.

Номинальный 
лнампр резьбы 

d

Я’
//

» ITI7 С

Теоретическая 
масса муфги.

K I

24 50 120 2 1.42
30 60 140 3 2.35
36 70 170 4 3.78
42 80 190 5 5.43
48 90 220 6 7.36
56 100 250 8 10.58
64 110 280 8 13.82
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П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  муфты из стали марки СтЗпс2 для шпильки 
(I = 24 мм:

МУФТА М24. СтЗпс2 ГОСТ 24379.1-80
4.2. Муфты должны изготовляться из круглой стали по ГОСТ 2590—88, обычной точности 

прокатки.
4.3. Предельные отклонения размероп — по ГОСТ 25347—82.
4.4. Резьба — по ГОСТ 24705—2004 с крупным шагом, поле допуска 7Н — по 

ГОСТ 16093-2004.
4.5. Размеры фасок резьбы — по ГОСТ 10549—80.

5. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ АНКЕРНОЙ АРМАТУРЫ

5.1. Конструкция анкерной арматуры должна соответствовать указанной на черт. 6. 
АРМАТУРА АНКЕРН А Я (поз. 14 по черт. I)

Исполнение I 
4 =  2 4 - 4 8  мм

ГОСТИМ to7/  k J  Ж
3 /

и в д -

ГПТ5№&
Рт.Г К 7

Ш

Исполнение 2 
4 =  5 6 -1 2 5  мы

Исполнение J  
d  =  56—100 мм

♦ Размеры для справок.

I — труба (черт. 7); 2 — составная анкерная плита (черт. 8); 3 — литая анкерная плита (черт. 9); 4 — сварная анкерная
плита (черт. 10): 5 — пат,тушка (черт. 13)

Черт. 6

5.2. Длина L] анкерной арматуры назначается по длине трубы, диаметр резьбы отверстия 
d  — по диаметру резьбы шпильки.

5.3. Конструкция и размеры трубы (поз. /) должны соответствовать указанным па черт. 7 и в 
табл. 6.

Трубы должны приниматься по ГОСТ 10704—91.
5.4. Конструкция и размеры составной анкерной плиты (поз. 2) должны соответствовать ука­

занным на черт. 8 и в табл. 7.
ГРУБА (поз. /  но черт. 6)

V ( y )

___
—

L ,tS p  <

Черт. 7
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Т а б л и ц а  6
мм

Диаметр 
резьбы 

шпильки d
24 30 36 42 48 S6 64 72 S0 90 НМ) ПО I2S

Д иаметр 
и толщ и­
на стенки 
трубы
D * s

60 х 3.5 89 х 4 102 * 4 114 х4.5 127 *4 .5 140 *4 .5 152 *5 168 *5 180 х 5 203 *6

П ЛИ ТА  АНКЕРН А Я СОСТАВНАЯ (поз. 2  по черт. 6)

• Размеры для справок.

/ -  гайка по ГОСТ 5915 — 70

Черт. 8

Т а б л и ц а  7
Р а з м е р ы ,  мм

Номинальным 
диаметр реть 

бы d‘

D
1116 //• *•

В
IT17 

л —

Теорети­
ческая 

масса пли­
ты. KI

24 32 37 18 140 2.61
30 38 44 20 160 3.28
36 45 49 20 180 4.96
42 50 59 25 200 7.65
46 60 63 25 240 10.98

5.5. Конструкция и размеры литой анкерной плиты (поз. 3) должны соответствовать указан­
ным на черт. 9 и в табл. 8.
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П Л И ТА  АНКЕРН А Я ЛИТАЯ (по». .? по черт. 6)

Черт. 9

Т а б л и ц а  8
Р л н е р ы .  мм

Номинал»- 
ный диа­

метр 
ре » ьСш d

Шаг рейкой

d, d} di d* ds В t H h A, h\ R

Теорети­
ческая 
масса 

п л и т ,  кг
круп­
ный ЧС.1КИИ

56 5.5
-

80 100 115 80 106 300 105 150 40 30 40
20

20

26

64 6 85 105 125 90 120 350 120 170

50

40 45 38

72

- 6

100 125 150 100
133

400 130 200

50

50 25
57

80 145 56

90 120 150 180 120 158 450 150 230 60
30

25 89

100 130 170 190 150 174 500 160 240

60

70 40 117

110 145 185 210 165 185 550 180 270 75
35

45 158

125 150 190 230 180 210 600 190 290 80 50 195

5.6. Конструкция и размеры сварной анкерной плиты (поз. 4) должны соответствовать ука­
занным на черт. 10 и в табл. 9.

Сверление отверстия в анкерной плите производится после приварки втулки и ребер.
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ПЛИТА АНКЕРНАЯ СВАРНАЯ 
(поз. 4 по черт. 6)

* Размеры для справок.

I  — ребро (черт. II). 2 — агулка (черт. 12)

Т а б л и ц а  9
Р а з м е р ы . м м

К о м и - Шат резьбы в <6
Т е о р е т и ч с с -

И Л.1Ы1 IJ к 

д и а м е т р  

резьбы d
круп­
ный

мел­
кий

ITI7 

1 — >116

/ / • т* кам м а с с а  

ПЛИТЫ. к г

56 5 , 5 280 106 76 110
20

16.61

64 6 300 120 84 120 19.71

72 340 133 92 135
2 5

31.24

80 400 145 100 145 43.01

9 0
6

420 158 N 0 170
30

59.19

100 450 1 7 4 120 180 71.21

Черт. 10

5.6.1. Конструкция и размеры ребра должны соотпетствонать указанным на черт. II и в 
табл. 10.

Р Е Б Р О  (поз. /  по черт. 10)

\  л  По кон тир и
м м

Т а б л и ц а  10

\  ^ -----------
Номинальный диаметр h

* р е з ь б ы  о т в е р с т  им в а н - ITI 7 Толщина у*

\  5 *
к е р н о й  п л и т е  J 2

5 5 6 8 0

ч 6 4 90 10

19 72 100
* Л

8 0 N O

9 0 130 16

♦ Размеры для справок. 1 0 0 140

Черт. 11

5.6.2. Конструкция и размеры втулки должны соответствовать указанным на черт. 12 и в 
табл. 11.
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ВТУЛКА (поз. 2  по черт. 10)

V V )

‘к

Я

&

7 *
10'г 95*

* Размер для справок. 

Черт. 12

Т а б л и ц а  II

Номинальный дм 
амс1р  резьбы d 56 64 72 80 90 100

Диаметр заго­
товки D* 100 110 130 140 160 ISO

h
+  I TI 7 90 100 110 120 N0 150

5.7. Конструкция и размеры заглушки (поз. 5) должны соответствовать указанным на черт. 13 
и в табл. 12 для трубы и в табл. 13 — для анкерной плиты.

ЗАГЛУШ КА 
(поз. 5 по черт. 6)

Черт. 13

Т руба О к л 60 * 3.5 S9 к 4 102 *4 114 » 4.S 127 *4.5 140 . 4.5 152 «5 168 «5 1S0 * 5 203 »6

О)
Ы 6 56 85 98 110 122 135 N 7 163 175 I9S

Т еоре­
тическая
масса,
кг

0.06 0.13 0.18 0.22 0,28 0.34 0.40 0.49 0.57 0,72

Номинальный диаметр 
резьбы пол анкерную 

плиту d
56 64 72 80 90 100 110 125

Р\
Ы 6

90 95 115 130 150 160 170

Т еоретическая м ас­
са, кг

0.15 0,17 0,24 0,31 0.42 0.47 0,53

</ =
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  анкерной арматуры исполнения 1. под шпильку 

24 мм, длиной = 400 мм:
АРМАТУРА АНКЕРНАЯ 1.М24х 400 ГОСТ24379.1-80 

То же, исполнения 2. под шпильку d=  64 мм, длиной L\ = 2000 мм:
АРМАТУРА АНКЕРНАЯ 2.М64 * 2000 ГОСТ 24379.1-80
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То же. исполнения 3. под шпильку d  = 100 мм с мелким шагом резьбы 6 мм, длиной 
L\ = 3150 мм:

АРМАТУРА АНКЕРНАЯ З.МЮОх 6x3150 ТОСТ 24379.1-80
5.8. Предельные отклонения размеров по ГОСТ 25347—82 и ГОСТ 25348—82.
5.9. Резьба -  по ГОСТ 24705-2004, поле допуска 7 Н -  по ГОСТ 16093-2004.
5.10. Предельные отклонения размеров литой плиты по 3-му классу точности 

ГОСТ 26645-85.
5.11. Размеры фасок резьбы — по ГОСТ 10549- 80.
5.12. Неуказанные литейные радиусы R5 мм.
5.13. Теоретическая масса анкерной арматуры и труб приведена в приложении 3.

6. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ РАЗЖИМНОЙ ЦАНГИ

6.1. Конструкция и размеры разжимной цанги должны соответствовать указанным на черт. 14 
и в табл. 14.

ЦАНГА РА ЗЖ И М Н А Я  
(поз. 15 по черт. 1)

Черт. 14

Р а з м е р ы ,  мм
Т а б л и ц а  14

Номи­
нальный 
диаметр 
ре тьбы 

шпильки 
d

D 
h 16

<6
I I16

4 i <6 II h A. A) *4

As
ITI6

2

R.
nc
6o-
.KC

Teopc
111ЧСС

кая
масса
цанги.

кг
h 16

ITI6
1 2

12 17 12,5 15 16.5 36 30 24 16 II 7 0.5 0.8 0.03
16 24 17.0 20 23.2 45 36 30 21 14 10 0.8 1.0 0.08
20 30 21.0 25 29.0 60 48 40 26 18 12 1,0 1,2 0.17
24 34 25.0 30 32.5 75 60 54 31 22 15 1.5 1.5 0.25
30 42 32.0 37 32.5 90 72 60 39 27 18 1.5 1.5 0.41
46 50 38.0 42 48.0 105 84 70 47 33 22 2.0 1.5 0.68
42 58 44.0 52 55.5 120 96 SO 55 39 25 2.5 2.0 1.06
48 68 50.0 60 65.0 150 120 100 63 43 29 3.0 2.0 1.96

6.2. Предельные отклонения размеров — по ГОСТ 25347—82.
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  разжимной ианги для шпильки d  = 24 мм:

НАНТА М24 ТОСТ 24379.1-80

7. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ КОНИЧЕСКОЙ ВГУЛКИ

7.1. Конструкция и размеры конической втулки должны соответствовать указанным на 
черт. 15 и в табл. 15.
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ВТУЛКА КОМ ИЧЕСКАЯ 
(поз. 16 по черт. 1)

Т а б л н ц а 15
Р а з м е р ы ,  м м

Номинальный диа­
метр резьбы d

D
Ы6

Н А
Теорегичес- 

кая масса 
пгулки. кгJTI6

1 2

12 22 24 20 0.03
16 29 32 28 0.06
20 35 40 34 0.11
24 42 48 41 0.20
30 52 60 51 0,36
36 62 72 61 0.67
42 72 84 71 0.94
4S 82 96 82 1.41

П р и м е р  у с л о в и о г о о б о з н а ч е н и я  конической втулки под шпильку d = 24 мм:
ВТУЛКА М24 ГОСТ 24379.1-ВО

7.2. Предельные отклонения размеров — по ГОСТ 25347—82.
7.3. Резьба -  по ГОСТ 24705-2004. поле допуска 7Н -  по ГОСТ 16093 -  2004.
7.4. Размеры фасок резьбы — по ГОСТ 10549—80.

8. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ШАЙБЫ

8.1. Шайбы при нормальных отверстиях в приливах оборудования следует применять по 
ГОСТ 11371—78. при увеличенных отверстиях в приливах оборудования — по настоящему стандарту.

8.2. Конструкция и размеры шайб должны соответствовать указанным на черт. 16 и в табл. 16.

Ш АЙБА (воз. / 7  по черт. I)

1

3?

I
5

Черт. 16
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Т а б л и ц а  16
P a i  м е р ы ,  мм

Номинальный аиам лр резьбы 
шпильки d

do 
Н 16

D
Ы6 5 Предельно!; радиальное 

биение
Теоретическая масса 

шайбы, кг

12 13 36 3 0.5 0.021

16 17 42 4 0.050

20 21 45 0.6 0,076

24 25 55
8

0.120

30 32 80
10

0.330

36 38 90
0.7

0.410

42 44 95
14

0.610

48 50 105 0,740

56 60 115
16

0.950

64 68 130 0.8 1.210

72 76 140 18 1,530

80 85 160
20

2,270

90 95 180
0.9

2.880

100 105 190
22

3.400

1 10 115 200 3,630

125 130 240
25 1.0

6.300

140 145 270 7.990

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  шайбы для шпильки диаметром резьбы 
d = 12 мм:

ШАЙБА Л/ 12 ГОСТ 24379. I - S 0
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ПРИЛОЖЕНИЕ t 
Справочное

Длина*
Теоретическая масса болта типа 1. кг. при номинальном диаметре реи,бы d. мм

болта /.. мм
12 16 20 24 30 36 42 4S

300 0.35 066 — — — — — —
400 0.44 0,82 1.32 — — — — —

500 0,52 0,97 1.57 2,35 - — -

600 0.61 1,13 1,81 2,71 4.55 _ _ _

710 0.71 1.31 2.09 3.10 5.16 7.59 — —
S00 0.79 1.45 2.31 3.42 5.66 8,31 11.81 -

900 0.88 1.60 2.55 3.77 6.22 9.10 12,89 17.41
1000 0.97 1.77 2.80 4.13 6.77 9.91 13.98 18.83
1120 — 1.95 3.10 4.56 7.43 10.85 15.29 20.53

1250 _ 2.15 3.43 5.03 8.15 11.88 16.71 22.38
1320 — — 3.60 5.28 8.53 12.43 17,47 23.37
1400 — - 3,79 5,55 8.99 13,10 18,33 24.51

1500 — — — 5.90 9.54 13.90 19,42 25.93
1600 — — — 6.26 10,10 14,70 20,50 27.35
1700 - - — 6.61 10,65 15.50 21.59 28.77

1800 _ _ _ _ 11,21 16.29 22.68 30.19
1900 — — — — 11.76 17.09 23,76 31.61
2000 — - — — 12,32 17.89 24.85 33.03

2120 — _ — — — 18.85 26.16 34.73
2240 — — — — — 19.81 27.47 36.44
2300 — - — — - 20.29 28.11 37.29

2360 _ — — — _ — 28.76 38.07
2500 — — — — — — 30,29 40.13
2650 — — — — — — — 42.26
2800 - - - - — — - 44.39
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Т а б л и ц а  .1

Длина*
Теоретическам масса болта типа 5 . к т . при номинальном диаметре ретьбы </, мм

болта L. мм 12 16 20 24 30 36 42 48

150 0 .1 8 0 .3 6 0 .5 7 — — —

200 0 .2 3 0 .4 4 0 .6 9 1,04 — — — —

2 5 0 0 .2 7 0.51 0 .8 2 1.22 2 .1 7 — — —

300 0 .3 2 0 .5 9 0 .9 4 1 .39 2 .4 4 3 .5 6 — —

3 5 0 0 .3 6 0 .6 7 1.06 1,57 2 .7 2 3 .9 6 5 .6 6 —

400 0 .4 0 0 .7 5 1.19 1.75 3 .0 0 4 .3 5 6.21 8 .3 3

450 0 .4 5 0 .8 3 1.31 1.93 3 .2 8 4 ,7 5 6 .7 5 9 .0 4
5 0 0 — 0,91 1.43 2 .1 0 3 .5 5 5 .1 5 7 .3 0 9 ,7 5
600 — 1.07 1.68 2 .4 6 4.11 5.95 8 .3 8 11.17

710 — — 1.95 2 .8 5 4 .7 2 6 .8 3 9 .5 4 12.73
800 — — 2 ,1 7 3.17 5 .2 2 7,55 10 ,56 13 .98

9 0 0 — — _ 3 .5 2 5 .7 7 8.35 11,64 15.43

1000 — — — — 6 .3 3 9 .1 5 12 .73 16.85
1120 — — — — 6 .9 9 10.11 14.04 18.55
1250 — — — — — 11.14 15 ,45 2 0 .4 0
1320 — - — — — — 16.21 2 1 .3 9

1400 — - — - - — - 2 2 .5 3

Т а б л и ц а  4

Теоретическая масса болта типа 6 . кт. исполнений

Д лина* 
болта L.

1 2 3 1 2 3 1 2 3 ■ 2 3

ММ Номинальный диаметр резьбы d. мм

12 16 20 24

150 0 .2 3 0,21 0 .2 0 0 .4 7 0 ,4 2 0 .3 9 — —

200 0 .2 7 0 ,2 6 0 ,2 4 0 .5 5 0 ,5 0 0 .4 7 0 .9 2 0 .8 0 0 .7 5 — — —

250 0 .3 2 0 ,3 0 0 .2 9 0 .6 3 0 .5 7 0 .5 5 1.04 0 .9 3 0 .8 7 1.57 1.42 1.32

300 0 ,3 6 0 .3 5 0 .3 3 0,71 0 .6 5 0 .6 3 1 .17 1.05 1 .00 1.75 1.59 1 .50
350 0 ,4 0 0 .3 9 0 .3 7 0 .7 8 0 ,7 3 0 .7 0 1.29 1.17 1,12 1.93 1.77 1.68

4 0 0 0 .4 5 0 .4 3 0 .4 2 0 .8 6 0.81 0 .7 3 1.41 1.30 1.24 2.11 1.97 1.86

4 5 0 0 .4 9 0 .4 8 0 .4 6 0 .9 4 0 .8 9 0 .8 6 1.54 1.42 1.37 2 .2 8 2 .1 3 2 ,0 3
500 0 .5 4 0 .5 2 0.51 1.02 0 .9 7 0 .9 4 1 .66 1.54 1.49 2 .4 6 2 .3 0 2,21
6 0 0 0 .6 3 0,61 0 .6 0 1.18 1.13 1.10 1.91 1.79 1.74 2 .8 2 2 .6 3 2.57

710 _ — _ 1.35 1.30 1.27 2 .1 8 2 .0 6 2.01 3.21 3 .0 5 2 .9 5
800 — — — — — — 2 .4 0 2 .2 8 2 .2 3 3 ,5 3 3 .3 7 3,28
900 — - - — - - - — - 3 .8 8 3 .7 2 3 .6 3

Продолжение табл. 4

Теоретическая масса болта типа 6 . кт . исполнений

Длина*
болта

1 2 3 1 2 3 1 2 3 1 2 3

L. мм Номинальный диаметр ретьбы d. мм

30 36 42 4S

250 2 ,7 7 2 .5 3 2 .3 6 —

300 3,05 2.81 2 .6 4 4 .5 8 4 .2 3 3 ,9 0 — — — — — —

350 3 ,3 3 3 .0 3 2 .9 2 4 .9 8 4 .6 2 4 .3 0 7.27 6 ,61 6.21 — — —

400 3 .6 0 3 .3 6 3 .1 9 5 .9 7 5 .02 4 ,6 9 7 ,8 2 7 .1 5 6 .7 6 11 .14 9 .7 4 9 .1 8
450 3 .8 3 3.64 3 .4 7 5 ,7 7 5 .42 5 .0 9 8 .3 6 7 .6 9 7 .30 11 .35 10.45 9 .8 9
500 4 ,1 6 3.91 3 .7 5 6 .1 7 5 .82 5 .4 9 8 .9 0 8 ,2 4 7 .8 4 12.51 11 .16 10.55
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Продолжение табл. 4

Теоретическая масса бил та типа 6. кг. исполнений

Длина*
болта

1 2 3 1 2 3 1 2 3 1 2 3

мм Номинальный диаметр рстьбм J, мм

30 36 42 48

600 4.71 4.47 4.30 6.96 6,62 6,28 9.99 9.32 8.93 13.98 12.53 12.02
710 5.33 5.08 4,92 7.85 7.50 7.17 11.19 10.52 10.13 15.54 14.14 13,58
800 5.82 5.58 5.41 8.56 8.22 7.88 12.17 11.50 11.11 16.82 15.42 14.86
900 6.38 6.13 5.97 9.36 9.02 8.68 13,25 12.58 12.19 18.24 16.85 16.28
1000 6,93 6.69 6.52 10.16 9.81 9.48 14.34 13.67 13.28 19.65 18.26 17.70
1120 7.59 7.36 7.18 11.12 10.77 10.44 15.64 14.97 14.58 21.36 19.98 19.40
1250 — — _ 12.16 11.82 11.48 17.06 16.39 16.00 23.21 21.82 21,25
1320 — — — — — — 17.82 17.15 16.76 24.20 22.82 22.24
1400 - - - - - - - - - 25.34 23.94 23,38

* Д лина принята в соответствии с ГОСТ 6636—69.

П РИ Л О Ж ЕН И Е 2
Справочное

Д лина* Теоретическая масса ш пильки (nos. /  и 7 ), к г .  при номинальном диаметре ретьбы d ММ
ШПИЛЬКИ /.,

мм 12 16 20 24 30 36 42 48

300 0 ,3 0 0 .5 4 — — — _ — —

4 0 0 0 ,3 9 0 .7 0 1.12 — — — — —

500 0 .4 7 0 .8 5 1.37 2 ,02 — - -

600 0 ,5 6 1.01 1,61 2 .3 8 3 .7 7 — — —

710 0 .6 6 1,19 1.89 2 .77 4 .3 8 6 .4 3 — —

800 0 .7 4 1.33 2,11 3 .0 9 4 .8 8 7 .1 5 9 .9 5 —

900 0 .8 3 1.48 2 .3 5 3 .44 5.44 7 .9 5 11 .03 14 .76
1000 0 .9 2 1.65 2 .6 0 3 .8 0 5 .9 9 8 .7 4 12,12 16.18
1120 — 1,84 2 .9 0 4 .2 3 6 .6 5 9 .6 9 13 .43 17.63

1250 ___ 2 .0 5 3 .2 3 4 .7 0 7 ,3 7 10 .72 14 .35 19.73
1320 — — 3 .4 0 4 .9 5 7 ,7 5 11.27 15,61 20 .7 2
1400 — - 3 ,5 9 5 .2 2 8 ,21 11 .94 16 .47 2 1 .3 6

1500 ___ ___ _ 5 .5 7 8 .7 6 12 .74 17.56 23 .2 8
1600 — — — 5 .9 3 9 ,3 2 13 .54 18.64 2 4 .7 0

1700 — — — 6 .2 8 9 ,8 7 14.34 19,73 26 .1 2

1800 ___ ___ _ ___ 10,43 15 .13 20 .8 2 27 .5 4
1900 — — — — 10 .96 15.93 2 1 .9 0 2 8 .9 6
2000 — — - — 11.54 16.73 22 .9 9 30 .3 8

21 2 0 — — _ — — 17 .69 2 4 ,3 0 32 .0 8
2240 — — — — — 18 .64 25.61 3 3 .7 9

2300 — — — — — 19.13 2 6 ,2 5 3 4 .6 4

2 3 6 0 — — — — — — 2 6 .9 0 35 .4 5
2500 — — — — — — 28 ,4 3 3 7 .4 8
2650 — — — — — — — 39.61

2 80 0 - — — - - - - 41 .7 1
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Т а б л и ц а  2

Длина* Теоретическая масса ш пильки (под. 3 . 4. 7 и 9). кг . при номинальном диаметре роьбы  d, мм
ШПИЛЬ

ки  L. 
ми

12 16 20 24 30 36 42 48 S6 64 72 so 90 100 ПО I2S 140

150 0 .1 3 0 .2 4 — — _ — _ — — — —

200 0 .1 8 0 .32 0 .4 9
250 0 ,2 2 0 .39 0.62 0 .8 9 1.39 — — _ — _ _ _ _ _ _ — _
300 0 .27 0 .47 0.74 1.06 1.67 2,40 ___ __

350 0.31 0 .5 5 0 .8 6 1.24 1.94 2,79 3.81
400 0 .3 5 0 .63 0 .9 9 1.42 2 .22 3.19 4 .35 5.68

450 0 .4 0 0.71 1.11 1.60 2 ,50 3.59 4 .8 9 6.39
500 0 .4 4 0 .7 9 1.23 1.77 2 .77 3.99 5 ,44 7 ,1 0
600 0 .5 3 0 .9 5 1.48 2 .13 3 .33 4 .7 9 6 .52 8.52 — — — — — — — — —

710 — 1.12 1.75 2 .52 3 .94 5 ,67 7,72 10.08
800 — 1.26 1.97 2 .84 4 .4 4 6 ,3 9 8 .7 0 11.36 16.03
900 — 1.42 2.22 3 .19 4 .9 9 7.19 9 .78 12.79 18.25 — — — — — — — —

1000 — 1.58 2 .4 6 3 .55 5.55 7.98 10.87 14.20 20 ,47 26 .63 33 .33 — — — — — —

1120 — 1.77 2 .76 3 .98 6 .2 2 8 .94 12.17 15.92 23 ,13 30 .67 37 .4 9 — — — — — —

1250 _ 1.97 3,08 4 .4 4 6 .9 4 9 .9 9 13.59 17.76 26.02 33 .35 41 .9 9 51 .23 _ _ — _ _
1320 — 3 .2 5 4 .6 9 7 .33 10.55 14.35 18.76 27 .57 36.71 43 .7 5 54 ,35 — — — — —

1400 — — 3 .4 5 4 .9 7 7 .76 11.18 15.22 19.88 29.34 38.71 46 .5 2 57.91 71 ,5 — — — —

1500 _ _ 3 .7 0 5 .32 8 .3 2 11.98 16.31 21 .3 0 31.56 41 .73 49 .9 9 62 .3 6 77.1 _ _ _ _
1600 — — — 5 .68 8 .8 7 12.78 17.39 22 .72 33 ,78 44 .74 53 .45 66.81 82 .7 100.7 123.8 — —

1700 — — — 6 .0 3 9 .4 3 13.57 18.48 24 .13 36 .00 47 .7 6 56.91 71 .26 88 ,3 107.5 132.7 — —

1800 _ _ _ _ 9 .9 8 14.37 19.57 25 .55 38.22 50 .78 60 .3 8 75.72 93 ,8 114.3 141.6 177.3 221 ,8

1900 — — — — 10.54 15.17 20 .6 5 26 .97 40 .44 53 .80 63 .84 80 .1 7 99.3 121.1 150.5 187.8 234 .8
2000 — — — — — 15.97 21 .74 28 .39 42 ,6 5 56 .82 67.31 84 .6 2 104.9 127.9 159.3 198.2 247 .7
2120 — — — — — 16.93 23 .04 30 .1 0 45.31 60 .44 71 .4 7 89 .96 111.6 136.0 169.9 210.7 263 .2
2240 ___ — — — — 17.89 24 .35 31 ,8 0 47 .9 8 64.07 75.63 95 .3 0 118.3 144.2 180.5 223.3 278 .8
2500 — — — — — 27 .1 7 35 .4 9 53 ,75 71 .92 84 .64 106 .90 132,8 161.9 203.7 2 5 0 .2 312 .5
2800 - - - - - - 39 .75 60 ,4 0 80.98 95 .04 120.20 149.5 182.3 230 .3 281,5 351 .4

3150 68 ,22 91 .7 0 107 .20 135.80 171.7 206.1 261 .3 318.1 396 .7
3550 121 .15 153 .60 191.1 233.3 296 .7 3 5 9 .9 448 ,5
4000 216 .2 263.8 336 .8 406.4 5 0 6 .9
4 50 0 2 9 7 .8 381 .2 4 5 8 .5 571 .6
5000 510.6 636 .4

Т а б л и ц а  3

Длина* Теоретическая масса ш пильки (ПОД. S u  ИГ), к», при номинальном лиаме1ре рсаьбы d. ММ
шпильки L. 

мм 12 16 20 24 30 36 42 4S

150 0 .1 5 0 ,2 7 — _

2 0 0 0 .1 9 0 .3 5 0 .5 5 — — — — —

250 0 .2 4 0 .4 3 0 .6 7 0 .9 9 1.58 ___ — _
300 0 .2 8 0.51 0 .8 0 1.17 1.86 2 .7 4 — —

3 5 0 0 .3 2 0 .5 8 0 .9 2 1.35 2 .1 4 3 ,1 4 4 .3 5 —

400 0 .3 7 0 .6 6 1.04 1.53 2.41 3.53 4 .9 0 6 .5 3
4 5 0 0.41 0 .7 4 1.17 1 ,70 2 .6 9 3 .9 3 5 .4 4 7.24
500 0 .4 6 0 .8 2 1.29 1,88 2 .9 7 4 ,3 3 5 .9 8 7 .9 0
600 0 .5 5 0 .9 8 1.54 2 .2 4 3 .5 3 5.12 7 .0 7 9 .3 7
710 — 1,15 1.81 2 ,6 3 4 .1 4 6.01 8 .2 6 10.93
800 — — 2 .0 3 2 ,9 5 4 .6 3 6 .7 2 9 .2 5 12.21
900 — — — 3 .3 0 5 .1 9 7.52 10 ,33 13 .63
1000 — — — — 5 .7 4 8 .3 2 11 .42 15.05

1120 — _ — _ 6 .4 0 9 .2 8 12 ,72 16 .75
1250 — — — — — 10 .32 14.14 18 .60
1320 — — — — — — 14 .90 19 .59
1400 — - - — — — - 20 .7 3

Д лина принята в соответствии с ГОСТ 6636—69.
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Т а б л и ц а  2

Д л и на* грубы
Теоретическая масса |рубы . кг при номинальном наружном диаметре D  н толщине стенки I (D  « т). мм

L мм
60 » 3.5 89 »4 102 „ 4 114 * 4 .5 1 27 x4 .5 140 .4 .5 1 5 2 *5 168 xS 1 8 0 x 5 203 x 6

4 0 0 1 .95 _ _ _ _ _ — _ _ _
500 2 .4 4 — — — — — — — — —
6 0 0 2 ,9 3 5 .0 3 — — — — — — — -

710 3 .4 7 5 .9 5 _ _ _ _ _ _ _ _
800 3 .9 0 6 .71 7 .7 4 — — — — — — —
9 0 0 4 .3 9 7 .5 5 8 .7 0 - - — - - - -

1000 4 .8 8 8 .3 8 9 .6 7 — — _ — — — —

1120 5 ,4 7 9 .3 8 10 .8 3 — — — — — — —

1250 6 .1 0 10,47 12 .09 - - - - - — —

1320 6 .4 4 11.07 12 .76 _ _ _ _ _ _ _
1400 6 ,8 3 11 ,73 13 .54 — — — — — — —

1500 - 12 ,58 14 .5 0 — - - - — — —

1600 — 13.41 15,48 — — — — — — —

1700 — — 16 .43 — — — — — — —

1800 - - 17,41 - - - - - - -

2 00 0 — — 19.34 2 4 .3 0 — — — — — —

2 24 0 — — 21 .6 6 27 .2 2 3 0 .4 4 — — — — —

2 50 0 — - 24 .1 8 30 .3 8 3 3 .9 7 3 7 .6 0 — — — -

2 80 0 — — — 3 0 .0 2 3 8 .0 5 42 ,11 5 0 ,7 6 — — —
3 15 0 — — — — 42 ,81 4 7 ,3 8 57 .11 6 3 .3 2 — —

3 55 0 - - - — — 5 3 ,3 9 6 4 .3 6 71 .3 5 76 .6 4 -

4 00 0 — — — — — — 7 2 .5 2 8 0 .4 0 8 6 .3 6 116 ,56
4 50 0 — - - - - - - 90 .4 5 9 7 .1 5 131 .13

* Д лина п р и н т а  в соответствии с ГОСТ 6636—69.

П РИ Л О Ж ЕН И Е 4 
Рекомендуемое

П Р И М Е Р Ы  УСТАНОВКИ БО Л  ГОВ В Ф У Н Д А М ЕН Т

1. Болты изогнутые исполнении I устанавливание)! до бетонирования фундаментов (прим ер I).
2. Болты изогнутые исполнения 2 устанавливаю тся в колодцах готовых ф ундам ентов с последующ им за­

полнением  колодцев бетоном (прим ер 2).
3. Болты с анкерной плитой исполнений 1 — 3 устанавливаю тся до бетонирования ф ундам ентов (прим е­

ры 3 . 4 и 5).
4. При установке составны х болтов исполнений 1 и 2 ниж няя ш пилька совм естно с муфтой и анкерной 

плитой устанавливается до бетонирования фундамента. Верхняя ш пилька ввертывается в муфту и прихваты ва­
ется сваркой после установки оборудования (прим ер 6), которое монтируется методом поворота или надвижки.

5. При установке съемны х болтов исполнений 1—3 анкерная арматура устанавливается до бетонирова­
ния фундаментов, а ш пильки  — после устройства ф ундам ента (прим еры  7—9).

6. Болты прямы е и с коническим  концом  исполнений 1 — 3 устанавливаю тся в просверленны е скваж ины  
готовых фундаментов.

Болты прямы е закрепляю тся с помощ ью  эпоксидного или силоксанового клеев (прим ер 10) или вибро за­
пеканкой цем ентно-песчаной  смесью  (прим ер II).

Болты с коническим  концом  закрепляю тся с  помощ ью  разж им ной панги (прим ер 12) или цементным 
раствором при  вибропогруж ении в него ш пильки болта (прим ер 13).

7. Глубина заделки болтов в бетон (разм ер / /  ). состав и марка бетона фундам ентов, нсм снтно-пссчаной 
см еси , цементного раствора и клея назначаю тся в соответствии с действую щ ими норм ативны ми докум ентам и, 
утверж денными в установленном порядке.
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Пример I Пример 2

Пример 3 Пример 4
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Пример 5 Пример 6

Пример 7 Пример 8
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Пример 9 Пример 10

Пример II Пример 12 Пример 13

I — фундамент; 2  — Подлипки: 3 — оборудование или строительная конструкция: 4 — колодец; 5  — беюм на мелком и -  

«однигеле, 6  — скважина; 7 — клеевой состав: 8 — цементно-песчаная смесь: 9 — цементный раствор



Редактор М Л  Максимова 
Технический редактор И.С. Гришанова 

Корректор Г.Д. Дулъпсва 
Компьютерная иерегкл Л.И. Золотаревой

Сдано и набор 16.11.2006. Подписано в печать 19.12.2006. Формат 60к8-1‘ /а- Бумага офсетная. 
Таймс. Печать офсетная. Уса. печ. л. 3.26. У ч .-и тл .л . 2,40. Ти рад  9S ака. Зак. 906.

Ф Г У П  •Стандартинф орм *. 123995 М осква, Гр анатник пер., 4. 
www.sosainfo.ru info0gos4info.ru 

Набрано во Ф Г У П  •Станлартнш |н>рм* на П Э В М
О тпечатано в филиале Ф Г У П  «Стакдаргинф орм * — ти п .•М о ско в ски й  печатник». 105062 М осква. Лялин

Гарнитура 
С  3552.

пер.. 6

ГОСТ 24379.1-80

http://www.mosexp.ru# 
http://files.stroyinf.ru/Index/16/1661.htm

